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EUROPEJSKIE I KRAJOWE ASPEKTY BEZPIECZENSTWA
WYROBOW I ODPOWIEDZIALNOSCI ZA WYROBY
W OBSZARZE AUTOMATYKI ORAZ ZAUTOMATYZOWA-
NYCH OBIEKTOW PRZEMYSEOWYCH

v

Przedstawione zostaly wybrane zagadnienia bezpieczenstwa wyrobow
i odpowiedzialnosci za wyroby w ujeciu europejskim i krajowym
z uwzglednieniem specyfiki obszaru automatyki i zautomatyzowanych
obiektow przemysiowych.

EUROPEAN AND NATIONAL ASPECTS OF PRODUCTS SAFETY
AND LIABILITY FOR PRODUCTS IN SCOPE OF AUTOMATICS
AND AUTOMATED INDUSTRIAL OBJECTS

Selected issues concerning products safety and liability for products were
presented in european and national approach, including the specificity of
the field of automatics and automated industrial objects.

1. WSTEP N
Zagadnienia bezpieczefistwa wyrobow oraz odpowiedzialno$ci za wyrdb spelniaja kluczows
role w funkcjonowaniu swobodnego przeptywu wyrobow w obszarze Unii Europejskiej (UE).
Odpowiedzialno$¢ dostawcy za wyréb z tytulu jego wad mogacych powodowaé szkody
zwigzane ze zdrowiem i zyciem czlowieka oraz mieniem, stanowi dla uzytkownika dobry
element gwarancji w zakresie zaspakajania jego roszczen, a dla dostawcy powdd do
minimalizacji ryzyka do granic mozliwych do zaakceptowania.

2. EUROPEJSKIE PRAWNE ASPEKTY BEZPIECZENSTWA WYROBOW

Wprowadzenie podstawowej zasady decydujacej o s'\‘zvobodnym przeplywie wyrobow w UE,
opartej na bezpieczenstwie wyrobu, miato charakter ewblucyjny.

2.1. Bezpieczenstwo wyrobéw w uchwale Rady o Nowym Podejsciu.

W roku 1985 przyjeta zostala uchwata Rady 85/C136/01 [1] w sprawie Nowego Podejécia do
technicznej harmonizacji i normalizacji, ktdra utorowala droge do przyjecia zasad harmonizacji
jako jedynej drogi ujednolicenia regulacji prawnych roznych krajéw poprzez wydawanie
Dyrektyw Nowego Podejscia (NP), okreslajacych miedzy innymi podstawowe wymagania
bezpieczefistwa wyrobéw. Ponadto ustalono, ze szczegblowe wymagania techniczne
bezpieczenstwa wyrobow beda zawarte w europejsklch normach zharmonizowanych. Przyjeto
przy tym zalozenie, Ze wyroby zgodne z zharmonizowanymi normami posiadaja domniemana
zgodno$¢ z wymaganiami podstawowymi zawartymi w Dyrektywach NP. Do chwili obecnej
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wydano 24 Dyrektywy NP obejmujace rézne grupy wyrobéw badz ich zastosowania w
wybranych §rodowiskach pracy. Dla obszaru wyroboéw zwiazanych z automatyka i
zautomatyzowanymi obiektami przemystowymi maja =zastosowanie rdzne kombinacje
nastgpujacych Dyrektyw NP: '

¢ Dyrektywa Niskonapigciowa 73/23/EEC [2]

¢ Dyrektywa Maszynowa 98/37/EC [3]

¢ Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC [4]

o Dyrektywa Atex 94/9/EC [5]

2.2. Bezpieczenstwo wyrobéw w Dyrektywach Nowego Podejscia

Wszystkie Dyrektywy NP posiadaja w miare jednolita standardowa strukturg [6]. Standardowa
struktura Dyrektyw NP zawiera zazwyczaj nastgpujace elementy: wprowadzenie, zakres,
wprowadzenie wyrobow na rynek i do uzytkowania, podstawowe wymagania bezpieczesstwa,
domniemang zgodno$é, gwarancje bezpieczenstwa, ocena zgodnodci, jednostki notyfikowane,
znakowanie CE, przenoszenie prawa UE do prawodawstwa krajowego.

Zakres zastosowania Dyrektywy NP okre§la rodzaje wyrobéw objetych dyrektywa lub
zagrozenia przed ktorymi ostrzega.

Wprowadzenie na rynek i do uzytkowania wyrobu to pierwsze jego udostepnienie na rynku Iub
pierwsze zastosowanie. Podstawowe wymagania bezpieczefistwa sa okreslane w zalacznikach
do Dyrektyw i obejmuja wszystkie rodzaje zagrozen, ktore moze stwarzaé wyrob,

Ocena zgodnosci bezpieczenstwa wyrobu odnosi si¢ do metod sprawdzania bezpieczefistwa
wyrobu. W szczegblnoci jedna z najprostszych metod sprawdzania zgodnoéci jest wykazanie
zgodnofci z norma lub normami zharmonizowanymi z Dyrektywa. W tym przypadku ma
zastosowanie zasada domniemanej zgodnosci wymagan normy z wymaganiami podstawowymi
Dyrektywy. Dyrektywy NP okreSlaja roéwniez formy wyrazania oceny zgodnosci
bezpieczenstwa wyrobu, ktorymi sq: Deklaracja Zgodnosci dostawcy, Certyfikat organizacji
notyfikowanej, Raport z badan organizacji notyfikowanej.

Forma zewnetrzna, potwierdzajaca zgodno$é wyrobu z podstawowymi wymaganiami
bezpieczenstwa Dyrektywy lub Dyrektyw jest fakt oznakowania wyrobu CE.

Atrybutami bezpieczefistwa wyroboéw w rozumieniu Dyrektyw NP sa nastepujace elementy:

* podstawowe wymagania w tym dotyczace zagrozZen i ryzyka z tytulu wad wyrobu

* metody oceny zgodnosci bezpieczefistwa

¢ forma potwierdzenia zgodnoéci

* forma oznakowania wyrobu.

Podstawowe zagadnienia zwiazane z atrybutami bezpieczenstwa wyrobéw byly omowione w
{6] a inne beda oméwione w dalszej czeSci poswigconej technicznym zagadnieniom
bezpieczenistwa wyrobu.

2.3. Bezpieczenstwo wyrobéw w Dyrektywie o ogélnym bezpieczeiistwie wyrobéw

Dyrektywy Nowego Podejscia obejmuja  zagadnienia bezpieczefistwa  wyrobéw
Przeznaczonych na potrzeby podmiotow gospodarczych (organizacii prowadzacych
dziatalnog¢ dla celow zarobkowych) jak réwniez konsumentéw (oséb uzywajacych wyroby do
Prywatnych celéw nie zarobkowych).

Prawie europejskim pozycja konsumenta w wielu aspektach jest szczegdlnie chroniona
Zwlaszcza w zakresie ochrony zycie i zdrowia oraz jego mienia.
Dlatego tez dia wyrobow konsumenckich, ktére nie sa objete Dyrektywami Nowego Podejicia
lub dia ktérych wszystkie kwestie zwiazane z bezpieczenistwem i zagroZeniami nie s3 objete
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tymi Dyrektywami [7], wprowadzono Dyrektywe 92/59/EEC o ogélnych zasadach
bezpieczefistwa wyrobu (Dyrektywa BP) [8).

Dyrektywa BP stanowi bardzo cenna regulacie, gdyz porzadkuje i formuluje ona sprawy
zwigzane z bezpieczenstwem wyrobu w odniesieniu do masowego i najmniej przygotowanego_
prawnie do swojej ochrony indywidualnego odbiorcy jakim jest konsument. Takie podejicie
pokazuje jednoczesnie, w jaki maksymalny sposéb powinno byé zapewnione bezpieczenstwo
wyrobu wprowadzonego na rynek. .
Podejscie takie mozna réwniez stosowaé posrednio do wszystkich istotnych kwestii
bezpieczenstwa wyrobéw zwiazanych z Dyrektywami NP, w ktérych nie zostaly one
okreslone.

Dyrektywa BP definiuje pojecie wyrobu bezpiecznego oraz podaje ogolne wymagania wyrobu
bezpiecznego. -

Wyréb bezpieczny to taki wyréb, ktéry w normalnych lub mozliwych do przewidzenia
warunkach uZycia, lacznie ze sktadowaniem, nie przedstawia zadnego zagrozenia lub
znikome zagrozenie mozliwe do zaakceptowania i uwzgledniajace wysoki poziom
ochrony bezpieczefistwa i zdrowia ludzi.

Przy ocenie bezpieczenstwa nalezy uwzglednié:

* cechy wyrobu, w tym jego budowa, opakowanie, instrukcj¢ montazu i konserwacji

¢ oddziatywanie wyrobu na inne wyroby, jezeli mozna przewidzieé jego uzywanie z innymi
wyrobami

¢ wyglad wyrobu, jego oznakowanie, instrukcje obstugi oraz inne wskazéwki lub informacje
pochodzace od producenta

* kategorie konsumentéw narazonych na szczegélne zagrozenia zwiazane z uzytkowaniem
wyrobu, zwlaszcza dzieci.

Do uznania wyrobu za niebezpieczny nie wystarczy wykazanie mozliwosci osiagnigcia

WyZzszego poziomu bezpieczefistwa badz wskazanie innych wyrobdw o nizszych zagrozeniach.

Dyrektywa BP definiuje wyréb niebezpieczny jako wyrdéb nie odpowiadajacy definicji

wyrobu bezpiecznego.

Jakie wymagania bezpieczefistwa naktada Dyrektywa BP w przypadku kiedy nie ma regulacji

UE obejmujacych dany wyrob ?

W takiej sytuacji wyrob bedzie uwazany za bezpieczny jezeli odpowiada wiasciwym przepisom

prawa krajowego pafistwa czionkowskiego na obszarze ktérego wyréb znajduje si¢ w obrocie.

Zgodnos¢ wyrobu w takim przypadku bedzie oceniana w oparciu o dobrowolne normy

krajowe majace status europejskich, a jezeli ich nie ma w oparciu o normy krajowe, a W

przypadku ich braku w oparciu o opracowane Specyfikacje Techniczne odzwierciedlajace stan

wiedzy i techniki oraz uzasadnione oczekiwania konsumentéw co do bezpieczenstwa.

Dyrektywa BP definiuje wszystkie organizacje uczestniczace w taficuchu dostarczania wyrobu

na rynek oraz okresla ich obowigzki.

Producent oznacza:

* wytworce wyrobu, jezeli ma siedzibg w UE oraz kazda inng organizacje podajaca sie za
wytworce, ktdra umieszcza na produkcie swoja nazwe, znak handlowy

» przedstawiciela wytworcy, jezeli wytwérca nie ma siedziby w UE

* importera wyrobu, jezeli wytworca nie posiada przedstawiciela na terenie UE

 inne profesjonalne organizacje w laficuchu wprowadzania do obrotu, ktdre moga mieé
wplyw na bezpieczefistwo wyrobu np. projektowe, notyfikowane strony trzecie

Dystrybutor oznacza:

wszystkie organizacje profesjonalne handlowe w taficuchu dostaw, ktorych dzialalnosé pie ma

bezposredniego wplywu na bezpieczefistwo wyrobu a wige sprzedawcow (hurtowych i
detalicznych).
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Producenci zobowiazani sa do:

« wprowadzenia na rynek tylko wyrob6w bezpiccznych

¢ dostarczania konsumentom informacji: umozliwiajacej im oceng zagrozen wyrobu w czasie
normalnego lub w rozsadny sposéb dajacego sie przewidzieé okresu uzytkowania, kiedy bez
odpowiednich ostrzezef te zagrozenia nie sa oczywiste oraz umozliwiajg przeciwdzialanie
zagrozeniom

o podejmowanie $rodkéw kontroli wspdtmiernych do whasciwosci wyrobow w celu eliminacji
zagrozen w szozegoblnoSci takich, ktore wynikaja: z oznaczef i napisow na wyrobie,
testowania wyrywkowego wyrobdw, badan reklamagji.

Dystrybutorzy zobowiazani sa do dziatania z nalezyta troska dla zapewnienia zgodnosci

wyrobu z wymaganiami bezpieczenstwa w szczegdlnosci przez:

o nie dostarczanie wyrobéw o ktorych majg informacje, ze mnie spelniaja wymagan
bezpieczenstwa

¢ uczestniczenie w kontroli wyrobow przez przekazywanie uzyskanych informacji na temat
ich zagrozen producentowi

W innej czesci Dyrektywy BP oméwione sg obowiazki 1 prawa pafistw czlonkowskich w

zakresie sprawowania nadzoru nad bezpieczefstwem wyrobow w szczego6lnoscei:

¢ zorganizowania systemu kontroli bezpieczenstwa wyrobow

¢ podejmowania dziataf o charakterze informacyjnym

e wydawania zakazu sprzedazy: na czas kontroli w przypadku powstania zagrozemach
stwarzanych przez wyrdb dla zdrowia ludz

¢ wydawania nakazu wycofania niebezpiecznego wyrobu z obrotu

3. TECHNICZNE ASPEKTY BEZPIECZENSTWA WYROBOW
3.1. Rodzaje analizy bezpieczenstwa wyrobbéw

Jezeli méwimy o wyrobach rozumianych jako: komponent, urzadzenie, system urzgdzef,
instalacja (obiekt), to eliminacja zagrozen dla ludzi i $rodowiska, wynikajacych z ich
wspolczesnych rozwigzan technicznych, wymaga zroznicowanego podejscia do oceny
bezpieczenstwa w przypadku zastosowan Klasycznych jak i krytycznych. Krytyczne
zastosowanie wyrob6w to ich uzycie do celow zapewnienia bezpieczenstwa innych systeméw
technicznych,

Z tego tez wzgledu mozna wyrdznié dwa rodzaje analizy bezpieczefstwa wyrobow przez:

* oceng bezpieczefistwa uzytkowania wyrobow bez funkcji bezpieczefistwa

¢ oceng bezpieczefistwa uzytkowania wyrobow z funkcjami bezpieczefistwa

3.2. Bezpieczenstwo uzytkowania wyrob6w bez funkeji bezpieczenstwa

Dotychczasowa praktyka pokazala, ze w stosunku do zdecydowanej wigkszosci
wspolezesnych wyrobéw stosowane s3 wymagania bezpieczefistwa uzytkowania. Atrybutami
bezpieczefistwa uzytkowania sa miedzy innymi:

* sprawdzenie bezpieczefistwa wyrobu w stanie normalnej pracy

sprawdzenie bezpieczefistwa wyrobu w stanach uszkodzenia

sprawdzenie bezpieczefistwa wyrobu w stanach nienormalnego uZytkowania

Sprawdzenie bezpieczefistwa wyrobu w stanach oddziatywan §rodowiskowych takich jak:
Klimatyczne, mechaniczne, elektromagnetyczne
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Ocena bezpieczefistwa uzytkowania wyrobu w tym przypadku bazuje na przestankach
deterministycznych jakimi sa wykonane badania laboratoryjne badZz przeprowadzone
sprawdzenia wg dokumentow odniesienia jakimi sa normy.

3.3. Bezpieczenstwo uzytkowania wyrobdéw z funkcjami bezpieczenstwa

Podejécie deterministyczne do bezpieczefistwa dla pewnej grupy urzadzen lub systemow
urzadzen zapewniajacych bezpieczefistwo np.: programowalnych urzadzen, systemow
urzgdzet do sterowania maszyn, nie jest wystarczajace, gdyz w tym przypadku zbadanie
wszystkich mozliwych ich stanéw zachowania nie jest wykonalne. Z tego tez wzgledu powstal
nowy sposdb oceny bezpieczefistwa dla tego rodzaju wyrobdw, uwzgledniajacy ich nowe
zadania do spelniania tzw. funkcji bezpieczenstwa.

Dla tych systemdéw okre$la si¢ poziom nienaruszalno$ci bezpieczenstwa /SIL/ mierzony
prawdopodobiefistwem, ze system ten bedzie realizowal wymagane funkcje bezpieczefistwa w’
wymaganych warunkach i wymaganym czasie [9]. Przyjeta cztero poziomows klasyfikacje SIL
odpowiada réznym prawdopodobienstwom utraty przez system funkcji bezpieczefistwa.

Innym sposobem oceny spelnienia przez wymienione wyroby funkcji bezpieczenstwa jest,
przyporzadkowanie im okreSlonych kategorii (B, 1, 2, 3, 4), definiujacych w deterministyczny”
sposOb bezpieczne zachowania wyrobu w przypadku wystapienia u niego wady [10].

)

3.4. Kwalifikacja bezpieczefistwa wyrobu

Do oceny poziomu bezpieczefistwa wyrobu przyporzadkowana jest kwalifikacja dwustanowa
bezpieczenstwa wyrobu mowiaca o tym, Zze wyrob jest bezpieczny badZz ze wyrdb nie jest
bezpieczny. W przypadku takiej kwalifikacji musimy rozpatrzeé kilka sytuacji oceny poziomu
bezpieczenstwa wyrobu. Jezeli do wyrobu stosujemy normy zharmonizowane a wyniki badaf
wyrobu potwierdzaja zgodno$é wyrobu z tymi wymaganiami to mozemy powiedzieé, ze wyréb
speinia wymagania bezpieczenstwa Dyrektywy NP.

Jezeli do wyrobu nie stosujemy norm zharmonizowanych badz stosujemy je czesciowo albo nie
ma norm zharmonizowanych lub stosujemy inne normy, wowczas oprocz badan wyrcbu
powinnismy stosowaé uzupelniajaca ocene bezpieczefistwa jaka jest ryzyko z tytuhi wad
wyrobu.  Istnieja takze przypadki kiedy normy zharmonizowane stanowia wymaganie
okreslania ryzyka z tytutu wad wyrobu.

Ryzyko z tytult wad wyrobu obliczane jest jako kombinacja prawdopodobieistwa
powstalego zagroienia w wyniliu wad i wielkoSci powstalej szkody. W wielu przypadkach
okreflenje iloSciowe ryzyka z tytulu wad napotyka na trudnosci z uwagi na kiopot z
pozyskaniem wiarygodnych do tego celu danych. Dlatego czesto ryzyko wyrazane jest przy
pomocy formy jakosciowej przez przyporzadkowanie ¥zagrozeniom i wielkosciom szkody
ograniczonej liczby wartosci definiowanych opisowo np.: duze, wigksze, $rednie, mniejsze,
mate.

Ryzyko takie mozemy okredla¢ tylko w przypadkn kiedy wyrob przewidziany jest do pracy w
ramach okreslonych aplikacji. W przypadku kiedy aplikacja jest sprawa otwartg i zastosowanie
ma charakter ogélny, mozemy moéwi¢ w tym przypadku o ocenie bezpieczefistwa przez
szacowanie zagrozenia z tytulu wady. Szacowanie zagrozenia moze odbywaé sie przez
identyfikacj¢ zagrozenia odpowiadajaca jednemu z dwéch stanéw: jest, nie ma, badz przez
oszacowanie prawdopodobienstwa zajicia takiego zdarzenmia lub czestoici zajécia zdarzenia
mierzonego czasem mi¢dzy kolejnymi zdarzeniami.

Dla wyrobow wypelma;a@ych funkcje bezpieczenstwa prawdopodobienstwo okre$lane wyzej
moze by zwiazane z poziomem nienaruszalnosci bezpieczenstwa (SIL).
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3.5. Wybrane aspekty bezpieczefistwa wyrobow w obszarze automatyki
i zautomatyzowanych obiektéw przemystowych

Ocena zgodnoéci bezpieczefistwa wyrobdw w obszarze automatyki i zautomatyzowanych
obicktow przemystowych byla obszernie oméwiona w publikacji [6]. W tym miejscu warto si¢
jednak zastanowi¢ nad sytuacjami w ktorych przy ocenie zgodnosci bezpieczenstwa istnieje
konieczno$é tworzenia dowoddéw przeprowadzenia oceny wystgpowania zagrozen i ryzyka z
tytulu wad wyrobu. .

W przypadku urzadzen automatyki w wigkszoSci przypadkéw mamy do czynienia z sytuacja,
w ktorej jest okreslone ogolne przeznaczenie wyrobu a sprawa konkretnej aplikacji ma wymiar
otwarty. W tej sytuacji bezpieczenstwo wyrobu jest oceniane na podstawie badan wyrobu w
oparciu 0 wymagania zawarte w normach zharmonizowanych, ktore obejmujg wszystkie
mozliwe zagrozenia. Jezeli nie korzystamy z norm zharmonizowanych to powinniSmy
przeprowadzi¢ oceng wystgpowania zagrozen w oparciu o wlasny program utworzony np. w
postaci Specyfikacji Technicznej Bezpieczefistwa na podstawie wymagafi Dyrektywy NP.
Ocene wystgpowania zagrozen mozemy takze przeprowadzi¢ metodami analitycznymi na
podstawie wybranej dokumentacji technicznej wyrobu w oparciu o analiz¢ mozliwych '
zagrozeh 1 przewidywanych zachowatt wyrobu z uwzglgdnieniem wilasnego do$wiadczenia,
danych z zachowania eksploatacyjnego porownywalnych wyrobow, analizy niezawodnosci
wyrobu.

Analizg ryzyka z tytulu wad wyrobu mozemy prowadzi¢ dopiero w przypadku' konkretnej
aplikacji wyrobu (w powiazaniu z innymi obiektami technicznymi).

Do oceny wystgpowania zagrozeii i ryzyka mozemy zastosowaé zasady normy
PN-IEC 60300-3-9 [11].

List¢ zagrozen wyrobu z tytutu wad mozna sporzadzié np. w oparciu o nastepujace normy:
EN-61010-1 [12] dla urzadzen elektrycznych automatyki oraz EN-982 [13] i EN-983 [14] dla
urzadzen mechanicznych automatyki.

Zautomatyzowane obiekty przemystowe (wytwoércze), méwiac najbardziej ogélnie, zlozone sa
z maszyn oraz urzadzen sterujacych automatyki, ktére wymuszaja wymagane dzialanie tych
maszyn. Przyktadowo zautomatyzowanymi obiektami przemystowymi sg gniazda obrébeze,
zrobotyzowane gniazda wytworcze, produkceyjne linie montazowe.

Takie przyktady obiektéw przemystowych odnosza sig do okre§lonych aplikacji w zwiazku z
czym istnieja pelne podstawy do stosowania dla takich obiektéw oceny wystepowania
zagrozef oraz oceny ryzyka. Z drugiej strony w obiektach takich, urzadzenia sterujace
automatyki wystepujag w roli niezaleznych komponentow i z tego tytulu podlegaja one
odrebnej ocenie zwiazanej, ze stwarzanymi przez nie zagrozeniami.

Zasady oceny wystgpowania zagrozeh i oceny ryzyka zautomatyzowanych obiektow
przemystowych /wytworczych/, ktére mieszcza si¢ w pojeciu maszyny wg Dyrektywy MASZ
S opisane w normie EN-1050 [15].

_Nomm EN 1050 stanowi normeg zharmonizowang, z Dyrektywa Maszynowa w zwiazku z czym
Jest podstawowym dokumentem stwarzajacym domniemanie, Ze ocena tyzyka maszyny
prowadzona w oparciu o metodyke tego dokumentu stanowi najprostszy i akceptowany
Sposéb oceny.

4. DYREKTYWA O ODPOWIEDZIALNOSCI ZA WYROB

Wprowadzenie przez UE regulacji z tytulu odpowiedzialno$ci za wyréb miato si¢ przyczynic
do odpowiedzialnego funkcjonowania wspolnego rynku w zakresie swobodnego przeptywu
towarow. Wezesniej kazdy z krajéw UE posiadal wlasny system prawny dotyczacy
odpowiedzialnosci za wyrdb ugruntowany wieloletnia, tradycja. Zblizenie systeméw prawnych
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w tym zakresie, bo ujednolicenie bylo zadaniem niewykonalnym, zajeto Komisji od powstania
pierwszego projektu tylko 11 lat. Uchwalenie Dyrektywy 85/374/EEC o odpowiedzialno$ci
za wyréb (Dyrektywa OP) przez Rade [16], nalezy uznaé za duzy sukces, gdyz od tego
momentu znikla bariera réznego traktowania dostawcéw za spowodowanie szkody oraz
bariera réznego stopnia ochrony odbiorcéw przed szkodami, ktore mog’ry przyczyniaé sig do
znieksztatcenia zasad konkurencji. Dyrektywa ujednolicala wymagania odpowiedzialnosci w
stosunku do dostawcow (ochrona odbiorcy) i jednocze$nie ustanawiala granice zadan
odbiorcoéw (ochrona dostawcy). Z drugiej strony trzeba powiedzied, ze Dyrektywa OP nie
reguluje wszystkich spraw w zakresie odpowiedzialnosci za wyrdb (tylko te, ktére mogly
zosta¢ uzgodnione), pozostawiajac pozostale kwestie do rozstrzygania przez regulacje
wewnetrzne kazdego z panstw UE np. sprawy rekojmi lub gwarancji.

Te uzupelniajace zasady odpowiedzialno$ci sa rozstrzygane przez regulacje narodowe w
oparciu o zasady prawa kontraktowego przyjmujacego za podstawe stosunki w ramach
umowy badZz w oparciu o zasady prawa deliktowego przyjmujacego za podstawe istnienie
przypadkow przewinienia.

Dyrektywa OP ma zastosowanie do wszystkich Dyrektyw NP [7]. Dyrektywy te wzajemnie si¢
uzupetniajg utrzymujac wlasciwy poziom bezpieczenstwa wyrobu na rynku. Dyrektywa OP
rozwiazuje nieporozumienia, kiedy wyrdb jest wprowadzony na rynek i ma wady. Dyrektywa
NP stawia poérednio wymagania zwiazane z odpowiedzialnodcia za wyrdb przed i po
wprowadzeniu go na rynek przez sformulowanie obowiazkow: dostawcdéw  wyrobu,
niezaleznych organizacji odpowiedzialnych za oceng zgodnosci wyrobéw oraz organizacji
kontroli rynku.

4.1. Zakres wyrob6w podlegajacych Dyrektywie

Zakres wyrobow, ktorych dotyczy Dyrektywa okre$lony zostal w art. 2. Do wyrobow

podlegajacych Dyrektywie nalezy zaliczyé:

s wszystkie rzeczy ruchome w tym naturalne wyroby rolnicze i fowieckie

e wszystkie rzeczy wilaczone w inne rzeczy ruchome lub nieruchomosci (przypadek
zastosowania w budownictwie)

e energig elektryczna

W preambule Dyrektywy wyjasniono, ze do zakresu rzeczy ruchomych zalicza sie takze:

o surowce uzyte do wytworzenia wyrobu

o komponenty /czgici/ uzyte do wytworzonego wyrobu

Z zakresu wyrobdw wylaczonych spod Dyrektywy nalezy zaliczyé nieruchomosci.

Dyrektywie podlegaja wyroby wadliwe, za ktére uznaje si¢ wyroby nie zapewniajjce
bezpieczedistwa, jakiego uzytkownik még! si¢ spodziewaé. Okolicznosciami branymi pod
uwagg przy ocenie zgodno§ci bezpieczenstwa sa; v ;

» sposOb prezentacji wyrobu

& sposodb uzycia wyrobu mozliwy do przewidzenia

e moment (czas) wprowadzenia wyrobu do obrotu

Sposéb prezentacji wyrobu okreslany jest przez czynniki, ktére moga mie¢ wplyw na opinie
odbiorcy zwigzang z bezpieczefstwem, takie jak: oznakowanie wyrobu, wyglad wyrobu,
instrukcja uiytkowania

Sposdéb uzZycia wyrobu powinien takze uwzgledniaé mozhwe do przewidzenia stany
niewlasciwego jego wykorzystywania.

Moment wprowadzenia wyrobu do obrotu o tyle jest wazny by mozna bylo ustali¢ jego
kore]acje z momentem pojawienia si¢ wady (czy przed, czy po wprowadzeniu do obrotu).
Wyréb nie moze by¢ uznany za wadliwy, tylko dlatego, ze pdZniej zostal wprowadzony wyrob
ulepszony.
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Dyrektywa obejmuje wszystkie wyroby podlegajace pod Dyrektywy NP oraz wyroby
przeznaczone dla konsumentow.

4.2. Podmioty podlegajace Dyrektywie

Do podmiotéw podlegajacych Dyrektywie nalezy zaliczyé strony uczestniczace w procesie

zwiazanym z odpowiedzialnoécia, ktorymi sa producenci oraz osoby uzytkujace wyrdb.

W oparciu o art. 3 za producenta uwaza sig:

o wytworce finalnego wyrobu

dostawce surowca

dostawce komponentu (czesci)

osobe, ktéra daje wyrobowi swoja nazwe i znak firmowy

importera wprowadzajacego wyrdb na obszar UE w celach sprzedazy, najmu, lesingu lub

innej formy dystrybucji '

o Dystrybutora (hurtownika, sprzedawce) w przypadku niemoznoéci ustalenia wytworcy fub
importera wyrobu.

4.3. Tytuly odpowiedzialnosci

Dyrektywa wymienia w art. 9 nastgpujace szkody, ktore zwiazane s z tytulem

odpowiedzialnosci: )

o szkoda zwiazana ze $miercig osoby lub utrata przez nig zdrowia

e szkoda w mieniu zwiazana z uszkodzeniem Iub zniszczeniem rzeczy innej niz wadliwy
wyrdb z zastrzezeniem, ze owa czes¢: jest rzecza normalnie przeznaczong do konsumpcji
lub prywatnego uzytku i byla uzywana przez poszkodowana osobg gtéwnie do prywatnego
uzytlu. :

Szkody wymienione wyZej nie wylaczaja roszczen z tytutu szkod o charakterze materialnym w

ramach prawa krajowego.

Wysokosé rekompensaty szkody z tytuhi odpowiedzialnosci zostata okreslona tak, ze kazde

pafistwo moze postanowi¢ iz szkoda spowodowana $miercig lub utrata zdrowia wyrzadzona

przez identyczne wyroby z powodu tej samej wady nie moze by¢ nizsza od 70 min ECU.

Nalezy zaznaczy¢, ze w Dyrektywie OP w zakresie odpowiedzialnoéci nie zostaly ujete

nast¢pujace tytuly szkod:

* uszkodzenia lub zniszczenia rzeczy uzywanej prywatnie fub do konsumpcji, ktorej wartosé
jest mniejsza niz 500 ECU

* uszkodzenia lub zniszczenia samego wyrobu

* uszkodzenia lub zniszczenia mienia uzywanego do celéw gospodarczych

* szkody techniki jadrowej

Roszezenia z tytulu tych szkéd sa regulowane w oparciu o art. 13 na zasadzie

odpowiedzialnoéci kontraktowej badZ odpowiedzialnosci deliktowej wg prawa krajowego

czlonkéw UE.

4.4. Podstawowe zasady odpowiedzialnosci producenta

W zakresie odpowiedzialnoci za wyrdb obowiazuja nastgpujace podstawowe zasady:

1. Producent jest odpowiedzialny za szkodg spowodowang wada jego wyrobu (art. 1)

2. W przypadku odpowiedzialnoci dwéch lub wiecej osob za ta sama szkodg ich
odpowiedzialnoé¢ jest solidarna z uwzglednieniem udzialu w sumie odszkodowania i
Prawa do regresu wg regulacji krajowych (art. 5)
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3. W przypadku prawa do podzialu sumy odszkodowania i prawa do regresu,
odpowiedzialno$é producenta nie bedzie ograniczona gdy szkoda jest spowodowana przez
wade wyrobu 1 przez dziatanie lub zaniedbanie osoby trzeciej (art. 8.1)

4. Odpowiedzialnoéé producenta moze zostaé zmniejszona lub zniesiona po uwzglednieniu
wszystkich okolicznosci, gdy szkoda jest spowodowana przez wade wyrobu i wing
osoby poszkodowanej lub innej osoby za ktora poszkodowana osoba jest odpowiedzialna
(art. 8.2)

5. Odpowiedzialnos¢ producenta wobec poszkodowanej osoby nie moze by¢ ograniczona lub
wylaczona przez przepisy ograniczajace jego odpowiedzialnosé lub zwalniajace jego od
odpowiedzialnosci (art. 12)

Dyrektywa o odpowiedzialno$ci jest oparta na zasadzie ryzyka a producent ponosi

odpowiedzialno§¢ bez wzglegdu na swoja wine.

4.5, Zwolnienia producenta z odpowiedzialnosci

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci , jezeli udowodni ze:

e nie wprowadzit wyrobu do obrotu

e wada, ktéra spowodowata szkode nie istniala w momencie wprowadzenia przez niego
wyrobu do obrotu albo, ze wada powstata pdzniej lub

e nie wytworzyl wyrobu w celu sprzedazy lub innej formie dystrybucji w celach
gospodarczych ani nie wytworzyl lub nie rozpowszechnial wyrobu w zakresie swej
dziatalnosci zawodowej lub

e wada wynika ze zgodnosci cech wyrobu z przepisami o charakterze obligatoryjnym
wydanym przez wiadze publiczne lub

e stan wiedzy naukowej i technicznej w momencie wprowadzania wyrobu do obrotu nie
pozwalat na wykrycie wad (ryzyko rozwoju)

W przypadku wytwoérey podzespotu (komponentu) nie ponosi on odpowiedzialnosci, jezeli

wykaze on, ze wada jest spowodowana wadliwym projektem wyrobu, w ktérym podzespot

zostal zamontowany lub wynika z instrukcji otrzymanych od wytworcy wyrobu finalnego

4.6. Uprawnienia poszkodowanego

Poszkodowana osoba, niezaleznie od tego, czy jest nabywea czy uzytkownikiem wadliwego
wyrobu, musi dochodzi¢ odszkodowania na drodze sadowej. Otrzyma ona rekompensatg
tylko wtedy, kiedy udowodni, Ze istotnie poniosla szkode, wyréb byl wadliwy i istnieje
przyczynowy zwiazek migdzy wada a szkodg. Osoba poszkodowana nie musi udowadniaé,
ze producent dopuicil si¢ zaniedbania, poniewaz Dygektywa opiera si¢ na odpowiedzialnosci
producenta bez wzgledu na jego wine.

Dyrektywa nie narusza uprawnien poszkodowanego z tytu}u odpowiedzialno$ci kontraktowej
lub deliktowej lub systemu prawnego obowigzujacego w momencie ogloszenia Dyrektywy.

4.7. Terminy dla poszkodowanego

Terminy dotycza przedawnienia roszczeh oraz wygasniecia roszczeh poszkodowanego. Do
przedawnienia roszczen odszkodowawczych zagwarantowany jest termin trzy letni, ktorego
bieg rozpoczyna sig¢ w dniu, w ktérym poszkodowany dowiedzial si¢ lub mogt sie dowiedzie¢
o wadzie, szkodzie i tozsamosci producenta.

Dyrektywa nie narusza w tym zakresie regulacji prawnych panstwa cztonkowskich (art. 10).
Prawa poszkodowanego do roszczen odszkodowawczych wygasaja po uptywie 10 lat od daty
wprowadzenia przez producenta wyrobu do obrotu, ktory wyrzadzit szkodg, chyba ze
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poszkodowany wszcza} przed uplywem tego terminu postepowanie przeciwko producentowi
(art. 11).

5. KRAJOWE PRAWNE ASPEKTY BEZPIECZENSTWA WYROBOW
I ODPOWIEDZIALNOSCI ZA WYROB

W Polsce zagadnienie bezpieczefistwa wyrobow zostato uregulowane w ustawie o ogélnym
bezpieczefistwie produktéw [17] natomiast odpowiedzialnosé za wyréb w ustawie [18],
ktorej czgscia jest odpowiedzialnosé za szkody wyrzadzone przez produkt niebezpieczny.
Obie ustawy przenosza zapisy europejskich Dyrektyw BP i OP do legislacji krajowej.

W myil ustawy o ogélnym bezpieczenstwie produktéw za produkt bezpieczny uwazany jest
produkt, ktéry w zwyklych Iub innych, dajacych sig rozsadnie przewidzie¢, warunkach jego
uzytkowania, wlaczajac czas korzystania z produktu, nie stwarza Zadnego zagrozenia dla
konsumentéw lub stwarza znikome zagrozenie dajace si¢ pogodzié z jego zwyklym
uzytkowaniem i uwzgledniajace wysoki poziom wymagas dotyczacych  ochrony
bezpieczenistwa, zycia i zdrowia ludzkiego.

Ustawa o odpowiedzialnoici za szkode wyrzadzona przez produkt niebezpieczny definiuje
pojecie  produktu niebezpiecznego jako produktu nie zapewniajacego bezpieczenstwa,
uwzgledniajac normalne uzycie produktu.

Ogolne zasady oceny zgodnogci bezpieczefistwa wyrobdéw sq zawarte w ustawie [191 o
systemie oceny zgodnosci, akredytacji oraz o zmianie niektérych ustaw. Ustawa ta
stwierdza, Ze wyrob wprowadzany do obrotu musi spefnia¢ zasadnicze wymagania zawarte w
Dyrektywie NP Iub innych Dyrektywach badz szczegétowe Wwymagania w postaci Specyfikacji
Technicznych, wynikajace z zapisdbw w tych Dyrektywach. Ustawa daje delegacje Radzie
Ministréw do wprowadzenia Dyrektyw NP do przepisow krajowych przez odpowiednie
rozporzadzenie. Do chwili obecnej zadna z Dyrektyw NP nie zostata wprowadzona do
przepiséw krajowych w zwiazky z Czym omawiana ustawa w tej czesci nie znalazia jeszcze
zastosowania.

Aktualnie ocena bezpieczenstwa wyrobow odbywa sie pod rzadami ustawy o badaniach i :
certyfikacji [20] i stosowanych rozporzadzen wykonawczych do tej ustawy [21], [22], [23]. ;
Zgodnie z tg ustawa  podstawowymi dokumentami potwierdzajacymi bezpieczefstwo ?
produktu, w zakresie zaleznosci od stopnia stwarzanego zagrozenia, s3;

* obowiazkowy certyfikat na zastrzezony znak bezpieczefistwa,

¢ obowigzkowa deklaracja zgodnosci dostawcy,

* $wiadectwo weryfikacji certyfikatu zgodnosci dostawey z UE,

* Swiadectwo weryfikacji obowiazkowej deklaracji zgodnosci dostawcy,

* Deldaracja zgodnosci dostawcy

W przypadku obowiazkowej certyfikacji na znak bezpieczefistwa obowiazuje model ztozony z

hastepujacych elementow podstawowych: badan petnych wyrobu w zakresie bezpieczenstwa,

oceny stabilnogci produkcji wyrobéw u dostawey, nadzoru dostawey po uzyskaniu certyfikatu,

6. ZAKONCZENIE

Dyr ektywy NP, Dyrektywa BP oraz Dyrektywa OP stanowig dobra podstawe dla Europy do
Zapewnienia wyrobom wiasciwego poziomu bezpieczefistwa oraz do urzeczywistnienia zasad
Swobodnego przeplywu wyrobéw, poniewaz sprowadzajg regulacje prawne rzadzace obrotem
Wyrobdw do niezbednego minimum.

yoek wyrobéw ma liberalng forme, wptywu administracji pafistwowej na jego dziatanie jest
Ograniczony, a wszystko po to, by wyroby europejskie mogly dobrze konkurowaé z wyrobami
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innych regiondéw $wiata. Polska ze swoimi regulacjami prawnymi jest coraz blizsza zasadom
obomaczujqcym na Jednohtym europejskim rynku wyrobow.

Przy omawianiu niniejszego tematu wykorzystano materialy powstate w ramach programu
wieloletniego ,,Bezpieczefistwo i ochrona czlowieka w Srodowiskn pracy” zadanie
badawcze 3.08.26 realizowane przez PIAP, dofinansowane przez KBN i koordynowane przez

_ CIOP.
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