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TAMPOTECHNIKA

AUTOMATYCZNE STANOWISKO DO DRUKU
KOLOROWEGO

W referacie zaprezentowane zostalo urzqdzenie wykonujqce nadruki
kolorowe na opakowaniach kosmetycznych z PP. Przedstawiono opis
urzqdzenia, jego budowe, a takze zasade dzialania. .

AUTOMATED MULTICOLOUR PRINTING STATION

This report presents description, construction and operation of the
automated multicolour printing station The station consists of the pad
printer TIN 65x3 EKO (sealed inkcup system),two manipulators, the
pneumatic linear table, flame treatment device and PLC controller. The
machine prints on the PP jars for cosmetics. !

1. OPIS URZADZENIA

Wykonanie nadruku informujacego o nazwie produktu, producencie, skladzie, dziafaniu, itp.
jest nieodlacznym etapem produkeji opakowah kosmetycznych. Jedna z mozliwych metod
nanoszenia nadruku jest tampodruk. W opisywanym rozwiazaniu nadruk na pudetkach z PP
wytwarzanych metoda rozdmuchu wykonuje drukarka tamponowa TTN 65x3 EKO (drukarka
trojkolorowa z zamknigtym systemem farbowym) zintegrowana z podajnikiem. Urzadzenie
zapewnia nadruk dwukolorowy po jednej stronie pudelka i jednokolorowy po stronie
przeciwnej, przy czym nadruki wymagaja zorientowania wzgledem linii zamknigcia formy.
Zautomatyzowanie cyklu nadruku pozwala ograniczyé role operatora jedynie do zalozenia
zorientowanego pudetka w uchwyt urzadzenia do aktywacji ptomieniowej.

Urzadzenie wykonuje wszystkie niezbedne czynnoéci zwiazane z drukiem, a wigc: aktywacje
powierzchniowa PP, operacje zalozenia na i zdjgcia przedmiotu ze stolu przesuwnego, oraz
odtozenia przedmiotu na transporter tunelu suszacego. Dodatkowo w momencie pobierania
pudetka z uchwytu urzadzenia aktywacji plomieniowej realizowana jest funkcja montazu
poprzez wcisnigcie termosu w pudetko przez manipulator zakfadajacy.

2. BUDOWA STANOWISKA

W skiad stanowiska wchodza nastepujace podzespoly i elementy:
1. potautomatyczna drukarka tamponowa TTN 65x3 EKO o napedzie pneumatycznym
i sterowaniu mikroprocesorowym;
L. zintegrowany podajnik:
a) urzadzenie do aktywacji pfomieniowej:
- sitownik wysuwu palnika;
— sitownik obrotu pudetka z czujnikiem;
— uchwyt pudetka;

SESJA IV URZADZENIA DO AUTOMATYZACII I ROBOTYZACTI 341




b) dwa manipulatory: zaktadajacy i zdejmujacy:
— sitownik obrotu z dwoma czujnikami,
— sitownik wysuwu uchwytu podciénieniowego z dwoma czujnikami;
~ uchwyt podci$nieniowy i elektrozawdr prozni;
¢) trzypolozeniowy stolik przesuwny:
— dwa sitowniki;
— trzy czujniki;
—uchwyt pudelka z elektrozaworem prozai; -
d) sterownik manipulatoréw zakfadajacego i zdejmujacego, oraz wysuwu palnika i obrotu
uchwytu urzadzenia do aktywacji plomieniowej.

Wszystkie zastosowane sitowniki sterowane sa przy pomocy pieciodrogowych
dwupotozeniowych monostabilnych rozdzielaczy z-dlawieniem na wyplywie umozliwiajacym
regulacje predkosci poszczeg6inych ruchéw.

Ukfad sterowania zbudowany jest w oparciu o dwa sterowniki programowalne LOGO! 24L
firmy SIEMENS, a takze z wykorzystaniem techniki przekaznikowej. Mozliwe sa dwa tryby
pracy urzadzenia: pojedynczy cykl — wyzwalany pedatem noznym, oraz cykl automatyczny.
Ukfad posiada zabezpieczenie w postaci bariery fotooptycznej zapobiegajacej wysunigciu
palnika w momencie, gdy operator zaklada pudelko na uchwyt urzadzenia do aktywacji
plomieniowe;j.

3. DZJALANIE STANOWISKA

Poszczegdlne ruchy manipulatora sg sprzegni¢te z ruchami drukarki tamponowej w taki
sposdb, ze w momencie wykonywania nadruku na pudelku, kolejne jest zakladane do
aktywacji. Odpowiednia synchronizacja pozwala ograniczyé czas trwania cyklu nadruku do
minimum.

Cykl pracy urzadzenia przebiega nastgpujgco:

podajnik drukarka
- wysuw palnika urzadzenia do aktywacji - ruch drukarki tamponowej z pozycji
plomieniowej i obrét uchwytu z pudetkiem wyjsciowej — tampony nad przedmiotem, do
(zalozonym uprzednio przez operatora w pozycji tampony nad matryca,
sposob odpowiednio zorientowany), - ruch tamponéw w dét na matryce,
- wycofanie palnika, - po¥rot drukarki w pozycjg nad
- obrét manipulatora zakfadajacego przedmiotem,
powodujacy ustawienie sifownika ruchu
uchwytu podcisnieniowego w pozycji
pionowe;j,
- wysuw, chwyt pudelka i wycofanie

sitownika ruchu uchwytu podcisnieniowego,
- obrot manipulatora zakladajacego do
polozenia poczatkowego,

- wysuw silownika ruchu uchwytu
podcisnieniowego powodujacy umieszczenie
pudelka w uchwycie na stoliku przesuwnym,

- ruch tamponu w dot - nadruk pierwszego
" lkoloru,

- ruch stolika polgczony z obrotem pudetka
o 180°,
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- tuch tamponu w dot - nadruk po stronie
przeciwnej,

- ruch stolika polaczony z obrotem pudetka
o kolejne 180°,

- ruch tamponu w dot - dodanie drugiego
koloru do pierwszego nadruku,

- obrdt manipulatora zdejmujacego
powodujacy ustawienie uchwytu
podci$nieniowego w osi pudetka
znajdujacego si¢ w uchwycie na stoliku
przesuwnym,

- wysuw, chwyt pudelka i wycofanie
sitownika ruchu uchwytu podci$nieniowego,
- obrdt manipulatora zdejmujacego do
polozenia poczatkowego,

- powrdt stolika w poloZenie startowe,

- wysuw sitownika ruchu uchwytu
podcisnieniowego powodujacy umieszczenie

pudetka na transporterze tunelu suszacego.

4. PODSUMOWANIE

Stanowisko przeszto pomySlnie proby, spetnito wszystkie stawiane wymagania i obecnie

z powodzeniem pracuje w fabryce opakowan kosmetycznych.
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