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:, Opracowania krajowe

W roku 1974 MERA-PIAP BON podjat prébe wyczerpania, z punktu wi-
: dzenia normalizacji, zagadnienia symboli na schematach technologicznych .
; automatycznej regulacji proceséw przemystowych, Wynikiem podjetych
i prac byly nastgpujace opracowania normalizacyjnes
 PN-70/M -42007 Automatyka przemystowa., Symbole na schematach tech-
‘nologicznych {zmiany)
- BN-75/5601-01 Automatyka przemystowa. Symbole operacii sygnalowych
. BN-75/5601-02 Automatyka przemystowa. Symbole szczegdtowe
- Przy rozwigzaniu tego problemu normalizacyjnege wzigto pod uwage na-
: stqepujace zalecenia i normy zagraniczne:
; zalecenie RWPG PC 4388-74
E norma USA 1SA-55.1 =z marca 1968 r.
| norma NRD TGL - 14091 z lipca 1967 r.
| norma brytyjska BS 1646 z 1964 r.
% norma holenderska N-EN 3157 z 1963 r.

zalecenia praktyczne amerykaiiskie ISA R.P, 5.1, z 1949 r.
norma duriska TEGN 428710

normy CSRS CSN 01.3720 i CSN 013721

zalecenie ISQO/TC10/SC3
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Ponadto przy opracowaniu norm na symbole brano pod uwage:

, wewnetrzne wytyczne projektowania Zakladdéw Chemicznych O$WI}§_CIM
wewnetrzne wytyczne projektowania Biura Projektéw BIPRONAFT
wewnetrzne wytyczne projektowania MPChem, ( WPT -65-0064 )
artykut techniczny w miesieczniku PAK z 1968 r,

Normy: PN-70/M-42007, BN-74/5601-02 i BN-74/5601-03 wyczerpujg za-

gadnienie normalizacji cze$ciowo objete uniewazniong normg PN-64/M~2003

i w ten sposdb umozliwiajg pelniejsze porozumienie pomiedzy réznymiprze-

myslami i instytucjami zainteresowanymi konstrukcja, wytwarzaniem, in-

stalacjg i dzialaniem urzadzen pomiarowych oraz elementéw automatyki,
uzywanych do automatycznej regulacji proceséw przemystowych.

BN-74/5601-02 i 03 oparte sg na materialach roboczych, ankietowanych

obecnie przez Podkomitet IlI-ci Komitetu Technicznego Nr 10, Miedzyna-

rodowej Organizacji Normalizacyjnej 1SO.

PN-70/M-42007 byta opracowana w oparciu jedynie o do§wiadczenia kra-

jowe i normy zagraniczne {w tym przede wszystkim USA ), poniewaz w

okresie, kiedy norma ta byla opracowywana, prace w 15O byly jeszcze

w stadium poczgtkowym, Celem przystosowania si¢ w maksymalnym stop-

niu do dokumentdéw 1SQO, jednoczednie z opracowywaniem nowych norm

branzowych wprowadza sie poprawki do PN-70/M-42007, ktére spowodu-
ja, Ze bedzie ona zgodna z obiema normami branzowymi i z tendencjami
1SO w zakresie oznaczeri, Po zatwierdzeniu dokumentéw 1SO/TC10/SC3

i wydaniu ich w formie norm miedzynarodowych, wszystkie 3 w/w normy

polskie zostang ponownie przeanalizowane w celu wprowadzenia do  nich

zmian dostosowujacych je do ostatecznej wersji norm 1SO. Obie normy
branzowe zostang wéwczas przemianowane na PN, a byé moze, wszystkie
trzy normy z zakresu oznaczen i symboli zostang ‘polqczone w jeden do-
kument.

Postepowanie takie zostalo podyktowane koniecznoscig natychmiastowego

posiadania w kraju dokumentdw ustalajgcych symbole i oznaczenia na sche-

matach technologicznych automatycznej regulacji,w przypadku, gdy prace

-nad dokumentami z tego zakresu prowadzone w ISO moga potrwaé jeszcze

kilka lat.

86



" Podstawowym zadaniem tych trzech norm jest:

&

' a) podniesienie na wyzszy poziom zasad projektowania ukladéw automa-
tyki i pomiardw,

= b) podniesienie na wyzszy poziom montazu, rozruchu i eksploatacji ukta-

déw pomiarowo-regulacyjnych,
; ¢) uregulowanie symboli i oznaczen przemystowych przyrzgddédw pomiaro-

wych i elementéw automatyki na schematach technologicznych,

o

ujednolicenie symboli graficznych podstawowych uktadéw automatyki

i pomiardw,

ujednolicenie nazw symboli graficznych podstawowych ,

=0

ujednolicenie sposobdw rysowania symboli na schematach automatyki

procesdw,

—

ujednolicenie przedstawienia symboli operacji sygnatowych,

LR N N,
5 e

ujednolicenie symboli szczegdtowych,

i
~

_jednoznaczne wykonywanie i interpretacja schematéw technologicznych.

Prace typizacyjne i unifikacyjne

Jedna z prac zakodczonych w 1974 r. byla typizacja i unifikacja mechaniz-

méw przektadniowych cidnieniomierzy wskazujgcych, w obudowach okrag-

niomierzy ze sprezyng rurkowq Bourdona, w obudowach okraglych o $re-

l
-
E tych. Przedmiotem typizacji objeto mechanizmy przekladniowe do cidnie-
'
i dnicach 60, 100 i 160 mm,

t Produkcja zostala skoncentrowana w MERA-KFM Wtoctawek. Przy pro-

[

L dukcp 1 mln sztuk rocznie efekty w postaci oszczednosci materiatui robo-
C1zny wyniosg okoto 10 mln zlotych. Stopied typizacji i pokrycia normami

przedmiotu typizacji wynosi 85%. Autorem typizacji jest MERA-PIAP DPP

Warszawa.
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W wyniku prac typizacyjnych unifikacyjnych ustalono nastepujgca charak-

terystyke techniczng i eksploatacyjng przedmiotu typizacjis

o ) o |
Parametry e Materiat =
2 3R
9 3 £ oY = o8
g1 8 o = g & ¥ o §
=] ) S0 u g
-~ |21]3 5 Syl B §E29 L%
Nazwa 5 (S g | = g o | cé 206 cE) L3l 8
13138 & 5 R[S 28 o 8% §
S N |~ |3 A |2 iN|aNn [T o0 R
Zunifikowany tworzy- tworzy--1,.,.0 [1704
mechanizm prze- : wo del- wo del-|0,..600 (1705
ktadniowy cié- 10,3p5x30 [rin rin
nieniomierza
¢ 60
Zunifikowany
mechanizm prze- -1...0 1706
kladniowy ci§- 13,7 0...10011707
nieniomierza
¢ 100 35x60
Zunifikowany
mechanizm prze-
ktadniowy ci$é- 16,2 0.. .(1;00 1735
nieniomierza g 25 . 'E 0...600
¢ 100 ; g cE)
Zunifikowany : : +
mechanizm przerg o R g H...0 |1708
ktadniowy cié- s 13,7 v i % 0...40 {1709
nieniomierza ° IS <
$ 160 & 35x85
v —_ IR o
Zunifikowany E o E’ i i )
mechanizm prze- © » ol R 10...60 1741
] s 21 v 0| o 5 |0...600
kladniowy cié- 3 5| 3 S oo
mieniomierza ¢ & v +
$ 160

Danc o niniejszej pracy typizacyjnej zawarte sa w karcie informacyijnej

typizacji konstrukcji nr 010,

Dalszej typizacji nie przewiduje sie.
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E Wspdipraca w ramach RWPG

t: Jednym z zatwierdzonych prze; Stalg Komisje Maszynowg RWPG w 1974 r,
i dokumentéw jest PC 4388-74 pt’Przyrzady i $rodki automatyzacji. Sche-
§ maty automatyzacji procesdw technologicznych, Oznaczenia umowne ” Do-
.%4 kument ten wi'qu sie §cidle z grupg norm polskich rozwigzujacych zagad- -

Unienie symboli w automatyce z punktu widzenia normalizacji. Zalecenie po-

2

i daje nazwy i okreslenia oraz syrﬁbole punktéw PA, elementédw wykonaw -

4
Eczych i linii sygnalowych, zawiera zestaw oznaczen literowych, stosowa-
E nych na schematach oraz réwnicz zasady i przyktady schematédw automaty-
v
|

zacji i schematéw mnemotechnicznych,

]
b
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