KRONIKA INSTYTUTU

Nagrody, wyrdznienia
Minister Hutnictwa i Przemystu Maszynowego przyznat ,MERA-—-PNEFAL'' NAGRODE ZESPO-
LOWA, PIERWSZEGO STOPNIA za opracowanie i uruchomienie produkcji wieiofunkcyjnego i wielo-
kanatowego regulatora mikroprocesorowego EFTRONIK M. Wyrdb jest wspdinym opracowaniem
specjalistéow z MERA-PNEFAL i MERA--PIAP. W sktad zespotu specjalistéw ze strony Instytutu
weszli: doc. dr inz. Jacek Korytkowski, mgr inz. Zbigniew Pietrusiriski, mgr inZ. Grzegorz Kazimierski,
mgr inz. Andrzej Cichy, mgr inz. Eizbieta Jachczyk, mgr inZ. Tadeusz Goszczyriski, mgr inZ. Jarostaw
Kowalski, mgr inz. Stefan Kosztowski, mgr inz. Jerzy Harasimowitz, dr inz. Jacek Frontczak, tech-
nik Michal Zychowicz i technik Krystyna Miedzierska.

x

Minister Hutnictwa i Przemystu Maszynowego przyznal Instytutowi Elektrotechniki NAGRODE
ZESPOLOWA 111 STOPNIA za opracowanie i wdrozenie do produkcji kompletnych uktadéw napedo-
wych dla robotéw przemystowych typu IRb. W sktad nagrodzonego zespotu ze strony MERA—PIAP
weszli: dr inz. Stanistaw Budzynski, prof. dr inz. Tadeusz Missala, mgr inz. Andrzej Socha, mgr
inz. Zbigniew Wav.erek i mgr inz. Marek Wdjcik.

x

Minisfer Hutnictwa i Przemystu Maszynowego przyznat Zaktadom UNITRA—-UNITECH w Bartoszy-
cach NAGRODE ZESPOLOWA za prace badawczo—wdrozeniowe dotyczace ogranicznika tempera-
tury CZOT. W sktad nagrodzonego zespolu ze strony MERA—PIAP weszli: inz. Hilary Grupifski,
technik Whodzimierz Gwiazda, mgr inz. Janusz Jorczak, dr inz. Tadeusz Galazka, mgr ini. Adela
Kaczanowska, mgr inz. Zbigniew Kubicki, mgr inz. Grzegorz Pyszkiewicz imgr ini. Adnrzej

Szaw lowski.

Prace PIAP wdrozone do produkcji w 1986 r.
Roboty przemystowe |Rb—60Z (do zgrzewania punktowego). Uruchomienie produkcji matoseryj-
nej: MERA—PIAP. Géwny wykonawca: mgr inz. Marek Petz.
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x

Wielofunkcyjny i wielokanatowy regulator mikroprocesorowy EFTRONIK M {udziat PIAP obejmo-
wal opracowanie zestawu .pakietéw mikroprocesora gtéwnego wraz z oprogramowaniem). Urucho-
mienie produkeji: MERA—PNEFAL, Warszawa. Gtéwny wykonawca: mgr inZ. Zbigniew Pietrusiriski.

x

Symuilator zaktécert sieciowych SZS—2. Uruchomienie produkeji: MERA—PIAP. Giéwny wykonaw-
ca: mgr inz. Czestaw Godzisz. :

X

Symulator wyladowari elektrycznosci statydznej SED-2. Uruchomienie produkcji: MERA—PIAP.
Gtoéwny wykonawca: mgr inz. Czestaw Godzisz.

x

Procesor 1134 (kompatybilny z procesorem PDP 11/34). Uruchomienie produkcji: Zakfad Elektroniki
i Zastosowart EMC ,,Discodaq Systems” w Wisle. Gtéwny wykonawca: mgr inz. Stanis{aw Szwaglis.

x

-

Bimetalowe ograniczniki- temperatury typu TW 12p (dla przemystu weglowego). Uruchomienie pro-
dukcji: PRUMEL, Pruszkéw. Gt6wny wykonawca: mgr inZ. Janusz Jorczak.

x

Bimetalowe ograniczniki temperatury dwustopniowe typu CZOT 10. Uruchomienie produkcji:
UNITRA—UNITECH, Bartoszyce. G¥éwny wykonawca: inZ. Hilary Grupiriski.

3

X

Manowakuometr bez zaworu przecigzeniowego. Uruchomienie produkcji: Fabryka Sprzetu Ratunko-
wego i Lamp Gorniczych w Tarnowskich Gérach. Giéwny wykonawca: mgr inz. Halina Kiedrzynek.

%3

Zastosowanie dwéch robotéw przemystowych |IRb—60 do obstugi obrabiarek zespofowych do frezo-
wania. Zastosowanie: Huta , Kosciuszko” w Chorzowie. Gtéwny wykonawca: mgr inz. Zbigniew
Rudnicki.

»x
Zastosowanie robota PR—02 do obslugi wtryskarki poziomej. Zastosowanie: Zakiady Tworzyw
Sztucznych ERG w Zabkowicach St Giowny wykonawca: mgr inz. Ludwik Przybylski.

13




g omet

X

Robot przemystowy PR—02 do celéw dydaktycznych. Zastosowanie: Politechnika Poznariska.
Gi6wny wykonawca: mgt'inz. Zofia Jasiriska.

L

X

Modutowy zestaw do badania pakietéw regulatora mikroprocesorowego EFTRONIK M. Zastosowa-
nie: MERA--PNEFAL, Warszawa. Gtéwny wykonawca: mgr inz. Jerzy Harasimowicz.

¥

Zastosowanie robotdw przemystowych PR—02 do obstugi prasy z wahajaca matryca PWX—200. Zas-
tosowanie: Zaktady Urzadzedi Mechanicznych w Ostrzeszowie. G¥éwny wykonawca: mgr inz. Woj-
ciech Klimasara.

X

Manipulator na bazie modutéw robota PR—02 MINIMAN. Zastosowanie: Zaktady Radiowe im.
M. Kasprzaka w Warszawie. Gtéwny wykonawca: mgr inz. Zofia Jasiriska.

x

Czeé¢ manipulacyjna robota PR—02 do celéw dydaktycznych. Zastosowanie: Wyzsza Szkota Morska
w Gdyni. Gtéwny wykonawca: mgr in2. Ludwik Przybyiski.

%3

Adaptacja dwéch robotéw PR—02 dla Zaktadéw Metalowych DEZAMET w Nowej Debi. Gtowny
wykonawca: mgr inz. Wojciech Klimasara.

X

Stanowisko zgrzewalnicze z robotem |Rb—60Z. Zastosowanie: FSM, Tychy. Giéwny wykonawca:
Instytut Spawalnictwa w Gliwicach, wsp6iwykonawca z PIAP — mgr inz. Marek Petz.

* N -

Druga seria 12. poziomomierzy KDP dla gazéw skroplonych. Za&osowanie: METALCHEM, Gliwice. -
Giéwny wykonawca: mgr inZ. Jerzy Szczygielski. .

x

Przeptywomierz LQ! do oleju Hipol 15. Zastosowanie: Fabryka Maszyn w Radomsku. Gtéwny wyko-
nawca: mgr inz. Marek Kowalski.

x




ot

Wzorcowanie i uruchomienie importowanych licznikéw przeptywu masy etylenu gazowego w Zakta-
dach Azotowych we Wioctawku iw Mazowieckich Zaktadach Rafineryjnych i Petrochemicznych
w Plocku. Giéwny wykonawca: dr inz. Sylwin Osipow. '

X

Osiem kompletéw specjalizowanych ukfadéw dozujacych przeznaczonych do zastosowania przez
Generalnego Wykonawce (MERA—PNEFAL) w zautomatyzowanych procesach produkcji serow.
Gléwny wykonawca: mgr inz. Jézef Chréstny.

X

Wykonanie i montaz 33 uktadéw ultradZwiekowych do odstraszania gryzoni w obiektach Zachodnie-
go Okregu Energetycznego w Zielonej Gérze. Gtédwny wykonawca: doc. dr inz. Stanistaw Wydzga.

x

Dwa zestawy specjalizowanych przepfywomierzy zastosowano w systemie sptukiwania skazeri promie-
niotworczych. Giéwny wykonawca: mgr inz. Marek Wanowski.

x

Dwa komplety przeptywomierzy turbinowych PT—150 do paliw ciekiych dla Przedsiebiorstwa
Eksploatacji Rurociagéw Naftowych w Ptocku. Gtéwny wykonawca: mgr inz. Jézef Chréstny.

»

24 komplety przeptywomierzy turbinowych PT—6, PT—1 0 PT-20, PT—25 i PT—80. Zastosowanie:
gtéwnie zaklady przemystu spozywczego ichemicznego. Gidwny wykonawca; technik Wiestaw
Gortat.

»

Specjalizowane przeptywomierze turbinowe PT—25 i PT—80 do pomiaru soku i kondensatu wody.
Zastosowanie: Cukrownia ,,Klemenséw'’, Gtéwny wykonawca: mgr inz. Jozef Chréstny.,

x

. Osiem kompletéw elementéw automatyki {zadajniki i reduktory ciénienia, zawory suwakowe i mem-
branowe) do automatyki silnikéw okretowych. Zastosowanie: H. Cegielski. Gtéwny wykonawca: mgr
inz. Andrzej Proniewicz.

x




Cztery zmodernizowane elektropneumatyczne uktady sterowania do zautomatyzowanych wiertarek.
Zastosowanie: F.W.P. , Swierczewski”. G}éwny wykonawca: technik Jan Marciniak.

»

Siedem elektropneumatycznych uktadéw do sterowania zautomatyzowanych szlifierek. Zastosowanie:
F.W.P. , Swierczewski”’. G¥éwny wykonawca: mgr inz. Andrzej Badowski.

x

Dwa automaty zawierajace unikalny dorobek technologiczny Instytutu do produkcii bimetalowych
wylacznikéw nadmiarowo—termicznych PMT i DOT—2. Zastosowanie: UNITRA-UNITECH
{(Zuromin) i PRUMEL (Pruszkéw). Gtéwny wykonawca: mgr inz. Grzegorz Pyszkiewicz.

X

Zestaw priyrzadéw do kontroli parametréw wytacznikéw nadmiarowo—termicznych PMT. Zastoso-
wanie: UNITRA—-UNITECH (Zuromin). Gtéwny wykonawca: mgr inz. Janusz Jérczak.

x

Specjalistyczna wywazarka dyskéw. Zastosowanie: Pomorskie Zék}ady Materiatéw lzolacyjnych
w Trzemiesznie. Gtéwny wykonawca: mgr in2. Jan Tworek.

X

Urzadzenie do zdalnej rejestracji obrotéw silnika pilarki. Zastosowanie: Instytut Badar Leénictwa
w Sekocinie. Gréwny wykonawca: mgr inZ. Arkadiusz Cybulski.

’

X

Stanowisko do regulacji tachometréw motocyklowych i rowerowych. Zastosowanie: Zaklady Elemen-
téw Automatyki w Turku. Gtéwny wykonawca: mgr inz. Kazimierz Niczyporuk.

X

Modyfikacja systemu sterowania gérka rozrzadowa {wraz z oprogramowaniem sterownikéw). Zastoso-
wanie: stacja rozrzadowa Lublin—Tatary. Gtéwni wykonawcy: mgr inZ. Bozena Dabrowska i mgr
inz. Krzysztof Stefariski.

x

Manometr rezonatorowy. Zastosowanie: OBR Automatyki Przemystowej MERA-PNEFAL. Gtéwny
wykanawca: mgr in2. Leszek Guzy.

X

«n



Cyfrowy uktad pomiaru temperatury. Zastosowanie: OBR Wyrob6w Instalacyjno—Sanitarnych
i Grzewczych w Radomiu. Gkéwny wykonawca: mgr inZ, Szczepan Sokotowski.

X

30 kompletéw przetwornikéw matych réznic ciénieri. Zastosowanie: Instytut Energetyki w Warszawie.

Gtéwny wykonawea: mgr inz. Janusz Szewczyk.
)

X

15 kompletéw przetwornikéw cisnienia dla OBR Elektronicznej Aparatury Medycznej w Zabrzu.
Gldéwny wykonawca: mgr inz. Janusz Szewczyk.

x

12 kompletéw tensometrycznych czujnikéw cisnienia. Zastosowanie: K.W.B. ,,Betchatéw”, Kombinat
Goérniczo—~Hutniczy Miedzi w Lubinie i2ZPC Ursus w Gorzowie Wikp. Gléwny wykonawca: mgr
inz. Andrzej Karbowniczek. .

X

16 kompletéw czujnikéw cisnienia krwi dia OBR Elektronicznej Aparatury Medycznej w Zabrzu.
Glowny wykonawca: mgr inz, Janusz Szewczyk.

x

252 czujniki wilgotnosci dla réznych odbiorcdw krajowych. Giéwny wykonawea: doc. dr inz. Henryk
Wierzba. *

X

Cztery komplety elektronicznych licznikéw programowanych do obsfugi procesu technologicznego
produkeji piwa, Zastosowanie: Browar ,,Okocim”, Giéwny wykonawca: mgr inz. Bogdan Gérbiel.

Eksport PIAP w 1987 r.

® Bloki matematyczne.

® Multitachometry DMT — 21.

® Poiska Aparatura Strunowa (badania i nadzér autorski~nad instalacja urzadzer PAS na zaporze
wodnej). . ’

® Zestawy sprzetu INTELDIGIT — PROWAY i ustugi dotyczace jego oprogramowania
i uruchomienia.

Eksport w 1986 r. wynidst 44 min zt.




Wspélpraca z zagranicg

Zastepca dyrektora d/s Automatyki dr inz. T. Gatdzka uczestniczy} w 3. posiedzeniu Biura Branio-
wego Nr 2 Komitetu RWPG d/s wspéipracy w dziedzinie przemystu maszynowego. Posiedzenie odby-
Yo sie w dniach 11—14 listopada 1986 r. w Sofii.

x

Mgr inz. A. Socha uczestniczyt w VIl naradzie PUS ,,Opracowanie wspOtczesnych konstrukcji robo-
téw przemystowych do réznych zastosowari”’, ktéra odbyla sig w dniach 1--6 grudnia 1986 r. w Sofii.

-,

x

&

Mgr inz. A. Sutkowski uczestniczyt w konferencji ,, Technika obliczeniowa i metody matematyczne
w organizacji, sterowaniu i technologii magazynéw’, ktéra odbyta sie w dniach 8—11 grudnia 1986 r.
w miejscowosci Strbske Pleso (CSRS).

x

) Dyrektor Instytutu prof. dr inz. St. Dwojak i zastgpca dyrektora d/s produkcji do$wiadczalnej i mato-
_ seryjnej mgr inz. J. Sawicki przebywali w dniach 15—18 grudnia 1986 r. w firmie Technoimpex (Buda-
peszt) w sprawie eksportu robotéw IRb.

* .

Mgr inz. M. Bielecka i mgr inz. M. Oleksiuk przebywali w dniach 15—20 grudnia 1986 r. w firmie
ISKRA {Jugostawia) w sprawie badari stotu obrotowego VZM-150.

x

W dniach 1621 grudnia 1986 r. odbyta sie w Kazaniu (ZSRR} narada specjalistéw w sprawie syste-
mu automatyki sterowania stacji kompresorowego zatadowywania pojazdéw gazem. W naradzie uczes-
tniczy) zastgpca dyrektora d/s pomiaréw dr inz. J. Winiecki i mgr ini. St. Kolodziejski.

x

Mgr inz. A. Sarzyfiski i mgr inz. T. Kacprowski przeprowadzili w dniach 17—18 grudnia 1986 r. roz-
mowy handlowe w firmie KOVO (Praha) w sprawie eksportu sprzetu INTELDIGIT-PROWAY.

9

Dyrektor Instytutu prof. dr inZ. St. Dwojak, doc. dr inz. St. Kaczanowski, mgr inz. M. Petz i mgr
inz. M. Pachuta uczestniczyli w dniach 12-16 stycznia 1987 r. wspotkaniu z przedstawicielami
PO Technopribor (Mogilew) i NPO Tiechnopribor {Smolerisk}. Rozmowy dotyczyly dtugofalowego
polsko—radzieckiego programu wspGlpracy w zakresie robotéw przemystowych.

x
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W dniach 20—-23 stycznia 1987 r. odbyto sie w Berlinie (NRD) spotkanie specjalistéow MERA—
PNEFAL, IKSAiP (Wroctaw) i MERA—PIAP z przedstawicielami ZfT Berlin na temat stanu techniki
w zakresie transmisji danych w systemach rozproszonych automatykl W spotkaniu uczestniczyt mgr
inz. K. Majdan.

A

Dyrektor Instytutu prof. dr inz. St. Dwojak, doc. dr in2. St. Kaczanowski i dr inZ. P. Jabloriski uczes-
tniczyli w dniach 25~30 stycznia 1987 r. w spotkaniu z przedstawicielami Naukowo—Produkcyjnego
Z)ednoczema Obrabiarek ENIMS w Moskwie. Omawiano diugofalowy polsko—radziecki program
wspOlpracy w dziedzinie robotéw przemystowych.

N

Zmiany ogranizacyjne )
Z dniem 1 stycznia 1987 r. wprowadzono w Os$rodku Automatyzacji Proceséw Produkcji nastepujgce
zmiany organizacyjne: '

¢ Zlikwidowano Laboratorium Obliczeri i Modelowania.

* W miejsce dotychczasowych komdrek naukowo—badawczych powotano n. w. komérki:

1." " Zesp6t automatyzacji dyskretnych proceséw produkciji. :

1.1.  Pracownia komputeryzacji magazyndw i sterowania produkc;a

1.2. Pracownia robotyzacji proceséw produkcii.

2. Pracownia Automatyzacji Systeméw Transportu.

3. Zespél sprzetu cyfrowego.

3.1.  Pracownia konstrukgji sprzetu cyfrowego.

3.2. Pracownia kompletacji i uruchamiania systeméw automatyzacji.

4. Zesp6} oprogramowania systeméw cyfrowych,

4.1. Pracownia oprogramowania cyfrowych systeméw automatyki.

4.2, Pracownia oprogramowania robotéw przemystowych.

4.3. Pracownia oprogramowania komputerowych systeméw zarzadzania.

4.4. Grupa Problemowa d/s oprogramowania cyfrowych systemO6w sterowania stac;aml
kolejowymi. : :

Dpracowat:

ind. L. Szadkowski
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