WIADOMOSCI
NORMALIZACYJNE

W paidzierniku 1992 r. o$rodek normalizacyjny — Przemystowy Instytut Auto-
matyki i Pomiarébw — przekaze ustanowienia do Polskiego Komitetu Normalizaciji,
Miar i Jakoéci, projekty dwu pierwszych arkuszy normy PN-93/T-20076 "Automaty-
ka i pomiary przemyslowe. Specyfikacja Komunikacji w Procesie Wytwarzania
(MMS)”, wprowadzajacej do Polskich Norm postanowienia wieloczgéciowej normy
1SO 9506 "Industrial Automation Systems. Manufacturing Message Specificétion
(MMS)". "Specyfikacja Komunikacji w Procesie Wytwarzania (MMS)” jest normg
warstwy aplikacji, opracowang do wspomagania przekazywania informacji do/z
urzagdzen programowalnych w §rodowisku komputerowo zintegrowanego wytwarza-
nia (CIM). W normie tej termin $rodowisko stosuje si¢ jako réwnoznaczny z terminem
Srodowisko wytwarznia.

Arkusz 01 ww. PN "Definicja ustugi” jest polskg wersjg normy 1SO 9506 Part
1 "Service Definition”, W arkuszu tym zdefiniowano Specyfikacje Komunikacji
w Procesie Wytwarzania wewnatrz warstwy aplikacji OS| w kategoriach:

a) model abstrakcyjny definiujgcy sprzezenia migedzy uzytkownikami;

b) zewnetrznie widoczna funkcjonalnoéé implementacji zgodnych z niniejszg PN
w formie wymagan proceduralnych zwigzanych z wykonaniem zadan uslug;

c) prymitywy dzialan i ustug oraz zdarzenia uslug;

d) dane parametr6w zwigzanych z kazdym prymitywem dzialania i zdarzenia;

e) zalezno$¢ miedzy tymi dziataniami i zdarzeniami oraz obowiazujgce sekwencje
tych dzialan i zdarzen. :

W omawianym arkuszu PN zdefiniowano ustuge, ktéra jest zapewniona przez
Protok6t Specyfikacji w Procesie Wytwarzania. Usluga ta moze by€ wykorzystana
przez inne prymitywy uslugi warstwy aplikacji lub przez inne elementy procesu
aplikacji. W arkuszu tym nie opisano konkretnych implementacji, nie wymusza on
typdw systemdw komputerowych i ich interfejsbw, opisuje jedynie zewngtrznie
widoczng funkcjonalnoéé implementacji, lacznie z odpowiednimi wymaganiami
zgodnodci tej funkcjonalnosci.

Arkusz 02 ww. PN "Specyfikacja protokétu” jest polska wersjg normy ISO 9506
Part 2. "Protocol specification.” W arkuszu tym podano duzy wybor uslug uzytecz-
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nych w réznorodnych urzadzeniach wytwarzania i sterowania procesami. Mozna go
traktowad zaréwno autonomicznie, jak i w powigzaniu z Normami Stowarzyszonymi
(Companion Standard), w ktérym opisano stosowanie podzestawow tych uslug dla
poszczegbinych typéw urzadzen.

Ustugi dostarczone przez Specyfikacje Komunikacji w Procesie Wytwarzania
(MMS) mieszcza si¢ w zakresie od prostych do wysoce skomplikowanych. Caly
zakres tych uslug nie bedzie wykizystywany przez kazde z urzgdzen. Zastosowane
zestawy uslug mogq by¢é ograniczone w niektdrych przypadkach w Normach
Stowarzyszonych, a we wszystkich przypadkach — przez implementatora. W normie
podano istotne wskazéwki do doboru podzespotéw uslug.

Dazac do mozliwie szybkiego wprowadzenia do Polskich Norm wszystkich czeéci
nomy SO 9506, Przemyslowy Instytut Automatyki i Pomiaréw zglosit do planu prac
nomalizacyjnych na 1993 r. propozycje opracowania polskich wersji czeéci 3 i 4 tej
nomy:

— Czeéé 3 "MMS dia robotéw przemyslowych”,

— Cze$€ 4 "MMS dla urzadzert sterowanych numerycznie”,

nazywanych Normami Stowarzyszonymi.

Opracowala:
mgr inz. Adela Kaczanowska
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