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TABLICA WSTEPNEGO DOBORU URZADZEN INTEPNERG

Funkcja w uktadzie zasilania spre-
zonym powietrzem

Mozliwe wzglednie wskazane zasto

owanie urzadzenia

Filtry serii 514-R oraz

PNH4-R 3/8"

p

411 F-42

Filtr powietrza R 201
Filtry ultradoktadne firmy
NorgrenLtd, F-.
Reduktor z filtrem RC2-2
Reduktor z filtrem RC2-1
oraz blok zasilajacy, R105
Odoliwiac% R 202
Osuszacze kondensacyjne
SV firmy SABROE
Osuszacze U801 i U804

Reduktory wstepne R 102

i R 104

Reduktory serii 622-R i

PNFh-3/8"

Reduktorprecyzyijny R 103

Smarownice zwyczajne typ

521-R i NPGa-R oraz
smarownice selekcyijne

"micro-fog" f-my C,A,Nor

gren Ltd,

Automatyczne zawory spusd

towe R-203

Oczyszczanie wstepne powietrza z
zanieczyszczen stalych i cieklych w
ukladach regulacji pneumatycznej

Oczyszczanie ostateczne w ukladach
sterowania i napedu pneumatycznego

Oczyszczanie koicowe w uktadach
regulacji $rednioci$nieniowych

Oczyszczanie kodicowe w uktadach
strumieniowych i zastosowaniach
technologicznych i specjalnych

Oczyszczanie wstepne wraz z reduk-
cjq cidnienia wstepnego w zakresie
0...0,25 MN/m?

Oczyszczahie kolcowe wraz z reduk-
cja ci$nienia w zakresie 0...0,16 MPa

Odwadanianie i odoliwianie wstepne

Osuszanie do temperatury punktu
rosy +2°C

Osuszanie do temperatury punktu
rosy rzedu -259C

Wstepne redukowanie ciénienia do
ok. 0,3 MN/m2 w uktadzie zasilania
regulatora pneumatycznego

Zasilanie uktadéw sterowania i nape-
du pneumatycznego oraz innych wyso-
koci$nieniowych

Stabilizowanie ciénienia zasilania w
zakresie 0.,,0,2 MN/m2

Smarowanie powietrza'w ukladach
sterowan i napedéw pneumatycznych

Automatyczne usuwanie z pojemnikéw
zanieczyszczent cieklych




1. PODSYSTEM INTEPNERG
Podsystem INTEPNERG wchodzi w sklad czedci centralnej Krajowego Systemu
Automatyki i Pomiaréw POLMATIK. Do INTEPNERGU nalezg urzadzenia pneu-
matyczne zasilajace, ktdre sluzg do przygotowania powietrza zasilajgcegoinne
urzadzenia pneumatyczne systemu POLMATIK, wymagajgce powietrza oczysz-
czonego i osuszonego, o odpowiednio stabilizowanym ci$nieniu,

Do podsystemu INTEPNERG zakwalifikowano wstepnie urzgdzenia wymienione
w tablicy wstepnego doboru, Sa to przede wszystkim stacje redukcyjne i stacje
oczyszczania powietrza oraz niektdre ich elementy np. filtry, sep;,r'atory cie-
czy, osuszacze, reduktory i smarownice. Takie elementy ukladéw pneumatycz-
nych jak elementy gromadzgce i przewodzgce sprezone powietrze (zbiorniki i
przewody), elementy laczace (zlaczki, przylgczaki, rozgateZniki, szybkozig-
cza)i ttumiki halasu, nie wchodzg do podsystemu INTEPNERG, poniewaz sg to
elementy pomocnicze. Odnoénie tych elementéw Informator podaje tylko ogélne

informacje.

2. FILTRY

Filtry sa to przyrzady przeznaczone do wydzielania czgstek cial stalych i cie-
czy 2awieszonych w strumieniu czynnika pneumatycznégo,Najczesdciej maja one
warstwe porowatg lub widknistg, badZ zespdt tych warstw, Filtry dzielimy na
zgrubne, doktadne i bardzo dokladne.

Jakkolwiek Polska Norma PN-72/H-97041 na spiekane wklady filtrujace z bra-
zu przewiduje dziesieé rodzajéw wkiladdw z uwagi na wielkodé pordw {w tym

pory minimalne 10 um), w praktyce nie oferuje sie przewidzianych normg wkta-
déw 10 i 20 um (érednica ziaren odpowiednio 0,04 ...0,0610,06.,.0,088 mm),

a jedynie wklady o $rednicy granulatu 0,1 mm...0,5 mm,

2.1. Filtry zgrubne

Podstawg zaopatrzenia krajowego w filtry zgrubne jest typoszereg filtréw o
symbolach 514-R 1/4"-B, 514-R 1/2"-A, 514-R 3/4"-A, produkcji Zakladéw
Metalowych im, Gen, Waltera PREDOM-LUCZNIK w Radomiu oraz filtr o
symbolu PNHd-R 3/8", produkcji Fabryki Prayrzaddw i Uchwytéw PONAR-BIAL
‘w Biatymstoku,

Filtry zgrubne,w zaleznosci od funkcji jakg spelniajg,mozna nazywad takze

filtrami wstepnymi.




Dane techniczne filtréw o symbolach 514—R1/4"—B, PNHd—R3/8", 514—R1/2"'-A, 614—R3/4"—A

Zasada dziatania . cyklon + wklad porowaty z brazu spie-
kanego

Zasilanie przewodowe

Srednice nominalne przylgcza R1/4", R3/8", R1/2", R3/4"

Pozycja pracy pionowa

Zakres dopuszczalnych temperatur *

otoczenia 278...323 K (5°...50°C)

Nominalna dokladno$é filtrowania

zanieczyszczeni stalych 0,04 mmj; 0,025 mmj 0,04 mm§ 0,04 mm

Masa 0,65 kgs 0,97 kg; 0,9 kg; 1,4 kg

Ciénienie nominalne P oom 0,63 MPa (6,3 kG/ cm2)

Zakres ci$nief roboczych 0...1MPa(0...10 kG/cmz)

Przeplyw (wydatek) nominalny 48 m3 / hx) ... 120 m3 /h, 200 m3 / hx)

) Wartodci przy nominalnym ciénieniu zasilania i spadku ci$nienia na elemen-
cie 0,0315 MPa (0,315 kG/cmz)(S % Pnom)' Wyroby tego szeregu znajduja
bardzo szerokie zastosowanie przy oczyszczaniu powietrza dla réznych ce-
1éw przemystowych ale gtéwnie sg przeznaczone dla uktadéw sterowania i

napedu pneumatycznego, p

Sposéb zamawiania s

4
Filtry typu 514-R oraz PNHA nalezy zamawiaé w Biurze *Zbytu Elementéw Ma-
szyn ELMA, ul. Mariana Buczka 24, 25-017 Kielce,

2.2. Filtry doktadne

Filtry doktadne R201 (dawniej FP-1) produkowane przez Przedsiebiorstwo
Automatyki Przemystowej MERA-PNEFAL gidwnie sa przeznaczone do stacji
oczyszczania powietrza U801 i UB04 jako ich czeéé sktadowa, gdzie stuzg do
oczyszczania z zanieczyszczen stalych powietrza juz odoliwio\nego i osuszone~
go.Dlategotezte filtrynie maja kierownicy dla cyklonowego odoliwiania i odwad-
niania, Zawér bocznikujacy jest ich cechg charakterystyczng. Pozwala on na
wymiane wkladki ze spieku brazowego w czasie pracy urzgdzenia zasilanego.
Granulacja ziaren spieku utrzymuje sie w granicach 0,12,,,0,15 mm, co poz-
wala liczy¢ na absolutng doktadno$é oczyszczania rzedu 0,018... 0,023 mm i

zakwalifikowad filtr do rodzaju "40" i "50" wedlug normy PN-72/H-47041,



Dane techniczne filtra typu R201 {dawniej FP—1)
Zasada dziatania

Zasilanie

Srednica przylacza

Pozycja pracy

Zakres dopuszczalnych temperatur
otoczenia

Nominalna dokladnoéé filtrowania
zanieczyszczen stalych

Dopuszczalne cidnienie zasilania
Nominalne natezenie przepiywu
Spadek ciénienia wyjdciowego przy

nominalnym natezeniu przeplywu

Sposéb zamawiania

wklad porowaty z brazu spiekanego
przewodowe
M16x 1,5 mm

pionowa
243...323 X (-30°...+50°C)

0,02 mm
1,0 MPa (10 kG/cmz) ,
25 mS/h

0,015 MPa (0,15 kG/cmz)

Filtry typu R201 nalezy zamawiaé bezpodrednio w Dziale Zbytu Przedsiebiors
twa Automatyki Przemystowej MERA-PNEFAL, ul. Poezji 19, 04-994

Warszawa.

2.3. Fiitry bardzo doktadne

Filtry bardzo dokladne s3 uzywane w odpowiedzialnych ukladach regulacjii ste-
rowania, a zwlaszcza w technice ‘strumieniowej, technice natryskowych powlok
malarskich, w przemy$le chemicznym, farmaceutycznym, spozywczym, wprze-
mystowej technologii pélprzewodnikowej i wielu innych dziedzinach techniki

i gospodarki,

W kraju nie ma seryjnej produkcji filtréw bardzo doktadnych., Sposréd wyro:
béw firm zagranicznych, zaleca sig filtry bardzo doktadne produkowane przez
firme C.ANorgren Ltd.,seria F-41 i F-40, Seria F-41 stanowi typoszereg o
pieciu wielkodciach i nominalnych $rednicach przytaczy /4, 3/8,1/2,3/411".
Filtry serii F-41 posiadaja dla wielkosci 1/4" i 3/8" wbudowane wkladki fil-
tracji wstepnej, a pozostale wielkosci wystepujg w parze z osobnym filtrem

wstepnym,

Dane techniczne filtréw serii i=—41 firmy C.A.Norgren Ltd.
1/4-1’ 3/8!0, 1/211, 3/4", 1n

Srednica przylacza

Maksymalne ci$nienie zasilania

(ze zbiornikiem metalowym) 1,8 MPa (18 kG/cmz)



Maksymalne cidnienie zasilania
(ze zbiornikiem przezroczystym)

1 MPa (10 kG /cm?)

Zakres dopuszczalnych temperatur

otoczenia (ze zbiornikiem metalowym)

Zakres dopuszczalnych temperatur
otoczenia (przy zbiorniku przezro-

czystym)

Penetracja ciektego oleju

267 ...323 X (-6°...450°C)
<1 ppm

Efektywno$é usuwania zanieczyszczen

stalych podmikronowych

ponad 99,99 %

Wydatek przy cidnieniu zasilania

0,7 MN/m2 (7 kG/cmz)i spadku

nienia na filtrze 0,005 MPa (0,05 kG/cmz)

Jeszcze doskonalszg i bardziej dokladng jest seria F-40 z trzema stopniami

.2
ClS--

267...353 K (-6°...+80°C)

12 m3/h, 24.m3/h, 48 m3/h,96m3 s
120 m3/h

filtracji, z ktérych trzeci, z wkladem z wegla aktywowanego i z indykatorem

barwy, usuwa réwniez pary oleju., Seria F-40 stanowityposzereg o pieciu wiel-

kodciach i nominalnych $rednicach przytaczy 1/4, 3/8, 1/2, 3/4, 1".

Dane techniczne filtréw serii F—40 firmy C.A.Norgren Ltd.

Srednica przylgcza

1/411 3/8!!

1/211

3/4"

1"

Maksymalny wydatek przy cié
nieniu zasilania 0,7 MPa

7 kG/cm2

¢

13,500 | 25mh

Maksymalny wydatek przy cis-
nieniu zasilania 0,54 MPa

5,4 kG/cmZ)

85 m3/h

127 m3/h

212m

S

Maksymalne cid$nienie zasilania
przy zbiorniku metalowym

1,8 MPa (18 kG/cmz)

Maksymalne cidnienie zasilania
przy zbiorniku przezroczystym

1,05 MPa 10,5 kG /cm®

Penetracja zanieczyszczel sta-
lych o $rednicy 0,4 um wedlug
B.S5.2831 (bigkit metylenu)

<0,001 % (efektywno$é > 99,999 %)

Penetracja czgstek aerozolu
oleju o $rednicy 0,01.,.0,8 um
(wedtug masy)

<1 ppm

-
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Zakres dopuszczalnych tem-
peratux otoczenia (przy zbinr- o
niku przezroczystym) 267...323 K (-6 .. .+50°C)

Zakres dopuszczalnych tem-
peratur otoczenia (przy zbior- ° °
niku metalowym ) 267 ...353 K (-6...+80 C)

Filtry serii F-40 i F-41 sq wyposazone w automatyczne spusty oleju i wody.

Sposéb zamawiania -

Filtry bardzo dokladne, produkowane przez firme C.A, Norgren Ltd., nalezy
zamawiaé¢ w Sekcji Hydrauliki PHZ Przemystu Lotniczego PEZETEL,ul. Prze-
mystowa 26, 00-450 Warszawa.

3. SEPARATORY CIECZY (ODWADNIACZE | ODOLIWIACZE)

W fachowej literaturze seperatory cieczy czegsto wystepujg jakourzadzenia od-
rebne, niezaleznie od filtréw, W istocie i praktyce sg one bardzo do siebie
podobne, zardédwno w rozwigzaniach bezwladnoédciowych jak i przy zastosowa-
niu przegrody porowatej,

Termin filtry przyjal sie dla urzgdzes oddzielajqcych_gléwnie zanieczyszcze-
nia stale, termin separatory (odoliwiacze czy odwadniacze) dla urzgdzen, kté-
rych gléwnym zadaniem jest oddzielenie zanieczysztzen cieklych, Pod nazwg

odoliwiacza (symbol R-202), wystepuje urzgdzenié wytwarzane przez MERA-

-PNEFAL dla oczyszczania sprezonego powietrza z zanieczyszczefdmechanicz-,

nych statych, olejui wody. Pod wzgledem konstrukcii i zasady dzialania nie
rézni sie ono od filtréw 514-R. Jest to urzgdzenie oczyszczajqce wstgpnie,przy-

stosowane do wspdlpracy z automatycznym zaworem Spustowym (M 10x1).

Dane techniczne odoliwiacza R—202

Maksymalne cidnienie zasilania 1 MPa (10 kG/_cmz)
Wydatek przy spadku cisnienia

0,015 MN/m2 (0,15 kG/cmz) 25 m3/h

Srednica przylgcza M16x 1,5mm
Masa 0,75 kg

Polozenie pracy pionowe




Sposéb zamawiania

Odoliwiacze typu R-202 nalezy zamawia¢ bezpodrednio w Dziale Zbytu Prze-
sigbiorstwa Automatyki Przemystowej MERA-PNEFAL, ul. Poezji 19
04-994 Warszawa.

?

4. AUTOMATYCZNE ZAWORY SPUSTOWE

Automatyczne zawory spustowe sg przeznaczone do wspétpracy z filtrami i se-
paratorami cieczy i stuzg do samoczynnego ok‘resowego spuszczania cieczy na-
gromadzonej w zbiorniku filtra lub separatora, Automatyczny zawdr spustowy
R-203 produkowany przez M ERA-PNEFAL, dziala na zasadzie sily wyporu.
Po przekroczeniu okredlonego poziomu cieczy w zbiorniku, ptywak unoszac sie
powoduje otwarcie sprzgzonegoz nim zaworka.

Omawiane urzadzenie laczy sig z separatorami za pomocg lgcznika M 10x1, do-

stosowanego do przylacza zbiornika filtra R-201, odoliwiacza R-202 ‘oraz blo-

ku zasilajgcego R-105, ’
Dane techniczne automatycznego zaworu spustowego R—203

Ciénienie maksymalne 1 MPa (10 kG /cmz)
Dopuszczalna temperatura otoczenia 278...323 K( 50‘. ..50%¢)
Masa 0,5 kg

Sposéb zamawiania

Automatyczne zawory spustowe typu R-203 nalezy zamawiaé bezpodrednio w
Dziale Zbytu Przedsiebiorstwa Autom:atyki Przemystowej MERA-PNEFAL,
ul. Poezji 19, 04-994 Warszawa.

5. OSUSZACZE

Osuszacze gazu, a przede wszystkim osuszacze Sprgzonego powietrza, sgurza-
dzeniami przeznaczonymi do wydzielania fazy gazowej zanieczyszczed, giéw-
nie pary wodnej i/lub par oleju. Najczesciej stosuje sig osuszacze kondensa-
cyjne i sorpcyjne. Pierwsze dzialajq na zasadzie obnizania temperatury powie-
trza dla wywotania kondensanciji par w nim zawartych, drugie na przepuszcza-

niu powietrza przez odpowiednie zloze o wladciwodciach sorpcyjnych,

5.1. Osuszacze kondensacyjne
Osuszacze kondensacyijne nie sg produkowane w Polsce.Dlatego tez zaleca sie

stosowanie osuszaczy kondensacyjnych firmy SABROE K&ltetechnikabH(RFN),

10



typoszeregu SV, o wydatkach 100, ., 1500 m‘3/ h, o matych gabarytachi wyso-

kiej sprawnosdci energetycznej.

Sposéb zamawiania ] .
Osuszacze kondensacyjne typoszeregu SV firmy SABROE Kaltetechnik GmbH
(RFN), nalezy zamawiaé przez Centralg Handlu Zagranicznego CENTROZAP,
ul. Ligonia 7, 40-036 Katowice.

5.2. Osuszacze sorpcyjne .
Osuszacze sorpcyjne, produkowane seryjnie przez MERA-PNEFAL, sa repre-
zentowane przez typoszereg, w ktérym jak dotad realizuje sig dwa typy, U801
o wydatku 25 m3/ h oraz U804 o wydatku 50 m3/ h.,

Wyroby U801 i U804 wedltug kart katalogowych nosza nazwe "stacji oczyszcza-
nia powiétrza". W odréznieniu od prostych osuszaczy adsorpcyjnych stacje
U801 i U804 odznaczajq sie tym, ze przed osuszanien; powietrze jest w mich
wpierw odoliwiane mechanicznie, a po osuszeniu oczyszczone w filtrze'R-201,
a nastepnie jego ciénienie jest ewentualnie wstepnie redukowane. Regeneracja
2162 silikazelu jest sterowana za pomocg pneumatycznego generatora w cyklu
2-minutowym. Stacje majg mozliwo$¢ nastawiania odpowiedniego stopnia osu-

szania.

Dane techniczne stacji oczyszczania powietrza

U801 | U804
Ciénienie wejsciowe 0,6...1,0 MPa (6...10 kG /cm2)
Ciénienie zredukowane 0...0,35 MPa (0...3,5 kG/cmL)

Cidnienie wyjSciowe niere-
dukowane réwne cisnienilt wejéciowemu, pomniej-
szonemu o spadek ciénienia na stacji

Spadek ciénienia na stacji 2 i 2
przy nominalnym wydatku 0,08 MPa (0,8 kG/cm”),0,1 MPa (1 kG/cm™)

Wydatek nominalny 25 m3/ h 50 m3/ h

Zuiycié wlasne powietrza
regeneracyjnego 13...18%

Maksymalna zdolno$¢ oczysz-
czania z zanieczyszczeil me-
chanicznyth 0,02 mm 0,01 mm

11



Temperatura punktu rosy po-
wietrza na wyjéciu przy:

wilgotnodci wzglednej 100 % o
temperaturze 40°C -20°C -40°C

i ciénieniu 0,5 MN/m2(5 kG/cmz)
na wejéciu i wydatku nominalnym

Zakres dopuszczalnej tempe-

ratury pracy 50. ..50°C
Pozycja pracy pionowa
Masa stacji 120 kg 100 kg

Sposéb zamawiania

Osuszacze sorpcyjne typu U801 i U804, nalezy zamawiaé bezpodrednio w Dzia-
le Zbytu Prz.edsiqbiorstwa Automatyki Przemystowej MERA-PNEFAL, ul.
Poezji 19,-04-994 Warszawa.

6. ZAWORY REDUKCYJNE

Zawory redukcyjne, podobnie jak filtry, ‘mozna podzielié na zgrubne (wstepne)
i doktadne (precyzyjne). Te ostatnie bywajgteznazywane stabilizatorami cig-
nienia. Obok tego podzialu istnieje jeszcze inny, wedlugpozidmuciénienia wyj-
$ciowego. 1tak rozréznia sie trzy grupy reduktoréw o ci$nieniu wyjsciowym
dostosowanym do zasilania urzgdzen nisko- » $rednio- i wysokoci$nieniowych,
Norma PN-75/M -42014"Krajowy System Automatyki i Pomiardw POLMATIK.
Automatyka pneumatyczna. Nazwy i okre§lenia" s Za niskie uznaje ( podrednioc)
cidnienia zasilania w zakresie 0...0,126 MPa (0.. .1,26 kG/cmz) ,$rednie mia-
lyby sig miescié w granicach 0,126...0,154 MPa (1,26...1,54 kG/cmz) , nato-
miast wysokie 0,154...1,0 MPa (1,54...10 kG/cm%. W praktyce do zasilania

ukladéw strumieniowych niskocignieniowych stosuje sie cisnienie 1...5 kPa,

natomiast wysokie ciénienia ukladajg sigw granicach0,2...1,0 MPa(2...10 kG/cmz).

Zawdr redukeyijny (reduktor'ciénienia) ma zazwyczaj dwa zadania, obniza ci§-
nienie, ktérym jest zasilany, do poziomu wymaganego cignienia na jego wyjs-
ciu oraz je stabilizuje, niezaleinie od zmianci$nienia zasilania i zmian wydatku.
6.1. Zawory redukcyjne dla zasilania urzadzeri niskocisnieniowych

Zasilanie urzgdzend niskocignieniowych odbywa sie ze stabilizatora niskiego
cidnienia powietrza dostarczanego przez turbosprezarke,z reduktora obnizaja-

cego cidnienie z wysokiego lub §redniego na niskie bgd# wreszcie zurzgdzenia
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(wzmacniacza) ezektorowego, Urzqdzema (wzmacmacze)ezektorowe ocidnieniu
zasilania 0,14 MPa (1,4 kG/cm )i cidnigeniu wyjécwwym 4 kPa, wzmocnieniu
natgzenie przeptywu 4 i wydatkach 0,7...10m /h (11 wielkoéci) wytwarza
Zaklad Dog§wiadczalny Instytutu Cybernetyki Stosowanej Polskiej Akademii
Nauk ASPAN. W kraju nie wytwarza sig reduktoréw z przeznaczeniem do za-
silania niskocidnieniowych uktadéw pneumatycznych. Mozna do tego celu wyko-
rzystad reduktor gazowy typ 2R1,5. produkcji Pomorskiéj Fabryki Gazomierzy
w Tczewie. Moze on by¢ zasilany ci$nieniem 0,1..,0,8 MPa (1 ... 8 kG/cmz),
dajac na wyjéciu cidnienie 3... 4,5 kPa. Maksymalny wydatek redukiora wyno
sil m3/h, a zmiana cisnienia wyjéciowego (3 kPa) przy pelnym obcigzeniu i
zmianie ciénienia zasilania 0,1 MPa (1 kG/cmz). ..0,8 MPa (8 kG/cmz), nie
przekracza 500 Pa. Przy mniejszych wydatkach odpowiednia zmiana ciénienia
wyjéciowego jest mniejsza. Przy stalym ciénieniu zasilania zmiana wydatku od
zera do pelnego obcigzenia (1 m /h) powoduje zmiang cidnienia wyjéciowego o
200... 300 Pa. Blad redukcji wynosi wiec 5... 15 % ciénienia zredukowanego.
Ta okoliczno$é nie dyskwalifikuje jednak reduktora dla celdw zasilania ukladéw
strumieniowych. Ze wzgledu na swa specyfike, niskociénieniqwe urzadzenia za-

silajgce wchodza w skiad podsystemu INTEFLUID.

I

6.2. Zawory redukcyjne dla zasilania urzqdzert $redniocisnieniowych

W praktyce przemystowej w $redniocidnieniowych ukladach pneumatyczne] re-
gulacji ciggtej do obiektu regulacji doprowadza sig powietrze pod cidnieniem
siecifabrycznej. Przed obiektem instaluje sig¢ zawor redukcyjny wstepny, obni-
Jzajacy zazwycza] cidnienie zasilania calego obiektu do poziomu rzedu 0,3 MPa
(3 kG/cm ). Tuz przed przyrzadem , ktéry ma by¢ zasilany, instaluje sie¢ zar
wor redukcyjny dokladny (precyzyjny), obnizajqcy i stabilizujacy ciéniente za-
silania przyrzadu do poziomu 0,14 MPa (1,4 kG/cmz).

Dla urzgdzen regulacji automatycznej $redniocidnieniowej Przedsiebiorstwo
Automatyki Przemystowej MERA-PNEFAL, wytwarza trzy reduktory wstepne
dla wydatkéw 25, 50 i 100 m3/h (R-102, R104 i R- 108), reduktor precyzyjny
z wydatkiem do 5 m /h (R-103) oraz blok zasilajacy R- -105, przeznaczony podob-
nie jak reduktor R-103 do regulacji ciénienia zasilajgcego przyrzady pneuma-
tycznych ukladéw regulacji automatycznej z jednoczesnym oczyszczaniem po-
wietrza z zanieczyszczen stalych, oleju i wody, bedacy skojarzeniem precyzyj
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nego reduktora R=103 oraz odoliwiacza R-202. Inny blok zasilajacy, wystgpu-
jacy w katalogu jako reduktor cignienia RC2, jest produkowany przez Krakow-
skgq Fabryke Aparatéw Pomiarowych MERA-KFAP. Stanowi on zespdl redukto-
ra z filirem:i jest réwniez przeznaczony do regulowania cidnienia powietrza

zasilajgcego przyrzady pneumatyczne ukladéw regulacji automatycznej.

Zawory redukcyjne wstepne R—102, R—104 i R—108
Dane techniczne zaworéw redukcyjnych wstepnych R—102, R—104, R—108
Zakres regulaciji ciénienia wyj$ciowego 0...0,35 MPa (3,5 kG/ gmz)

Zalezno$¢ zmian ciénienia wyjéciowego
od zmian natgzenia przeptywu w granicach

2
o,z5m3/h O,83kPa (0,00SksG/cm )
1m"/h 1m“/h
; 2
0...50 m3/h 0,‘_63kPa (0,006 k:?/cm )
1m"/h 1m“/h
2
0...100 m3/h 0,53kPa (0,005 k3G/cm )
1m°/h 1m"/h

Zaléznoéé zmian cidnienia wyjdciowego
od zmian ciénienia zasilania w granicach

0,4...1,0MPa(4... 10J<G/cm2)

0,6...1,0 MPa(6... 10 kG/cmz);
4

Czynhik roboczy
Potozenie robocze

Dopuszézalna temperatura otoczenia
(w czasie pracy)

Dopuszczalna temperatura otoczenia
dla R-102, w wersji dla klimatu
tropikalno-morskiego

Masa reduktoréw R-102 i R-104
Masa reduktoréw R-108 i R-102
w wersji tropikalno-morskiej
Gniazda przylaczy

R-102
,R-104 s
R-108

14

3,3 kPa <0,033 kG/cm2>

100 kPa \ 1 kG/cm?
5,0 kPa (0,0S T(G/cm2>
100 kPa \ 1 kG/cm2

powietrze wedlug PN-74/M-42020

dowolne
263...323 K (-10°...+50°C)
233...333 X (-40°...+60°C)
ok, 2 kg

ok. 3,5 kg

M16 x 1,5 mm
M20 x 1,5 mm
Rl"
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Gabaryty

R-102 i R-104 $ 108 x 256 (max)
R-108 $ 115 x 256 (max)

Spos6b zamawiania

Zawory redukcyjne wstepne R-102, R-104 i R-108 nalezy zamawiaé bezpodred-
niow Dziale Zbytu Przedsigbiorstwa Automatyki Przemystowej, MERA-
-PNEFAL, ul. Poeziji 19, 04-994 Warszawa,

$
Reduktor precyzyjny R—103 i blok zasilajacy R—105

Reduktor precyzyjny jest regulatorem bezpodredniego dziatania, Nastawiania
ciénienia dokonuje sig pokrettem wyposazonym w przeciwnakretke blokujacay.
Reduktor sklada sig z dwéch zespotéws nastawczego i przyspieszacza.

Blok zasilajacy stanowi skojarzenie reduktora R-103 z odoliwiaczem R-202,

Dane techniczne reduktora precyzyjnego R—103 i bloku zasilajagcego R—105

Cidnienie zasilania 0,25...0,6 MPa(2,5...6 kG/cm")
Zakres regulacji ci$nienia wyjdciowego 0,002, ..0,2MPa (0,02, .2,0 kG/cmz)
Natezenie przeplywu min 5 m3/h
Zalezposc .z'm?an'cisniejnia'wyjéciowego *0,0025 MPa
od zmian ci$nienia zasilania —O0IMPs
) a
Zalezno$<¢ zmian cidnienia wyjsciowego 0,001 MPa
od zmian wydatku w granicach 0...5 m3/h 1 m3/h

Zalezno$¢ zmian ci$nienia wyjdciowego
od zmian temperatury otoczenia w gra- 0,0005 MPa
nicach 59..50°C

10°c
Wielko$¢ zanieczyszczen stalych zatrzy-
mywanych przez wktadke filtracyjng
(tylko R-105) 0,08 mm
Gniazda przylaczy M10 x,1 mm

Sposéb zamawiania

Reduktory precyzyjne typu R-103 i bloki zasilajgce typu R-105 nalezy zama-
wiaé bezpodrednio w Dziale Zbytu Przedsigbiorstwa Automatyki Przemyslowej

MERA-PNEFAL, ul. Poezji 19, 04-994 Warszawa.
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Reduktor ciénienia RC—2

Reduktory typu RC-2 sa wytwarzane przez MERA-KFAP w dwdéch podsta-

wowych odmianach, w zaleznosci od maksymalnego cisnienia wyjSciowego

RC2-1 i RC2-2,

Dane techniczne reduktora RC2-1 | RC2—2
Ciénienie zasilania

RC2-1

RC2-2

Ciénienie wyjsciowe ustawialne
w granicach
RC2-1

RC2-2
Wydatek nominalny (przy spadku
nominalnym ciénienia§
Spadek rrominalny ciénienia wyjdciowe-
go przy cidnieniu wejdcia
,6...1,0 MPa (6. .. 10 kG/cm?)
dla RC2-1 przy ciénieniu wyjécio-
wym 0,14 MPa (1,4 kG /cm?)
dla RC2-2(przy ciénieniu wyjscio-
wym 0,25 MPa (2,5 kG/cmz) ¢
Zmiana cidnienia wyjSciowego

przy zmianie ciénieniél zasilania
00,1 MPa (1 kG/cm

Straty powietrza przy wydatku zerowym
(tzw.zuzycie wlasne)

Maksymalny wydatek reduktora RC2-1
nastawionego na ciéniﬁnie wyjéciowe
0,14 MPa (1,4 kXG/cm®) przy wylocie
do atmosfery bez dlawienia

Zmiana ci$nienia wyjéciowego przy
zmianie ci's'nienia zasilania 0 0,1 MPa
(1 kG/em®) i

Masa

Maksymalna wielkodé szczelin wktadki
filtrujgcej

Dopuszczalna temperatura otoczenia

16

0,2...1,0 MPa(2... 10 kG/cm?)
0,3...1,0MPa(3...10 kG/cmz)

0...0,16 MPa(0...1,6 kG/cmz)
0...0,25MPa(0...2,5kG/cm?)

2,5 m3/h

0,010 MPa (0,1 kG/cm2)
0,014 MPa (0,14 k& /cm?)

+0,001 MPa (0,01 kG /cm?)

ok.0,17 m3/h

10...15 m5/h
+0,001 MPa ( £0,01 kG /cm?)
0,8 kg

120 um
223...353 K (-50°...+80%C)
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W wykonaniu podstawowym i normalnym otwory przylaczeniowe w kérpusie re-

duktora majg gwinty M12 x 1,25, W wykonaniach specjalnych mozna otrzymadé
gwint M10 x 1, stozkowy St B1/8" oraz stozkowy St B1/4".

Sposéb zamawiania )
Reduktory cidnienia typu RC2, produkeji Krakowskiej Fabryki Aparatury Po-
miarowej MERA-KFAP, nalezy zamawiaé przez Biuro Zbytu Sprzetu Pomiaro-

wo-Kontrolnego MERAZET, ul. Armii Czerwonej 66/72, 61-809 Poznaii.

6.3. Zawory redukcyjne dla zasilania urzadzen wysokocisnieniowych
Reduktory o cisnieniu wyjéciowym dostosowanym do zasilania urzadzefiinarze-
dzi pneumatycznych wysokoci$nieniowych, oznaczone symbolem "622-R", sg
produkowane przez Zaklady Metalowe PREDOM-LUCZNIK w Radomiu wtrzech
wielkosciach: 1/4", 1/2" i 3/4". Reduktor o nominalnej $rednicy przylacza
3/8",0znaczony symbolem PNF-hR 3/8", jest produkowany przez Fabryke Przy-
rzadéw i Uchwytéw PONAR-BIAL w Bialymstoku. Katalogi wyrobdw tych zakta-
déw nie podajq ani charakterystyk przeptywowych (zmiany ciénienia wyjsciowego
w zalezno$ci od zmian natezenia przeplywu), ani dokladnodci redukciji w zalez-
nosci od zmian cidnienia zasilania, ani tzw. nominalnego natezenia przeptywu
(dla np. piecio procentowego spadku nastawionego cisnienia wyjdciowego przy
nominalnym cidnieniu zasilania).

W zwigzku z powyzszym, w zestawieniu danych technicznych podajemy jedynie

te dane, ktére sg zawarte w kartach katalogowych tych wyrobdw,

Dane techniczne reduktoréw serii 622—R i PNFh—3/8"

Symbol reduktora 622-R1/4"-B I PNFh-3/8" |622-R1/2"-A ]622-R3/4"-A

Rodzajkonstrukeji membranowy z odcigzonym grzybkiem
Sposdb zasilania przewodowy

Srednica nominal- R1/4" R3/8" R1/2" R3/4"
na przylacza X

Pozycja pracy dowolna

Zakres temperatury
otoczenia

278...323 X (5°...50°C)

Cisénienie nomi-

0,63 MPa
nalne




Zakres cidnienia

zasilania 0...1,0MPa|0,16...1,0MPal0. ..1,0MPa {0...1,0 MPa

Cisénienie zreduko-

wane maksymalne 0,8 MPa .1,0 MPa 0,8 MPa 0,8 MPa

Zakres regulacii ) g oo 1...0,16MP4/0,8...0 MPal0,8...0 MPa

cidnienia

Masa 1,1kg 1,45 kg 1,1 kg 1,1 kg
Nieszczelnodé 3 3
zewnegtrzna - - 0,03 m“/h 0,03 m"/n

Sposéb zamawiania

Reduktory serii 622-R i PNFh-3/8" nalezy zamawiaé przez Biuro Zbytu Elemen-
téw Maszyn ELMA, ul. Maridna Buczka 24, 25-017 Kielce,

7. SMAROWNICE

Smarownice stuzg do rozpraszania oleju w postaci mglty w sprgzonym powieg-
rzu, przeznaczonym dla zasilania elementdéw wysokocidnieniowych zaréwno wy-
konawczych jak sterujacych oraz narzedzi pneumatycznych. Krople cieczyaero-
zolu generowanego przez smarownice nie powinny by¢ ani zbyt mate, aby nie
ichodzity wraz z powietrzem do atmosfery, bez kontaktu z powiergchniami trg-
cymi elementéw, ani zbyt duze, aby nie spadaly zbyt szybko i nie osiadaly w
przewodach przed osiggnieciem powierzchni, ktére mialyby by¢ smarowane.

Ze wzgledu na dzialanie, smarownice mozna podzieli¢ na zwykle i selekcyjne.
W kraju produkuje sie seryjnie jedynie smarownice zwykle, bez selekcji wiel-
kos$ci kropolek mgly olejowej i bez samoczynnej regulacji kroplenia przy zmia-
nach natezenia przeptywu, ktdra shuzy do utrzymania okreélonego stezenia ole-
ju w powietrzu, Nie produkuje sie natomiast smarownic selekcyjnych, w ktd-
rych powietrze zawiera mgle o wyselekcjonowanych kropelkach oleju, W tej
grupie wyrobdéw zaleca sie stosowanie smarownic "micro-fog" angielskiej fir-
my C.A. Norgren Ltd.

Przytgcza krajowych smarownic sq wykonane w miarach calowych, przy czym
rozmiarowi 1/4" odpowiada przelot 8mm. /8" - 10 mm, 1/2" - 15mm, 3/4" - 20 mm.
Giéwnym producentem smarownic w kraju sg Zaklady Metalowe im. Gen.
Waltera, PREDOM-LUCZNIK w Radomiu, ktére produkujg seryjnie smarow-
nice 521-R1/4"-B, 521-R1/2"-A oraz 521-R3/4"-A, Zaklady PONAR-BIAL

w Bialymstoku produkujg smarownice PNGa—R3/8".

s
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Dane techniczne smarownic 521—-R1/4""—B, 521—R1/2"—A, 521—R3/4"—A oraz PNGa—R3/8"

Symbol smarow-

nicy 521-R1/4"-B |PNGa-R3/8" |[521-R1/2"-A |521-R3/4"-A

Srednica nominal-

R1/4" R3/8" R1/2" R3/4"
na przylaczy

Rodzaj konstru-

keji smoczkowy

Sposéb zasilania przewodowy

Zakres tempera- o o
tury otoczenia 278...323K (5°...50°C) .

0,05 dm3 brak danych 0,2 dm3

Pojemno$é zbior-
nika oleju

Masa 0,4 kg 1,04 kg 0,8 kg 1,2 kg

0,4 dm

Ciénienie nomi-

0,63 MPa
nalne

Maksymalne ci$-

L. 1,0 MPa
nienie robocze

Nominalne nate- /g 3/ |y danych | 120 mS/h 200 mS/h
Zzenie przeptywu

Natezenie prze- 3 3 3
plywu poczatku 6m°/h brak danych 18 m°/h 30m"/h
kroplenia

Potgczone ze sobg bezpodrednio odpowiednie filtry, reduktory i smarownice,
wystepuja w katalogach PREDOM-LUCZNIK pod nazwg “zestawu przygotowa-
nia po;vietrza", a w katalogu PONAR-BIAL pod nazwg "zestaw armatury spre-

zonego powietrza",

Sposéb zamawiania

Smarownice zwykle typu 521-R i PNGa-R, nalezy zamawiaé przez Biuro Zbytu
Elementéw Maszyn ELMA, ul. Mariana Buczka 24, 25-017 Kielce.
Smarownice selekcyjne "micro-fog" firmy C.A, Norgren Ltd., nalezy zama-
wiaé przez PHZ Przemystu Lotniczego PEZETEL, ul. Przemysiowa 26,
00-450 Warszawa.

8. ELEMENTY ROZPROWADZAJACE CZYNNIK W UKLADACH PNEUMATYCZNYCH
Elementy rozprowadzajgce sprezone powietrze nalezg do najprostszych pod
wzgledem funkcjonalnym i konstrukcyjnym,Z normalizacyjnego i unifikatyjne-

go punktu widzenia ta grupa urzgdzen nastrg¢cza szczegdlne trudnoédci polegaja-
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ce na tym, ze w wielu krajach przodujgcych technicznie i ekonomicznie stosuje

sig réine rodzaje i systemy gwintéw.

8.1. taczniki

Laczniki niskocidnieniowe wystepujg jedynie w podsystemie INTEFLUID, dla-
tego tez zostaly do niego wlaczone,

Laczniki fredniociénieniowe

Zadania elementdéw i urzadzen tgczeniowych $rednioci$nieniowych sprowadzajg
sig gléwnie do 1gczenia analogowych przyrzadéw podsystemu INTEPNEAN oraz
logicznych elementéw podsystemu INTEPNELOG. Linie sygnatowe podsystemu
INTEPNEAN majg $rednice wewngtrzne przewodéw 6 lub 4 mm, natomiast pod -
systemu INTEPNELOG — 2 mm. Ta okolicznogé sprawia, ze oba podsystemy
majq odmienne tgqczniki i urzgdzenia laczgce. W uktadach analogowych opar-
tych na elementach podsystemu INTEPNEAN, podstawowymi elementami taczg-
cymi przewody zasilajgce lub sygnatowe z gniazdami przyrzaddéw sg lgczniki
proste, z gwintem w gnieZdzie St.B1/8" lub M10x 1, rzadziej M12x 1,25 oraz
gwintem pod nakretke typu ERMETO dla rurki ¢ 10 x 1 mm. Z pozostalych e-
lementéw ztacza nalezy wymienié ﬁodkladki, pierscienie zaciskowe z mosigdzu
lub tworzywa sztucznego i mosigzne tulejki usztywniajgce (dla przewoddéw z
tworzyw sztucznych), Dla rurek miedzianych 4 12x1 i ¢ 14x 1 mm stosuje sie
podobne zlgcza, z tym ze gwinty prleqczy bywajq St.R3/8", M16x1,5 i
M20x1,5.Dla sposobu tqczenia przyrzadéw podsystemu INTEPNEAN charak-
terystyczne jest to, ze poza gwintami stozkowymi Briggsa nie stosuje sie in-
nych gwintéw calowych.

W podsystemie INTEPNEAN dla laczenia ze sobg przewoddw stosuje sie zlgcza
do rurek typu ERMETO - dla rurek miedzianych ¢ 8x 1,6x1i12x1,6 oraz
dla rurek z polietylenu ¢ 6/4 i PCV § 8/4, w wykonaniu zwyklym z mosigdzu
i specjalnym ze stali kwasoodpornej (razem 14 rodzajdéw ztacz),

Niezaleznie od zlgczy prostych, dla tych samych asortymentéw rurek, sto-
suje si¢ réwniez zlqcza-przepusty typu ERMETO (razem 14 rodzajéw prze-
pustéw), tréjniki typu ERMETO (12 rodzajéw)oraz czwérniki ERMETQ (10
rodzajéw). -
Karty katalogowe wyrobdw Przedsigbiyrstwa Automatyki Przemystowej MERA -
-PNEFAL podajg symbole wiladciwych dla nich elementéw laczacych, brak jest
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dotad karty katalogowej, czy tez innego zakladowego materiatu ofertowego,kté-
ry podawalby dane techniczne i wymiary elementéw laczacych.

Précz zlgczek, przylaczy i rozgalteZnikdéw stalych sg stosowane dwa typy poje-
dynczego zlgcza szybko-rozigcznego dla przelotéw 4 mm i 6 mm,jeden z gwin-
tem gniazda St.B1/8", drugi M10x 1.

Kazdy z typéw, zaleznie od $rednicy i rodzaju rurek, ma cztery wykonania(me-

talowe ¢ 8x11i6x1, z PCV ¢$ 8/4 1 z polietylenu ¢ 6/4).

Sposéb zamawiania

L aczniki §rednioci$nieniowe nalezy zamawiaé bezpodrednio w Dziale/ Zbytu
Przedsigbiorstwa Automatyki Przemystowej MERA-PNEFAL, ul. Poezji 19,
04-994 Warszawa.

Laczniki wysokociénieniowe ,

Jakkolwiek w uktadach wysokociénieniowych stosuje si¢ od pewnego czasu
doéé czesto potgczenia plytowe, to jednak znaczna wigkszo$éukladéw z elemen-
tami wysokoci$nieniowymi jest tqczona przewodowo,

Polaczenia gwintowe wigzg sig¢ z zewngtrzng $rednicg rury, a nie z przelotem.
Powigzanie przelotu z wymiarem gwintu nie jest jednoznaczne , poniewaz dla
tych samych $rednic przelotéw (ze wzgledéw wytrzymalodciowych i materialo-
wych) wytwarza sie rury o réznych $rednicach zewnetrznych(typy: lekki, §red-
ni i cigzki). '

Obecnie istnieje potrzeba stosowania zaréwno zlgczy metrycznych, calowych
jak i mieszanych.

Zaklady Metalowe PREDOM-LUCZNIK im. Gen. Waltera wytwarzaja ok. 50
typéw przylaczek i zlgczek prostych z gwintami metrycznymi, calowymi i mie-
szanymi, Wy‘miary i szczegdty konstrukcyjne sg podane w katalogach fabrycz-
nych zakitadu. 4

W podsystemie INTEPNEDYN wysokocidnieniowe pneumatyczne elementy logicz-
ne laczy sig ze sobg w bloki sposobem plytowxm za pomocg klejenia Zywicg epo-
ksydowg. Polgczenie elementéw z ptytami lgczeniowymi polega na dociskaniu
powierzchni plytki do powierzchni elementu (za pomocg §rub)inauszczelnieniu
pierécieniami gumowymi, za$ wszelkie pozostale lgczenia sg wykonywane za
pomocg przewoddw elastycz.nych $ 6x 1 oraz mosieznych kqﬁco’welk,oprzelocie

$ 3 mm z jednego korica zaprasowanych w tworzywie sztucznym korpuséw e-
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lementéw lub plytek laczeniowych, z drugiego kodca za$ zaopatrzonych w "pod-

wdéjng jodelke';'( jak w koricéwkach dla przewoddw gumowych).

Sposéb zamawiania

Laczniki wysokocidnieniowe nalezy zamawiaé przez Biuro Zbytu Elementdéw

Maszyn ELMA, ul. Miariana Buczka 24, 25-017 Kielce.

8.2. Przewody

Przewody metalowe, mimo cigglego wzrostu zastosowan przewoddw elastycz-
nych z tworzyw sztucznych, odgrywaja jeszcze obecnie gtéwng role w ukladach
pneumatycznych sterowania.

W zaleznosci od rozmiardw, charakteru, liczby zasilanych ukladéw iichusytuo-
wania w stosunku do stacji.sprezarek, $rednice rurociggéw giéwnych zasilajg-
cych (tzw, kolektoréw) osiggaja wymiary i ponad 200 mm, tym bardziej, ze ich
przedymensjonowanie jest ze wzgleddéw energetycznych i ekonomicznych zaleca-
ne, Przewody te sq wykonywane z reguly ze stali. Ostatnio wystepuje coraz
silniejsza tendencja ochrony $cian wewngtrznych przed korozjg przez stosowa-
nie rur zgrzewanych, jednostronnie platerowanych folig nierdzewng,

Rowniez gléwne odgalezienia powyzej 2 cali wykonuje si¢ najczeéciej ze stali.
Jednakze w ostatnich latach coraz czgsciej spotyka sie juz przewody o $redni-
cy rzedu 3 cali na cinienia do 1 MPa, w wykonaniu z tworzyw. sztucznych, W
ukladach wysokocisnieniowych zasilanie ruchomych odbiornikéw sprezonego po-
wietrza odbywa si¢ za pomoca przewoddw gigtkich. W pneumatyce $redniocig-
nieniowej coraz cze$ciej za stabilizatorem cidnienia stosuje sig,w miare jak
pozwalajq na to warunki otoczenia (temperatura),prze\yody elastyczne z two-
rzyw sztucznych, gléwnie polichlorku winylu, polietylenu i poliamidu. Jakog§é
przewoddw i ich potgczen ma znaczny wplyw na wielko$é strat erfergetycznych
oraz na prawidlowo$¢ i niezawodnosé pracy ukladéw. Duze opory przeplywu
z powodu zwezonych przelotéw czy chropowatosci powierzchni niezaleznie od
strat energetycznych, jakie powodujg, mogg prowadzié do niesprawnosci uktadu.
Wewnetrzne powierzchnie stalowych rurociggdw sg takze Zrédlem wtérnego za-
nieczyszczer;ia powietrza produktami korozji, co ré-wniei czgsto prowadzi do
zaburzen w pracy ukladéw. Z tych wzgleddw preferuje sie, szczegdlnic dla za-

silania przyrzadéw ukladéw analogowych $redniocidnieniowych i strumienio-
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wych niskociénieniowych, niekorodujgce przewody np. jeéli stalowe, to z po-

wloka ochronng metalowg lub z tworzyw sztucznych.

Sposéb zamawiania

Zamdwienia na przewody (rury) mosigzne i miedziane, nalezy sktadaé¢ w Cen-
trali Handlowej Metali Niezelaznych, ul. Dabrowskiego 22, 40-032 Katowice.
Zaméwienia na przewody (rury) stalowe nalezy skladaé w odpowiednich oddzia-
lach rejonowych (wojewédzkich) Centrali Zbytu Stali, ul. Wita Stwosza 7,
40-036 Katowice, -
Zaméwienia ha przewody z tworzyw sztucznych, nalezy kierowal do Przedsig-
biorstwa Obrotu Tworzywami Sztucznymi, Centrali Handlowej CHEMIPLAST,
ul. Marchlewskiego 6, 44-100 Gliwice.

8.3. T+umiki hatasu (d2wigku) wyplywajacego powietrza:

Ttumiki halasu w zastosowaniu do urzqdze;”l pneumatycznych sterowania maja
za zadanie zmniejszyé ucigzliwy i szkodliwy dla zdrowia halas, powstajacy
przy wylocie do atmosfery rozpre¢zajgcego sige powietrza. Przewaznie wytwa-
rza sie je w czterech wielkodciach, o przylaczach 1/8", 1/4", 3/8" i 1/2"
(wydatek 20 ... 150 m°/h).

Tworzywem tlumigcym sg ciala porowate z tworzyw sztucznych lub spiekéw me-
talowych. Wytwdrey z reguly nie podajg charakterystyk przeptywowych ofero-
wanych ttumikéw. W kraju, pelny asortyment ttumikéw (1/8, 1/4, 3/8, 1/2,
3/4 1 1") zostal opracowany przez BIPROMASZ. Wkiadki tlumigce sg zbudowa-
ne z mikroporowatego tworzywa sztucznego lub spickéw metalowych (katalog
BIPROMASZU nie podaje rodzaju tworzywa, ani spieku metalowego) , nadaja
sie po zanieczyszczeniu do regeneracji przez wymycie w benzynie, Nominalne
cignicnie robocze 0,8 MPa(8 kG/cmz) , temperatura pracy +5°...+80°C.

W Zakladzie Dodwiadezalnym MERA-PIAP wytwarza sigtiumiki halasu o sym-
bolu PWTh-1, $rednicy przelotu 3 mm, na cidnienie robocze do 0,8 MPa

(8 kG/cmz) , z przytaczem dla przewodu elastycznego 6x 1, dla zakresu tempe-
ratur -10°. . .+50°C, Wktadka tlumigca jest zbudowana z porowatego spieku
aluminiowego Ttumiki hatasu o §rednicach przelotu ¢ 45 65 ;105 133 18 i

24 mm, o przylaczach z gwintem calowym rurowym (r1/8", R1/4",R3/8",R1/2",
R3/4" i R1") lub metrycznym (M12x1,25; M14x1,5; M16x1,5; M22x1,5;
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M26x1,5 i M30x1,5 produkuja Warsztaty Szkoleniowo-Produkcyjne w
Ztotoryi. Tworzywem elemen\tu tlumigcego jest porowaty spiek. z kulistego pro-

szku brazu,

Sposéb zamawiania .

'i\iumiki hatasu o $rednicach przelotu ¢ 4; 6,5; 10; 13; 18; i 24 mm,nalezy za~
mawiaé bezpodrednio u producenta, w Warsztatach Szkoleniowo-Produkcyjnych,
ul. Wojska Polskiego 50, 59-500 Zlotoryija.

Ttumiki halasu PWT-1, nalezy zamawiaé bezpodrednio w Zakladzie Dofwiad-
czalnym Przemysiowego Instytutu Automatyki i Pomiaréw,Al,Jerozolimskie 202,
02-222 Warszawa. -
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