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1. Wstep ‘
_“1ele Przedmiot programd badaf

+

xPrzedmiotem programu. s3 wymagania i opisy badaﬁ dla przekladni falowych PDFK.
o przelozeniach 1:1200; 4:158; 12 128, : )
Zgodnie z harmonogramem zlec: 9430 program ten bedzie zweryfikowany po prze-
prowadzeniu badaf pelnych przekladnl falowych. ’ )

142+ Normy i dokumenty zwigzane

" - Norma Zakladowa. Przekladnla falowa PDFK ZN/8%4, Ogolne Wymaganla i badanla.
PROJEKT & _ . '

- Sprawozdanle nr rej. 5278 Wykonanie pomiarow geometrycznych i zdaecle cha—

rakterystyk. ’

-

143+ Normalne warunki badafi

! ’

" Warunki odn1351enia W jakich nalezy wykonywaé pomiary podstawowych parametrow

przekladni: N
- temperatura 20.15°C L
-~ wilgotnoéé wzgledna 45-75 % . -
-~ wystepowanie pdl magneﬁyczhych - brék‘

- wibracje i udary mechaniczne ~ brak, ' ‘ .

4.4. Wzorce lub przyrzady kontrolné

Przyrzqdy kontrolne zgodne z wymaganiami ZN lub o bledzie bezwzglednym co
najmniej 3-krotnie mnlenszym od dopuszcizalnego bledu WlelkOéCl mierzonej‘
2, quzaje badaﬁ : '
241 Badania pelne K

’

Badanze pelne przeprowadza sieg do oceny konstrukcai przektadni lub oceny w
przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyanych technologlcznych lub- materlalo- -
Wych moggcych mieé wplyw na wiasciwoéci przekladni oraz okresowo co najmniej
raz. na 3 lata. 2 uwagl na ceng jednostkowg przekladnl dopuszcza 31g przeprowa—
dzenie badah pelnych okresowo co 5 lat,. )

Badania pelne powinny obejmowaé préby przedstawione Q tablicy 1.

Kpiejnoéﬁ y&konyWania préb powinna byé zéodna z kolejnoscia podang w'tabliby.
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Badanlom Peilnym nalezy poddac wszystkie prototypy lub prébki pobrane sposobem

losowym o licznosei zoodnie 2z PN- /N—O301O i PN- /N=-03021,

Liczno$é probek powinna byé taka, aby kazde z-badafh bylo wykonane co naJmnlea

-na trzech wyrobach.,

)

Badania nlszczqce lub wymagajace demontazu nie powinny byé wykonywane na tych

samych wyrobach, aby unikngé wzajemnego naktadania sie skutkéw tych badah,

2.2,

Badania niepeilne

~

1

Badania niepeilne przeprowadza sig¢ w celu sprawdzenla podstawowych wlasciwoécl

wyprodukowanych partii przekladni falowych.

W przypadku wprowadzenla zmian konstrukcygnych technologicznych lub materla—

towych, majgcych wpiyw na okreélone wlaéc;wosc1 przekladni nalezy przeprowa-

. 2 . - . « - . o u"e » »n - N N
dzié badania niepelne rozszerzone o badania -umozliwiajace oceng wprowadzonych

zmian,

Badaniom niepeinym naleéy‘poddéé wszystkie wyroby zgodnie z zakresem préb -

przedstawionych w tabeli 1,

Tabela 1

\

“

) Zakres badan
p.| Nazwa badania - Badanie Wymaga- | Opis
i nie wg badah -
peine niepeine pkt. wg pkt.
1 ) 2 3 . .5 : [
1 l0gledziny + + 341 4,1
2 Spr. wymlarow_‘ + + 3.2 4,2
3 lSpr. przelozenia _ + - | 343 43
14 |Pomiar odchylki ptasko$ci po- ’ '
wierzchni oporowej + - 3dki1’ 4.4
5 1Pomiar odchylki prostopadloécl o C
" " 1i réwnoleglosci osi 4 - 3.2 4.5
6 iSpr. materialdw + - 3.5 4,6
7 i1Spr. chropowatoéci powierzchni + - 3.6 4.7
8 Ispr. prawidiowosci montazu + + 3.7 4.8
9 1iSpr, plynnoscl pracy i poziomu ) '
" thalasu + + 3.8 4.9
101Spr. przekladni pod obciqzeniem ' o
1 na moment graniczny + - 3.9.1 4,10
11}Spr. przekladni w ruchu pod ob-. , N )
cigzeniem ) + - 3.10; b .11
‘ 3.8
‘ ‘ 3.9.2
12 jPomiar temperatury przekladni + - 3.11 4 .12 .
13 Spr. stalej sztywnosci oraz '
luzu zwrotnego 2 + + 312 4,13
. | ;%;



O < [T R N > 3
1& Spr. wahaf i strat momentu 5 4 . 301k - v#.ﬁﬁ
151Spr. momentu bezwladnosci . ! + - S T L
16 !Spr. trwalosdci | + - . . 3415 1 4,46
17{Spr. wytrzymalofci na upadki ; + - 1 3.16 4,17

3. Wymaganiaﬂ . , |

3+1. Wykoniczenie i powloki techniczne

3011 Sfan powierzchni ' ) -

ngsci obroblone przekladnl falowea powinny mleé powierzchnie gladky bez
nggbien, peknigé, rys, £laddéw uderzen, wzerow, zgorzeliny, zadziordéw, ostrych
krawgdzi, rozwarstwief materialu,. éladow korozji itp.. Lukl zgbdw i pow1erzch-
nie przej&é promlenloWych przy czeéc1 uzeblonea pow1nn§ byc dogniatane lub

.kulowane, ’ .o

3 1.2 Powioki techniczne -

»

Powierzchnie wewngtrzne kota elastycznego mogg byé pokryte n1klem chemlcznle i
posiadaé twardo & 600 HV, ' ' .
) Powierzchnle otworéw i kanalkéw w sprzqgle powinny byé anonWane na twardo i

/

‘barwione- zgodnie z dokumentacaq technlczna.

3;1,3. Ceqhswanié

>

Na kazdej czgSci luZnej, tJ. kole sztywnym, kole elastycznym i generatorze fali‘
. powinien byé trwale nan1e51ony. -
-a/ symbql przektadni falowej ‘
b/ brzeloZenie '
¢/-numer fabryczny. = = .
d/.rok produkcji -

e/ znak kontroli jakoéci

’ -
Y .

f/ symbol identyfikacyjny pbszczegélnych czgsci stanowiqcych jedng‘przekiadnig.
Napisy powinny byé trwale, wyraZne i nie: powodujace uszkodzenpnie obnlzaaqce y
trwalosd przektadni falowea. )

Hykonanle przekladnl falowea w zaleznoécl od luzu max. okresla kontrola dla _
ﬁkazdego symbolu 1dentyfikuaqcego.

2>
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Przykiad oznaczenia:

_ Symbol
przeﬁ%adni

PDFK-110 - 158 -

Znak Kontroli
jakoéei

Przelo-
zenie,

001.84

t.

Nr
fabr, Na kazdym 1uﬁn¥m zespole
? i czgéci wg kolejnoSci
001.84 wykonania.
Rok
'produkcji - ’ s
Rok skla- - .Na kazdej luineﬁ czgSci-

dania
“9

Symbdl identyfikujgcy

poszczegblne wykonanie

3.2. Gléwne wymiary )

3e2+1. Podstawowe wymiary przekladni PDFK podaje tabela 2 '

Oznaczenia wg rys. 4 iaza,

-/

i zespole stanowigcym
komplet przektadni
falowej.




Pabela . 2 .

Symbol przekladni

Wymiar .
3 : PDFK-70- PDFK~110- . PDFK=170~"
Ag7 70 110 170
B 45 72 . 110
C. 51 . 82 125
C1 47 - % . 113
ce 53 84 130
D 1% 20 ‘30
Eg? 54 90 135 -
F 3 3 ’ 4
G -6 6 i 6
H 3,5 595 9
S 1 60 : 100 150
JH? 9 C 14 19,
J1 ) 21 26 - 32
KJs9 - 3 5 ' 6
‘L 10,4"'0,1 ']6,3+O’,] ) 21’8‘*‘0,']
M 27 32 40
‘N 7 6 N 7
OH7 16 26 40
P ) 514 8’6 13-
Q 6 6 6
R 4,5 6,6 14
. S 24 40 60
T ) 31,6 o2 79
Cigzar w KG 0,4 1,3 4,6
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-Gléwne wymiary czop6w koﬁcowych podaje tabela 3.

. OznaczenQa WE ryse3e.
\

'

. ) .+ Tabela 3
W&mi;r - ngbol:pfzekiadpi ) . — ' . 2
3 PDFK-70 . PDFK=110" ! . PDFK-170
436 12,7 S DT :
L T 25 ' 30 I 40 1
K A Lk e

v

AN

'}.2,3} Montaz koia elastycznego

[

Kolo elastyczne mozna mocowaé do czgécl wspélpracujacaa bezpoérhdnio érdbani

'lnb %za pomocg podkladkl mocuaqcea.

Mocowanie kola elastycznego za pomocq przekladni mocujgcej pokazuae rys. 4.

i Hymiary podkladki mocujqcea okrefla tabela nr 4,

R Uwaga: ; ) . i . B
Wykonanie fazy zamiast promienla na podkladce mocuaqcea od strqny kola elas- 3

_tycznego jest niedopuszczalne,

’ ;Przy "montazu kola elastycznego. nalezy zapewnié luzy umozliwiaaqce swobodne
f-:‘odksztalcenie sxg kota elastycznego, ; _ ’
}Wielkoéci umozliwiajqce swobodne falowanie kola elastycznego podaae tabela 2.;

/

]
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Tablica &
Typ przektadni PDFK-70 ! PDFK-110 -1 PDFK-170.
D éredn.max podktadki 34,6 52 79
R‘prauieﬁ‘zaoquglx . . 1,5 4,5
Wytrzymat.érub 129 w PN 7 .
Min,moment skregced .w Ncm . 460 18800 9600
Sita zamocowania w N = ~ 35000 94000 240000
3+3. Przelozenie rzecaywiste - )
PrzéloZenié rzeézywisté zawiera tabela nr 5
' Tabela 5
- | y
Symbol przekiadni PrzeloZenie
PDFK~70" 1: 128
PDFK=-110 : 158 -
PDFK-170 1 ¢ 200 -

3.4, Odchylki ksztaltu i polozenia |
3.&.1. Odchylka plasko$ci powierzchni oporowej kola sztywnego, kola elastiycz-

nego i piaéty“generatora fali powinna odpowiadaé co najmniej szeregowi:
XI wg PN-68/M-02138, ' '

daé wartgéci podanych w-tabeli nr 6,

Oznaczenia podane sg na rys., nr 11

’
I3

2.

s

3.4.2. Odchytki prostopadlofci, rdéwnoleglosci i wspélosiowoéci powinny odpowia-



‘ \ . / " Tabela 6
Wymiar Typ ?rzekladni falowej !
. PDFK-70 - PDFK~110 PDFK~170
8 - 013 . 0,13 ‘ 0,13 .
b 10,076 0,076 10,076 ’
©:. T 1 0,/100 ' 0,1/100 - " 0,1/400
d 0,1/100 . 0,41/100 ! 0,17100

:3.5a Material

Material wg norm przedmiotewych i dokumentacji technicznej. R ’
Nie 'dopuszcza sig uzycia na odpowiedzialne elementy materialdéw bez atestéw
'hutniczych. ‘ '

~

3.6, Chropowatoéé powierzchni

Chropowatosé obrobionych powierzchni walcowych zewnetrznych i wewngtrznych
'odpow1edzia1nych elementdédw nie pow1nna przekraczaé Ra = 0,63 um, a dla czeéei
uzeblonych Ra = 1,25 um wg PN-73/M-04251,

" 3.7 _Mohtaﬁ ’ ' . ) - N

W zamontowanej przekiadpi falowe]j generator fali powinien sie obracaé¢ z-réwno-
miernym oporem'ﬁ'sposéb plynny, bez zacieé i luzéw. Pasowanie poszczegdlnych
zespoléw powinno byé zgpdne z wymogami zawartymi .w dokumentacji technicznej. -

3.8, Plynnoéé pracy i halas .

Praca przekladni falowej powinna charakteryzowaé si¢ réwnomiernymi obrotami
kola elastycznego przy unieruchomionym kole sztywnym, Halas podczas pracy .

powinien byé jednostajny bez stukéw i nie powinien przekraczaé wartoici 60 dBA.
3.9.1., Moment graniczny .

Moment graniczny jest réwny podwdéjnemu momentowi wyjiciowemu przy 1450 obr/ﬁin.

3.9.2. Przenoszone momenty

-

)

Przenoszone momenty w zaleznoSci od .obrotéw i moc podane sg w tablicy nr 7.




o Tabeld 7

Moment /M/ w .Nm oraz moc /N7 w KW na wyjsciu

T -
I 31 syfibol . Sngkosé obrotowa na weis%§u .
S. ! ktadni
[
=
[ 3
o

Mi Nt Ml vt Mlonludy fulw fbwl
. N | r .
128 ; PDFK-70 | 32 0,11 35 {0,10 {43 }0,07} 43 ,0,073-43 10,05 | 44 ”50’04
158 | PDFK~110 ! 1140, 3% | 125/0,32 | 14410,21} 158}0,20 | 165}0,6 } 181 1 0,15

1200 PDFK-170 | 44711,1 1 47610,96 56410,69 1 60010,59 | 64610,53 | 686 | 0,44

3,10, Warunki eksploatacji -

Przekladnia falowa‘jest dostosowana do pracy cigglej i przerywanej z prawym
i lewym kierunkiem obrotéw. ’ ' '

Przekladnia falowa powinna pracowaé w oleju, ktdérego poziom w‘;aleznoéci od
pracy pokazany jest na rys.1 i 2. Wielkoéci te dla poszczegdlnych przekladni

-
- A

falowych podane sg w tabeli nr 8,
Rodzaj stosowanego oleju zawiera tabela nr 9. .

-

. Tabela 8
Typ przekladni - ngiary LR ) - -

' ‘ \ 7 ~ i__f - SO
PDFK~70 obroty 3600-12 E obroty 3600-19 ; 28 11,8 )
PDFK-110 - oo 2500-19 | ¢ 2500-35 | 43 25,8

. . ) R [ )
- PDFK-170 mC4700-29 | " "4700-47 1 62 42,8
-— ; _ L ; . H -
- - ' ' - Tabela 9

1 Firma 1 Mobil | Shell | Esso ! Aral i
+ ~——mmr : F - - %
} Typ oleju ! Mobil . ! Omala 56 ! Spartan ! Degol !
| przekladni | Gear 626. ! ' i EP 150 .1 BG 68 A
P . .

Przekladnia falowa w zalezno$ci od obcigzenia i rodzaju pracy moze pracowac
w ruchu cigglym i’ przerywanym spelnlaaqc warunki podane w tabeli 10

Wymiang oleju nalezy dokonaé po plerwszych 100 godzinach pracy, nastepnle po
kazdych 1000 godzin pracy, albo po 6 m-cach od wymiany.
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3.11; Temperatura

v

. - stela 10
. . ! . -

Element Czas pracy - - t ObcigzZenie

napgdowy réwnomier- ifrednie. 1 .wysokie
. ne udary udarg____;

silnik 3 godz/dzied przerywany 0,80 1,00 1,50

elektry- 10 godz/dziet - 1,00 1,25 1,75
_czny _ _| 2% godz/dziehl __ _ _ _ _ _ _ }Ma25 - 50 ) 2,00 |

silnik 3 godz/dzien przerywany 1,00 1,25 1,75

wielo-’ 10 godz/dziefh 1,25 1,50 2,00

cylindr,! 24 godz/dzief 1,50 1,75 2,25

Temperatura zewnetrznych powierzchni przekladnl falowej mierzona po ustalenlu'

sie jej podczas pracy cigglej pod obciqzenlem nominalnym nie pOW1nna przekra—

czaé 33,15 k/70° C/.

3.12. Stala spregzystodci i luz zwrotny

. 'Przekladnic falowe stosowane w robotach IRb powinny posxadaé

i luz zwrotny zgodny z okre$leniami w tabeli 11:

’°

staiq sprezystodci

\ Tabela 11
~T§p' Moment Luz zwrotny zalezny od wykon, Stata . - ;
- przektadni w Nm - w_sek :spreiystosci :
, : st. ] 5 3 coLs .
_PDFK~70 25 9 ! 50 30 - 5 5
PDFK-110 1 400 % i 50 30 ‘ 5 :
PDFK-170 400 ; 90 ] 50 ~3o ¢ 5 ‘

w—deidh
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., Przekladnie falowe stosowane w robbtach IRb powinny posiadaé nastepujgce wa~'

- moze przekraczaé.

hania i straty momentu:

Maksymalna wartosé wahafi momentu MF przy predkosci napedowea 60 obr/min nie

N\

= dla PDFK-70 - 2,6 Nom
' - dla PDFK-110 - 8,8 Nom -
- dla PDFK-170 - 8,8 Nom |

r
A

- Maksymalna wartos§é strat momentu ML przy predkoéci nap@dowej 60 obr/min nie

" moze przekraczaé:

odwzorowane probq.

- dla PDFK-70 =~ 2,6 Nom .
- dla PDFK-110 = 15 Nom N
- dla PDFK-170 - 23,8 Nom

3e14. Moment bezwladnosSci

Warto$é momentu bezwtadnosci nie powinhé przekraczaés
‘ - dla PDFK-70 - 0,2975 x 10'4 kgm2

- dla PDFE-110 - 2,34 x 10~ kgn?

- dla PDFK-170 - 1,97 x 4072 kgu®

~

3¢15. Trwalosé przekladni ’ _ ‘ ‘ \

N

Przekladnia falowa powinna posiadaé trwalosé zapewniajacg 3600 godz, pracy,

316 Transpbrt

Przekladnie falowe w opakOWanlu transportowym pOW1nny wytrzymad upadki

S A PN-73E O4550,05 | ’

4

) \
Po prébie nie- dopuszcza sig uszkodzen mechanicznych oraz przekladnia powinna
pracowaé wg pe 449, ) o U ,
4, Badania
k1, Oglgdziny —

. L
Ogledziny nalezy przeprowadzic bez uZycia narzedzi, - zwracaaac uwage- ha. estety-

. k¢ wykonania , . W tym pokryé ochronnych i cechowanla.

- e

Wynik nalezy uznaé za pozytywny po stw1erdzen1u zgodnosc1 z Wymaganiaml ‘Pe3ele

€

o //Z/

- e .. . N ey e e vl o AT o TUE
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44,2, Sprawdzenie Wymiaréé

‘Sprawdzenie nalezy wykonywaé za pomocg uniwersalnych urzgdzei pomiarowych
warsztatowych, sprawdzianéw i wzorcéw, S
Wynik nalezy uznaé za pOZytywny po stwierdzeniu zgodnosc1 Z wymaganlami

’

4.3, Sprawdzenie przeloZenia

Sprawdzenie przelozenia rzeczywistego haleiy,okreélié przez wyliczenie - -sto-
sunku pomierzonych rzeczywistych obrotéw walu szybkoobrotowego do wolno-
obrotowego, Przelozenia powinny byé zgodne z wymaganiami Pe3.3.

!

4,4, Pomiar odchyiki plaskoSci powierzchni oporowej

v ' *
Sprawdzenie powierzchni oporowej podstawy przekladni falowej naleiy przepro-
wadziérna plycie pomiarowe]j za pomocy szezelinomierzas
Pomierzone warto$ci powinny byé zgodne z wymaganiaml p.3.4. e

4,5, -Pomiar odch&lki prostopadlosci i rdéwnoleglofei - .

~

Sprawdzenie dokonaé na piycie pomiarowej przy uzyciu czujnika o wartosci
dziatki 0,01 mm\.elementarnej przy pomocy trzpienia pomiarowego. -
Pomiar odchyiki wspélosiowosci otworéw dokonaé na maszynie pomiarowej.
Pomierzone wartofci powinny byé zgodne z wymaganiami p.3.4.2,

. 4.6..Sprawdzenie materialéw-—

Nalezy sprawdz1é zgodnoéé z dokumentacgq techniczng oraz zgodnosé atestow
hutniczych, Nie dopuszczg sig uzycia ra elementy materialéw bez atestéw
hutniczych, )

4,7. Sprawdzenie chropowatofci powierzchni

Sprawdzenie. obrobionych walcéwyeh i ‘stozkowych powierzchni nalezy przeprowa- -
dzié. przez pordwnanie z. wzorcami. chropowato$ci. Chropowato$é powinna odpo-
wiadaé wymaganiom pe3.6. o } -

-

-

4.8, Sprawdzenie prawidlowosci montazu-

+

Poszczegblne zespély stanowigce przektadnie falowe sprawdzié czy nie zawiera-
Jq zadzioréw, rys, skaleczeid na urzadzeniu i czebci wewnetrzneg generatora.
SkontrOIOWac na sprzggle luzy poprzeczne i wzdluzne, prawzdlowoéé zalozenla

N




[N

,ngdnie\z <p.3.901| c. . L -
Przy momencie granicznym zadana predkosé nie moze sig zmniejszyés

Al

oringu i lozyska na generator. Montaz generatora -z lozyskiem przez uderzenie
jest niedopuszczalny, ‘_ . : ) R
Montaz powinien odpowiadaé wymaganiom p.3.7.

-

4,9, Spréwdzenie plyndoéci pracy i poziomu hatasu

a

-

Po zamontowanlu przekladnl falowe]j na stanowisku kontrolnym zalaé przekladnig
olejem do wysokosc1 okreslonej w tabeli 10, Nalezy sprawdzié pracg przektadni
przgz 10 min w obu klerunkach obrotéw,.Podczas sprawdzania przez obsituchanie

i obsErWacjg nalezy ocenié pracg przekladni, bidrqc pod uwage nagrzanie oleju,
praw;dlowosé dzialania oraz "ptynnoéé pracy..Sprawdzenie poziomu halasu nalezy
przeprowadzié za pomocq miernika poziomu hatasu zgodnie z PN-72/E-04257.
Przekladnie powinny spelniaé wymagania p.3.8.

4,10, Sprawdzenie przekladni pod obcigzeniem na moment graniczny

Przekladnig zamontowang na stanowisku pomiarowym przy unieruchomionym genera-
torze kolektywnym naieiy obc?qiyé‘poprzez kolo elastyczne momentem grahicznym
-

S

4,11, Sprawdzenie przekladni w ruchu pod obciqéeniem'

Sprawdzenie nalezy przeprowadzié po uzyskaniu pozytywnjch wynikéw badah 4,9

i 4.10, i wstepnym dotarciu’'w okresie 1 godz. pracy w obu kierunkach,
Przekladnig nalezy sprawdzaé dla obu kierunkéw obrétéw przy obciqieniu'zhamionb-
wym do czasu us?aledia sig jego temperatury.‘?ddczas sprawdzeni; poprzéz.obser-
wacjg, obstuchania i dotyk, nalezy ocenié prace przekladni biorac‘pod uwage
miejscowe nagrzewania sig, prawidiowoéé dziatania. ukladu smarowania i chlodze-
nia oraz plynnosci pracy zgodniéiz wymaganiami P+3+8; 3.9.2 i 3.10. R ’

"4.12, Pomiar ‘temperatury zewngtrznych powierzchni przekladni

nalezy przeprowadzac przez ich pomiar -térmometrem dotykowym oraz pomiar tempe-
atury oleju w ‘czasie pracy przekladnl na stanow1sku W trakcle badania 4.11.

Temperatura oleju oraz zewngtrznych powierzchni powinna byé zgodna z wymagania-
. !

mi pe3. e
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4,13, Sprawdzenie étalej sprezystodci oraz luzu zwrotnego

Sprawdzenie stalej sprezystosSci i luzu zwrotnego nalezy dokonaé nalstanowisku

zgodnie z rys.8. .
Koto sziywne przekladni zamocowane na stale zazgbione jest z kolem elastycznym,
Generator fali unieruchomﬁé na przyrzgdzie. Na kolo elast§czne przyktadaé
zadany moment skrgcajgcy i odczytaé przesunigcie czujnika /skrecanie kola
elastycznego/. Pomiary naniesé w £abe1e i sporzgdzié wykres oraz obliczyé luz

i stalsg sprezystoéci.ﬂ '

Obliczenie stalej sprezystosci.

Y max - Y max-2

X nmax i i

f1s = XqmaX = Pz = Imax-2

Yamax - Yzmax—a

¥yg = Ypmax - Xmax - Xmax-2
Ys =,Y15 T'YES
Y, - 180 « 3600 - :
S = /sek/ :

250

-

Obliczenie luzu granicznego

Y = ¥ przy Xo/+/ - ¥, grzy Xo/-/

YL’ 480 » 3600 .
L = 555 /sek/

' quax - max wskazanie czujnika przy max momencie

Y max-2 - wskazanie czujnika przy 2 pomiarze od koficowego momentu /obcigZenie

1 3/5 Mmax/
Xmax-2 - 3/5 M max

IL1 - wskazanie czujnika przy obcigzeniu O po zejéciu obcigZenia max do O
/strona dodatnia/ :
YL2 - wskazanie czujnika -przy ‘obcigzeniu O po zejbciu obcigzenia max do O

/strona ujemna/,

Stala sprezystodci i luz graniczny powinny byé zgodne z Qymaganiami §.3.12.

A
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4,14, Sprawdzenie wahath i’ strat:

-

momentu

Pomiary wahaii i strat momentu wykonaé na stanowisku zgodnie z rys.9. Przeklad-
ni¢ zamocowaé zgodnie z wymaganiami producenta, tzn.fzaChowaé prawidlowe za-
zebienie nieruchomego pierécienia zewnetrznego i ruchomqgo kubka elementu
wyjSciowego /zachowaé wymiary B i D podaneé przez producenta w Karcie Kayalogo-

‘ A0

wej/. :



-7
wej/e . ) ' B N
Napg¢dzaé przekladnig z predkoscig 60 obr/min i odczytaé na amperomierzu pobdr
i wahania pradu przez silnik PTM-200, -
Straty momentu obliczyé ze wzoru:

=y, = Ko /1p-1o/ obroty lewe

+My = Kq /Ip-Io/ obroty prawe

Wahania momentu obliczyé ze wzorus

MF = max Ip'.KT

gdzie: KT -~ stata momentu 0,24 Nm/A

~——~ Schemat _stanowiska do_okreslenia strat i wahai momentu

o0 PR
pMr N .

L 1Ll | .
. N _— ')j //— -

- N/ : _ | . 1’
777777 77 77774 ' /
. XY oo 3l ;

- " A= sil'xﬁk“j‘e‘dma‘sfﬁi napgdowej PTM-200 /od robota IRb-60/
B - przekladnia falowa -
> 1 - zasilacz pradu stalego
2- amperomierz pradu statego . .
3 --rejestrator XY . ;
. 4 - multitachometr DHMT-21 '
'S - sprzegto

Pomierzone Wartoéci powinny byé zgodne z wymaganiami ps 3.13.
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4,17, Sprawdzenie wytrzymaloéci na upadki

-18~

4,45, Sprawdzenie momentu bezwtadnofci
L P4

Unieruchomié pierScien zewngtrzny przekladni., W otwér wegsclowy generatora
wprowadzié walek o zmiennyny promienlu, na ktéry nalezy Wyw1eraé silg /mozna
uzyé dynamometru. sprezynowego/ Graniczny moment obrotowy, w kibérym zostanie
wprowadzgny w ruch element napedzajacy przekiadnie, nalezy przyjgé jako réwny

momentowi bezwladnosci i bbliczyé go zgodnie ze wzorem:

To = Mo'= Fe po /kng/ .
Pomierzona wartosé powinna byé zgodna z p.3.14%.

4,16, Sprawdzenie trwalosci

ZamOGOWac przektadnig falowg na stanowisku pomiarowym, zalaé oleaem zgodnie 2z

. warunkemi pracy, obcigzyé momentem znamionowym i uruchomié naped pracy na

okres 3600 h, Obroty generatory fali .- 4450 obr/min.

<

1.Przekladn1e w opakowaniu transportowym poddaé prébie na upadki wg PN-73/E-

-04550,05 E, Parametry upadkdw wg 3 343
5. Ocena wynikéw badad_ ! : o
5.1. Ocena sztuki

~

Przekladnieg falowg nalezy uznaé za dobrg, jesli przeadz1e badania Wg R.2.,2
2 Wynlklem pozytywnym. ’ : - o

5.2, Ocena partii - _ ‘ - ] ‘ -

-

Partie przekladni_falowydh nalezy uznaé za d6bra, jezeli wézystkié;sztuki_
w prébce przejdg badania wg p.2.1 z wynikiem pozytywnym,

\
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