PRZEMYSLOWY _ INS’i‘XTUT AUTOMATYKf I POMIAROW
: . MERA-PIAP :
Al Jerozolimskie 202 02-222 Warszawa Telefon 23-70-81

e Oéxodek Badad Niezawodnosci.i. Jakobel

- 3}4 [) Centralna Stacja Prob -. ﬁ

Gléwny wykonawca

Wykonawcylgr inz.inz. E.Trepczyaski, J.Derendowski, M.Oleksiul,
\ tech.bech, H.Michniewicz, J.Marciniak, Wi.Szymanski.

Konsultant -
Nt zlecenia !Wylconanj:e przekiadni falowych ‘
550 ' ' do robota IRb-60 o przekozeniu 1:200
i 4o robota IRb~6 o przelozeniu 1:128
’ i 1:158.
Et.5a

Badanie przekiadni falowej o przeloze-
. lniu 1:200. |
Zleceniodawca praca wiasna PIAP

Prace rozpoczeto dnia1.09.86 zakonczono dnia 31.01.88
Kierownik CSP Kierownix OBN
mgr inz. B,Trepczyaski dr inz. 8t.Budzyhski
Praca zawje\rc: : . Rozdzielnik - iloé¢ egz:
_stron 6 Egz. 1 BOINTE
rysunkow _Egz. 2 bW | ’
fotografii - _ Egz. 3 OBN
tabel Egz. 4 DW
tablic * , Egz. 5 0AR i
zdiqcznik;’;w - Egz. 6

- Nr rejestr. 6005



Nie udostepnia¢’ - udostephienie wymaga zgody zleceniodawcy
'Analiza deskryptorowa

ROECTY PBZEMYSZOWE IRb: PRZEKZADNIE FALOWE + BADANIA

i

Analiza dokumentacy‘ma
Praca zawiera opis i wyniki' bSadat pelnych przekiadni falowych

—

0 przetozgniu 1:200

”

Tytuly popriednif:h sprawozdarn, .
Opracowanie projektu normy zakladoweg" dla przekiadni falowe]j -
nr rej. 5372

Wykonanie~ pomarow %eometrycvnych i zdaec:.e eharakuerystyh -
nr rej. 5278

Opraoowanle programu bréb i badan przakkadnl falowych -
o - nr rej 5580+

_Badanle przektadni- falowej o przeiozeniu 1:128 ~
nr rej. 5751

Badanie przekiadni falowej o przelozeniu 1:158. ~.
nr réej. 58420

239, 4§ Gz/é@J 00Z. /1/ Qpb“ ché&by Monsan v AR

6.0\ G’(rQA/”\
UKD . ‘ B ) ’ z;‘:_

rar-252f53-6000 o

¥

»



1. Wstep
1.1, Przedmiot i cel badan

Przedmiotem badah byty 3 szt. przekiadni falowych PDFK~-170-200
o przetozeniu 1:200 produkcji WP PIAP, oznaczonych kolejnymi
numerami: PDFK-~-170-2004001/86

PDFK-170-200-002/86

PDFK=-170-200~003/86
Celém badan byto sprawdzenie zgodnoSci parametréw przekiadni z
wymaganiami projektu normy zakiadowej. -

1.2. Dokumenty zwigzane

~ Norma Zakladowa - Przekladnia falowa PDFK ZN-84. Ogbélne wymagania
i badania. Projekt /nr rej. 5278/
- Program badai przekiadni falowej - nr rej. 5380.

1.3. Aparatura uzyta do badan

stanowisko do préb trwalodci
stanowisko do spr. stakej sprezystosSci oraz luzu zwrotnego

~ stanowisko do spr. wahai i strat momentu
uniwersalne pomoce pomiarowe.

1.4. Zakres- wykonanych sprawdzen

- ogledziny

- spr. wyniaréw

-~ Spr. przeiozenia

- pomiar odchyiki praskoSci powierzchni oporowe]

-~ pomiar odchytki prostopadiosci i réwnolegiodci osi
- spr. materialdéw

~ spr. chropowatodci powierzchni

- s8pr. prawidiowosci montazu

- Spr. piynnod§ci pracy i poziomu hatasu

- spr. przekiadni pod obcigzZzeniem na moment graniczny
- spr. przekiadni w ruchu pod obcigzenienm

- pomiar temp.przekiadni

- spr. statej sprezystosSci oraz luzu zwrotnego



- spr. wahan i strat momentu -
- spr. moméntl bezwladnoSci

- spr. trwalosci

- Spra wytrzyméloéci na upadki.

2. Wyniki badan
2.1. Ogledziny

Podczas ogledzin okiem nieuzbrojonym w przekiadniach falowych

nie stwierdzono uszkodzel w rodzaju wglebienn, peknieé, rys, sladdw
udérzef i innych wad pogarszajgcych wyglad zewngtrzny.

Cechowanie obejmujace: symbol przekladni,!przelOZenie, anr fabr.,
rok produkcji, symbol identyfikacyjny wykondno metodg zapewniajgcag
trwaiosé i czytelnosé.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.2, Sprawdzenie wymiardw

Przekladnie wykonano zgodnie z dokumentacjg konstrukéyjng nr rys.
P2355—OO1—9, ‘co stwierdzono na podstawie swiadectwa kontroli jakoé-
ci nr 331/WJ/86.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.3, Sprawdzenie przeioZenis

Przekozenie obliczono z zalezno$ci:

78 - 7
i - §Z B
B

402 - 400 _ 1
500 "~ 200

i

Zg -~ liczba zebdw koia sztywnego
Zy - liczba zgbdw kola elastycznego

Wynik sprawdzenia pozybtywny.

2.4, Pomiar odchytki piaskosci powierzchnl oporowej

Pomiar piaskosci powierzchni oporowej dokonano przy pomocy liniazu
wzorcowego., Praskosé miescita sig w tolerancji podanej na rys.konstr
Wynik sprawdzénia pozytywny.
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2.5. Pomiar odchylki prostopadiodci i réwnoleglosci osi

Sprawdzenie prostopadiosci dokonano za pomocg czujnika o dziaice
elementarnej 0,01 mm.

Otrzymany wynik miedci sie w tolerancji podanej w dokumentac ji
konstrukcyjnej.

Sprawdzenia réwnolegiosci otwordw dokonano przy POmOCy maszyny
pomiarowej. Otrzymany wynik miedci sig w tolerancji podanej w doku-
mentacji konstrukcyjnej.

Wynlk sprawdzenia pozytywny.

2.6. Sprawdzenie materiatdw

Zgodnoéé materiatdw z dokumentacja techniczng nr P2353-001-C stwier-
dzono na podstawie atestéw materiatowych dla obu kbét przektadni.
Wynik sprawdzenia pozytywnye.

2.7. Sprawdzenie chropowatoSci powierzchni

Sprawdzenia chropowatoSci powierzchni dokonano przez pordwnanie
z odpowiednimi wzorcami gtadkosci. Otrzymane wyniki mieszczg sig
w zatozone] klasie chropowatosci.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.8. Sprawdzenie prawidtowosci montazu

Prawidlowoéé montaszu okreslono pracg przekitadni /obrotem generatora
linik/ bez nadmiernych opordéw, zacigé i luzdw.

Przemieszczenie sprzegla nastgpowalo lagodnie w obu kierunkach
obrotéw.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.9, Sprawdzenie piynnosci pracy i poziomu haktasu

Piynnosé pracy przektadni zamontowanej na stanowisku do préb trwa-
Yoéci oceniano przez obserwacje obrobtdéw waika wyjsciowego.
Stwierdzono, ze obroty walka sag réwnomierne i nie wystepuja zatrzy-
mania ani stuki przeki*adni.

Obroty przekiadni w obu kierunkach przez 10 min pracy nie spowodowa-
1y nagrzania oleju.

Wyniki pomiaréw poziomu hatasu wykonanych zg. z PN-72/E-04257 zesta=-

-



wioho ponizéj:’

- przektadnia nr 001 - wart. sr. 46 dBA
- " 002 - " 49 3BA
- " 003 - " 48 dBA

Wynik sprawdéenia pozytywny.
2.10. Sprawdzenie przekladni pod obcigzeniem momentem granicznym

Przektadnie zamontowano na stanowisku do prdb trwatodci i poddano

praty w warunkach:

~ szyBkoéé obrotowa na wejdciu 1450 obr/min

— obcijdenie koia elastycznego momentem 1200 Nm /réwnym podwdjne
wartodci moméntu znamionowego/.

W tych warunkach przekradnia dzialala poprawnie /bez stukéw i z za-

dang predkoScig obrotowa/.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.11., Sprawdzenie przekiadni w ruchu pod obcigZeniem

Po wykonaniu ‘badaf wg p. 2.9 1 2.10 n/sprawozdania przektadnie
poddano wstepnemu @otarciu przez okres 1 h pracy /w obu kXierunkach/
przy obcigzeniu znamionowym 600 Num.

W przekiadni zastosowano olej typ TRANSOL SP-¥G-68 prod. Rafinerii
Jedlicze /wg PN-80/C~96056/ stanowigcym krajowy odpowiednik olejéw
zagranicznych zalecanych w tabeli 9 programu badat. W takich
warunkach przekzadnie pracowaily blynnie bez nagrzewania sie oleju
oraz stukdédw mechanicznych.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.12, Pomiar tem;peratury zewngtrznych powierzchni przekiadni

powierzchni
Pomiar temperatury zewnebtrznych przekiadni wykonano na kole elasty-

cznym przektadni, do ktérego wprowadzono czujnik termometru przez
otwér w osionie stanowiska. ’

Pomiary wykonano w czasie préby trwalodci, a wyniki zestawiono’
ponizej: ’



—5m

ar poniar temperatury /OC/

przektadni PO 1h po 100 h po 1000 h po 2000 b po 3600 h
001 21 - - - -
002 20 28 29 32 32
003 21 29 31 31" 32

Dopuszczalﬁa temperatura pracy +70°Cl

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.1%. Sprawdzenie stalej sprezystoSci i luzu zwrotnego

Pomiary luzu zwrotnego YL i statej sprezystosci YS wykonano na sta-
nowisku pomiarowym OAR zg. z pP. 3.12 Programu badan. ’
Wyniki pomiaréw zestawiono ponizejy

W

nr iz zwrotny /s/ spregzystodé /s/
przektadni pomiar pomiar
wstepny po 3600 h wstepny po 3600 h
001 4on - 2,20 -
002 4 4ogn : 3,40" 3,60°
003 roogpm 50" 2,60 3,007

Pomierzone wartodci luzuézwrotnegomi sprezystoéci sg zgodne z wyma—
%anymi /luz & 50", spreszystosé 57/,

Wynik sprawdzénié pozytywny.
2.14. Spﬁawdzenie wahai i strat momentu

Pomiary wahan i strat momentu wykonano zg. z p. 4.714 Programu badat.
Wyniki sprawdzeh zestawiono ponizej:

nr przekiadni strata momentu wahania momentu
Nem Ncm
pomiar pomiar
wstepny po 3600 h wstepny po 3600 h
001 11,9 - 4,6 - -
002 14,2 12,4 7,1 5,6°
003 17,6 16,8 6,9 4,2

Pomierzone wartoSci strat 1 wahafl momentu sg zgodne z wymaganiami
/dop. wartosé strat momentu = 23,8 Nem, wahat = 8,8 Nem/.

Wynik sprawdzenia pozytywny.
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2.15.:Sprawdzénie momehtu bezwladhosci

Badahie wykonano zg. z P. %.1.5 Programu badad.
Wyniki zestawiono ponizej:

nr przékiadni wart.momentu /kgm /

001 1,64 x 1070

002 1,75 % 1072
003 ° 1,71 x 1072

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.16, Sprawdzenie trwalodci

Przektadnie poddano prébie trwatosci zg. z p.4.16 Programu badan

na stanowisku zapewniajgcym predkosé wejSciowg generatora falil

1450 obr/min i mozliwodé obcigzenia momentem o wartoSci 600 Ncm.

Wyniki préby trwazoscis

~ przekiadnia nr 001 - po 4 h pracy wystapiio zanamowanla watka
wyJj8ciowego,slizganie sig¢ koia elastycznego
nasteépowato wskutek niepeinego zazgbiania
przekiadni

~ przekladnia nr 002 - 3600 h pracy

- przekiadnia nr 003 - 3600 h pracy.

Po probie w_konano pomiary staie] sprezystodci , luzu zwrotnego,

strat i1 wahah momentu.
Wyniki zestawiono w p. 2.13 i 2.714 n/sprawozdania.
Wynlk sprawdzenia - dla przekiadni 001" - negatywny
dla przekiadni 002 i 003 - pozybywny.

2,19, Sprawdzenie wytrzymato$Sci na upadki

Przekladnie nr 002 i 00% w opakowaniu /zastgpcze opakowanie przekzad
ni importowanych/ pbddanb prébie Fc wg PN-73/E04550,05 wg p. 4.3.1.
Po prébie nie stwierdzonod uszkodzeh mechanicznych przekiadni.

Wynik sprawdzenih pbzytyWny.{

%3, Orzeczehie

Na pbdstawie przeprowadzonych badad peinych przekladni PDFK_170-200
stwierdza® sie, zet’
-~ przektadnia nr 001 nie speinia wymagei normy zakiadowej
- brzekladnle nr 002 1 OGB speiniajg wymagania normy zakiadowej w
zakrebik! badkh' peinyen,’
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