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Prace rozpoczeto dnia 1 stytznia 1987r. zakor’xczoné dnia18 marca 88
Kierownik Pracowni -

M Z=ca Dyrektora

e / : d/s omatyki . f(XWV .

mgr Jerzy ‘Korona . AV/L/ , mgl"!j'A’Zo And%ze,j Aderek
' , dr J.ﬂa’y Tadeusz Gazgzka

Kierownik O&trodka

Praca zawiera: Rozdzielnik - ilosé¢ egz:

_siron 12 ;. Egz.1 BOINTE
rysunkow - Egz. 2 Dw

fotografii Egz. 3 O0AP

tabel | Egz. 4 O0AP-43
tablic E\Zgz. ) ’ -
id)'qcznilsé;v' Egz. 6

Nr rejestr. 6010

¥ Sprawozdanie obejmuje wykonane podetapy 31, 3.2, 3.3,



Andaliza deskryptorowa
Oprogramowanie, bazy danych, komputer IBM-PC/AT.

+ .

9

~

Andaliza dokumentacyjna

~

~

4

Praca zawiera opis ﬁstruktury baz d’a‘nych opracowanych dla
pionu Produkcji Doswiadczalnej i Matoseryjnej (DW) oraz
ich obsitugi.

instrukcje uzytkowania programéw .

.

*

Tytuly poprzednich sprawozdan

Sprawozdanie nr rejestr, ‘5763« \

i "Systemt rozliczania zlecen = wersja podstawowa'. .

- N C ‘ - - T

VTSN -

- ! . ~ ¢
- F AT
N\ —

UKD !

P1ar- 25233 - €000

- £l T * V/L' T~
) i



+a

4

Spis Tredci

et B s s s e s e s s anuasanunannsonsnannsanonssnsnnns

Organizacia bazy danvoh. e e csssosracnennensnsnsons

Instrukcia uzvitkowania Systemu Rozliczania

.1
! B -
ey
e al
- e
D N ]

o
a ‘q'z
H.5.

. b,

Zasady obowiazuigee W SRZ. v usucusnsa

Wprowadzanie danvych. e s e eoesnsssnsnns
Worowadzanie zmian opisu technologii
Wyprowadzanie dokumentdw. . ccaasccaaas
Archiwizacia 2hiordW..cccannonvnnuss
Obslugs syYetEMle e e cascrsussnnanunas

-

£

Zlecen

# ® 8 B 3 8

u

R

o

LR s B BRSO I 6 A 1

e e



System Rozliczania Zlecen rawiera struktureg bazy danych
zaproiektowang dla pionu DW MERA_PIAF oraz komplet programow
obsluguigocych tg bazg.

System umoiliwia wprowadzanie danych, przegladanie i zmiany
danych, archiwizacig zbiordw dyskowych oraz utrzymywanie
enginosci bazy danych.

Utvtkownik systemu ma Jjeden z trzech stopni uwprzywilejowania,
okreslony przez haslo podane przy rozpoczgciu pracy,

od ktorego zaleia uprawnienia do wprowadzania zmian danych.
System ma za zadanie generaclis nastgpuigcych dokumentow

i zestawieh zwigzanych z produkcis :

- Karty pracy

- Fwity R

- karty materialowe

- Flany operacyineg

- Wykazy splywu

-~ Zapotrzebowanie na materialy

-~ Flanowana pracochlonnosé wyrobu

- Flanowany kopszt materialdw
Uprogramowanie zostalro zainstalowane i uwruchomione
na minikomputerze IBM FC/AT z dyskiem twardym 40 ME
i dziala pod kontrolg systemu operacyinego DOS 35.20.



Bazra danych sklada sig z @ plikdw 3

—- Zlecenia

- Wyraby

- Karty technologiczne

- (peracie technologiczne

- Materiaty — specyfikacia

- Materialy — charakterystyhka

- Sktrad

—~ Fwity RW

- KFarty pracy

Flik SkYad zawiera dane o strukturze wyrobu i opisulie
powigzania pomiedzy pierwszymi pigcioma plikami.
Z dednym zleceniem moZe byd¢ zwiazany tylko deden wyrdb,
natomiast ten sam wyrdb mofe byé zwiagzany = wieloma zlece-
niami. Z Jjednym wyrobem zwigzanych Jjest wiele kart techno-
logicznych a z Jedng kartsg zwigzanych Jjest wiele operagcii
technologicznych i materialdw.

Fliki : Wyroby, Earty technologicz=ne, Operaclie
technologiczne, Materialy - specyfikacia
zawieraia Jednostkows dokumentacie technologiczng wyrabdw
nie zwigzang =z konkretnymi zleceniami. Daje to uniwersalnosc
tego opisu i pozwala wykorzystywad go wielokrotnie
przy generacii dokumentdw dla rdznych zlecen opisanych
Ww pliku Zlecenia.

Flik Materialy — charakterystyka zawiera kartoteke
materialdw wraz z indeksami materialowymi i cenami.
Z tej kartoteki uzvtkownik wybiera w/g nazwy lub indeksu potrze-
bne pozycie przy specyfikowaniu materialdw dla danego wyrobu.

Fliki Hwity RW i Karty pracy sa plikami roboczymi,
ktdrych liczebnosé programowo zostalta ograniczona
do 10000 dokumentdw w kaidym. Fo przekroczeniu tej licsby
usytkownik musi usunagc z pliku czesd starych dokumentdws
(oczywidcie istnieds nadal wydruki tych dokumentow).
Ma to na celu ograniczenie cigglego rozrastania sisg
tych plikdw 1 zaimowanego przez nie mielisca na dyshku.

1
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Z. Instrukcia uiytkowania Systemu Rozliczania Zleceh

S.1.

Zasady obowigzuigce w Systemie Rozliczania Zleceh

1.

-y
oy

b

10.

nazywanym daled SRZ

Do Jjednegg zlecenia przypisany jest tylko Jdeden wyrébg
(mote byc n sztuk wyrobu, ten sam wyrdbh moie wystepowad
w réznych zleceniach).

Wyrdbh sklada sie z detali;

(nie ma podzialu wyrdbh — zespdl - detal).

Dany wyrtb moze wystapié jako pdlfabrykat w materialach
przypisanych do innego wyrobu.

katdemu detalowi odpowiada jedna karta technologicznas
(dodanie nowei karty Jdest rdwnoznaczne z dodaniem

nowego detalu do skladu wyrobu)g

karta technologiczna montafowa powinna byd wyrdiniona
przez literg M na ostatniei pozycii numeru kerty np. 22M.

Do dednei karty technologicznei przypisanych Jdest
wiele operacii technologicznych;

dla kaidei operacii technologiczneld generowana jest
Farta pracy.

Do jednei karty technologiczned zwykle przypisany dest
jeden material, do karty technologicznei montatowe]
mote byé przypisanych wiele materialdw;

dla kardego materialu generowany Jest FHwit RW.

Dane dotyczace wyrobu, Jdego kart technologicznych,
operaciji technologicznych i materialdw tworza opis
technologii wyrobu czyli dokumentacig Jjednostkowa,
ktdra nie jest zwigzana z konkretnym zleceniem.

karty pracy i Ewity RW wygenerowane przex System
mogg byd, przed wydrukowaniem, sprawdzone a przez
wiytkownika z trzecim stopniem uprzywileliowania
réownie: zmienione.

Karty pracy i Kwity RW moga byé wydrukowane iako nowe
tyvlko dednokrotnie (w n egzemplarzach);
popowny wydruk danego dokumentu zawiera napis DUFLIKAT.

Dla kaizdego zlecenia tworzone sa: Plany operacyline,
Wykaz splywu i Karta materialowas

na podstawie zleced planowanych na dany rok

{(liczby wyrobéw dla poszczegdlnych kwartalbdw)

moina uzyskad zestawienie materialdw potrzebnych
cdo produkcii wszystkich wyrobdw w danym rokus
zestawienia te mogs byé¢ wydrukowane wielokrotnie.

Dlia kaddego wyrobu mozna uzyskad wyliczenie kosztu
materialdw z wyodrgbnieniem kosztu materiak¥dw z importu
oraz wyliczenie pracochlonnodci wyrobu z uwzglednieniem
lub bez - pracochlonnodci pdlfabrykatdw;

wyniki mogs byé skierowane na ekran lub na drukarkeg.
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Wprowadzanie danych do BRZ

Wpisywanie danvch alfanumeryczﬁych z klawiatuwy powinno
zaczynac sie od poczagthku podéwietlonego pola na ekranie.
Nazwy wyrobu, detalu i materialu oraz opis operacii
nie powinny zaczvynad sie od spacii i mozna je pisad
matymi literamij; system zmieni pierwsze litery na duie.

Foleinodd wprowadzania danych przez uzytkownika
Jest istotna dla poprawnego driatania systemu
i powinna byé nastepuigca :

podaisgc nazwg wyrobu nalet:y w tym samym polu

(50-cio znakowym) podad symbol wyrobu (desli istnieie)g

ta nazwa + symbol wystapi w Flanach operacyinych,

Wykazie splywu i Karcie materialowei. Dla kaidego wyrobu

nalety podad liczebno&é minimalnei serii produkcyinei.

2. Karty technologiczne dla tego wyrobu -
podajac numery kart technologicznych nalezy pamigtad,
e karta technologiczna montaZowa powinna zawieraé
na ostatniei pozycii numeru litere M3

koleinoddé, w jakiei zostaly wprowadrone karty technolo-

giczne dla danego wyrobu, zostanie zachowana
w Wykazie splywu.,

%. Operacie technologiczne do poszczegdlnych kart -
opis operacii zawiera migdzy innymi numer operacii
w ramach karty technologiczneld;

koleinodd wpisania poszczegélnych operacii moie

ale nie musi byd zgodna z narastaniem numeru operaciis
w Flanie operacyinym i Wykazie splywu operacie zostansg

uporzadkowane zgodnie z narastaniem numerd operacii

natomiast karty pracy zostang wygenerowans w koleinoéci

zgodned =z kolejnoéci% wpisania operacii.

4, Charakterystvka materialédw -
dla wszystkich materialédw, ktére beds uzywane,
powinna byé¢ wozedniei podana ich charakterystykas
dokYadny opis materialu podaje sig w polu @
Mat,cecha,norma {(S0-cio znakowym) np.

Blacha stal 3s 434

zawartosd tego pola wystgpi w kEwicie RW,
w Flanie operacyinym i w Harcie materialowe].
Wszystkie materialy musza mied indeksy podane

w formacie A/0000-000-000 , w/g ktbrych uporzadkowane

sg Marty materialowe i Zapotrzebowanie na materialy.

Fierwszym znakiem indeksu mags byé:<spacia> AN, F, U, W3
nastepnymi znakami musza bye cvfrys N/ oznacza indeks
nieznany (np. dla nowego materialtuw) przy czym musi to
byé indeks niepowtarzalny w zbiorze Materialy-charakt.

poniewaz indeks jest klucrem do odszukania opizu mat.

W ramach charakterystyki materialu podaie sig rowniez

kod dednostki miary oraz ceng w zlotych.

Dla materialow okredglonych Folsks Norma -

numer normy naledy podaé w polu Mat,cecha,norma np.
Nakretka MB PN/M-BZ146



Materiaky —

dla kaidego wyrobu muszg byd podane wszystkie materialy;
przy wprowadzaniu materialdw dla konkretnego wyrobu
podaie sig nazwe wyrobu, nr karty techn. oraz ilosd mate-
rialu na 1| detal; przez podanie nazswy lub indeksu materialu
wywoluie sig opis zawarty w charakterystyce materialdwg
jezeli podany Jdest wymiar materialu na 1 detal

to w Kwicie RW begdzie dana laczna dlugosd materialu na
zlecenie. Koleinodé wpisania materialdw dla wyrobu
zachowana dest priy generacii BEwitdw R,

Forfabrykaty wchodzace w sklad wyrobu podalie sig jako
materialy = indeksami zaczynaligcymi sig od litery Fj
nazwa péifabrvikatu wystepuis jako nazwa materialu.

Nazwy poIfabrykatdw musza byd niepowtarzalne.

Ziecenie -

podaigc dla daneqgo zlecenia nazwe wyrobu nalezy

podad identycznie nazwe + symbol wyrobu jak zostala

podana wWw opisie wyrobu; przy wprowadzaniu zlecen pla-—

nowanych na dany rok naleizy pamigtaé ze zlecenia doty-—
zace produbkcii danego wyrobu w poszczegdlnych kwartalach

musza nastgpowaé bezpodérednio po sobie (nie poprzedzielane

zleceniami dotyczacymi imnego wyrobu) oraz ze status

tych zlecefd jest "P" w odrdinieniu od zlecern otwartych,
ktdrych status jest "0".

Jezeli po dolaczaniu nowych lub zmienianiu istnieldgcych
danych w plikach - praca zakoAczy sieg nienormalnie

Mp. przez zanik zasilania to po waznowieniu pracy konieczne
jest, w ramach obslugi systemu, sprawdzenie i swentualne
skorygowanie nastepuiacych istotnych wartodéci:

. biefacy numer Karty pracy
. biezacy numer Ewitu R
. numery ostatnich rekorddw w plikach.

Zapamigtywanie tych wartogci na dysku odbywa sig przy
normalnym wychodzeniu z SRZI wigoc wshkaraneg jest — po wprowa-
dzaniu zmian w plikach — wyidcie z 8RI i ponowne weidscie.
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Wprowadzanie zmian épisu technologii w 8S8RZ

Dane zawarte w plikach Wyrdh, Karty technologiczne,
Operacie technologiczne i Materialy tworza opis technologii
wyrobu. Zmiang opisu technologii moina wprowadzid

dwoma sposobami s

1. przez zmiang odpowiednich elementdw istnieigceqo
w svstemie opisu (powrdt do poprzedniei wersii wymaga
ponownych zmian a wigc ten sposdb jest oplacalny przy
nielicznvych zmianach lub gdy poprzednia wersia
nie bedzie juz stosowana);

2. prze: wprowadzenie noweli wersii wyrobu o zmienioneld
nazwie np. Wykroinik v.2 wraz z nowymi kartami techno-
logicznymi o zmienionych numerach/np. B8-13 v.2 1 zwig-
zanymi operaciami technologicznymi (poprzednia wersia
moze byé rédwnolegle stoscowana).

Frzy wprowadzaniu nowaei wersii kart technologicznych

i operacii technologicznych system pozwala skopiowad
dane z istniejgced wersii i po wprowadzeniu zmian -
zapisad Jjako nowg wersig. Fomoc ta Jest dostepna tylko
gla uivtkownika z Z2-gim poziomem uprzywileliowania
przy dolagczaniu informacii, a srczegdlnie poiyteczna
przy duZeli liczbie operacii technologicznych.

Wyprowadzanie dokumentdw w SRIZ

kEoleinoéé wyprowadzania dokumentdw do noweqgo zlecenia jest
istotna dla ich kompletnosci i powinna bvdé nastepujaca :

1. Karty pracy -— )
dla danego zlecenia naleiy wygenerowaé Jjednoczeénie
komplet (a nie czesd) Kart pracy poniewai w pliku
Zlecenie rostanie zapamigtane, Ze dla tego zlecenia
Karty pracy zostaly JjuZ wygenerowans (réwniei w przy-—
padku wygenerowania tylko ich czedcili
wygenerowane Karty pracy mogs byd przed wydrukowaniem
wydwietlong kolejno na ekranie 1 sprawdrone a przez
ufyvtkownika z 3~cim poziomem uprzywileiowania —zmieniones
pierwsze drukowanie daje nowe Karty pracys powtdrne
wydruki tych samych kart beds mialy napis DUPLIKAT.
Na liczbe Kart pracy przechowywanych w pliku dyskowym

zostalo naltofone ograniczenie — 10000 szt. Fo przekroczeniu
tego ograniczenia komunikat wzywa wivtkownika do usunigcia
czedci starych Kart pracy; bez tego nie jest mozliwe
wygenerowanie nowych Kart pracy. Do usunigoia wybiera sig
komplet kEart pracy dla konkretnego zlecenia; nastepnie
System informuie uivtkownika o ilosci Hart pracy
pozostaigcych w pliku.
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Kwity RW -

dla danego zlecenia nalely wygenerowad Jednoczednie

komplet (a nie credd) kEwitdw RW poniewa: w pliku

Zlecenie zostanie zapamietane, e dla tego zlecenia

kEwity RW zostalry jud wygenerowane (rowniei w przypadhku
wygenerowania tylko ich czedci);

wygenerowane kwity R moga byé przed wydrukowaniem
wydwietlone koleino na ekranie i sprawdzone a przes
uivtkownika z I—cim poziomem uprzywileiowania —=zmienione;
pierwsze drukowanie dajie nowe Kwity RW; powtdrne

wydruki tych samych kwitdw bedsg miaky napis DUFLIKAT.

Na liczbe Kwitdw RW prrzechowywanych w pliku dyskowym
zostalo nalozons ograniczenie — 10000 szt. Fo przekroczeniu
tego ograniczenia komunikat wriyvwa uZzvtkownika do usunigoia
credci starych Ewitdw RW:; ber tego nie jest moiliwe
wygenerowanie nowvch kwitbw RW. Do usunigcia wybiera sig
komplet Kwitdw RW dla konkretnego zlecenia; nastgpnie
System informuie uivtkownika o 1]0ﬁc1 Fwitdw R
pozostaj@cych w pliku. .
Karta materialowa —

jest spisem kwitdw RW wigc kwity dla danego zlecenia
MmUusz g byé werzedniel wygenerowanes, ewentualnie uzupel-
nione ale nie muszg hyé wydrutowane' Farta materialowa
Jest uporzadkowana wfq indeksdw materialowych

i mofe byd w razie potrzeby drukowana wielockrotnie.

Flany operacyine -—

drukowane sg dla katdego detalu wchodzacego w sklad wyrobu,
produkowanego na konkretne zlecenie.

W zalefnodci od woli ufytkownika mozna wydrukowadé Flany
operacyine dla wszystkich lub dla jiednego ce=y kilku detali.
Wydruki te mogs byé w.razie potrzeby zrobione wielokrotnie.

Wyvkaz splvwu -

Jest drubkowany dla Jednego konkretnego zlecenia.

W zaleinodci od woli uzyitkownika Wykaz splvwy moze dufychyé
wszystkich lub 1ednego cry kilku detali.

Wydruki te mogg by¢ w razie potrzeby zrobione wlelokrotnle.

Zapotrzebowanie na materialy -

rawiera zestawienie materialdw potrzebnych do produkcii
poszczegdlnych wyrobdw w danym roku; ilodci materialdw
rozdzielone s na 4 hkwartaty zgodnie =z 1165C1% Wy obdw

podang w "lecenlach planowanych dotyozacych poszcoz egdlinych
kwartaldw danego roku. Félfabrykaty zostaly zastgpione
materia¥ami podstawowymi wchodzgocymi w ich sklad. Zestawiepnie
upars gdtawane jest w/g indeksdw materiatowych

i moze byd w razie potrzeby drukowane wielokrotnie.

Ogdlne zestawienie materialdw -

rawiera zestawienie materialdw potrzesbnych do produlcwl
wszystkich wyrobdw w danym rokus ilodci materialdw
rozdzielone sg na 4 kwartaly zgodnie = 1laéc13 wyrmbéw
podana w zlecéniach planowanych dotyc"acych pos zoczeqgdlnych
kwartalrdw danego roku. Pékfabrvtaty zostaly zastagpione
materialami podstawowymi wchodzgoymi w ich Squd. Zestawienis
uporzadkowane Jdgst w/g indeksdw materialowych

i moZe byc w razie potrzeby drukowane wielokrotnie.

’
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8. Flanowana pracochlonnosé wyrobu -
wyliczana Jjest @z uwzglednisniem pracochtonnoéci pdlfabry-
katdw lub ber — w rzaleifnodci od woli uiythkownika.
Do obliczed przyieta Jest licrebnoéd serii produkcyinei -
albo minimalna okredlona dla danego wyrocbu albo podana przez
wivitkownika dla tego wyliczenia. Wyniki mogs byé skierowane
na ekran lub na drukarkeg.

9. Planowany koszt materialdw -
wochodzgoych w sklad danego wyrobu wyliczany Jiest na pod-
stawie cen podanych w charakterystyce materiatdw.
W oparciu o indeksy materialowe wybierane sg materialy
importowane z KK oraz z K5 i oddzielnie sg liczone ich
kosztys; wszystkie sumy podane 53 W zYotdwkach: pierwsza
suma rawiera taczny koszt wszystkich materialdw.
Wyniki mogs byé skierowane na ekran lub na dkukarkg.

Frzy przegladaniu informacii w SRZI korzvstne Jest
zawgienie zakresu ich poszukiwania prrez dokonanie
wyboru dokumentdw co przyspiesza odszukanie potrzebnych
danych; np. choge sprawdzid operacis technologiczne
ziiazane z konkretng karts technologiczng

dobrze jest podad nazwe wyrobu i numer tei karty.

Archiwizacia zhiordw

Sporzadzanie archiwalnych kopii zhiordw danvech na dyskietkach
jest niezbedne na wypadek zakldceh w pracy systemu np. zatarcia
danych w wyniku awarii dysku twardego.

Whwozas dane zapamigtane na dyshkietkach mogs byé ponownie
wprowadzone na dysk twardy i po uaktualnieniu wykorzystywane

z powadzeniem w dalszed pracy systemu.

System umoiliwia kopiowanie i odiwarzanie wybranych przez
ufytkownika zbiordw.

Je4li do kopiowania zostanie wybrany chocia: Jeden ze zhiordw:
Zlecenie, Wyrdb, Karta, Opera, Mate — to kopiowan= s3 one
weszystkie oraz zbidr Sklad dla zapewnienia spdinodci bazv.
Ihiory: Mateopis, HEwityrw, Eartap, mogs byé kopiowane

i odtwarzane niezaleinie od innych.

Frzy odtwarzaniu — wszystkie zbiory znaliduligce sig

na dyskietce sag odtwarzane na dysk twardy.

Jefeli na dyskietce nie ma wystarczaiscego obszaru pamigel

do zapisanie zbioru, system prosi o wprowadzenie nastgpned
dyskietki. Wprowadzane dyskietki sg oznaczane koleldinymi
numerami oraz dats wykonania kopii. Numeracia dyskietek

Jest wykorzystywana przy odtwarzaniu zhiordw na dysk twardy.



3.6. Obsluga systamu

DziaYania w ramach obslugi systemu dostepne sa tylko dla
ufytkownika z 3-cim stopniem upfzywilejiowania.

Ohsruga systemu umotliwia dokonanie zmian o bardzo istotnym
rnaczeniu dla poprawnog$ci pracy catego systemu. 7 tego wzgledu,
przed dokonaniem zmiany ktdregokolwiek z parametridw,

nalety zdal sobie sprawg r kosekwencii wprowadzansi zmiany.

1. Zmiana hasla -
daje mofliwosé dokonania zmiany hasel! zwigzanych z trzema
poziomami uprzvwileliowania uiytkownika w systemie :

poziom 1 - uprawnienie do przegladania informacii

i robienia wydrukbw;
poziom 2 - dodatkowe uprawnienie do wprowadzania danych

i zmian danych w plikach oraz archiwizacii plikdws
poziom I ~ dodatkowe uprawnienie do obslugi systemu.

2. Wprowadzanie numardw Kwitdw RW -
dokoranie zmiany ograniczeh numerdw lub numeru biezacego
spowoduie, fe system rozpocznie wystawianie nowych Kwitdw RW
zgodnie =z nowsg numeracig. Fierwszy Fwit RW wystawiony
po dokonaniu zmiany bedzie mial! zadany numer bieiacy,
ktdry musi zawieraf sig pomiedzy dolnym i gérnym ograniczeniem.

%. Wprowadzanie numerdw Hart Pracy -
obowiazulis te same zasady co dla numerdw HEwitdw RW.

4, tontrola numerdw ostatnich rekorddw w plikach -
Jest konieczna po wznowieniu pracy nastgpuigcym po awarii
np. zaniku zasilania w trakcie pracy systemu.
Wartodci zmiennvch globalnych powinny byd réwne numerom
ostatnich rekorddw w odpowiednich plikach.
Jesli tak nie jest nalefy skorygowaé wartodci zmiennych

globalnych.

5. Usuwanie zaznaczonych rekorddéw z plikéw -
usunigte zostang wszystkie zaznaczone werednieli rekordy
z plikdw @

Zlecenie, Wyrodb, Karta, Opera, Mate, Mateopis. Sklad.
Zaznaczenie rekorddw do usunigocia odbywa sig przez wybranie
funkcii Wsuh podezas wprowadzania zmian informacii

w poszczegdinych plikach. Zaznaczone rekordy 53 niewidoczne
prey pr*eglgdanlu informacii ale dopiero usunigcie tych
rekorddw zwalnia mieisce na dysku.

Usunlgc1e czedci Kart pracy lub Fwitdw RW jest moiliwe

w innei galezi Systemu - WYDRUE DANYCH - w credci obslugu-
dacel Karty pracy lub Fwity RW.

Rekordy dotyczace ramknigtych zlecen oraz nieprodukowanych
duz wyrobdw nalezy systematycznie usuwaé aby nie dopuszczad
do nadmiernego rozrastania sig zhiordw dyskowych.



