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Wykonanie niniejszej analizy wynika z iumm

zgdania
Komis.~ji Odbioru Punktu Konsrolnego Nr 2 Celu Nr 36 pt."Zunifikowane
urzqdéenie sterujgce pneumatyczne i elektro~pneunatyczne dla potrzeb
automatyzacji maszyn i urzgdgzen", ujetego w Centralnym Planie Badaw-
czo-Rozwo jowym Nr, T.2.

Cel-opracowania wyjaénia jego tytux. W analizie wiec zostanie .

przedstawiona propozycja PIAP opracowania konstrukcji wybranych ele=-

mentdéw wykonawczych pneumatycznych w oparciu o srodki UPBR 7,2,

2. Krdtka ocena_stanu obecnego i Zamiengp. . konstrukcyijnych i wdrozenic
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wych w_zakresie elementdw_wykonawczych pheumatycznych dla_automa-
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tyzacji w_przemysle maszynowym.

Ocena stanu obecnego; zamierzeld konstrukcyjnych i wdrozeniowych

w zakresie elementdw wykonawczych pneumatycznych dokonana quzié w
, oparciu o wykonane w kwietniu b,r., opracowanie Osrodka Badawczo=-
Rozwo jowego Elementdw i'Ukladéy Prneumatyki w Kielcach pt,:"Prognoza
rozwoju.pneumatyki dyskretnej wysokocisnieniowe] do roku 2010“; a
takze wktasne rogeznanie PIAP w tej dziedzinie, , .

Stan opracowan elementdw wykonawczych pneumatycznych w oparciu
o ktére Tx moze by¢ prowadzona produkcja w zakresie podstawowego
ich asortymentu jakimi sg siYowniki przedstawiax si¢ w roku 1988
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. oparciu o dokumentacje f-my CPOAC /Francja/ - licencja zakupiona
w 1978 r, ‘

Plan produkeyjny na rok 1988 w zakresie tych wyrobdw byx znacznie

ograniczony}a obrazuje go tabela :
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Ponadto dla swoich celdw sixowniki opracowary i produkujg bads
tylko produkujg w oparciu o zapozyczong dokumentacje niektdre fabryk
w kraju jak np. FSO; Zﬁ URSUS; Nowa SG61; F-ka Mebli Goscicino;PONAR
BIAL i inni, )

Zamierzeniakonstrukey jno wirozeniowe OBREiUP ¥ CPP PREMA / wi
oparciu o w/w opracowanie/ dotyczy¢ majg w omawianej tematyce m.ing:

- rozpoczecia produkeji / w 1989 r/ sirownikéw skokowych dwustronne-

go dziarania o Srednicach § 32 & 200 zgodnych z normg IS0643%,
« Rozpoczecie /w r.1989/ produkcji sitownikéw §12#$25 zgodnych z ISO

6432, - ‘ ‘ }{
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- podjecia produkcji si*ownikéw o krétkim skoku, dwustronnego dzia=-
Yania oraz pchajgeych o‘zakresie $rednic @ 8 ¢+ § 63 specjalnie
dla urzadzen mocujacych /zaopatrzonych w odpowiednie Zapy/.

-~ podjecia produkcji sixownikdéw jednos%ronnego i dwustronnego dzia-
Yania do @ 63 zminiaturyzowanych w stoéunku do normy ISO 6331,

~ uruchomienia produkcji sirownikéw wahadrowych / z listws zgbata/

- podjecie-w OBREiUP wstepnych prac nad sirownikami beztZoczyskowymi

Zamierzenia wiec w te} déiedzinie ze strony OBREiUP ji CPP
PREMA sg dosé duze, aczkoiwiek dotyc¢hczasowe tempo wdrazania licen=-
cji CPOAC i wprowadzania nowych wyrobdéw nie dajg gwarancji, ze zam
ﬁierzenia te we wzglednie krétkim czasie bgds spexnione. Tym nie
mniej wydaje sig, Ze ilo$¢ opracowanej juz dokumentacji siXownikdw
pneumatycznych w OBREiUP Kielce, CPP PREMA jak réwniez w innych
przedsig¢biorstwach w kraju jest do8¢ duza a waskim gardrem jest
wykonawstwo.i dostawy pdéxfabrykatéw / gxéwnie rur na txoczyskami/.
Nie widzimy wigc celowosci podejmowania przez PIAP prac konstrukeyj
no-badawgzych w zakresie sitownikdéw pneumatycznych, Wydaje sie po-
nadto, ze obok wymienionych juz przedsigbiorstw palstwdwych prowa-
dzgeych na rynek, badZz dla ﬁlasnych potrzeb produkecje wykonawczych
elementdéw pneumatyki, dos¢ energicznie na rynek ten zaczgynajg wcho=
dzié w ostatnich 2 latach producenci prywatni i nalezy sig spodzie-

waé, 2ze oni w istotny sposdb mogg wzbogacié rynek szczegdlnie w

zakresie siownikéw pneumatycznych matych rozmiaréw szczegdlnie:

przydatnych w automatyzacji maszyn i urzgdzeid.
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Pneumo~hydrauliczne elementy wykonawcze tj.sitowniki pneunmo =
hydrauliczne %*gczg W sobie korzysine cechy napedu pneumatycznego
jakim jest szybkosé dziakania i brak kosztownych ukraddw pompowycp;"

Z podstawowg cechg sixownikdw hydraulicznych jakg jest z@olnosé do
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precyzyjnej nastawy ich predkosci / w tym predko$ci bardzo maxych

rzedu kilku mm/min/ a takZe precyzyjnego zatrzymywania si¢ po syg-

nale STOP w dowolnym odcinku skoku mxmxm tXoka, '

Pneumo-hydiaulicéne elementy / sixowniki, przemienniki czynni-

ka, wzmacniacze pneumo-hydrauliczne, regulatory prqdkoéci/ 83 pro-

dukowane przez liczne firmy zachodnie pro@ukq?qce elementy pneuma-

tyki jék np, FESTO ~ RFN -~ pneumo-hydrauliczne siowniki liniowe
zwykte h

~ pneumo~-hydrauliczne sirowniki obrotowe
Zwykxe

- pneumo~-hydrauliczne si¥*owniki obrotowe
do g¥ebokich wiercéﬁ

~ hamilce /amortyzatory/ pneumo-hydrauli-
czne,

MECMAN - Szwecja. - Przemienniki, wzmacniacze i si*owniki pneumo=

R hydrauliczne .

Bellows = Séwajcaria - Sirowniki pneumo-hydrauliczne o roznorodnych

cyklach

3

Martonair RFN - Przemienniki, wzmacniacze, sitowniki pneumo-hydrau

~

liczne
Specken - Szwajcaria ~ Wzmacniacze, silaﬁniki pneuﬁo-hydrauliczne
St Dupont Prancja = Wgmacniacze, sirowniki pneumo~-hydrauliczne.
HYDAIR ~ Francja - Pompy pneumo-hydrauliczne, si¥owniki
TSCHUDIN/HEID - Sgwajcaria - "kompletne zestawy pneumo-hydranliczne
napedowe ‘
POSSALUX -~ Sgwajcaria - kompletne mestawy pneumo-hydrauliczne naw
pedowe, .
W kraju elementami pneumofhydraulicznymi na wzglednie najwigk
szg skale zajmowat sig PIAP, doprowadzajgc do uruchomienia w latack
1976478 pPodukcji cieszgeych sig duzym powodzeniem na rynku m,in,

siXownikéw pneumo-hydraulicznych obrotowych zwyk¥ych i sixownikéw
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pneumo~hydraulicznych obrotowych do tzw,. gkebokich ‘wiercen oraz
pneumo-hydraulicznych przemiennikow czynnika z sikownikami o ruchw
prostoligiowym. Sixowniki te wraz z przemiennikami byky produko=-
wane przez Fabryke Obrabiarek Precyzyjnych w Warce w latach 1976+
1978,

Wraz ze zmiang profilu produkcyjnego w FOP Warka produkeja
ta zanik¥a mimo iz jest ona poszukiwana przez zatzédy usiujjee=
u siebie wprowadzié réanrodnq automatyzacj¢. Obecnie w kraju
zadem OSrodek nie prowagg; prggmggg nowodzesnym asortymentem
urzgdzen wykonawczych pneumo-hydraulicznych i co za tym fdzie
nie sg one nigdzie produkowane, Zapotrzebowanie pokrywa import
z 11 strefy badZ wykonawstwo tych drzgdzed we wlgsnym.zakresie
/zazwyczaj dosé niskiej jakosci/.

Sitowniki pneumo-hydrauliczne same lub wraz z ewentualnym wyposa=-

zeniem /wzmacniacze, przemienniki pneumo-hydrauliczne/ maja swoje

zastosowanie przedewszystkim automatyzacji maszyn i urzagdzen,

szcgégélnie w przemy$le maszynowym [/ w o tym w urzgdzeniach stoso=-

wanych w robotyce/: | _

- w budowie zautomatyzowanych urzadzefi obrdbezych / napgd supors
téw, wrzecion, stempli, gxowic, prasek/

-~ w budowie precyzyjnych urzgdzen technologicznyth montazowych
-w budowie specjalnych urzgdzen transportowych i manipulac&jnych
wszedzie tam gdzie potrzebmna jest precyzyjne: nastawa predkosci

rachu i niedopuszczalne sg uderzenia i wstrzasye

PIAP mégtby w oparciu o posiadane do$wiadczenia opracowaé podsta-
wowy asortyment urzgdzen ®ykonawczych pneuﬁoAHydraulicznych:
- girowniki pneumo-hydrauliczne o ruchu prostoliniowym

- gsirowniki pneumo-hydréuliczne\o ruchu obrotowym

= wzmacniacze pneumo-hydrauliczne |

-~ przemienniki pneumo-hydrauliczne,
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Typowielkosci i odmiany bykyby blizej okreSlone w zarozeniach. Ze
wzgledu na posiadane doéwiadczgnia«PIAP w niewielkim tylko gtopniu
wykonywaYby modeIe a do$¢ szybko mdégrby opracowaé dokumentacje do
Prototypu co powaznie zmniejszy¥oby koszty opracowania,
PIAP podjarby rdéwniez starania o znalezienie producenta tych.urz%-
dzed dla uruchomienia ich produkcji w latach 1991-92,

Szacowane zapotrzebowanie na tego typu urzadzenia wynoszace: obecnie
wg naszej oceny wartosciowo ok, 50 mln,z*. /z czego wiqkszogé do
automatyzacji obrabiarek/ winno w sposdb zasadnicazy ulec zwieksze-
niu w miare¢ opracowywania tego &sortymentu, rozpoczgcia: dziaral-
nosci akwizycyjne]j a przedewszystkim po pojawieniu sig t&ch Wyro-
béw.na rynku, Szacowaé mogzna bardzo wysoko mozliwo$ci eksportowe
do kraju RWPG\:‘gdzie praktycznie nikt,/poza Wegrami/ tego typu
wyrobdéw nie produkuje. Po uzyskaniu dobrego wyrobm jedk réwniez
szansa eksportu na zachdd gdyz wyroby te na rynkach kapitalisty=-
cznych sg bardzo drogie / rzgdu 300 - 400 USD/sztuka/;

.

4, Proponowany harmonogram realizacji prac B + R i koszty.
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1. ZaYozenia techniczno-~ekonomiczne 03%.1989 3 mln,
2, Opracowanie wybranych modeli i doku~

mentacja do prototypdw 09,1989 " 8 mln,
3, Wykonanie i uruchomienie wstepne

prototyp&9+ podpisanie wstepnej

umowy wdrozeniowe} 03,1990 14 mln,
4, Badania prototypdéw i weryfikacja

dokumentac ji prototypdw po bada- -

niach 11,1990 5 mln,

Razem : 30 mln,
Uruchomienie produkeji przewiduje si¢ w poczgtkach roku 1992: praw-
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~dopodobnie w Sektorze spdéxrdzielczym lub prywatnym bez angazowania
/
$rodkéw z budzetu na uruchomienie produkeji.



