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1. Przedmiot i cel opracowania 

Wykonanie niniejszej analizy wynika zimm mdmmia żądania 
KOMiR4i Odbioru Punktu Kontrolnego Nr 2 Celu lir 36 pt."Zunifikowane 

urządzenie sterujące pneumatyczne i elektro-pneumatyczne dla potrzelo 
automatyzdcji maszyn i urządzeń", ujętego w Centralnym Planie Badaw-

czo-Rozwojowym Nr, 7.2. 

Cel opracowania wyjaśnia jego tytuł. 
przedstawiona propozycja PIAP opracowania konstrukcji wybranych ele-

mentów wykonawczych pneumatycznych w oparciu o środki Cem 7.2. 

W analizie więc zostanim , 

Krótka ocena stanu obecnego i zamiemekv konstrukcyanych i wdrożeni,
wch w zakresie elementów wykonawczych pneumatycznych dla automa-

tyzacai_w_przemyśle mmmmmmmmmmmm 

Ocena stanu obecnego, zamierzeń konstrukcyjnych i wdrożeniowych 

w zakresie elementów wykonawczych pneumatycznych dokonana będzie w 

oparciu o wykonane w kwietniu b.r. opracowanie Ośrodka Badawczo-

Rozwojowego Elementów i- Ukladów Pneumatyki w Kielcach pt.:"Prognoza 

rozwoju pneumatyki dyskretnej wysokociśnieniowej do roku 2010", a 

także własne rozeznanie PIAP w tej dziedzinie. 
Stan opracowań elementów wykonawczych pneumatycznych w oparciu 

o które tx może być prowadzona produkcja w zakresie podstawowego 

ich asortymentu jakimi są siłowniki przedstawiał sig w roku 1988 
następująco : 
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* Szereg 8; 12; 16; 20; 25; 32 w oparciu o dokumentację ORSTA /NRD/ 

imilociVEikowaną w OBREJUP(w tym s_i/owniki z bezdotykową sygnalizacją 

położeń ruchu tłoka) 3 



NOY 3 
vs iłWniki 

m* Szereg 40; 50; 63; 80; 100; 125; 160; 200 zgoda* z normą °NONO w 
oparciu o dokumentację f-my CP0A0 /Francja/ - licencja zakupiona 
w 1978 r. 

Plan produkcyjny na rok 1988 w zakresie tych wyrobów był znacznie 
ograniczonyja obrazuje #o tabela : 
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Ponadto dla swoich celów siłowniki opracowały i produkują bądź 

tylko produkują w oparciu o zapożyczoną dokumentację niektóre fabryk 
w kraju jak np. F50; iM URSUS; Nowa Sól; F-ka Mebli Gościcino;PONAR 
BIAL i inni. 

Zamierzeniakonstrukcyjno wdrożeniowe OBREDP l_CPP PRENA / 
oparciu o w/w opracowanie/ dotyczyć mają w omawianej tematyce 
- rozpoczęcia produkcji / w 1989 r/ siłowników skokowych dwustronne-

go działania o średnicach 0 32 4 200 zgodnych z normą 1506431. 
Rozpoozęcie /w r.1989/ produkcji siłowników 0i2+025 zgodnych z ISO 
6432. 1-1 



- 4-

- podjęcia produkcji siłowników o krótkim skoku, dwustronnego dzia-
łania ora'z pchających o zakresie średnic 0 8 t 0 63 opecjalnie 
dla urządzeń mocujących /zaopatrzonych w odpowiednie /apy/. 

- podjęcia produkcji siłowników jednostronnego i dwustronnego dzia-
łania do 0,63 zminiaturyzowanych w stosunku do normy ISO 6431. 
uruChomienia produkcji siłowników wahadłowych / z listwą zębatą/ 

- podjęcievw OBREiUP wstępnych prac nad siłownikami bezt1oczyskowymi 
Zamierzenia więc w tej dziedzinie ze strony OBREDP i CPP 

PREMA są dość dute, aczkolwiek dotyćhczasowe tempo wdrażania licen-
cji CP0A0 i wprowadzania nowych wyrobów nie dają gwarancji, że za-
mierzenia te we względnie krótkim czasie będą- spełnione, Tym nie 
mniej wydaje sig, te ilość opracowanej już dokumentacji siłowników 
pneumatycznych w OBREDP Kielce, CPP PREMA jak również w innych 
przedsiębiorstwach w kraju jest dość duża a wąskim gardłem jest 
wykonawstwo i dostawy półfabrykatów / głównie rur na t/oczyskaxh/. 
Nie widzimy więc celowości podejmowania przez PIAP prac konstrtkcyj 
no-badawczych w zakresie siłowników pneumatycznych, Wydaje się po-
nadto, że obok wymienionych jut przedsiębiorstw państwówych proliatr. 
dzących na rynek, bądź dla własnych potrzeb produkcję wykonawczych 
elementów pneumatyki, dość energicznie na rynek ten zaczynają wcho-
dzić w ostatnich 2 latach producenci prywatni i należy się spodzie-
wać, te oni w istotny sposób mogą wzbogacić rynek szczególnie w 
zakresie siłowników pneumatycznych małych rozmiarów szczególnie 
przydatnych w automatyzacji maszyn i urządzell. 

_Ii_Propozycla_podlacia przez PIAP prac nad pneumo-hydraulicznymi 

elementami wykonawczymi dla automatyzacli'w przemyśle maszynowym. 

Pneumo-hydrauliczne elementy wykonawcze tj.siTowniki pneumo-

hydrauliczne łączą w sobie korzystne cechy napędu pneumatycznego 
jakim jest szybkość działania i brak kosztownych układów pompowychi-

Zpodstawowq cechą siłowników hydraulicznych jaką jest zgoaność do 



precyzyjnej nastawy ich preldkości I w tym prędkości bardzo małych 

rzędu kilku mm/min/ a także precyzyjnego zatrzymywania sig po syg-

nale STOP w dowolnym odcinku skoku xtwrit tłoka. 

Pneumo-hydrauliczne elementy / siłowniki, przemienniki czynni-

ka y wzmacniacze pneumo-hydrauliczne„ regulatory prędkości/ są pro-

dukowane przez liczne firmy zachodnie produkujące elementy pneuma-

tyki jak np. F$STO pneumo-hydrauliczne siłowniki liniowe 

zwykłe 

pneumo-hydrauliczne siłowniki obrotowe 

zwykle 

pneumo-hydrauliczne siłowniki obrotowe 

do głębokich wierceń 

- hamulce /amortyzatory/ pneumo-hydrauli-

czne 

MĘCMAN - Szwecja,. - Przemienniki, wzmacniacze i siłowniki pneumo-

hydrauliczne 

Bellows - Szwajcaria - Siłowniki pnenmo-hydrauliczne o rożnorodnych 

cyklach 

Martonair RFN -Przemienniki, wzmacniacze, siłowniki pneumo-hydrau 

liczne ' 

Specken - Szwajcaria - Wzmacniacze, siłowniki pneuMo-hydrauliczne 

St Dupont Francja - Wzmacniacze, siłowniki pneumo-hydrauliczne. 

HYDAIR - Francja - Pompy pneumo-hydrauliczne, siłowniki 

TSOHUDIN/HEID - Szwajcaria -*kompletne zestawy pneumo-hydrauliczne 

napędowe 

POSSALUX - Szwajcaria - kompletne uestawy pneumo-hydrauliczne natT 

pędowe. 

W kraju elementami pneumohydraulicznymi na względnie najwięk 

szą skalę zajmowa się PIAP, doprowadzając do uruchomienia w latacl-

19764-78 ptodukcji cieszących sig dużym powodzeniem na rynku m.in. 

siłowników pneumo-hydraulicznych obrotowych zwykłych i siłowników 



pneumo-hydraulicznych obrotowych do tzw. głębokich-wierceń oraz 

pneumo-hydraulicznych przemienników czynnika z siłownikami o ruchu 

prostoliniowym. Siłowniki te wraz z przemiennikami były produko-

wane przez Fabrykę Obrabiarek Precyzyjnych w Warce w latach 1976t 

1978. 

Wraz ze zmianą profilu produkcyjnego w FOP Warka produkcja 

ta zanik/a mimo iż jest ona poszukiwana przez zat1;.dy usilająalve 

--- u siebie wprowa4zić różnorodną automatyzację. Obecnie w kraju 

żadem Ośrodek nie prowadAtkellel nowodzesnym asortymentem 

urządzeń wykonawczych pneumo-hydraulicznych i co za tym Idzie 

nie są one nigdzie produkowane. Zapotrzebowanie pokrywa import 

z II strefy bądź wykonawstwo tych *rządzeń we własnym zakresie 

/zazwyczaj dość niskiej jakości!. 

Siłowniki pneumo-hydrauliczne sAme lub wraz z ewentualnym wyposa-

żeniem /wzmacniacze, przemienniki pneumo-hydrauliczne/ mają swoje 

zastosowanie przedewszystkim automatyzacji maszyn i urządzeń, 

szczególnie w przemyśle maszynowym / w tym w urządzeniach stopo-

wanych w robotyce/; 

- w budowie zautomatyzowanych urządzeń obróbczych / nap`ęd supor* 

tów, wrzecion, stempli, głowic, prasek/ 

- w budowle precyzyjnych urządzeń technologicznyóh montażowych 

- w budowie specjalnych urządzeń transportowych i manipulacyjnych 

wszędzie tam gdzie potrzebna jest precyzyjna. nastawa prędkości 

ruchu i niedopuszczalna są uderzeilia i wstrząsy. 

PIAP mógłby w oparciu o posiadane doświadczenia opracować podsta-

wowy asortyment urządzeń Wykonawczych pneumo-hydraulicznych: 

- siłowniki pneumo-hydrauliczne o ruchu prostoliniowym 

- siłowniki pneumo-hydrauliczneNo ruchu obrotowym 

- wzmacniacze pneumo-hydrauliczne 

- przemienniki pneumo-hydrauliczne, 



- 4.1 

Typowielkości i odmiany byłyby bliżej określone w założeniach. Ze 
względu na posiadane doświadczenia.PIAP w niewielkim tylko stopniu 
wykonywałby-modeie a dość szybko mógłby opracować dokumentację do 
prototypu co- poważnie zmniejszyłoby koszty opracowania, 
-PIAP podjąłby również starania o znalezienie producenta tych urzą-
dzeń dla uruchomienia ich produkcji w latach 1991-92. 
Szacowane zapotrzebowanie na tego typu urządzenia wynoszące_obecnie 
wg naszej oceny wartościowo ok, 50 mln.z/. /z czego większośić do 
automatyzacji obrabiarek/ winno w sposób zasadniczy ulec zwiększe-
niu w miarę opracowywania tego asortymentu, rozpoczęcia,dzia/al-
ności akwizycyjnej a przedewszystkim po pojawieniu się tych wyro-
bów na rynku. Szacować można bardzo wysoko możliwości eksportowe 
do kraju RWPGCgdzie praktycznie nikt,/poza Węgrami/ tego typu 
wyrobów nie produkuje. Po uzyskaniu dobrego wyroba ja również 
szansa eksportu na zachód gdyż wyroby te na rynkach kapitalisty-
cznych są bardzo drogie / rzędu 300 - 400 USD/sztuka/. 

4. Proponowany harmonogram realizacji prac B + R i koszty. 

1. Założenia techniczno-ekonomiczne 
2. Opracowanie wybranych modeli i doku-

mentacja do prototypów 

3. Wykonanie i uruchomienie wstępne 
prototypW+ podpisanie wstępnej 
umowy wdrożeniowej 

4. Badania prototypów i weryfikacja 

dokumentacji prototypów po bada. 

niach 

03.1989 

09.1989 

03.1990 

11.1990 

3 mln. 

a 8 mln, 

1/1 

5 mln, 

Razem : 30 

Uruchomienie produkcji przewiduje się w początkach roku 1992 praw-
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-dopodobnie w Sektorze spółdzielczym lub prywatnym bez angażowania 

środków z budzetu na uruchomienie produkcji. 


