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1. Wstep
1e1. Przedmiot i cel badan

Przedmiotem badath byt model jednostki sterujgce] wchodzgcej w skiad
opracowania "SYSTEM ZAYEWNIENIA BEZPIECZENSTWA ZROBOTYZOWANYCH GNIAZD
I LINII PRODUKCYJNYCH". Model ze sterownikiem przeznaczonym dla
ENTHSu oraz sterownikiem mikroprocesorowym zostal wykonany w Osrodku
Automatyki Elektrycznej PIAP wg dokumentacji szkicowej zgodnie

ze stanem na dzien 88.06.30 (koresp. OAE/651/88 z dn. 88.07.19).

Celem badah bylo sprawdzenie zgodnodci parametrdw osiggargych Dprzez
jednostke sterujgcag z wymaganiami podanymi w Programie Badah
(zax, nr 1).

1.2. Zakres wykonanych badaft

~ pomiar rezystancji izolacji

- Spr. wytrzymaXobci elektrycznej izolacji
~ pobép pradu

- spr. wymagal funkcjonalnych

- spr. statodci parametrdw

~ spr. odpornosSci na wibracje

- spr. odpornoSci na zimno

- spr. wybtrzymatodci na zimno

~ spr. odpornos$ci na suche gorgco

- spr. wybtrzymatobci na suche gorgco

- spr. wpiywu zakidécen od pola magnetycznego.

2., Wyniki badan
2.1. Pomiar rezystancji izolacji

Pomiar wykonano przy uzyciu megaomomierza o napieciu statym 500 V
miedzy:

a) zwartymi ze sobg zaciskami 220 V  a masg (obudowg)

b) zwartymi zaciskami WE a masg

c) zwartymi zaciskami WY a masg.

Dla kazdego z w/w pomiaréw rezystancja byta ~” 50 MQ.

Wynik sprawdzénia pozytywny.
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2.2, Sprawdzenie wytrzymatoSci elektrycznej izolacji

Prébg wykonano zg. z p. 4.71.2 Programu Badaid przy pomocy transforma-—
tora probierczego napigciem sinusoidalnym o wartosci skutecznej 500 V,
50 Hz oraz przy pomocy proébnika pradu stalego napieciem statym 1500 V.
Punkty,mig¢dzy ktérymi przeprowadzono badanie - jak w p. 2.1 n/sprawe-
zdania. ‘

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.3. Pobér pragdu

Pomiar wykonano zg. z p. 4.1.3 Programu Badah. Przy znamionowym obcig-
zenlu wyjsé prad pobierany po stronie zasidania:

1.7 260 mA Jd%(35o mA wg WT.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.4. Sprawdzenie wymagah funkcjonalnych

Sprawdzenie wykonano zg. z p. 4.71.4 Programu Badai. Do sterownika

podigczono symulator 1 po wigczeniu zasilania oraz po kilkuminutowej
pracy uktadu wykonano kolejno wszystkie czynnodci zwigzane ze spraw-
dzeniem dziatania systemu sterownika.

Stwierdzono zgodnosé dziatania z pkt 4.1.4 Programu Badan.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.5. Sprawdzenie statosci parametréw

Sprawdzenie wykonano zg. z p. 4.1.5 Programu Badaht. Uruchomiono
ukiad w Wérunkach odniesienia do pracy ciagie] 100 godzin. W czasie
trwania proby jednostka sterujqca dokonywata cyklicznego odczytu
sygnaiow z czujnikéw (symulatora) potozenia robota i systemu czuwa-
nia i po obrdbce wyprowadzaia wyniki na wyjsScie sygnalizacyjne.

W trakcie trwania préby nie stwierdzono usterek w praby systemu.

Po proébie sterownik poddano sprawdzeniu wg p. 4.1.4 Programu Badah.
Stwierdzono poprawnoié dziatania.
Wynik sprawdzenia pozytywny.
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2.6. Sprawdzehie maksymalnego czasu reakcji

Sprawdzenie wykonano zg. z p. 4.1.6 Programu Badah. Po uruchomiehiu
pk1adu przy uzyciu oscyloskopu zmierzono odstep czasu migedzy Kolej-
nymi odczybtami pakietu WEB1 (pary ujemnych impulséw na koncdwce 11ab
plateru)

’Z’jm= 1,2 ms <20 ms

Opdznienie migedzy pojawieniem sig sygnélu z systemu czuwanla a wystg- -
Pieniem sygnatu ostrzegawczego powinno byé nie wieksze niz 20 ms.

Wynik sprawdzenia pozytywny.
2.7. Sprawdzenie odpornoSci na wibracje

Badanie przeprowadzono zg. z p. 4.2.1 Programu Badah na wstrzgsarce
wibracyjnej.
Parametry préby: czestotliwosé 55 Hz

amplituda 0,075 mnm
¥odczas préby sprawdzano pracg sterownika zg. z p. 4.1.4 Programu
Badan.
Wik sprawdzenia pozytywny.

2.8. Sprawdzenie odporno$ci na zimno

Sprawdzenie wykonano zg. z p. 4.2.2 Programu Badah poddajgc pracujacy
sterownik dzialanin temperatury +5°C przez 2 godziny.

W czasie préby i po jej zakohczeniu wyrdb pracowail poprawnie,

zgodnie z p. &4.1.4 Programu Badah.

Wynik sprawdzenia - pozybywny.

2.9. Sprawdzenie wytrzymatobéci na zimno

Sprawdzenie wykonano zg. z p. 4.2.3 Programu Badat poddajac niepracu-
Jjacy sterownik dziataniu temperatury —2500 przez 16 godzin.

Po prébie 1 po okresie reklimatyzacji wyréb poddano sprawdzeniu

Z&e. 2 D.4.1.4 Programu Badaf.

Wynik sprawdzenia pozytywny.
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2.10. Sprawdzenie odpornoSci na suche gorgco

Sprawdzenie wykonano zg. z p. 4.2.4 Programu Badah poddajac pracujacy
sterownik dziataniu temperatury +55°C przez 2 godziny.

W czasie préby i po jej zakohczeniu wyrdb pracowal poprawnie zgodnie
Zz p. 4.1.4 Programu Badan.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.11. Sprawdzenie wytrzymatosci na suche gorgco

Sprawdzenie wykonano zg. 2z p. 4.2.5 Programu Badahh poddajgc niepra-
cujacy sterownik dziataniu temperatury +55°C przez 16 godzin.

Po prébie i okresie reklimatyzacji wyrdb poddano sprawdzeniu zgodnie
z P. 4.1.4 Programu Badah.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.12. Sprawdzenie wpiywu zakidcen od pola magnetycznego

Sterownik umieszczono w zmiennym polu magnetycznym o natezeniu 400 A/m.
W czasie prbéby i po jeJ zakohczeniu wyrdb pracowat poprawnie zgodnie

Z Pe 41.4 Progranu Badan.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

3, Orzeczenie

Model jednostki sterujacej speinia wymagania Programu Badsah.






























