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1. Przedmiot i cel badatr

Przedmiotem badaft peinych byl pakiet inteligentnych wejéé analogowych
MA-30 stuzacy do przetwarzania na postaé cyfrowg sygnaiéw analogowych

Z

osmiu kanatdéw w zgkresach +5 V, +10 V, 9—40 V i do wstepnej obrdbki

danych z'przetwarzania na miejscu.
Celem badat byto sprawdzenie zgodno$Sci wykonania pakietu MA-30 z WTO

nr rej. 5662.

/l

AY

.2. Dokumenty zwigzane

Warunki Techniczne Odbioru Pakietu MA-30 nr rej. 5662
Test badan peinych nr rej. 6068.

1.3, Wykaz wykonanych sprawdzei

Pakiet wejéé analogowych MA-30 poddano nastepujacym sprawdzeniom:

-

I

!

.Y

kompletnoSci i poprawnoSci montazu
funkcjonalnodci

poboru pradu

wybrzymatroScli elektrycznej izolacji
rezystancji izolacji : T
odporno$Sci na ciepZo

wytrzymatodci na gorgco

odporno$ci na wilgoé

odporno$Sci na zimno

wytrzymatosci na zimno
wytrzymazobéci na wibracje
odporno$éci na wibracje
wytrzymnatodci na udary

ciggtodci pracy.

4. Wykaz uzyte] apéraﬁury i przyrzaddw niezbednych do badah
kaseta INTEIDIGIT PROWAY z magistralg i zasilaczami zawierajaca

pakiet jednostki centralnej MM80, pakiet rozszerzonej pamigci pro-
gramu ML4O, pakiet kontroli MW¥-32;
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- drukarka DZM-180-KSR

— zr6dio napieé¢ wzorcowych ADZIA

- amperomierz TIM

— komora klimatyczna FEUTRON

- wstrzgsarka wibracyjna TIRA VIB

- wstrzagsarka udarowa SPS-80

- megaomomierz induktorowy IMI-1 500 V
~ prébnik przebicia TP5S.

. 2. Wyniki badafh

2.1. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci montazu

Na podstawie korespondentki OAE stwierdza sie,zgodnosé wykonania
pakietu z dokumentacjg konstrukcyjng oraz poprawno$é montazu.

2.2, Sprawdzenie funﬁcjonalnoéci

Sprawdzenie wykonano zg. z instrukcjg testu (p.3 - obsiuga aperatora)
nr rej. 6068. .

Stwierdzono poprawng pracg¢ badanego pakietu w wersji programu wypro-
wadzajgcej wyniki co 1 h lub na zyczenie operatora (W/CR). .
Wydruk pomiarg w zat.1.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.3. Sprawdzenie poboru pradu

Badanie przeﬁrowadzono poprzez pomlar pradu pobleranego przez pakiet
z zasilaczy wewnetrznych-w trakcie sprawdzania dzialaniad

- prgd pobierany z szyny +5 V - 1000 mA

- prad pobierany z szyny +12 V - 270 ma

2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izolacji

Sprawdzenie wykonano zg. z ps 4.5 WTO doprowadzajgc na okres 1 min
napiecie 500 V migdzy:

- zero obwoddw cyfrowych a zero ukiadu analogowego - ekran a zero
uktadu analogowego. )

W obydwu.przypadkach nie stwierdzono przebicia izolacji.

Wynik sprawdzenia pozytywny.
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2.5. Sprawdzenie rezystancjl izolacji

Sprawdzenie wykonano zg. z p. 4.6 WI0. Pomlary wykonano megaomomie-
rzem 500 V pomigdzy zerem obwoddéw cyfrowych a zerem uktadu analogowego
oraz migdzy ekranem a zerem uktadu analogowego.

W obydwu przypadkach pomierzona rezystancja byza wieksza od 50 M. .
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.6, Sprawdzenie odpornosci na cieplo

Sprawdzenie wykonano w trakcie préby ciggioéci pracy poddajac pracu-
jacy pakiet przez 8 h dziakaniu temp. +5500. W czasie wykonywania
testowania nie stwierdzono wystgpienia jakichkolwiek bieddw.

Wy pdﬁiaru w zat.2.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.7. Sprawdzenie wytrzymaZosci na gorgco

Wyjety z kasety pakiet (w stanie niepracujacym) poddano 8 godzinne]
klimatyzacji w temp. +70°C. Po 4 godz. reklimatyzacji wykonano testo-
wanie (wydru¥ w zaX.3) nie stwierdzajac wystapienia Jakichkolwiek
bteddw.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.8. Sprawdzenie odpornoSci na wilgdé

Pakiet poddano przez okfes 4 déb dziataniu temp. +40°C i wilgotnosci

wzglgdnej 93 %. W kazdym cyklu dobowym (co 24 h) wykonano testowanie
pakietu (wydruk w zal.4) nie stwierdzajac wystgpienia b1€déw.

Po probie wykonano sprawdzenie rezystancji i wytrzymaktosci elektry—
cznej lzolacji (zg. z p. 2.4 i 2.5 n/sprawozdania),nie stwierdzono
przebicia izolacji; rezystancja izolacji bykta wieksza od 50 MSL.

W wyniku ogledzin nie stwierdzono zmian korozyjnych.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.9. Sprawdzenie odpornoéci na zimno

Sprawdzenie wykonano w trakcie préby ciggiobci pracy poddajac pracu-
Jacy pakiet przez 8 h dziataniu temp. +5°C. W czasie préby wykonano
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testowania i nie stwierdzono wystgpienia bzedéw. Wydruk pomiaru w
zal.2.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.10. Sprawdzenie wytrzymatosci na zimno

Wyjety z kasety pakiet (w stanie niepracujgcym) poddano przez 8 h
dziataniu w temp. -25°C. Po prébie wyrdb reklimatyzowano 4 h i wyko-
nano- testowania (wydruk w zat.5).nie stwierdzajac wystgpienia bieddw.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.11. Spfawdzenie wybtrzymatoSci na wibracje

Wyjety z kasety pakiet zostal zamocowany do stoiu wstrzgsarki w pozy--
cji pracy i poddany dziataniu drgan sinusoidalnych w przedziale
czestotliwosci 40-80 Hz i amplitudzie przemieszczenia 0,15 mm lub
przyspieszeniu 19,5 m./s2 przez aczny okres 1,5 godz.

Po probie wykonano testowanie (wydruk w zal.6) nie stwierdzajgc wy-
stgpienia bieddw.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.12. Sprawdzenie odpornoSci na wibracje

a

Badany pakiet w stanie pracy zamocowany w sposéb sztywny do stoiu
wstrzgsarki w pozycJi pracy poddano dziataniu drgah sinusocidalnych
w przedziale czgstotliwodci 5-80 Hz 1 przyspieszeniu 2,5 m/sZ. Czas
\préby wynosit 1,5 h (niezbedny do wykonania testu). Wydruk w zaz.?.
W czasie préby nie stwierdzono wystgpienia bigdéw.

Wynik sprawdzenia pozybtywny.

2.13. Sprawdzenie wytrzymatodci na udary — — - - —

Pakiet w zastepczym opakowaniu transportowym poddano dziataniu

- udaréw o przyspileszeniu 10 g po 1000 udardéw dla kazdego z trzech wza-
jemnie prostopadiycn polozeh wyrobu. Po prébie wykonano testowanie
(wydruk w zat.8)nie stwierdzajac wystapienia bi€ddw.
W wyniku ogledzin nie stwierdzono Zadnjﬁh zmian w wygladzie zewne-
trzynym pakietu.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

z




-5

2.4, Spraﬁdzenie ciggobci pracy

Pakiet poddano prébie 200 h cigglej pracy w teScie automatycznym z
rownoczesnyn wykonaniem préb dziatania w temp. +500 przez 8 h (spraw-
dzenie wg p. 2.9 n/sprawozdania) i temp. +55°C przez 8 h (sprawdzenie
w8 pP.2.6 n/sprawozdania). Pozostatg ilo$é godzin (184 h) pakiet pra-
cowal w normalnych warunkach otoczenia. Wydruk w zak.9q.

W czasie proéby nie stwierdzono wystgpienia bleddw.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

3. Uwaga

Z uwagl na wykonywanie-w trakcie préby ciggiosci pracy (wg p. 4.11

WI0) sprawdzen odpornoSci na zimno 1 ciépto uwaza si¢ za zbedne
wykonywanié niezalezpych préb wg WI0 p.4.7 wymagania 3.7 i 3.10
(przy wymaganiu 3.7 i 3.10 nalezy dopisaé "wykonywaé podczas proby
ciggtodci pracy wg p.4.11").

4, QOcena badahr

Balany pakiet inteligentnych wejsé analogowych dla sprzezenia robota
'~z obtoczeniem MA-30 spéinia wymagania WIO w zakresie wykonanych
sprawdzei.
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