rerw

Ld

PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIAROW
MERA-PIAP
Al.Jerozolimskie 202 02-222 Warszawa Telefon 23-70-81

Pran W o W 04rodek Badan Niezawodnosci i Jakodci ﬂ

u '{/ Centralna Stacja Prbb i

Gléwny wykonawca

Wykonawey  mgr inz. A.Sawicki, tech. E.Krél.

Konsultant mgr inz., M.Pachuta

Nr zlecenia |Wprowadzenie zmian do dokumentacji, I

107/U~24.03.01.G konsultacje przy wykonaniu badania
~24.03.01. wytypowanych zesSpoibéw oraz testowanle

3 polskich robotéw IRD.

Badania wspblpracy z robotem IRb ASEA

prototypow- panelu operacyanego i
panelu programowania

. /w ramach etapu2/.

| .

Zleceniodawca Problem weziowy 06.1

Ilzmce 10Z ocz%to dnia 6.1 -84 %{akonczono déua 40,4V, &/
ierowni 7—ca Dyrektora lerpwnix OBN

d/s Automaty;) OWl/Z/\/
mer-ing.—ByLrepezyiaski 0(, ('//L G¥-inge-StvBudzyiaski-

Praca zawiera: Rozdzielnik - ilosé egz:

siron 3 Egz. 1 BOINTE
rysunkéow Egz. 2 OAE
fotografii Eéz. g ZD
tabel " Egz 4 OBN
tablic Egz. 5 OBN
zatqcznikow 2 Egz. 6

Nr rejestr. st\:\'




: Andliza deskryptorowa

ROBefngBg@}viYSLOX“JE: BADANIA ZAMIENNIKOW.

Andaliza dokumentacyjna .
Praca zawiera wyniki badan wspbipracy panelu operacyjnego

i panelu programowania z robotem IRb produkcji ASEA.

Tytuly poprzednich sprawozdan

Uktady sterowania zloZonych. robotéw przemystowych. Badania peine
panelu operacyjnege QHNA-169 - nr rej. 2844

Uktady sterowania ztozonych robotédw przemysiowych. Badania peine
panelu programowania. m rej. 2920

Opracowanie panelu operacyjnego IRb z przyciskami NRD. Badanie
prototypu. nr rej. 2995.
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1. Wstep

Celem badaﬁ’bylo sprawdzenie” wspéipracy pahelu programowania oraz
panelu operacyjnego z robotem szwedzkim IRb-60. )

Badania przeprowadzono zgodnie z instrukcjami badah wspdipracy w/w
urzgdzei z robotem IRb-60 f-my ASEA, opracowanymi przez OAE.

Do badan uzyto robota IRb-60 oznaczonego nr 2/79.

Podstawg przeprowadzenla badar byt harmonogram zatwierdzony przez DN
wykonania trzech polskich robotdéw IRb w MERA PIAP oraz korespondent-
ka ZD/TG nr 13/81 z dn. 5.03.1981 r.

2. Wyniki badat
2.1. Panel operacyiny
2.1.1. Sprawdzenie dopasowania mechanicznego

Wykonano zgodnie z p.1 instrukcji badania wspélpfacy prototypu
panelu operaﬁ&jnego z robotem ASEA.

-Stwierdzono niemozliwoéé ‘lekkiego zamykania drzwiczek z pleksi ze
wzgledu na kabel lgczacy szafe sterowniéza 7z panelem programowania.
Wynik sprawdzenia negatywny.

2.1.2,. Sprawdzenie wspdlpracy z ukladem sterowania robota

Sprawdzenie wykonano zgodnie z p.2 instrukcji.

Wynik sprawdzenia pozytywny. '

waga' wskazanym bytoby pod pokretlem "STOP AWARYJNY" umiedcié strae
k@ wskazujaca kierunek obrotu pokretla przy cofaniu stopu.

2.1.3. Ocena wynikéw badair

Przeprowadzone badania wykazgly niewladciwe wykonanie drzwiczek z
pleksi, co uniemozliwia ich prawidiowe zamykanie oraz prawidiowe
wspdidziatanie panelu operacyjnegd z robotem.

2.2, Panel programowanla

2.2.1. Sprawdgenie dopasowanla mechanicznego

Sprawdzenie wykonano zgodnie z p.2 instrukcji Badan;a wspbdipracy
prototypu panelu programovania 2 robotem ASEA, -
Wynik sprawdzenia pozytywny.
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Uwaga: na paﬁelu brak znaku identyfikacyjnegb~draz znaku kontroli -

jakosci. v
2.2.2+ Sprawdzenie dziatania przyciskéw ruchu robota

Sprawdzenie wykonano zg. z p: 3.7 inst}ukcji.

Wynik sprawdzania pozytywny.

Uwaga: ze wzgledu na brak 6~tej osi w robocie uzytym do badan
' przyciskéw ruchu 6-tej osi nie sprawdzono.

2.2.3. Sprawdzenie dzlatania pbzelqéznikéw PRDDKOS&-PRACA RECZNA.
Sprawdzenie  wykonano zg. z p. 3.2 instrukeji.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.2.4. Sprawdzenie przyciskéw CHWYTAKA

Sprawdzenie wykonano zg. 2 p: 3.3 ipstrukcji.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.2s5. Sprawdzenie dgziatania klawiatury cyfrowej i wyéﬁietlacza

. Sprawdzenie wykonano zg. z P. 3.4 instrukeji.
Wynik sprawdzénia pozytywny. : .
i .

- -~

2.2.6, Sprawdzenie dziaiania przyciskdéw INSTRUKCJII

Sprawdzenie wy&onano zg. Z Do 3 5 instrukcji.
Wynik sprawdzenia pozybywny.

2.2.7. Sprawdéenie dziatanla przeigcznika PREDKDSé-PRACA~AUTO

Sprawdéenie wykonano zgodnie z p. 3.5 instrukcji.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

~

2.2.8. Sprawdzenie :lampek sygnalizacyjnych

Sprawdzenie wykonano zg. z p.53.7 instrukcji.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.2.99 Sprawdzenie pozbstalych‘prz&ciskbw

Sprawdzenle wykonano Z8e Z Pe3.8 1nerukc31. o . :
Wynik sprawdzenia pozytywny.

. . - .
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‘2.2;10i'ﬂqena wynikéw badan

Badania dziatania panelu operacyjnégo wykazaly poprawng wspdip race
'z robotem IRb-60 f-my ASEA. - -
Uwaga. © . kabel panelu programowania zakoiczony' byz adapterem a nie

zlqczem prawidtowym.

-
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1. Sgrawdzenié dogasowania mechanicznego

- Spraudzic czy pancl da} sig zamocouacg przy uzyciu uszelkich
przewidzianych’ do tego celu ukretou /zgodncsc polozenia
otwordw na panelu i drzuiach szafy/. Luo :

- Spraudzié czy drzaiczki z plekai daje s&/yzamknac i po N ,
_ zamkni@ciu zasdaniaje przyciski i przezaczniki aterownzcze.
) oprécz przyciaku STOP AWARYINY 1 przelacznika SIEC -

. - Sprewdzi¢ czy nie ma szczelin wiqkszy&niz ‘4 A miedzy ra

" drzui szafy, a p*yta panelu.~ﬁ* : . )
- &
- Spraﬁdzic czy W otulr w panelu Operacyjnym da sie w&ozyc

i unieruchonic panel programowania wykonany w ASEA..S

- Spraudzic czy do panalu mozna .amocomac zespbi akunulatordw
przy uzyciu wszystkich przewidzianych do tego ukretéus. .

[

- Sprawdzié czy nie ma szczelin uiekszych niz 3 oo niedzy
rang drzai & zamontowanym na panelu zospoten akunulatoréw.

2.‘Sgraudzenie wegé&pracy z ul&adenlsterowénia robota

= Uruchonié robota uykonujgc co naatepujes e

-af chiagngc przycisk ST0P ANARYJNY,

..............

- sig tylko 1amp!.1 STOP AWARYJNY, SIEC,

-7 Przyczsnac przycisk- GOTOWOS& - powinny éwzecic sie tylko
lampki SIEG; Gorouosc. SYNCHPONIZACJA, UTRATA PROGR +;
RECZNA. /Stan gotowoécf/. ) . :

d/ Przycisngé przycislk PRACA & powinny Swiecic sie tylko
"~ lampki SIEG; PRACA, svmcaaomz«cam RECZNA: /STan praca

‘e/ Zsynchronizowaé robota przyc:skajac przycisk SYNCHRBEIZAC\
'~ Po.zsynchroaizowaniu; gdy robot zatrzyma sudj ruchj .
lampLa SYNCHRONIZACJA powinna -gaanCﬁ '

= Wcisngd - przyc;sk STOP AWARYJNY . Powinna nastgpic przejécie
do stanu-~gotouoéc i zaswiecié sie@ lampka STOP AWARYINY.

- Uiyciagnat przycisk STOP AWARYJNY i przycisnac przycioki ,
KASOWANIE STOPU AWAR, i PRACA. . ¥
Powinno nastapic przejscie do stanu “praca®. . ‘%L

o . . EEE W B mrma Er now 3l eyl B | —— gl
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Zsynchronxzowac robota.

Spraudzid dzialanie przyczskéw "RCDZAJ PRACY® przez wciskanie
ich = powmnna zapalaé sig lampka_odpouiadajaca danenu
rodzagowi pracye . ' e

Spraudzic przeaacznxki WYBO PROGRAMU. w po&ozenzu ZAL oprzaacs
nikéw powinna sie éuiacic odpomiadajgca danenu prggramowz ’
lanpka ,

Cos I}?w?
W etanie pracu\'AU“e' wlqczyc dwa progranys Powinna zasuiecié
si¢ lampka B&AD OBSLUGI ' SR




Zolgeznik nrl Jo sprawozd,
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. Inserukcje badania wspiipracy pratotypu panclu

prbgramowania z voboten ASEA
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1, Dokumenty zwigzane

= Dokumentacja techniczno-ruchoua rcbqtéﬁ-labes i IRb-60.

-~

2. Sprawdzenie gqgasowanié mgghahécﬁnegg

‘= Sprawdzié czy panel progbamomaniaﬂdé~sie wzozyé do otworu
w panelu operacyjnyne.

3. Spraudzenie dzig&anig
31. S zenie dz ni rZycis ke uchu robot

. Poruszac poszczegdlnymi oaiami robata przyctskajac odpouie-
dnie przyciski w dolnej czgéci panelu programowaniae
Sprawdzié czy ruchy te sa zgodne z symbolicznym oznakowanit
nad przyciskani.. ' '

3.2. Sprawdzenie dziplenis prrolgcznikg PREDKOSE - PRACA RECZNA
~ Poruszac¢ dowolnz 0$ robotae zmieniajec(?olozenia przalacz—
nika. Robot powinien poruszaé¢ sig z .réznymi predkodciani,
" przy czym predkosé dla poZozenia 50%.powznna byc maksymal-
nae W poZozeniu A przeigcznika jedno przycisniecie
przycisku ruchu powinne ppuodowat such. przyrostouy.
- Sprawdzic, czy przy przelgczaniu przeozacznika w czasie
. ruchu robota nie wystepuje nieprzewidziano chwilowe
zatrzynania ruchue. '

.3.3. Sprawdzenie grzzgiskgw CHWXIAK
Viciskaé na przemian przyciski CHWYT, i ZWALN. i siuchad

czy przezgczaje sie zauory umieszczone @ gérnyn ramieniu
‘robota.

3.4. SQ;audzgnig dzigdania klewiatury cyfrowej i wyswietlgcza,

- Wciskaé przyciski w kolejnosci 0000,1111,2222,...9939,
Po czterokrotnym wciénigbiu przycisku z okreslona cyfra
na uyswisetlaczu powinny zostac’ wyéwiatlona cztery jadnakr
we cyfry. .

- Przez wciéniecie przycisku wyswietlacz powinien byc
wyzerowany. - '




354 S raﬁdzente dzialania rzyciskéw instrukcii

_= Przy uzyciu dokumentacji technicznoeruchowej robotéw -IRbe-6
i IRb=60 p.4.2 uprowedzaé do pamigci robota proste programy
po czym sprawdzic czy program Jest wnykonywany zgodnie z
kolejnoécie wpiaanych instrukcji. Przy wykonyusniu
sprawdzi¢é dziaZanie przyciském START i STOP PROGRAMU«

- Spraudzaé czy pojedyhcze wciskanie przyciskéw instrukcji
powoduje wpisanic tylko 1 inatrukcji /autonatyczne zwigks

- nie numeru 1nstrukcji na wyéuietlaczu o 10/. 4

3.§;T82rgwdzenie dziaZgnia grze&gcznikg PRgDKOSC -« PRACA AUTO,

- Zaprogramowac ruch dowolnej oei z predkosdciy 100«
W pracy AUTY znieniad podozenie przeiacznika, Kazdemu
poXozeniu powinna odpowiadaé inna predkodé /uartos$é predka
éci rosénie od lewego do prawsgo poiozenia przeiacznika/e
- Spraudzic czy przy przeiaczaniu prze&@cznika. W jego
poérednich pozozaeniach nie wystgpuje krétkotrwaZa nie
, przewidziane zwigkszanie prgdkdsci ruchu.

3.7+ Soraudzonie lampsle sygnalizacyjnych

- Doprowmadzié¢ dowolna o$ robota do poZozenia. krancowego 1
sprawdzi¢ czy w tym poZozeniu zaéwieci sie¢e lampka POLOZENI
KRANCOWE ,

-~ Vicisngé dowolny przycisL inatrukcji /npJDOKLADNIE/ 1 spraw
dzi¢ czy lampka PRZYJEC;E INSTRUKCII swieci sie@ tak diugo,
Jak diugo wciskany jast ten przyclske

‘- w stanie pracy chznaj wigczyc dwa programys Powinna zasud
cic¢ sie lampka B;AD OBSEUGI. ’

3.8, Sprawdzenie gozcsta&ych przyciskéw

Sp?audzic czy dziaianic przyciském KASOWANIE, SYMUL., NR INST
1 TYP INSTR. Jjest zgodne z opisen w Dotunentach techniczno—
ruchowe] = str. 44, :
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