PRZEMYSEOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIAROW

MERA-PIAP
Al Jerozolimskie 202 02-222 Warszawa Telefon 23-70-81
f\“'; :}»i Osrodek Automatyki Elektryczne] o
o SV Sttt s A )

Grupa Problemowa do Spraw Studjalno Programowych Cs

/
G}éwny kaonawca mgr‘ inz oZbignieW Centaur D&?
Wykonawcy
Konsultant mgr inz.Andrzej Badowski

. [Przétworniki elektropneumatyczne dla |
Nr zlecenia

U-23.04.02.B modernizacji iuzupeinienia asortymentu

elementéw podsystemu INTEPNEDYN giownie

dla potrzeb budowy zunifikowanych /

sterownikéw sekwencyjnych.
Etap 1.

| ZaXozenia techniczne.

Zleceniodawca Problem weziowy 06.1

_

Prace roz
Kierowni

zono dnia 20.05.81

gczeto dnia 4.04.81 zakon
i qnik Osrqdl

w Problemowej
p fodiydzga
Q { Z~ca Dyr.d/f AutomnatyKki
................... t‘v.a (SOF [ SOOI TP PPN

doc.dr inz.X.Kaczmarczyk

fdr inz.T.Misshla

Praca zawiera: ’ Rozdzielnik - ilos¢ egaz:
siron Egz.1 BOINTE
rysunkow 1 Egz. 2 OAE

fotografii : Egz.'3 0AM

tabel - Egz. 4

tablic - Egz. 5

zalqeznikdw “Egz. 6

Nr rejestr. 4 603




- Andliza deskryptorowa ppzeTiy0RNIKI-ELEKTROPNEUMATY.CZNE |
ZAL /oiEl\}IA _TECHNICZNE MERA~PIAP.

e

Analiza dokumentacyjna Karta zatozen technicznych na
pfzetworniki elektropneumatyczne.,

Tytuly poprzednich sprawozdan g v

Q Z{' 5 /“'6 A :‘i)ipl/&,'g u"\(’"‘i'(.g.: {é\“ -

UKD

MERA-PIAP/TW 187/76 6000

R i o eam




Y

Zatozenia techniczne
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1, Nazwa wyrobu - Przetwornik elektropnecumatyczny
2, Typ wyrobu NPEP

3. Nomenklatura ~ vl/g SViW 03106-210

4.’fodstawa opracowania - Problem wgzlowy 06.1

5., Zrédia w ktérych korzystano podczas opracowaniat
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HERION-INFORMATIONEN -~ Miesigczniki informacyjne firmy
HERION WERKE RFN
Nr.3/1972; 1-2/1974; 2-3/1975

HERION-~-AUTCMATIK - Katalog - RFN
Wegevientile NW 12 biz 8 nm
fur Druckluft, Vasser und Ol.

KUHNKE=MINIATUR=-PNEUMATIK - Ventil - System NWZ auf
AnschluPplatte. RFN,

CROUZET~-AUTOMATIZMES - Katalog ~ Francja
SPERRY VICKERS ~ AUTOMATION+PNEUMATIK - Katalog. RFN,
PNEUMATIC ~ TECHNISCHES HANDBUCH - RFN,

BACCARA FLUID AUTOMAT1ON SYSTEMS
BAC~0~S0L . SOLENOID VALVE RANGE -~ Katalog - Szwajcaeria.

ELEKTRISCH BETADIGTE VENTILE ~ Katalog firmy FESTU RFN,

s Das BELLOWS-VALVAIR MAGNETSTENVENTIL - Katalog USA,

Zalozenia dla rodziny zunifikowanych - Opracowanie
elementdw clektropncumatycznych systemu  PIAP-UAM
THTEPNEDYN

“Opracowanic zunifikowanej rodziny

przetwornikéw elektropneunatycznych ~ Opracowanie

dla zunifikowanych elementdw systemu PIAP-0AE
INTEPNEDYN-PNEWLOG" . Etap 1.1

Krajowy System Automatyki i Pomiardw
POLMATIK PN~74/M-42020.
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Oslony urzedcen clektroenerygcetycanych
stopnie cchrony przod Jotind cacwm,
przedostanenie sig ovbeych crai stalydh

oraz wvioly. PN=83/k-~0ollo,

5.14. Zigczki vlektryczne z « wiykawir + kontakt
bezpieczenstwa do ursgdien rormid folezych
i regulacyjnych I50/7C~151/6C/ 1 wnicja-12,/1450r°
Wrzesien 1879r.

6. Przeznaczenie wyrobu,

Przetworniki elektropneumatyczne naleza do grupy elementéw

3 wchodzacych w sklad urzadzen systemu INTEPNEDYN.
Przeksztalcaja sygnaly elektrycane uzyskiwane z urzadzen
» o sterowania automatycznego, na binc:ne~pneumatycrne,
7. Planowana grupa nowoczesnoscl AT,
L] s
8., Podstawa ustalenia ceny swiatowej.
Na podstawiec ofert katalogowych iirm zaygranicznych na sodubne
- wyroby mozna ckreslic¢ ceng s$rednig Swiatowg na okolc 27 Uit RFN.
‘ /Firma MECKMAN RFN/, /31 frunkdy Cavajcarskich firma  Fras -
Szwajcaria/.
Stosujac aktualny przelicenik 21,J <d. ca 1 it RFN,” /Danc
_ uzyskane z HMETRONEKSU posrednio proes inig,Czadkowskicgo <
}' PLAP~0EP/ olreynuje saig 83U «d.obregowych za sztukeg,

9. Przewidywana czacunkowa cean kiajowo, .
Przy produkcji seryjnej ceng za s<cluke szectj iy na violo.
GCO =z%.

10. Przewidywani odbiorcy krajowi.
Przemysl Maszynowy oroaz wirelkic Instytucje trudnigee. iy
budowg urzgdzen i stanowisk technologicenych posiadajetych

na wyjsciu elektropneumnatyczne pr<etwarzanic sygnaiow.

11. Przewidywani odbiorcy =zagranicini:

Mozna bgdzie okres$lic¢ po uruchomieniu i ustabilicowaniu produke

12, Przewidywana wielkos$C produkcii rrconej:

5.000 sriirocznic JSwg. danyeh TLalP-0nil/ .
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Wstgpne wymagania lechniczne dla miniaturowych przetwornikdéw
elektro - pneumatycznych
13.pddstawowe dane techniczne
13.1.Parametry elektryczne
Napigcia nominalne : - prad staty 24V, 48V ;
prad zmienny 24V, 50Hz, 110V, SOE-'Iz, 220V, 50Hz
Tolerancja napi¢cia : + 10% , - 15%
Moc pobierana : - prad staty - max, 4,5 W,
- prad zmienny - rozruch max.8,0VA trzymamc—ﬁ 5VA
Przylgcza elekir, - wtyk 3 biegunowy [ 2 bieg + ziemia [
do przewoddéw max. 1 mm_ y mocowany whkrgtem N3 w
2-ch polozeniach co 180¢, z diawicg PG9,
Klasa izolacji : F 155°
Stopie ochrony : IP 65 /wg PN-63fE-08106f
Wzgledny czas pracy elektromagnesu : 100%
Temperatura cewki elekiromagnesu 60°C przy temp.otocz. 20°C i 100%
wzglgdnym czasie pracy cewki
Skok linora"— 1,5 mm mux,
13.2.Parametry pneumatyczne i ogélne
Zakres wartoéci ciénieh pracy 0,1 - 0,8 MPa
. Warto§é przeplywu przy p = 0,1 MPa i cidnieniu zasilania
p, = 0,63 NPa - min.1,0 Nma/h
Srednica wewngtrzna wyjséciowych kanatéw pneumatycznych ¢ 2,6 mm
Pozycjé. pracy - dowolna
Srednica wewngtrzna gniazd uszczelniajgcych w komorze zasilania 1,2
Dopuszczalna temperastura otoczenia : - 20°C =+50°C ‘
Dopuszczalna temperatura czynnika roboczego : - 20°C < +50°C
Czas odpowiedzi max, 30ms
Trwatosé nlin.lo,}przeiq;zeﬁ do pierwszej awarii
Czynnik roboczy - powietrze sprqzone o wielkodci zanieczyszczen
. stalych max., 40 um
Mocowarie = 2 wkrgty M3
Sita rozwljania przez elektromagnes : ¢ - 6N
1\1\3.Wylcor{anie
Korpus przetwornika ef/p skitada si¢ z dwdch czsdci

- Korpus elektromagnesu wylkonany metody wirysku tworzywa termoplasty-
E5Miae /js«z-,.i"‘i.rwiw.v dla wszystkich typdéw/,

= |eBFpUS Zespolu przetgczajicepgo pneumatycznego - motalowy

Eleictromagnes taczony z zespolem przetdczajgcym w Spo_,éb rozbieralny

Wymiary gabarylowe kompletnego przetwornika e/p ! max.20 x 20 x 50 mn
[oez wiylcu/ patn 2.7 N1

Wiylc wg opracowan ISO/OP-6952 fiISO/rC 131/SC5-1451/,

Jos. sty
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14.

15.

16.

17.

i8.

19.
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Przewidywane efekty ekonomiczne:

‘Dotychczas przetworniki elektropneumatyczne wchodzace do

ukiadéw pneumatycznego sterowania importowano ze strefy KK,
W przypadku podjecia produkcji w kraju odpadnie konieczno$c
importu. Efckty ekonomiczne oblicza sig¢ zgodnie z Zarzadzeni
Nr 55/74. Przewodniczacego Panstwowej Komisji Cen z dnia

30 grudnia 1974r. '

Koszt 1 sztuki przy seryjnej produkcji okresla sig¢ szacunko-
wo na 450 zi,

Zysk normatywny 24% - 108 zi,.

Cena wyjSciowa 450 + 108 = 558 ~ 560 zk.

Korzys$¢: /cena éwiatowa/ 830 zi, - /cena wyjdéciowa / 560 z
= 270 zi,

Cena zbytu: 560 + % 270 = 560 + 135 = G5

np——

Zysks 695 = 450 = 245 zi,
Przy produkcji 5000 sztuk rocznie czyni to  245X5000=122500

Rozeznanie patentowe:
Zostanie wykonane w etapie 2,

Uzasadnienie celowo$ci podjg@cia produkcji.

Wobec dynamicznégo rozwoju automatyzacji procesow technolo-
gicznych w ktdérych przetworniki elektropneumatyczne stanowia
niezbedny element w mieszanych dyskretnych lub sekwencyjnych
uktadach sterowania, oraz trudno$ci dewizowych zwiazanych

z importem przetwornikow elektropneumatycznych z krajdow KK
podjgcie produkcji krajowej wydaje sige celowe i niezbedne.

Wykaz prac naukowo~-badawczych niezbgdnych do przeprowadzenia
w ramach prac nad wyrobem zgodnie z planem kompleksowym.,

Vi ramach prac nad przetwornikiem nie jest niezbedne przeproy
wadzenie dodatkowych prac naukowo-badawczych.

Przewidywane inwestycje niezbg¢dne do uruchomienia
produkcji.

Nie przewiduje sig zadnych inwestycji.

Niezbedne wzorce zagraniczne.

Przetwornik elektropneumatyczny MICROSOL firmy CHAMBESY -
Szwajcaria.

N %
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20. Analiza mozliwos$ci wspoOipracy w ramach RWPG badz wymiany
doswiadczen i zwiazanych z tym wyjazdoéw zagranicznych.
Nie przewiduje sig¢ na obecnym etapie pracy.

21, Zatozenia opracowai: mgr inz. Zbigniew Centaur.
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