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-nych posiada pewng sumg¢ dodwiadczen w zakresie badai robobéw

Strona polaka jako producent robotdédw przemysiowych prosbtych i ziozo-
zardwno dodwiadczen wiasnych, jak i nabytych we wspolpracy z liczg-
cyni sie firmami zagranlcznyml. i
Szczegdlnie duze.prace.w zakresie badah robotow WyKonano W Przemyslo—
wyn Instybucie Automatyki i Pomiardw.

' Utworzono tam Pracownig Diagnostyki i "Badah Robotdw, dziazajgcag w

ramach O8rodka Badah Niezawodnosci i Jakoéci,*dysponujqcego Stacjg
Préb i niezbednym sprzetem. .

Pracownia ta specaallzuae sie w_badaniach prototypow zeséolow i,pod-
zespotdébw robotdéw jak i w badaniach kompletnych robotéw. )
Wykonuje 51@ tu badania funkcjonalne oraz badania peine, w tym takze
badania srodow1skowe oraz trwatoScilowe.

Uzyskane Wynlﬁl stanowig 2z Jednea strony materiar informacyjny dla -
konstruktordéw mogacych weryflkowaé progekty, z drugie] strony pozwa—
lajg na dokonanie ocen aak0501owycn Drototypow, decyduaacych o do~
puszczeniu ich do ‘produkeji. _ : )

Badania takie p051adaaq znaczenie praktyczne tylko wtedy gdy sg .
poparte doéwiadczeniem i praca teoretyczna, umozliwiajgcg wybdr
optymalnej metody badawcze]. ’

Ubocznym zyskiem z tych badan jest bakze okreSlenie bardziej sku-
tecznej strikbury badah produkcyjnych, btzn. badai niepeinych lub
innych badan kontrolnych, mieszczgcych sig¢ w samym procesie produk-
cyJjnym lub sfanowiqcych ostateczne ogniwo tego procesu. i
fireszcle w wyniku dotyéhczasowych prac powstaio w Polsce sgzereg

norn zaktadowych zawierajgcych wymagania i badania produkoweanych
robotéw, ewentualnie programéw badan zamierzonych w warunkach tech-
nlcznych-producentow. '
W tym sensie strona polska moze uznac, ze reprezentuae pewien p021om
organizacji badat, sprawdzony doéwiadczalnie i ob3aw1aaqcy sige w
sysbemle sprz¢zenia od konstruﬁoal do producenta.

Ponadto powigzanie badan z programemi i normami spdéjnymi z normami
miedzynarodowymi pozwala na anslize poznawczg przedmioﬁu badaid na
tle standardu Swiatowego.

Inng dziedzing, ktérg zajmuje sig strona polska sg badania niektdérych
zastosowald robotéw.

Wiadomo bowiem, .ze pewne wdrozenia muszg byé poprzedzone prdébami
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w celu sprawdzenla dziatania catego stanowiska, jego wspolpraoy p
robotem i -oprogramowaniem. 7 drugiej strony mosze okazac sie ﬁonleczna
ocena zgodnosci technicznych parametréw stanowiska robotovego z wy-
maganiami klienta.

Poniewaz zdarza sie, ze producen01 robotdw zaw1eraaa jednoczeénie
umnowg na ich wdrozenie, staje ,81¢ dla nich niezbgdne posiadanie bazy
laboratoryjnej, umoz11W1aaqceJ réwniez tego rodzaju badania.

Jak na razie, badania ztozonych i rdéznorodnych stanowisk robotowych
nie mogg byl roipatrywane'jako samoistny problenm ao wielostronne

.~ dyskusji i unifikacji. Moga ore byé jedynie przedmiotem wzajemne]j

wyniany doSwiadczed aplikacyjno-badawczych.

)

2. Mozliwosci wspdipracy T .

W zakresie unifikacji badad mo2Zna wyodrgbnié problemy:

Problem nr 1 dotyczacy okresleh podstawowych paramétréw robotéw,
wybbér tych parametréw pod kgbem ich waznosci i mozli-
‘wodci ich sprawdzenia, oceny jako$ci tych parametrdw |
oraz kompleksowyca ocen robotéw;’ o

Problem nr 2 dotyczgcy metod badawczych;

Problem nr 3 dotyczgcy aparatury i oprzyrzgdowsania nlezb@dnego do
badat.

W zakresie problemu 1 moZna popiledzieé, 'Ze w- skall Swiabta nie ma .
kompleksu nbrm,iktérefhﬁmowalyby zagadnienia robotowe., W ramach’ ISO
powstaja w projektach’ préby tworzenia pewnych podstawowych okreélen.
Przedstawiony nam przez strong czechostowacksg dokumént, bedacy zala—
cznikiem nr 1 do protokoiu =z I-go posiedzenia grupy specjalistéw
RWPG z-20. 03.1980 r. prakbycznle pomlja ten problem. Istnieje

ciagle brak Jednoznacznych okreslen poczynajac od okre$lenia .robota,

“doktadno$ci pozycjonowania, powtarzalnosci, dokladn0301 dynamlczneg,

sztywnoSci, gzybkosci ruchéw i wielu innych. Strona polska moze
wz1aé/udzlal ‘W zespozach powolanych w ramach RWPG pray tworzeniu
tych okredlen.. _ '

W zakresie problemu 2,~tzn. metod badawczych, strona polska uwaza,
ze opracowania jednostronne. moga byé niepfzydatne dla wszyétkich K
stron zainteresowanych tym problemem. Réwniez przedétawiony przez
strong czechostowackg wspomniany wyzej dokument, ktérego przedmiotem
jest opracowanie jednostronnej metody badad robotéw i manipulatzréw
budzi szereg zastrzezea, i moze stanowié podstawe do dyskusji. -

Pobrzebne jest opracowanie wspdlne w ramach wielostTronnego zespoiu

, ),
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specjalistéw. Strona polska, jak juz wspomniano we wst@pie, posiada
liczace sie doswiadczenia w metodyce badawcze] robotow.

Nalezy zaznaczyé, ze unifikacja metod badawczych, Jakkolw1ek wydaae
sie elementen koniecznym wspdipracy, jest zagadnienienm bardzo —
z?ozonym i dtugoterminowym. Powodem tego jest zkozonodé i roznorod—
nosé urzadzen, ktbre kwallflkuaemy w jedna.grupe robotow przemyslo—
wych i manipulatordw.’ . .

W zakresie metod badawczych moze okazaé sig celowe rozdzielenie

" bematyki robotdéw od tematyki.manipulatorodw.

W problemie metod baadwczych mozna wyodrebnid ponlzsze zagadnlenla

wymagaaqce unlflkacal'

VI zaktesie badah elementédw i podzespotdw wymagaja ujednolicenia: .

a/ wymagania dla elementéw i podzespoidw w skali RWPG - _

b/ wymagania odnoSnie oprzyrzgdowania i aparatury pomiarowo~badawczeJ

¢/ wybér badan i sprawdzen ) ‘

d/ usbtalenie warunkéw badad oraz warunkéw zewnetrznych

e/ ustalenie kryteriéw oceny

£/ ustalenie metod poréwnujacych wyniki badan - ‘

&/ ustalenie metod opracowan statystycénych w celu wkasciwego.prze-
twarzania danych uzyskanych Z pomiardéw '

h/ ustalenie metod.trwaXoéciowych 1 niezawodnosciowych

W zakresie badania calego robota wymagaja ujednolicenia:

a/ wybbr koniecznych wymagad .ze zbioru parametrdédw statycznych, dyna

"~ micznych i Srodowiskowych robota L ‘
b#h/ Jew. '

Wymaga takze analizy problem wybori badah oraz kryterium oceny przed-|
mioctu bvadan w zaleznodcl od.rodZaju_badaﬁ. W szczegdlnosci dotyezy
to badah typu i badah wyrobu. . )
Podstawa decyzgl o odrzuceniu wyrobu ksztaittuje sig odmlannle w

réznych normach i dokumentach. -

Analizujac problem 3, tj. dot. aparatury i bprzyrzadowania badawczego;
stwierdza sie duée potrzeby i braki w tym zakresie. ~

Zwigzane o Jest z nledootatecznym rozwinieciem metody badai’ robotéw
nowoscig zagadnlenla i duzym rozproszenlem wysitkéw. W tym zakresie
strona polska dysponuje pewnyml $rodkami zgrupowanymi w Przemysowymn
Instytucie Automatyki i Pomiarbéw. - - ' ‘

Przy pomocy dostepne] aparatury wyKonuje/siQ tu badania doktadnosci
pozycjonowania, powbtarzalnosci, sztywnoéci‘i.pomiaréw dynamicznych.

v




'zacal pomlarow do obpobki uzyskanych danych wigcznie.

-l ) . ) -

W Instytucie znajduje sie rdéwniez OSrodek Obiiczeﬂiowy, ktoéry
mégiby byé*Wykorzystany'do opracowania wynikoéw badafl, jak dotad nie
zostat on. wlqczony do prac w tym zakresme.

. W przypadku pozgczenia wy81lkow zmlerzaacych do rozwigzania Leg

problemu strona polska w1d21alaby mozliwoéé wzigcia ud21alu W two- .
rzeniu zalozen dla wyposazenla badawczego w formie stanow1s& badaw~
czych robotow, -ewentualnie Centralnego Laboratorium Robotéw i Mani-

pulatordw.
DOOelOWO widzimy xoniecznosé automatyzacji, tycn badan od aubomaty—

> s oaa . :
3. Uwagl na temat organizacji badaa : . -
Strona polska wyrdza poglad, %e badania okreslone mianem badad wyrobu
powinien przeprowadzaé kazdy producent we wlasnym zakresie. ath
Réwniez badania pezne powinno sig przenrowadzaé w poszczegdlnych kgah
Zz osobna, natomiast sprzgt do badai pelnych pow1n1en byé w mlare

mozliwosci zunifikowany w ramach RWru.

Na korzysé takiego rozwigzania Drzemaw1a Ponlecznoac operatywne j

realizacji tych badai. ,
Celowosé Centralnego Laboratoriuu w1dz1 sig¢ w przypadku 1nbensywnego
rozwoju zastosowan\l produkcjl robotdédw, okreSlenia podziaiu specja-

lizacji- lub kooperacdi w ica produkcji oraz zunifikowania wymagan

.

i norm dla robotdéw w skall RWPG. _ .

W takinm Laboratdrium mogtyby byé wykonywane badania specjalistyczne
srodow1sxowv, badania trwazo$ciowe 1 niezawodnoSciowe oraz atestowa-
nie robotéw dla specjalnych zastosowah.

Laboratdfihm mogtoby by wyposazone W precyzygny sprzet 2 mozllw0501a
automatyzacji badan i automatycznego opracowanla danych pomiarowych.

-
.

4, Konkluzja

Istnleae mo&llwosc nawigzania wspdéipracy we wspomnlanych wyzeJ, dzie-
dzinach. Wazne jest etapowe postawienie zadah oraz ich ograniczenie
w ramach posiadanych pobtencjalnie érodkéw.

W 1-wszym etapie mnalezy podjaé proéby unifikdeji tych zagadnien, ktore
sg wspélne dla robotéw i manipulatorow, niezaleznle od ich zasad
dziatania i konstrukcji. - : -
W dalszych etapach mozha'podejmowaé préby uwnifikacji zagadniéﬁ
wiasciwych dla poszczegdlnych rodzajow robotéw i manipulatoréﬂ,
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przy czym wymaga to znacznie wigkszych Srodkoéw i llcznleaszych

opracowan specjalizacyjnych. ; . .
* Nie sposédb wymlenlc tu warunkdéw dla podjecia tych prac w poszczegol-
nych osrodkach krajowych. a gruncie PrzemstOWGfo Instytutu Automa-~
tyki i Pomlarow uwarunkowania te tkwig w uzyskaniu Srodkéw finanso-—
wych, wzmoenieniu kadry inzynieryjno-technicznej oraz w Srodkach na’
rozwéj bazy laboratoryjnej, w tym réwniez w srodkaca dewizowych.
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