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1. Wstep

1.1. Przedmiobtem badan byta Jjednostka napedowa nr 76 do napedu
robota IRb-60. | |
Jednostke poddano prdbie trwatoSci po uprzednim przeprowadzeniu na
niej badai pelnycq./sprawozdanie nr 5069 z ebtapu IV/.

1.2. Opis proéby

Probe wykonano zgodnie z opisem i wymaganiami p. 4.1.7 "Programu
badan'" - nr rej. 4995,

Jednostke napgdowg zamocowang na stanowisku pomiarowym z hamownicg
indukcyjng poddano igcznej pracy 3000 h przy zmienianym obecigzeniu -
jednoétki momenten wg tabeli 1,

Pabela 1: Harmonogram prdéby trwatodci jednostki napedowej
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Po 3000 h pracy préb¢ zakonczono i wykonano badania jednostki wg
p.#.2 "Programu badan®.
Wyniki pomiardéw zestawiono ponizej:

a/ sprawdzenie momentu znamionowego
Przy silniku Jjednostki zasilonym napigciem znamionowym i obcigzo-
nym momentem znamionowym 3,2 Nm, popd¥ pradu réwny 13,2 A.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

b/ sprawdzenie parametrdéw przy biegu jakowym
Przy zasilaniu silnika napigciem 90 V pomierzono predkosé obrotowg
i pobér pradu. Pobdér pradu 1,6 A, predkodé 3560 obr/min.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

¢/ sprawdzenie statej napiecia KE 1 statej momentu KT

Napigcie indukowane na szczotkach silnika przy predko$ci obrotowej
1000 obr/min réwne 25,1 V. Kp = 25,1 V/1000 obr/min. 25
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Stata momentu KT obliczona na podstawie wynikéw p. "a" wynosi
Kp = 0,242 Nm/A |
Wynik sprawdzenia pozybtywny.
d/ Indukcyjnoéé wirnika
Max warto$é indukcyjno$ci wirnika 106 uH.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

e/ stata czasowa elektromechaniczna

Pomiary wykonano dla predkoSci waiu silnika 1000, 2000 i 300
Stata czasowa wynosi odpowiednio:

- 1000 . obr/min - 45 ms

- 2000 obr/min - 90 ms

- 3000 obr/min ~ 135 ms

obr
0 min

., £/ sprawdzenie parametréw pradnicy tachometryczne] /pe.t./

Predkosé '“gigéigzg indukowane w 'Asymetria Nieliniowo$§é
obrotowa obr.prawe lobr.lewe bt ;p.t.
obr/min YAV . pUa x AL
360 : 2,20 2,21 0,46 40,01
720 4,%9 . 4,40 1 0,22 . -0,01
1080 6,59 t 6,60 r 0,16 . =0,01
1440 8,80 8,81 Fo0,12 - +0,01
1800 11,01 1 11,02 1 0,10 . 40,02
2160 13,271 F43,21 . b 0 +0,01
2520 15,42 t 15,42 ‘ 0 +0,02
2880 17,62 17,62 0 +0,02
3240 19,81 - 19,81 . 0 . +0,01
%600 : 22,00 22,01 - 0,04 40,01
Stopien pulsacji W 1,6 %

Wynik sprawdzenia - pozytywny.

g/ sprawdzenie parametréw transformatora potozenia katowego /t.pn.k./
a/ przekiadnia napieciowa 0,48 V/V
b/ napigecie zerowe 1 mV '
¢/ przesuniecie fazowe od +20 do - 40 /P’?+f2 takzela stv. 3/




\Iszystkie sprawdzenia parametréw funkcjonalnych jednostki napedowe]

Kgt obrotui Napiecie Wskazanie obrotu Bigd i
watu sil- wyj&ciowe przez t.p.K. wskazan obrotu
nika, o, [V/ 1%/ /°/ :
0 1.000 90° 0 x
20 0,868 60°20" +20° "
60 0,504 %0%20° +20° 3
90 0,001 0%%5° +5° 1
120 0,504 30%0’ +20°
150 0,869 60%20° +20°
180 1,000 90° 0
210 i 0,869 60°20° +20° 7
240 I 0,502 30%10”° +10° 1
270 I 0,001 0°0,5" +5° i:
300 i 0,504 30%0"’ +20°
330 | 0,864 60° +20°
360 f 0,999 89°20° -40°

Wynik sprawdzenia pozytywny.

daty wynik pozytywny.

2, Wynik préby trwalosci

Stwierdza sie, Zze badana jednostka napgdowa do robota IRb-60 préeszla
prdébe trwatoSci 3000 h pracy z wynikiem pozytywnym. ‘
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