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I. Wston

W celu określenia napotrzobowania przemysłu krajowe,:o na

roboty przemysłowo została przeprowadzona przez MERA-PIA?

ankietyzacja wśród wybranych zak dów przemysłowych. Ponieważ

największym użytkownikiem robotów przemysłowych jest aktualnie

przemysł maszynowy, ankiety wysłano do wybranych zakładów 2 mi-

nisterstw: tors twa Hutnictwa i Przemysłu Maszynowego

i Ministerstwa Gónictwa i Energetyki'. W zwinzku z koniecznością

wyboru zakładów do przeankietowania, zwrócono się do zrzeszeń

w/w, ministerstw z prośba. o wytypowanie tych układów, w których

Ich zdaniem istnieją możliwości wprowadzania robotyzacji. W sumi

uzyskano adresy 175 za.kIadówt

nich 54 zakłady odpowiedziały

II. Zestawienie wyników ankiety

do których wysłano ankiety spośród

pozytywnici, 37 - negatywnie.

oraz. wnioski

Zapotrzebowanie na roboty ujęto w ankiecie w 3 etapach:

- do 19E5 r.

- 1925-9C r,

- 1990-95 r.

Największe zapotrzebowanie na roboty prz*da na lata 1985-90r

/ok. 595L ogólnego zapotrzebowania/ta główne kierunki zastosowa

to obsługa maszyn i urządzeń, spawanie, malowanie i zgrzewanie

Na lata 1990-95 r. zapotrzebowanie na roboty wynosi: ok. 27 %

ogólnego zapotrzebewania.ta główne kierunki zastosowal'1, to ob-.

sługa obrabiarek skrawających, spawanie, malowanie, obsługa

pras.

W okresie obecnym - tj. co 1985 r, zapotrzobbwanie na roboty

wynosi ok. 14 ogólne o zapotrzebowania. Sq. to głównie roboty.
0

- do obsługi obrabiarek skrawających i do spawania.
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Zertawr..nH Li przedutawione w tabeli.

z.:Jpot)'zbc::ania na roboty pr:sewycIowe nu lata

19E5-95 oraz procentowy rozklad zapotrzebowa(i na pozcze7,61ne

rodzaje za,to'.lowa;1.
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. 3
Z niniejszej tabeli wynika, że co najmniej 25 % /czyli 125 szt.

robotów - w tym: do 1985 X. - 17 szt. , 1965-90 --.69-"Efźt;-;

1.990-95 r. - 39 szt. / całkowitego zapotrzebowania przypada ha

roboty IRb / procesy:401wanial zgrzewania, czyszczenia odlewów,

szlifowania, gratowania i polerowania/. Ponadto należy również prze-

widzieć zastosowanie robotów IRb 76' do obsługi maszyn i Urządzeń, .

ocz4 montażu, jednak w tym przypadku wybór typu robota zależy od '

konkretnego zastosowania i nie jest możliwe wydzielenie ilości

przewidywanych do zastosowania robotów prostych i złożonych. -

Główne przyczyny.oklaniające zakłady do wprowadzahia robotyzacji, tu

przede wszystkim wyeliminowanie ludzi z pracy trudnej, niebezpiecz-

nej, coy' monotonnej /ok. 38 %i, oraz braki say roboczej
I
d ,w7kofay-

wania niektórych prac np.: spawanie, ózyszczenie odlewów /ok. 35

a w dalszej kolejności potrzeba poprawy jakości /ok. 15 %/ oraz •

podniesienia wydajności /ok. 12 %/.

„Około 70 % zakładów może wnieść własny wkład we wdrożenie robota

. w tym: udział w montażu i uruchomieniu zrobotyzowanego stanowiska

ok. 82 % zakładów, wykonanie, pomocniczego wyposażenia technologioz

'nago ok.. 70 % zakładów, udział W opracowaniu projektu zrobotyzowc-

nego stanowiska - ok. 58 % zakładów, opracowanie projektu pomocnioz

Go wyposażenia technologicznego -,ok. 30 % zakładów. Pozostałe 30 5;

. zakIadów chce mieć wykonane zrobotyzowane stanowisko "pod klucz".

Procentowy udział zakładów we wdrożeniu robota IR11 bdniosioniu

do i1p661 tych robotów przewidzianych do operadji spawania, zgrzowa—

nia, czyszczenia odlewów, szlifowania,. gratowania i polerowania

przedstawia się następująco:



1. udziat w opracowaniu
•,,projektu .zrobotyzowanego

stanowiska

2. opracowanie projektu
pomó6niczego wyposażenia
technologicznego

do 1985 r. 1965-90 r... 1990-95 r.

24%

35%

3. wykonanie pomocniczego
, wyposażenia technologicznego 76 %

20%

50. %

55%

20 %

41 %

64%

4. udziat w montażu
i uruchomiehiu zrobotyzo-
minogo stanowiska 76% 50% 7. vl

A

5. stanowisko ma być wykonane.
"pod klucz" • 0 (,'ó 7 01 - 26%

Informacje uzyskane z zakładów przomyslowych miak',, być wykorzystane
do opracowania referatu na KKA nt.a potrzeb przom:y.du w dziedzinie

-zastosowań robotów przemysłowych.

Biuro Studiów i Projektówania Rozwoju Hutnictwa i : amyslu Thiszyno-

mig° "Promasz" opracowuje material dot. m.in. projAtu wprowadzania. .

robotyzacji w zaktadach i zapotrzebowania na robot acjg,

W związku z powyższym Sekcja Robotowa PKPA NOT zarwopOnowala na KKA -

zamiast referatu PIAP referat PROMASZ-u. Wobec teeo proponujemy

zakończenie zlec. 9428 n'a etapie 2, a dotychczasowd wyniki prac boil

mogly być wykorzystywane w dalszych pracach Instytutu przy wdkażaniu
robotów IRb- i PR-62.

Załącznik do sprawozdania -1 wzór ankiety.
Wyniki ankiety znajdują sig w .OAM-R4,e.
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1. Czy w Wiiwzym. zakimtzio 69 stonowinka., zrobotyzowanie.których potrzobne
jeet zn wzglvdu nn brak oily roboczej

a/ thk /podhi'

4.1

b/ nie /niepotrzebne ok( i:61i6/

C.'y oo filonowloko ifebelvewanie kt rych potrzebno i t aby wyolimino-
woc ludzi z pracy trudnej, niebezpiecznej i monot001,6j będż uzyokać
obnitkę I:onztów pononzpnych na rzocz poprawy wartinicivi pracy

a/ tak /pod t'; i lo/   440 4 44 :. 4

b/ Filo inippotrzebno ;1. 1e4.11.6/

n tanowlnka, źroboty7owanio kt6rych potrzobno a t zo względu na
w)maorino PhOhiht)it-Inie wydojnoe,ci /016whio przoz ii o j

a/ /podać ilo/
b/ nio '

9 **************** •

/ n4.0pOtrZebne.fil li6/-

4, C7y1 ro fAanowlf:ka, zroboty;!owanio któryi* potrzobno lont za wzolkidu
,..wymaoarvi popraw jAn6ci zwWkszonio powtarzalno (i wykonywanych

cipeirocji — w •

a/ tak /podać ile / ****** * f 4 4

b/, nie iniepotrz'ohno Oio6110

ok renio do. 1W1fir. : 1.1.ad Wanz pianolo urochomiooto nowych insta,
fitimovw,k, 'mil itp. zautoll5a)y7owanych zo po'Jolco robotów przo..

N y:,)oviych

Czy

a/ tak /podać'ile robot Ów w nich/ ,......m,..•4 1.,
. b/ nie /hionolczebne okr lić/

,
t . :-Jooli w Wa zym za0adzin występula inne ni:, w/w powody da'zaritosowa-

niajobotÓw to pronimy jemi mienic

na

•
•

• y

r1"



11.

Zrobotyzówaniem jakich procesów /operacji/ technologicznych bypy uda'
sowany Wasz zaklad w podanych okresach czasu . prosimy wypalnic powyższi
tabelo?: • I. t

i
Rodzaj procesu /operacji/ 
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1. CZY zaklad.mote wnieść wlasny wklad we wdrożenie robotów -,podkreślić
. .. •,

wlaściwy punkt a lub b
, .., •. „, - , , - v

. a/ tak . podkreślić jeki.wkla 
, 

.d. 
. 

, i, , :1, 
'" ig udzial w -opracowaniu projektu zrobotyzowatiego .stan6wieka q- opracowanie projektu pomocniczego wyposażenia technologicznegó/podajniki, magazynyjdetali, uchwyty MOCUjęCe detale itp./-- -----g wykonanie pomocniczego. wyposażenia technologicznego ,''- udzia w montażu i uruchomieniu zrobotyzowanego stanowiska

b/ nie m zrobotyzowane stahowigko mą izyć wykonane „pod klucz" .." '

2. Czy Zaklad posiada ludzi przeszkolonych w zakresie np. obeablarek -.0te-
,

rowanych numerycznie lub doświadczonych elektroników. •
tak/nie /niepotrzebne skreślić/."
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