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Analiza deskryptorowa

Pomtar prgdkoéoi pr\gdkosciomiorzo,predkoéeiomierze kontrolne do
urzqdzoxi do kontrolix ruohu drogowego.

Andaliza dokumentacyjna

Badania i ocena teshniezma modeli szt.3 predkeoseiomierza kontrolnego
wchodzqeogo w skiad urzgdzen do kontroli prqdkoéei pojazdéw w ruehu
drogowym.

Tytuly poprzednich sprawozdan ) _ .
Predkoseiomierz do rejestracji wykroezen w ruchu drogowym.

.Etap 1. Zalozenia 1 projekt wstepny.
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1. WSTEP, - ' \ -

1.1.

1.2,

"~ Nx 1823.

1.3.
~

Przedmiot badail

Przedmiotem niniejszej pracy sq hadania laboratoryjne
trzech sztuk modeli cyfrowych‘predkoéoiomiorzy kontrolnych
typu CPK-1 wchodszgeych w skiad urzadzen fotografiozaych
de rejestracji wykroczeﬂ w ruchu drogowyn.

W celu uzyskania miarodpjanych wynikéw badan eksploatacyj-
nych w urzgdzeniu kontrolmym "Trafipax" modele zostaly
zbudowane z zachowaniem gabarytéw,komfiguracji i ukiadu
zespotdw jak w przewidywanej komstrukeji doeelowej.
.Zagstosowane zastepcze tochnologie wykonania niektérych
detali dobrano tak,%e niexniuky ome wplywu na wyniki
badafi,

~

Podstawa podjeeia badari
/

Podstawg podjecia badan jest umowa Nr 1449/82 % dn.10.11,82r.
zawarta miedzy Przemysitowym instyﬁutem Automatyki i Pomia-
réw w Warszawie & Departamemtem Gospodarki Materiakowo-
ToohniezncJAMSW w Warszawie oraz zlecenie wewnegtrzne

\

Cel badai

wSprawdzen;e zgodnééoi‘wtasnoéci metrologlieznych 1 techmo-

klimatycznych modeli z wymaganiami,przedstawionymi w nizej
wymienionych dokumentach

- Norma Zaktadowa /projekt/ "€yfrowy predkoseiomierz
kontrelny typu CPK-1! '

- PN;77/S-?6001,Hypbtatenié elektryczme pojazdow samocho-~.
dowych,0gélne, wymagania 1 badania.

~ PN-72/S-95020, Predkosciomierze do pojazddéw samoehodowyeh _
i motoroweréw.Peodstawowe wymagania 1 badania.

-'PN—73/E-04550 Wyroby ilektrotoohniezno.?roby érodowiakowe.'

{
réw nle
Prowadzono badania nidIyTﬁi?%elu sprawdzenie przyaqtyoh
koneepeji rozwigzan ukladowyeh Jakosci z-tosowanych elementéw
- pzezegblnie elektronicznych oraz uzyskanie informacji

~

4
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1.4.
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o eechach uzytkowych jakie wimien spelniaé wyrdéb w
warnnkaoh prsowidywanej eksploatacji.

,NiozaloZnie od powyz-zcgo zakkadano,ze modele zostana

poddane badanion i oeenie PKNMiJ w celu wykrycia ewentualnych
uchyhien 1stotnyeh Z punktu widzenia wymegéw dla uzyskauia
swiadectwa legalizacji ma taki wyréb,

Wyniki ‘badai i zalecenn PKNMiJ nie 83 udete w niniejszym
sprawozdaniu,pomiewaz sg to dokumenty niozalotne.

Natomiast w ogélnoj'ocegiq wynikdéw przeprowadzonych badan
/p.5 lpraiozdania/ oméwiono réwniez badania przeprowadzone

.przez PKNMiJ oraz u:tosunkowant sie do podalyoh przez tcn

Urzgd zaleeenia,

Program badaﬁ'i'

Zgodnie z projektem Normy. Zakladowej "@yfrowy predkoseie-
mierz komtrolmy CPK-1" ~

2, KONTROLA WYKONANIA MODEKI : <

2.1,

2.2,

Sprawdzenie wykonania modeli /wynagania 4,2.8/

Oznakowanie
Przed prazydtgpiemiem do badai medelo zostaly oznakowane
aumerami : 001,002 .i.003,

Przoprowadzona -analiza sposobu i Jakoéoi wykonania modeli
pozwala na stwiordzenie,ze zostaty one wykemanko zgodnie
ze -zkieowq dokumentacjg /besg numeru/. )

\

~

3. DADANIA METROLOGICZNE' MODELI . e

\ Badania przeprowadgzoNo przy : -

- temperatursze otoczemia + 20°¢c,
- wilgotmesei wzgledne 15 %,
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3.1. Spravdzenie dokladnosed wskazar predkofciomWerzg
/wymaganie 4.1.1 - bigd wskazan pomiaru wynosi::

@QJLJ;Léfod + 1 km/h.do-3 % wartosel wskazywanej,

leez nie mmiej niz 2 km/h/, ‘ _
"Prégbe przeprowadzono pribz poréwnanie wskazaxi predko-
$ciomierza badawerego ze wskazaniami predkosciomiexza
wzorcowego /DMT-3/ klasy 0,1 ktéry stamowil Zrédio
napedu wyrdbéw badanych,Zrédien zasilania badanych
wyrobéw byl zasilaez stabilizowany ZTR-1, R

—_ AN

- ~ .

Nr - Nr Zasilanie] VWskazanie Wskazanie Blgd

predk d pemiarwy nyn nominalne Jodezytane wskazan

. . M | lml/h km/h . . -

1 10,8 | 40, 100, 160} 40, 100,160 | 0,0,0

001 2 12 40, 100, 160} 40, 100,160 | 0,0,0

3 16 40, 100, 160| 40, 100,160 | 0,0,0

1 10,8 40, 100, 160} 40, 100,160 | 0,0,0

002 2 .12 40, 100,-160]| 40, 100,160 } 0,0,0

3. | -16 ° 40, 100, 160} 40, 100,160 | -0,0,0

1 10,8 40, 100, 160§ 40, 100,160 | 0,0,0

003 2 12 40, 100, 160} 40, 100,160 | 0,0,0

3 16 ‘40, 100, 160{ 40, 100,160 | 0,0,0

Biedy dokladnosci wskazan predkeseciomierzy nie ,
prrekraezaly wartosei graniczhyeh bzeddw dqppszézal- '
ayeh.

3.2./ Pomiar czasu zatrzymania wskazan predkosciomierZy przy
' iziwaliniu migavwki /wymagania 4,.2.3/-Czas zatrzymaniaggyg"
wskazal predko$clomierza przy wyzwalaniu migawki /0,5"°’~s‘/

, . .




PTablioa 2

1

Z o ) [ ‘ Y )
Nr {Nr . Zasilanie | Wartosé Wartosé Uwagi
predk, | pomiar. | V" nominalna. |zmierzona
g tz/;s/ . S TY4-74
‘ 1 10,8 -
001 2 12 0,599:20 | o 3550, 65
3 16
- T ~ : o 3
. 1 . 10’8 N ' -+ . - . ~ ‘
" 002 2 12’ . 0,572:20 | o 3540,6 ‘
3 16 .
1 10,8 ' } + - . -
003 2 o 12 0,57212%} 0,3540,65 .
3 16 o -

. . !'
Zatrzymanie wskazal predkoseiomierza przy . -
wyzwalaniu migawki stwierdzomo_na momitorze przyrzgdu & MKa
oscyloskepie mierzono ezas trawania impulsu blokujgcego.

4

3.3. Pomiar memememtu napedoweHo prgdkoéoibmierzz £wxgagaﬁia 4,2.4~
- moment napedowy predkosciomierza -0,1/kG/cm/

t

W celu dokonania pemiaru momentu napedowego na 0§ tarczki
kodowej nakiadano tarezké o promieniu 10 um.Na zownetrznej-

. powierzchni cylindryczmej tarczki nawinieto kilka zmwoil -
eienkiej nieil ktérej jedem komiec zwisal swobednie a drugi -

. by} przymoeowany na obwodzie tarezki.W trakeie badania

zwisajgey komiec nici ebecigzano stepniowo ciezarkami do
chwili stwierdzenia obrécenia sie osi.Wyniki pomiardw
przedstawiono w tablioy 3. .




4 }
Nr- Nr Wartoéé neﬁinhl— ’Wtrtoéc ‘gmierzol .
predk. | pomiar.] na /kGem/ U . /kGom/ Uwagl
" E3 . - 0,04
001 . 2 0+ 0,4 . 0,04
- 3 t.‘: -: 0’03 -
1 | "~ 0,03
" 1002 2 0+ 0,1 0,025
' 3 - - 4 0,025
1 | "~ 0,03
003 2 | 0+ 0,1 0,03 -
! 3 - 0,03

Wartosé zmierzona  momemtu napedowego na osl tarogzkil kodowe]
nie przekraeza wartosei depuszozalneJ.

-

Y

© 3.4. ' Czytelno$é wekazan agania 4.1.2

Badania przeprowadzomo w warunkach przewikiywanej ok:ploatuehi
wyrobu,ktéry zostat zamontowany do urzgdzenia "Trutipax”

i 2gcznlie z tym urzqdzoniem zainstalowany w wozach patrelo-
wych MO,Niezbg¢dmej pomeey w przeprowadzeniu tych badan
udzielita KG MO dostarezajgc Iqoznie %z obsiugsg dwa same-
ehody patrolowe /Fiat 125p i Pelemez/. ’
Na zmdjeciach wykonanyoh aparatem totegrarieznym ROBOT-NOBOR~
" RECORDER 36 BET predukcji RFN poJazdéw bedgeyeh w ruehu
wlkazania predkoseiomierza sg ozytelne nieuzbrojonyn okiem

z odlegtcéci 0,5 m prsy normalnym- oswietlemiu/patrz zal.i-
gzdjecia wykonine Zz wozdéw patrolujgeych MO/

4 s

/-

-4, BADANIA SRODOWISKOWE MODELI

4.1, Sprawdzenie odpernosei i ﬁxtrzxgaloébi na zimno gxstgpu-

i jodezas praey,przechowywania i transpertu/wymagania
_ 4.3.1/0dpornosé i wytrzymatosé ma zimno wystgpujace
podczas.praey,przeethyWaiia i transpertu,préba Ab wg

PN-73/E-04550,01/,

,, | | B
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TALIT AR A U

-

Prébe przeprowadzono w komorze teehnokli@atyeznej
. % zZastosowaniem parametrdw . :

- temperatura

~ e¢zas komdyejomowania

- 25 9%,

-4ho

Po kondyejonowaniu wyrobéw w' komorze przes 2 h
uchylono drzwi konory 1 dokomano pomiaréw podanyoh

w tablioy 4 /ezas 2 h/ - hes wyjmowamia wyrobéw,
W tym czasie temperatura w komorze podniosia sie¢

o 10°C.Nastepnie drzwa kemory zamknigto i po upiywie
dalszyeh dwéeh gedzim dokénano mastepnych pomiaréw

jak uprzednio.Wyniki pomiardéw przedstawiono W tabliey 4
/oezas 4 h/.

T ab 1'1 ca 4

. L
Nr Czas Nr Zasila-] Wskazania |[Wskazanie | Btgd ,
predk, Jkondyejoipomiar, jnle nominalne odczytane -} waskazan
nowanria ‘ nyn ka/h kan/h Ry
. ”h" ’ '
1 ¥y 10,8 40,100,160 |40,100,160]) 0 0 0
001" 2 - |12 140,100,160 ]40,100,160} 0 0 0
! 3 16 40 100,160 40,100,160§ 0 0 O
- 1 7} 10,8 |40,100,160 |40,100,160}0 0 0
002 2 2 12 40,100,160 40,100,160} 00 0 .
3 3 16 40,100,160 . 40 100 160} 0 0 O _
. 1 10,8 40,100,160 40,100,160} 0 0 O
003 2 12 40,100,160 }40, 100 1601 00 0
3 16 40,100,160 40, 100 160 00 O
£ 10,8 | 40,100,180 {40,100,160} 0.0 ©
001 2’ 12 40,100,160 | 40,100,160 0 0 0.
3 16 40,100,160 | 40,100,160} 0 0 0
_ 1 10,8 | 40,100,160°]40,100,160} 0 0 0
002 4" 2 12 . 40,100,160 140,100,160} 0 0 O
3 16 = | 40,100,160 .{ 40,100,160} 0,0 0
1 .10,8 40,100,160 | 40,100,160} 0 0 O
003 2 12 - 40,100,160 40 100, 160 000
3 16 - 40,100,160 | 40 109 160§ 0 0 O

Bigdy dokiadmodel wakazari predkoseiomierzy mie

przekraczajg wartesci gramiezmyoh biedéw dopuszozalnych,

}
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Spravwiizenie¢ odpormesei i !xtrzx!aloéci'na gﬁého
gorgco wystepulgce podczas pracy przechowiﬁania
i_transportu /wymagania 4.3.2.0dpornosé i wytrzymsa-
10$¢ ma sﬁehe gorgce wystepujgce podezas pracy,prse-
ehowywanis 1 transportu,préba-Bb wg PN;78/E—4556.02/

Prébe przeprowadzcno w e1oplarce typu CW-1 z zasﬁonowanie-
parametréw- o '
- temperatura - + 60°C,
- czas kendyejomowania 3 h, -

- 1

Po komdycjomowaniu wyrohéw w eieplarce przez 1,5 h
uohylono drzwi eieplarki i dokonezano pomiardw
pedanych w tablioy S /czas 1, § h/ - hez wyjmewaliia
wyrobdw.w tym ezasie tomporatura w cieplarce spadia’
o 12%C. Nasteprie drzwi eioplarki zamknieto 1 po
upltywie 1,5 h dokomano nastepnych pomiargw_jak
uprzednio Wyniki pomiaréw przedstawiono w tabliey 5 o
/czas 3 h/. . - '

- ‘Paa b 1 i c & 5

Nr Czas Nr Zasila-|Wskazanie |Wskazanie | Biad
predk.. kondyejo- pomiar.fnie "V"imominalne odezytane wskazanis
“now,"h% . km/h . Jm/h
' 1 10,8. |40,100,160|40,100,160] 0 0 0
001 2 J12 40100,160 40,100,160] 00 0
3116 40:100,160 |40;100,160] 0 0 0
. £ 10,8 40,100,160 140,100,160} 0 0 0
002 1,5 2 12 40,100,160 |40,100,160} 0 0 0
_3 16 40,100,160 40,100,160} 0 0 O
\ ’ 1 10,8 |40,100,160 }40,100,160} 0 0 ©
003 2 12 40,100,160 {40,100,160} 0 0 0
. 3 16 40,100,160 40,100,460t 0 0 ©
: 1 10,8  }40,100,160 }40,100,160{ 0 0 0
001 2 12 40,100,160 {40,100,160}] 0.0 0
. 3____li6__ 40,100,160 }40,100,1601 0 0 O
1 10,8 40,100,160 }40,100,160} 0 0.0
002 3 2 12 140,100,160 J40,100,160] 0 0 0
_ -3 16 40,;00,160 40,100,160} 000 1|
1. -{10,8 .Js0,100,160 h0,100,160] 0 0 O .
, 003 . 2 12 40,100,160 40,100,160} 000 0
- 3 16 40,100,160 0,100,160 000 ]

e,

J
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Biedy dokiadmesol wskazad predkeseiomierzy mie przekra-

_ezajg wartofel granieznyeh bie¢ddéw dopuszezalnych.W trakeie

prowadzenia badania stopniowo nasi¢powaio zmniejszenie
si¢ iniensywmosel sdwiecenia wyswietlaczy.

. Po dwéeh godzinaeh nastepilo ustabilizowanie sig¢ $wiecenia

wyéwietlaczy.Po tym ezasie wyroby réwniez speln;aly“hynagania
4.1.2 tj.wynik wskazywany byt czytelny z odleglosei 0,5 m
nieuzbrojonym- okiem.¥ egzemplarzu Nr 002 po upiywie 2h 30 min,

‘nastgpil zanik swiecenia segmentu w wyéwietlaozu'drugim.

Pe zakolezemiu proby przeprowadzone pemiary parametriw

na wejseiu uszkedzonege wyswietlacza nie wykazaly zmian,

Z uwagi na %o,ze dane katalogowe zapewniajg im prace nie-
zawodng do temperatury + 70°%c ué%no;ie zastosowany wyswie-
tlacz mie byl pelmoewartosciowy i dlatego ulegi uszkodzeniu,
Powstale niedomaganiz uwazamy za przypadkowe i nalezy je
pomingé przy dalszej amnalixzie. o

Sprawdifenie odpormosei i trzymatesei na wibraoje
wystepujgce podezas pracy,przechowywania i transportu
/mymagania 4.3.3.0dpornodé i wytrzymatosé na wibracje
wystepujgce podezas praey,przechowywania i transportu,
préba Fo, wg PN~73/E-0455,06/

Prébe przeprowadzbno na watrzgqsarce WDR 80 z zastosowaniem

parametrow. / .
-~ amplituda przemieszczenia 040,35 mm,
- przyspieszenie 045 g, )

przedzial eze¢stotliwodei 20480 Hz,

prébe przeprowadzono w trzech wzajemnie prostopadiych
ptaszezyznach, - ]

ezas poddania wibracjom w kazdej pzaazczyﬁni? 1,5 h

Wyréb mocowane ma wstrzgsarce stoiu na sztymo.Podczas
préby w kazdej plasszezyinie wyréb pracowal clggle.

.
AY




Tablioa 6

2

. o, -

*

. Bledy dokiadnosoi wskazai prqdkoéoiomierzi nie przekro-

Nr Piaszozy~- Nr Zasila- |Wskazanie |Wskazanie | B2aa L,
predk. |zna potoz.pom. [nie "V [nominalne odczytane | wekazan:is
“t fwyrobu na : km/h km ~
watrzgsa- .
Ioe . :
1 10,8 40,100,160 }40,100,160}10 0 O
001 2 12 40,100,160 {40,100,160 |0 0 O
3 16 40,100,160 }40,100,16010 0 O
1 10,8 40,100,160 |40,100,160}10 0 0
002 1 2 12 40,100,160 }40,100,160§0 0 O
3 16 40,100,160 }40,100,160} 0 0 0
11 10,8 40,100,160 |40,100,160] 0 0 O
003 2 12 40,100,160 |40,100,160]1 0 0 O
3, 16 40,100,160 | 40,100,160} 0 0 O
1 10,8 40,100,160 {40,100,1604 0 0 O,
001 2 12 40,100,160 }40,100,160.} 0 0 O
3 16 40,100,160 |40,100,160f 0 0 0
T . e
002 2 "2 12 40,100,160 | 40,100,160} 0 0 O
3 16 40,100,160 | 40,100,160} 0 0 O
, : 1 10,8 | 40,100,160 § 40,100,160} 0 0 0
003 2 - 42 40,100,160 | 40,100,160} 0 0 O
8- 16 40,100,160 | 40,100,160} 0 0 0.
1 10,8 40,100,160 } 40,100,160f 0 0 O
001 2 12 40,100,160 | 40,100,160} 0&0 O
3 16 - | 40,100,160 | 40,100,160} 0 0 O
1 10,8 20,100,160 | 40,100,160] 0 0 0 |
002 3 2 12 40,100,160 | 40,100,160} 0 0 O
' 3 16 40,100,160 | 40,100,160} 0 0 O
: 1, '} 10,8 40,100,160 | 40,100,160f 0 0 O
003 .2 12 40,100,160 } 40,100,160f 0 0 ©
3 16 40,100,180} 40,100,160 0 0 O

ezyly wartosei granieznyeh bledéw dopulzozilnyeh.

i+ W+ badaniaeh $rodowiskowych przy pomiarach,do napedu
nyrobéw badanyeh, stosewano stanowisko tachometryezne
DMT-3 a do zasilamia napieciem staiym zasilacz stabilizo-

wany ZTR-1

\

Y
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OCENA WYNIKOW BADAN - E L
W oelu uzyskania pelnego obrazu wszystkich wymikéw
badan,analizie poddane réwniesz zalecenia i uzyskane
wyniki z badai przeprowadzonyeh niezaleznie przez
PEKNMiJ.Sq one zawarte w nastepujgoyeh dokumentach:

— pisme PKNMiJ Nr 015/M34/84 2z dn.2.05.84

-~ "Badania metrologiezne prqdkoécionierzy‘kontrolnyeh

- do urzgdzenia TRAFIPAX - przyslane przy piémie PKNMiJ
Nr 15/M 34/84 z dmia 20,07. 84

—~ Pismo PKNMiJ Nr0i5/M 34/84 z dn.10.09.84 pedajgce

ostateozny wynik badan

' Nize] omawia sie wazystkie podniesione przez PKNMidJ

wady 1 zaleeenia. - ’ ) -

a/ ﬁ‘poezqtkowej fazie bahaﬁ stwierdzono,ze podczas
praey brzynzadu pe upiywie 10415 nin.,wskaiania .
predko$ci zaczynajg byé nieprawidlowe.lodole
przekazano do MERA—PIAP w celu wykryecia przyczyn
tego zjawiska. . )
Jest interesujgce,ze wszystkie modele przed przeka-
zaniem do PKNMiJ -przesziy peine badania,ktéryeh
wyniki podane sg w niniejszym sprawozdaniu i miepra-
whdowosci takich nie stwierdzomo,natomiast. z trzech
Bréconych przes PKNMiJ medeli tylko jeden/Nr 002/
czasami wykazywak podana;mQZeJ nieprawidiowosé.
Badasqc przyczyne tego zjamiska stwierdzono,ze niekiedy
wystepuje samoistne wzbudzanie sie stabilizatora
napiecia ~ chlikwidowano blokujqc go odpowiednio
dobrang pojemno$ocig.
Powyzszy zabieg dekonano réwniez .1 na tych egzemplt—

- rzach,w ktérych wspoumniane zjawisko nie nastepowailo,
po czym ponownie przekazano modele do PEKNMiJ w celu
kentynuewania badain,
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b/ Podesas sprawdzania wytrzymalosei medeli na drgania

. PKNMiJ stwierdzii ieh uszkedzemia.
Przeprowadzena przez MERA-PIAP analiza ich przyezyn
wnkazala:Ze uszkodzeniom ulegiy.rezonatery kwarcewe
/typ RS-%A 20 2MHz/ natemiast w jedym egzemplarzu
urwaia sie mézka komdemsatora /typ MKSE 012 ;uF/iOGV/

' w peblizu jege ebudowy.Pe wymianie w/w -elementiw
medele dziataly sprawnie.Jest rzecza niewyjasmiong
dlaczege wystgpliy te uszkedzemia w PKNM1J podezas
marazenia ma prazyspieszenie 5/g/ skero producemt
tych pedzespeidw Zaklady Podzcspotéw Radiewyeh
UNITRA-OMIG gwarantuja pepramnag prace tyoch elememtiéw

~ pray pfiy-pieszon;u de 20 /g/ - istmnieje zaten
bardze duzy margimes bezpleezenstwa. —-
Zwraca sie¢ réwniez uwage na to,zgqﬁoddaniﬂ modeli
tyn samyn narazenion w MERAcPIAP zadne ulzkodzenia
nie nastqpity. : ‘

PN

— -

- ef Wyniki Wszystkieh pozestalyeh -badar przeprewadzone
przez PKNMiJ sg zgodme z wymikami uzyskanymi przez
MERA-PIAP.Nie bedg ome oddzielnie emawiane.

Niezaleznie od stwierdzenych przez
PKNMidJ nieprawidiewoéei w dziataniu medeli eméwionyeh
w punktach "a" i "b" Urzad ten podaje réwniez niZeJ
~Wwymieniene zalecenia~

- Niezaleznie od ebudowy jakle ma urzadzenie "Trafipax"
predkesciomierz komtrolny ktéry jest de niego wbude-.
wany powinien mieé wiasng obudowe zabezpieeéadqoq
przyxrsqd -przed ingerencjg wpiywajgcg na Eego prace.

- Na ebudowie predkoseiomierza winny znajdowaé sie
wymagane OzZmaczeria. . ’

- Warunki teehniezne /Nerma Zakladowa/ wyrebu powinny
zawieraé bkedy dopuszezalne dla zespoiu predkeseie-
mierz kontrolny - pojazd.

L
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. Przoprowadzbno w ltosunkowo szerokim zakresie
badania medeli,a w tym réwniez przez PKNMiJ /co jest na tym
etapie opracewania kemstrukeji przypadkiem ‘rzadke praktyke-
wanym/ pedyktewane ‘byie przowidywagpm zastosowaniem toge '
predkesciomierza do kontroli pojazdéw poruszajgeyech- sie¢ po
drokach publiezmych,
Wykryte przez PKNMiJ wady w dzia&aniu medeli nie pokrywajg-
ce sig z wynikami badai MERA-PIAP detyeza praktyeznie mecha-
nieznych uszkedzen wlementéw elektromieznych,ktérych katalo-
gZOowa - bdpirnoéé na przeclazenia dynamlezne jest kilkakratnie
wyzsza od przeeigzein przewidzianych dla predkééeionierza
inltalowanegc w samechodzie, .
W tej sytuacji meze powstaé denniemanie,ze albo przypadkowo
wnentowane do medeli elementy produkeyjnie wadliwo,nie
wytrzymujgce przyapieszenia 5 g /ohoeiaz przeczg temu wyniki
badan przeprowadzone w MERA-PIAP/,lub przez nieuwage
przeeigZono modele poza dopuszezalmy zakres podezas hadan
w PKNMiJ/W tej sytuacji & takze w oparciu o wieloletmie
rasze doswiadezemia w budewie pedobnych przyezadéw mie .
widzimy pedstaw de wnioskowania aby w proetotypach stosowaé
inne elementy. '
Wprowadzena podezas badal zmiana,polegajaea na wigezemiu .
w obwéd stablilizatora napigoia kondensatora wimna byé
-utrzymana.
Przeehedzge z kolei do oceny po. Sialyeh badai w ktérych
ugzyskanme wymiki w PEKNMiJ i- w PIAP sg analogiczne mezna
stwierdzié ee mastepuje : _ . ' .

?

o

- Wyniki sprawdzenia dokiadrosci wskamar w tenperuturzo
¥+ 20 % wskazuja ze wezystkie badane medele we wszystkich
sprawdzenych punktaeh majg bledy "zZexrowe', .

=~ Wyniki sprawdzenia dokladmoseci waskazan w “temperaturze
podwyzszonej do + 50°C wakazujg Ze wgzystkie badane
modele we wszystkioh sprawdzonyeh punktaeh majg biedy
‘ "zerowe", -
~ Wyniki sprawdzeénia dokiadmoSeil wskazad w temperatursze
obnizonej de - 25 °c wskazujg,ze wszystkie badane modele ‘
we wsl&;t*ich sprawdzenych punktach maja blgdy "Zerewe',

o

| | _/  /VJ"’j
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-~ Czytelnosé wekazan modeli uznana jest za wystarézap
Jaca, \ '
Na uwage zastugujg uzyskane dokiadmosei wskazan w réznyeh
warunkaeh praey.éwiadozy to,ze podstawowy parametr jakim Jest
‘dokladnoéé wskazan dla predkosoianierza kontrolnego
utrzymany jest z duzym zapasem w ltosunku do wymagaﬁ
stawianych takiemu przyrzadowl.

_ W opareiu ¢ uzyskame wyniki badai stwierdza sig¢,ze modele
' gpelmily swoje funkeje poznaweze & wyniki te potwierdzaja
celowosé -utrzymania w-kemstrukeji pretetypdéw przyjetych
w modelash komeepeji rezwigzai ukiadowyeh. ‘f

i Podajae w/w ogélmq ooeme uzyskanych wynikéw
badaﬁ,nio mezna pomingé sfornulowania'podanego-przez )
PKNMiJ,ktéro'zawarte Jest w pismie podajgoym esltateezny
wynik badai Nr 015/M 34/84 z dnia 10.09,84-eytat: '

"0gélma ocema wynikéw badan metrologicznyoh jest
negatywna.0Oznaoza to,ze wyrob ten w wykonaniu dostareczo-~
nym do badaﬁ nie moze dopuszczony byé do legalizaeji
a tym samym 1 do ptosowania" : oy ’

W wwigzku z podanym stwierdzemiem PKNMiJ
‘masuwajg ‘sie nastepujgce watpliwosei : ‘

N - na jakiej podltawi; stwierdza 519,23 ocena badan
- metrologicznych jest negatywma,skoro przeprowadzane
przez nieh pomiary wykazaly,ze bledy wskazar modeli
nawet w skrajnyeh namazeniach temperaturowych sg
"zerowe" znaczy to,%e nio.hgiﬂLpoZliwe do wykryeia
przez przyrzgdy kentrolne kt6rymi dyspenuje PKNMiJ,

~ stwierdzenie,ze wyréb w wykonaniu do-tarczonyn do

badan nie moze byé dopuszezony doe legalizacji a tym
sanyn 1 do stesewania jest conajmniej dziwne zwazyWszy,
%e badaniem byly poddane modele,ktére jak wiadomo
nie mogg byé podltawq do uruchomienia produkeji -

, .1 ktérym stawia sie zupehnie inme oelo,miedzy innymi
ehedziXo e to aby PKNMiJ podat swoje uwagl i zaleoenia
do przysziej komnstrukeji.

N

A6
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- ' Ustosunkowujie sig do cytowanego déwiadcienia
_ PKNMiJ wyrazamy sdecydeowamy poglad-Ze . < smaliza

wynikowu badan medeli wykonanych zaréwno . PIAP Jjak ,
i w PKNMiJ w peini upewazmia do stwierdzenia ze etap
budowy i badan modeli aspeinii zanierzony eol ze przyjeta
koncepcja 1 rozwigzanie konstrukeyjne predkoéeinmierza
CPK-1 sg wiasociwe 1 Ze ,pe uwzglidnieniu wnioskéw 1 uwag
zawartyeh w nimiejszym sprawozdaniu ralezy kontynuowaé
prowadzenie dalszych prac zmierzajgcych do uruchemienia
produkeji meryjmej. ’ R '

/

6. WNIOSKI KONCOWE

- lzyskane wyniki badan wskazuja Ra mozliwesé przysta-
pienia do opraoowania konstrukecji i wykonania proto-
typdw obrotomierzy kontrolnyeh de urzadzenia "Trafipax"

-~ Ho ukizadu elektronieznego nalezy wprowadzic kondensator
, przeciwdzialaliacy wzbudzaniu sig stabllizatora napié-
cla,

- Prototypy winmy byé zbudowane podebmie jak model
j‘oparciu o elementy serii UCA-64

-~ Predkesciomierz kontrolmy powinien mieé oddzielng
obudowe eodpowiednio ozmakowang ce jest potrzebne
dle dokomania jego legalizacji, -

~ Warunki techmniczme na wyréb nie megg zawieraé bieddw
depuszezalnych dla zespoiu predkoseiomierz kontrolny-
pojazd. Wynika to z tego,2e biad jaki péwstaje-w'
zespole prqdkoéciomierz kontrelny-pojazd stamewi -
| sume biedow predkoseiemierza i bledu przeklaﬂni
' w poJeﬁdzie.Zwazywszy ze biad przekiadmi pejazdu
jest niezalezny od kemstrukeji predkosciomierza
'kontrolnege,nie moze zatem znajdowaé si¢ w warunkach
technicznych ha ten wyréb,
) / |

At
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. 1

Pretotypy winny byé epracewane podcbnio’ﬁak model

_ przy zmormalizowanej stale] tzm, 1000 obr/min
‘pedawanych na predkegéeiomierz winno odpowiadaé

waskazaniom 60 km/h,’

L A Y

—
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Zazgcznik Nr 3

r r ------------------------- r -------------- 1
i
E PrzemysZowy - : NORMA ZAKZADOWA EPROJEKT
. o o e e e 0 - s o o e ot o s o T e s S Gl W it S A o e e e e e e 2 e o e e e -
i Ins#ytut’Automatykl ! Cyfrowy pregdkosciomierz ! 1984
! 1 Pomiarow e kontrolny- Typ CPK-1 E
}- -— L R Y 2 ¥ X X ¥ I %1 % I ] 'L-w -— - —--~-‘-—--\L -------------- J

1. Wstep_

Przedmiotem Normy sg wymagania i badania techniczne cyfrowych
predkosciomierzy kontrolnych typu CPK-1, wchodzgcych w: skZad
urzgdzeil fotograficanych do rejestracji wykroczed w ruchu drogowym
montowanych na -smochodach oéqbowych FIAT 125p FSO 1500, 1 POLONEZ
1500. ’

1.2. Zakres gtosowania.

Postanowienia obowigzujace w zakresie wykonania,uzytkowania i
obrotu towarowego partii 200szt. wyrobdw. ' '
2 Oznaczenie.

Na obudowie predko$ciomierza powinny by¢é wykonane nastepujace
oznaczenia:
- nazwa lub znak wytwércy,
- znak "POLMATIK" ,
- typ wyrobu ,
- nr. fabryczny . . .
Na tarczy predkosciomierza powinno byé wykonane oznaczenie Jjedno=-
stki predkosSci wskazywane]j przez predkosSciomierz "km/h".
3. OkresSlenia . I

3.1. Cyfrowy_ predkosciomierz kontrolny typu CPK-1

e (n gy S G S e P T ALY S it S S SR SN GG S SUR GRS W S S WA S P S S A

~ przyrzgd pomierowy wmontowany do rejestratora wykroczend w ruchu
drogowym "Trafipax",ktéry jest instalowany na pojeZdzie,napgdzany
/pobierajacy sygnak: pomiarowy/od kéx tego pojazdu.
{

Ustanowiona przez Dyrektora Przemysiowego Instytutu Automatyki
i Pomiardw Zarzadzeniem NIe cecocecccsccce Z ANi8 covecscccccocccocnnes
jako ObDWiQZHjQO. Od. d.nia cooooooo.oo‘.oooo.. .

//‘?
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i przeznaczony do pomiaru jego predkosci.

3.2. Stata_predkosciomierza_kontrolnego jest to liczba obrotdw

21 Ty T T )

na minute jego walka napgdowego odpowiadajaca wskazaniu szy-
bkosSciomierzs réwnemu 60 km/h /1km/min. /.

3.3  Mowent napedowy predkosciomierza -~ maksymalna warto$¢é momentu
.potrzebnego do wprawienia w ruch tarczki kodowej mierzona na
wazku napedowym. '

3¢.4. Pozycjs_pracy - robocze usytuowanie wskaZnika cyfrowego

w stosunku do ptaszczyzny poziome].

4. VWymegania

s il e mae S - . T B S S G S el S S ou S -

4.1. Wymagenia_metrologiczne

4.1.1. Dopuszczalny bigd wskaezai pomiaru wynosié powinien od

4.1.2. Czytelnosé wskazal. Na zdjgciach wykonanych przez aparat

fotografidzny ROBOT-LOTOR-RECORDER 36 BET prod. RFN wskazania _
predkosSciomierza powinny by¢é czytelne z odlegiosci 0,5m nieuzbr
jonym okiem.

vy o s . S e > . S e = o o

4.2. Wymagania_ konstrukcyijne

4.2.1. Zakres_predkosci_mierzonej =3 ¢ 200km/h,

O o S s S e e S0 v Fie S1Y T D TS SU TR D SR g SN S T S M

4.2.2. Stata_predkosSciomierza_kontrolnego ~ 1000o0br./min

e p s et vt 9 B s A i S S D LA S TR Y VT ) PR P D WD U A AR S nep Bug sy S ] G v

4.2.3. Czas_zatrzymania wskazal predkosciomierza przy wyzwalaniu

PR s oy S oo S w0 e D s A 0 e e S ) T G e e ) S D S vt By e s S ED D TP T S o T v S SR

4.2.4. Moment napgdowy predkosSciomierza - 0,1/kG.cm/ /0,01 N.w/

. . S mty au A U e s - g o Tt 0 (e ey By o) Cum D G W GER P SR SR S e S

4.2.5. WarkoS$ dziaiki elementarnej wskafnike - 0,1 km/h

4.2.6. Napigcie zasilania 10,8 + 16V

e e o Bl Ve ST SR S B S O S S G S W S

4.2.7. Plonowa ﬁogxcia pracy

4.2.8. Wykonanie - zgodne z obowigzujgca dokumentacja

14




4.3.

4.3.1,

4.3.2

4¢3.3,

44304 .

5‘010

5.101.

Wymagania_eksploatacyjne

- — > Ty . S D e S

przechowywania i trausportu wg PN-73/E-04550.01- préba Ab.

- W czasie prdéby w warunkach:

temperatura scesececscevcccnss - 2500,
~ czas kondycjonowania ececececees 4 h,
i po prébie wyrdb powinien speiniad wymagania p.4.1.1.

’

OdpornosS¢ i wytrzymazosé na suche gorgco wystepujace podczas
pracy ,przechowywania i transportu wg PN-73/E-04550.02 prdba Bb.
W czgsie prdéby w warunkach: .
~ FeMPeTatura seccoessrrsscesces  +50°0,
-~ czas kondycjonovania ecececececes 3 h,

i po prébie wyrdb powinien speiniaé wymagenia p.4.1.1.

Odpornosé i wytrzymaZo$é na wibracje wystepujace podczas pracy,
przechowywania i transportu wg PN-73/E-04550.06 Fc
W czasie préby w warunkach:

- amplituda przemieszczania .... 0,35 mm,

Al

- amplituda przyspieszenia +... 5 g,
- przedziaz czgstotliwodei .... 20 + 100Hz,
- czgs poddawania wibracjom e... 1,5 h,

i po prébie wyrdb powinien speiniad wymaegania p.4.1.1.

Wyrdb_powinien dziazad niezawodnie do 100.000km przebiegu
samochodu FIAT 125p lub POLONBZ 1500.

Pakowanie, przechowywanie i transport

*
D T ) DI YOS SEP FERY R TP Wew b e sy SR e S o2 TEG VIR

Pakowanie

Opakowanie kooperacyijne.

W dostawach kooperacyjnych yyrohy powinny Byé opakowane
w opakowania zbiorcze zgodnie z PN~78/0-79021 i
PN-79/0-79402.
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Poszczegdlne wyroby miedzy sobg powinny byé poodzielane tektyra
bez mozliwosci przesuwu. _

Ilosé sztuk w opakowaniu powinna by¢é uzgodniona 2z odbioxrca.

Do kezdego opakowania powinno zazaczy¢ sig Swiadectwo wyrobu ze
znakiem kontrili technicznej.

Bele3e

6.
6.1. .

6'1.1 »

‘6.1 .20

6.2.

jak dla przyrzaddw precyszyjnych.

Przechowywanie,warunki przechowywania 1 skZadowania zgodnie

z PN-81/M-42009.

Badania

. ot e S B s G S oy By

Badania_peine naleszy przéprowadzié dla oceny wyrobu
przed uruchomieniem wykonania serii 200 sziuk wyrobdw
na wykonanych prototypach.

Badania niepeine nalezy przeprowadzié na keZdym pedindciomisrzu
przed jego odbiorem.

W przypadku ugyskania negatywnych wynikdéw badan niepeinych
nalezy predkosciomierz oddaé do naprawy,a po, dokonaniu napraw
powtdrzyé badania niepeine.

Zakres_badai_wg_tablicy 1.

2,




Znakiem "+" oznaczono badania wykonane,

znakiem "-" oznaczono badania nie wykonane.

Tablica 1
¢ Sankaindes et g - : ) i ®
] I ¥ . N P
1 I Badaniasg '& maganiay’ Opis
}Lp. Nazwa badania ; ______ e ——— .iy & % 'p‘
l ’ }pelne {niepelnq wg }”badania
oo - ] 3 } - | —..-!v.g_—-
- , | 1 LK 7
1. Sprawdzenie jakosci wykonania oo+ + 4.2.8. ! I
1 ; : 40205. ;
2. | BSprawdzenie dopuszczalnego o+ 1 + 4e1.1. 1
i btedu wskazerd i wartodci stated ! 2‘%';' P 7.2
. R . L 2 L] L ] '
. predkosciomiersza i i .
3. Sprawdzenie czytelnosci Vo - 4+1.2. { 7.3,
wskazan i i ! E
4. Sprawdzenie momentu napedowego | ! 4.2e44
a. badania pedne + - . Tedea.
b, badania niepeine - + i Tedebe
: i i
. I 1
5. { Sprawdzenie czasu zatrzymania + - } 4.2.3.} 7.5.
wskazan predkoSciomierza ! ' i
§6. Sprawdzenie odpornosci i 1+ - Vo430 7.600
! wytrzymazosci na zimno 2 !
i i I
1. Sprawdzenie odpornosci == 4+ 1T = 1 403,200 7.7,
E i 1 wybarymatosci ma suche E i
! goraco | .
. : i i 1
18. Sprawdzenie odpornosci + |} - 1 4.3.3.1 7.8,
i i wytrzymazosci na wibracje ! i
| sinusoidalne ! ! !
- i ]
§9. E Sprawdzenie trwazosci i + } - 5 4e3.4. } T+9.
P l i i i
! I I 1 t
R i d OO S —

K
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6.3. Warunki odniesienia. Badania za wyjatkiem badad technoklimaty :-
cznych nalezy przeprowadzié w warunkach :

Taer

S A R P
A PRSI

~ temperatura +20°+ 5%,
~wilgotnosé wzgledna 45 + T75%,
-~ ciénienie atmosferycazne 86 + 106kPa,

T«1. Sprewdzenie jakog$ci wykonania wyrobu /wymagenia 4.2.8./

A st e s S G BN WD S S Gz Srm e Gt A ST Shew TV G G S S Vs St Gl B

dokona¢ przez gprawdzenie orzeczen kontroli technicaznej,ze
detale i montas wyrobu przeprowadzono zgodnie z dokumentacjg
techniczng.

7.2. Sprawdzenie dopuszczalnego biedu wskazar /wymagenia 4.1.1./

i stazej predkoSciomierza nalezy przeprowadzié przez pordwnanie
wekazan predkosciomierza badanego ze wskazaniami przyrzadu
wzorcowego DMT~3.

Punkty pordéwnawcze:

T qe———————— e e e r
i ] | i
|  Wskazania predkosciomiexrza E km/h i 40 100 E 160
| = :
, -} e
] I 1
P i i i
Nastawa E . km/h i 40 |} 100 5 160
] 1 i i '

+ —————————————————— — -y - e oy == amp

nalezy przeprowadzié dokonujgc odczytu wskazaid z odlegiosci
0,5 “m przy osSwietleniu naturalnym lub sztucznym o nateZeniu
400 + 20 lux niuzbrojonym okiem.

T.4. Sprewdzenie momentu napedowego /wymagania 4.2.4./nalezy prze-
prowadzigz a7:g;zy badaniach peinych dynamometrem lub przyrzg-
dem podobnym. Dokonaé pomiaru momentu potZrebnego do obrotdéw
watka napgdowego przy dowolnym jego poZoZeniu.

b/-przy badaniach niepeinych przy woZeniu kodcdwki

w otwér, przy obracaniu reks nie powinno sig wyczuwaé zacigé

2

i opordw.




Te5e

706.

T8

-7 -

Sprawdzenie czasu_zatrzymanis wskazai predkoSciomierza
/viymagariia 4.2.3./ nalezy wykonal przez pomiar oscyloskopem
na néZceh1"ukladu scalonego R impulsu o ksztazcie prostokg-

tnym o wertosciach jak na rys. 2.

A(5V) |
20'fov)
| p=05"%
rys.2

Powyzszy impuls jest generowany po pbdaniﬁ ne wejscie
F/foto/ napigcia + 12V.

Sprawdzenie odpormosci i_wytrzymetodei na_simno /wymagenia
4.3.1./nalezy wykonaé zgodnie z PN=73/E-04500.0%.préba Ab

W czagie prowédzenia préby 1 po reklimatyzacji.% normalnych
warunkach atmosferycznych, sprawdzié¢ dopuszczalny bzad wska-—
zad wg punktu 7.2. przy zasilaniu 10,8;12 i 16V.

§Egggggenie odpornosci_i_wyirzymalosci na suche goraco
/wymagenia 4.3.2./nalezy wykonaé zgodnie z PN-73/E-04550.02.
préba Bb.

W czagie prowadzenia pedby i po reklimatyzacji w normalnych
warunkach atmosferycznych sprawdzié¢ dopuszczalny bxad wskazan
wg punktu 7.2. przy zasilaniu 10,8, 12 %1 1q6v.

Sprawdzenie odpornosci i wyfrzymatosci na wibracje sinusoidaln

/wymagania 4.3.3./nalezy wykonaé zgodnie z PN-73/E-04550.02.
préba Fc,.

W czasie prowa%gfnia préby, sprawdzidé dopuszczalny bxzad wskaza
wg punktu 7.20 Z3silaniu 10,8 , 12 i 16V.

Teee Spg@@ug;xua_tmwzhmézi_/wymagania 4.3.4./. Prébg nalezy przepro

wydzié przy napedzaniu predkos$ciomierza predkoscig 120km/h.
W czasie prowadzenia préby sprawdzac dopuszczalny biad wskazani
wg punkitu 7.2. co 5.000 km.
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8. Ocena wynikéw badan.

8.1. Badany predkosciomierz nalegsy uznaé za dobry, jezeli przejdzie

- o S s ety

przez wszystkie badania okreslone w tabl.1. dla badad niepeinycl
z wynikiem dodatnim.

8.2. Badania_peine nalezy uznaé_za EozjtywneL Jezeli wazystkie
pobrane do badan wyroby przeszty badania wg tabl.1. - jak
dle badan peinych z wynikiem dodatnim.
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Informacje_dodatkowe.

1: Instytucja opracowujqca'NZ - Przemyszowy Instytut Automatyki

2. Normy zwigzane:
PN-80/M~42020.

PN-73/E~04550.
PN-77/5~76001.
PN-70/0~79402.

PN-78/0-79024.
PN-78/0-~T79402.

AUTOR_PROJEKTU _NZ

——m—
[IRBRERESgSEERES =

i Pomiardw , Warszawa.

"Automataka ipomiary przemysiowe. Urzadzenia.
Ogdélne wymagania i badania. .

"Wyroby elektroniczne. Prdéby Srodowiskowe.
"Wyposazenie elektryczne pojazddéw samochodowych.

"Opakowanie transportowe tekturowe. Pudia.
Wspélne wymagania i badania.

"Opakowanig. System wymiarowy.

"Opakowania transportowe tekiurowe.

=.-0gr _inz. Kazimierz Niczyporuk.
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