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1. Wst4p

1.1. -Przedmiot badań

Przedmiotem badań były 3 szt. jednostek naPgdowych do robotów przemy-
' slowych-IRb-60.

Jednostki były oznaczone numerami fabrycznymi: 42, 58, 167.

1.2. Dokumenty związane

Tymczasowd• Warunki Techniczne Odbioru. Jednostki napędowe do robotów
' przemysłowych IRb-60.

1.3.Wykaz wykonanych prób i sprawdzeń

Jednostki dostarczone do badań poddano:
- sprawdzeniu parametrów jednostki napędowej,
- sprawdzeniu bicia roboczego końca walu,
, sprawdzeniu poziomu dźwięku.

k

2. Wyniki badań .

2.1. Sprawdzenie parametrów jednostki napędowej
2.1.1. Sprawdzenie momentu znamionowego

Próbę wykonano zgodnie z p. 4.2.1 TWO.
Wyniki zestawiono poniżej:

Nr fabr.

wart.poMierzona
momentu /Nmi

42

3,2

58"

3,2

167

3,2

. 2.1.2. Sprawdzenie parametrów przy biegu jaiblum

Próbę wykonano „zgodnie z p.44.2 TWTO.
Wyniki zestawiono poniżej:

Nr fabr. Nap. zasilania
V

Pobór prądu
A

Szybkość obr:walu silnika
Obr/min

42 90 2,00 3640

58- 92 1,60 3665

167' 92 2,00 3606



2.1.3. Sprawdzenie stałej Momentu

Stała momeniu pomierzona zgodnie z opisem p. 4.2.3 TWTO dla jednostek
nr fabr. 42, 58, 167 jest zgodna z wymaganiami i wynosi 0,24Nm/A.

•

2.1.4. Sprawdzenie parametrów prądnicy tachometrycznej

. Pomiary wykonano zgodnie z p. 4.2.6 TWO.

Wyniki zestawiono póhitej':

Pomiar napięcia, wyj. p.t. w funkcji prędkości obrotowej walu jednostki
Prędkość obrotowa /obr/min/ •

360 .720_ 1080 1440 1800 2160 2520 •.2880 3240 3600

42 2,154,30 5,45 8,60, 10,75.12,90 15,05 17,201905 21,50
58 2,20 4,40 6,60 8,80 11,00 13,20 15,4-0,17,66 19,80 22,00

167 2,23 4,46 6,69_8,92-11,15 13,38 15,61 17,84 20,07 22,30

Na podstawie wykonanych pomiarów stwierb.zono, te wartość napięcia in-
dukowanego p.t. przy prędkości 1000 obi/min jest nie mniejsza od 6 V,
nieliniowość charakterystyki jest zgodna z wymaganiami i nie przekra-
cza 0,1 %.

2.1.5. Sprawdzenie parametrów transformatora położenia kątowego t.p.k.

Pomiary wykonano zgodnie z t.. 4.2.7 TWTO.,

wyniki zestawiono poniżej:

Nr fabr. Przekładnia Przesunięcie
napięciowa fazowe

V/V

Napięcie
.zerowe max

mV

42 0,52 zgodne 4,0

58. 0,50 - It . 2,0.

167 0,50 - 1,2

2.2. Sprawdzenie bicia robodzego końca walu

Pomiary wykonano .zgodnie z p. 4.3. WTO.

: Wyniki pomiarów zestawiono ponitej:

Nr fabr. 42

Max wart666'
bicia**Slu''' 5 Ui

.58 167

18 um 2Q um
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2.3. Sprawdzenie popiomu dźwięku

Pomiar wykonano zgodnie z p. 4.7 TWTO.

Wyniki pomiaróW zestawiono Poniżej:

Nr fabr. Poziom dźwięku
dB/A

42 52 '

58 50

167 48

3. Wyniki badań..

s , - •
Stwierdza. się,, że badane jednostki nadają sil do montażu 'do robotów
IRb-60.
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