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1. Wstép
1.1.-Przédmiot badai __ ; -

.Przedmlotem badah byly 3 szt aednostek napedowych do robotdéw przemy-
' slowyoh IRb-60.

Jednostki byly oznaczone numerami fabrycznyml. 42, 58, 167.

~

1.é. Dokumenty zwigzane ;

Tymdzasowé\Warunki Techniczne Odbioru. Jednostki napgdowe do robotéw
przemysiowych IRb-60. '

1.3.Wykaz wykonanych préb i sprawdzenir . /

Jednostki dostarczone do badah poddano:

- sprawdzeniu parametréw jednostki napedowej, -
- sprawdzeniu bicia roboczego koica watu,

~ sprawdzeniu poziomu dswieku. ‘

2. Wyniki badai . ‘ _ L .
2.1. Sprawdzenie parametréw'jednostki napedowe '
2.1.1. Sprawdzenie momentu znamionowego

Prébe wykonano zgodnie z p. 4.2.1 TWLO.
Wyniki zestawiono ponizejt

‘Nr fabr, 42 ' 58 167

' wart.pomierzona

momentu /Nm/ 3,2 3,2 3,2

. 2.1.2. Sbrawdzenie parametréw przy biegu jalowym .

Prébg wykonano -zgodnie z p.4.2.2 TWQO.
Wyniki ;estawiono ponizej:

Nr fabr. Nap.zésilanié Pobé¥ prgdu  Szybkodé obr.watu silnika
v A

Obr/min
42 90 ‘ 2,00 ' 3640
58. 90 1,60 ’ 3665
167 90 2,00 , 3606
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2.1.3. Sprawdzenie stated momentu Ké

Stata momentu pomierzona zgodnie z opisem p. 4.2.3 TWTO dla jednostek
nr fabr. 42, 58, 167 jest zgodna z wymaganiami i wynosi 0,24 Nm/A.

"2.1.4, Sprawdzenie parametrow brqdnicy tachometrycznej
Pomiary wykonano zgodnie z p. 4.2.6 WO, : >
Wyniki zestawiono ponizej:
N
Pomiar napiecia wyje. pet. w funkcji'predkoéci obrotowej waiu jednostki
Predkosé obrotowa /obr/min/ d
360 .720. 1080 a440 ﬂBOQ 2160 2520 2880 3240 3600

42 2,15 4,30 6,45 8,60 10,75 12,90 15,05 17,20 19,35 21,50
.58 2,20 4,40 6,60 8,80 11,00 13,20 15,40, 17,60 19,80 22,00
167 2,23 4,46 6,69 .8,92.11,15 13,38 15,61 17,84 20,07 22,30 ’
Na—podstawie wykonanych pomiardw stwierhzqno, zé wartodé napigecia in-
dukowanego p.t. przy predkosci 1000 obr/min jest nie mniejsza od 6 V,
nieliniowoéé’chaggkterystyki Jest zgodna z wymaganiami i nie przekra-
cza 0,1 %. . ~

/

2.1.5. Sprawdzenie parametréw transformatora potozenia katoweéo t.n.k.

. Pomiary Wykonano zgodnie z Pe 4.2.7 TWLO.
Wyniki zestawiono ponizej:

Nr fabr. Przekiadnia Przesunigcie 5 Napiecie
napieciowa fazowe . .zerowe max
v/v . my
42 0,52 " . zgodne 4,0
58 . 0,50 ' - ~ 2,0
167 0,50 ! 1,2

o C \|
2.2. Sprawdzenie bicia robotczego koica watu

Pomiary wykonano'zgodnie Z Pe 43, TWTO,

Wyniki pomiaréw zestawiono ponizej: p

"Nr fabr. 42 . 58 167

Max wartosé ’ ‘ :
_blcia waiu' " 5 um - 18 um 20 um
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2.%, Sprawdzenie poziomu dzwieku B

Pomiar wykonano zgodnie z p. 4.7 TWLO.
Wyniki pomiardéw zestawiono ponizej:

Nr fabr. - Poziom diwieku
‘ - dB/A
42 S
58 , 50
167 ' : 48

3, Wyniki badan

\ ! : ’ i . .
Stwierdza sig, ze badane Jjednostki nadajq sig do montazu do robotéw

IRb-60.
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