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1. Wstęp , '

1.1. Przedmiot badań

Przedmiotem badań były 2 szt. jedni;stek napędoiych do robotów przemysłowych

IRb-60.

- Jednostki były oznaczone numerami fabrycznymi: 14/80 i 40/81.

1.2. Dokumenty związane

TWTO "Jednostki napędowe do robotów przemysłowych IRb-60”.

f

1.3. Wykaz wykonanych prób i sprawdzeń

Jednostki dostarczone do badań poddano:

- Sprawdzeniu parametrów jednostki napędowej, ,

- sprawdzeniu bitia roboczego końca wału,

- sprawdzeniu poziomu dźwięku.

2. Wyniki badań
. -

2.1. Sprawdzenie parametrów jednostki napędowej

2.1.1. Sprawdzenie momentu znamionowego

Próbę wykonano zgodnie z p.4.2.I TWTO.

Wyniki zestawiono poniżej: -

nr fabr. wart.pomierzona momentu_
/Nm/

3,2

3,2

2.1.2. Sprawdzenie parametrów przy biegu jałowym

Próbę wykonano zgodnie z p.4.2.2 TWTO.

Wyniki zestawiono poniżej:
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nr fabr.

14

40- 1 ,

nap.zasilania
/V/

90

go -

pobór prądu
1.7/17

2.1.3. Sprawdzenie stałej momentu KT

1,75
1,80

szybkość walu silnika
/ obr/min /

3650

,3660

Stała momentu pomierzona zgodnie z opisem p. 4.2.3 TWTO dla jednostek nr 14

'i 40 jest zgodna z wymaganiami i wynosi 0,24 Nm/A.

2.1.4. Sprawdzenie parametrów prądnicy tachometrycznej

1 .
Pomiary wykonano zgodnie z p. 4.2.6 TWTO.

Wyniki zsstawiono poniżej:

Pomiar nap.wyj. p.t. w funkcji prędkości obrotoWej walu jednostki

nr fabr. prędkości obrotowe / obr/min /.
360 720 1080 1440 1800 2160 2520 2880 3240

14 2,20 4,40 6,60 8,80 11,04 13,20 15,40 17,60 19,80
40 2,22 4,44 ,6,66 8,88 11,10 13,32 15,54 17,76 19,98

360

22,0

22,2

Na podstawie wykonanych pomiarów stwierdzono, że wartość napięcia indukowaneg

p.t.,przy prędkości 1000 obi/min jest nie mniejsza od 6 1T, nieliniowo66 cha-

rakterystyki jest zgodna z wymaganiami i nie przekracza 0,1 %.

2.1.5. Sprawdzenie parametrów transformatora położenia kątowego t.p.k.

*Pomiary wykdnano zgodnie z p.4.q.7 TWTO.

Wyniki zestawiono poniżej:

- . ,nr fabr. przekładnia przesunigcle
'napięciowa fazowe
/V/V/

nap .zerowe max

• /mV/

, 14 0,51 zgodne 1,3
40 1450 zgodne 2,4

2.2. Sprawdzenie bicia roboczegd końca walu

Pomiary wykonano zgodnie z p.4.3 TWTO.
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Bicie walu wynosiło dla jednostki nr : 14 - 5 pm

46 11 pm

2.3. Sprawdzenie poziomu dźwięku

Pomiary wykonano.zgodnie z p.4.7 MO.

Poziom dźwięku wynosił odpowiednio:

- nr 14 - 32 dBA

nr 40 - 34. dBA.

3. Wyniki badań
N

Parametry uzyskane podczas badań jednostek napędowych kwalifikują je do mon-

tażu w robotach IRb-60.

Uwaga:

Podczas sprawdzeń jednostek napędowych wstępnie zostali prześzkoleni w zakre-,

sie'wykonywania badań niepełnych /odbiorczych/ trzej pracownicy DO Zakiadu

Doświadczalnego.

W przypadku konieczności bardziej szczegółowego instruktażu w tym zakresie

/pa Uruchomieniu stanowiska kontrolnego -if ZD/ OBN jest gotów do dalszej

współpracy.
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