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Analiza dokumentacyina ¥yniki badan laberatoryjnych zwigzanych z debra-

niem odpowiedniego wspéiczynnika tarcia.
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Tytuly poprzednich sprawozdan .
Etap 1: "Opracowanie 1 wykonanie modelu oraz jego badania

laberatoryjne.
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2.

. Pfigdmiétem pracy wykonanej W etaple 1a sg préby i badania

'réznyéh.ﬁowierzchﬁi ciernych, n abiegunnlkow hamuloa elektre—

9462, Jej celem jest eliminacja importu hamuledw z II strefy

"woéciach w stosunku do stdsowanego'w hamulcagh firmy Biuder-
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Przedmiot pracy.

magnetyeznego przeznaczonego- dla rebotu IRbE0,
w ostatnin okredie wykonywanie etapu 1 wylonily sie¢ nowe mozli-
woéci oednosnie uzyskania lepszego wspolczynnika tareia. Posta—
nowiono wigc rozszerzyé etap iina wykonanych Juz modelach E
hamulca sprawdzié powierzchnie cierne naktadane metodami

niekonwenejonalnymi)w konsekwencji uzyskaé pewierzchnie ciernqi

o wysokim 1 stabiinym wspétczynniku tarcia.

Podstawa wykonania pracy.

Praca jest realizowana w ramach prac wlésnychﬂha zlecenie

ptatniczej.

Zakges pracy. ' . R

-

Praca obeJmﬁJe’oppﬁoowanie'metody i wskazahié mategialu/eie;-'
nego celem oxiqgnieéia wspdlqiynnika ﬁarcia wigkszego od wsp613
ozynnika tarcia uzyskanego w modelach wykonanych w etapie 1.
Jest to jedenzozynnikéw warunkujqeyéh powodzenie prégdsieé
wziecia. Wysoki wspélozfnnik tarcia wymagany Jjest ze wzgledu
na dysponowanie matérialem‘magnetycénym ° gersz}ch‘wlaéqi— :

Magnete. | - ‘ . : ;

L

WYBOR MATERIALDW ORAZ TECHNOLOGII NAKLADANIA OKLADZIN CIERNYCH

Na ﬁodstiwie literatury stwierdzono,Azelnajlepsze-pad wzgledem
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. wymagan oklaGZ1n oiernyoh do hamulea elektromegnetycznego 851

" weglik wolframu oraz zeliwo cierne,

" Weglik wolframu jest podstawowym sktadnikiem weglikéw spieka-

nych‘stosowanych do obrébki skrawaniem. Na podstawie normy -
PN—Bi/A—éQEOO —»“leiki jpiekane-dobrano pieé gatﬁnkéw reprezen-— ;
tatywnych dla asortymentu produkowanego w kraju. Sg to: H1i0,
makerial- .
HZO, $10, S20, S30, Natomiast na ze1iwd?etosowan&fﬁEﬁEiadkg
oierng%uZywanahw .regulatorze luzu hamulca samochodowego,.l
Materiaty te’ dobrano pod katem teohnologii elektroiskroweJ
naktadanie okladzin ciernych na nabiegunniki i zwore hamulca
elektromagnetycznggo. Zrezygpowano tym samym z technogogii:
plazmowej wspomnianej w épraﬁozdéniﬁ z etapu 1; - ’
Zévtedhnologiaixinktx:x#gx elektroiskrowg przemaﬁialy argumenty ‘
takie Jak:  zachgcajace wyniki wstepnych préb{ﬁostepnoéé na

terenie Instytutu, a co zatym idzie mniejsze koszty oraz nie

'kolidowanie z obcymi prawaui patentowymi.

A\

BADANIA LABORATORYJNE.

Wytypowane do préb wqgliki spiekane -nakiadano koleano na na-

lewore '
biegunnik zewnetrznyo aDERAK hamuloa i badano metodﬁ opisana

. W sprawoddaniu z etapu 1.

Mierzono moment M1 nastepnie przykiadano obciqunie do zZwory .

réwne sile 26 kG poczym'ponownie mierzono moment M2, nastqpn1e

z ukladu réwnai:

’ . Mi = F o I .){
My = /F + 26/ . v M
gdzie: . _
F = sita /kG/
i - promieﬁ hamulca /wm / .. -

M - wapéiezynnik tarcia ' 5




‘ Warstwy otrzymane 2z poszciegdlnyoh'weglikéw naktadano przy

!

- Sgdzagc po-;grtoéciacn wspétezynnikéw paroia,.dla poszczegil~

. nych'materialdw wg tabeli I, nalezy stwierdzié; ze vgglikfﬂio

wyliczono wartosé F i M.'

Tablica I.

7T

-Material 1 { i : | N

- H10 | H20 |} si0 },s20 I ss30
i ] ! ]

Parametr ] [ i 1
I - 1 ] l . :
1My 0,38 | 0,38 | 0,4 1 0,4 0,34.
P My 1 | o i i i
! /kGm/ i 0,65 | 0,6 | 0,64 ! 0,64 | 0,58 !
i + - 4 - e e e e s e
PoFE | 43,3 | - |
| /KG/ { 36,6 44,9 = 43,3 =.43,3 36,4
i H N N 1
I M ] 0,239] 0,195] 0,212 | 0,212 | 0,221 !
1 . 1 1 1 | 1

'Wartosé momentoéw _Mii M, zebrane w tabl, /1sq,wapto§oiam1'

'pbloZeniami katowymi zwory wzgledem'ﬁémulca, a co za tym idzie

Wyniki z badai przedstawia tabl.'I ,

takich samybh nastawach urzadzenia.elektroiskorowego, na

tym samym hamulcu nr i eraz z tg samag zwora.

. 7

L

Al

usrednionymi z wielu pomiardéw, Wyliczone wartosci sily réznig

si¢ miedzy sobg. prwpdowane jesfito w gléﬁnea,mierzg réznymi

roznymi wartesciami sumarycznej szczeliny ﬁovietrznej, wynika-

Jace z niedokladnosci-ebrdbki,

jest ndgepszy jako materialt cierny. Moment dla H10 /Mius 0,38/
qest mniejszy od momentu np. dla S10 /Hi-n 0,4/ ale spowodowan
Jjest to mniqjszé sita, ktéra wystqpilg'ﬁ tr%yoie badan,

‘l - - /

/
*




Wyniki zebrane W tabl, I otrzymano naktadajae wegliki spiehane '
) potowa mocyurzadzenia elektroiskrowego qubidoI; przy danej
czgstotliwosci drgan elektrody oraz przy nastawach urzgdzenia
potrzebnych .do otrzymania gladkiej powierzchni napawanej. Wyko-
“nano wige prébe przy czeetotliwosci minimalnea w stosunku do.
mozliwosci urzadzenia/, przy peinej jego mocy oraz przy nasta—_
wach potrzebnych do-otrzymania boﬁierzchni o wiekszej chropo-
watosci. Do pésb uzyto najbepgay materiat wg tabl. I /weglik H10/
oraz zeliwo cierne, ~ _  ‘ -
Wykorzystano do tego celu hamilec nr 3,

- !
Wyniki badad zebrano w-tabl. II.
- \

Tablica II.

/

1 - - - -
| Material | zeliwo
A 71 o R}
jParametr ! ~ j clerne
: =s=====-==£;====xgsa==4=====8sz‘sann. '
. ] | *
Py I 0,86 | 0,66
i M g . : . / 1
) P2 P |
. 1/x6m/ I 4)26 1,08
B |
1 .
i F H :
== —————— S——
) ' | 0,358 0,371
—l — -

1

'Wedlug powyzsze] tabeli zZeliwo jest korzyxtniejsze pod wzgledem
wspolczynnlka tarcia, Ze wzgledu jednak na duzg zawartoéé wegla,
zeliwo do techﬁologii napawania elektroiskrowego nie nadaje siq/-
gdyz zuzel jaki tworzy sie przy nabémaniu zanieczyszcza powierz-
chnie cierne, '

Ostatecznie wybrano~w1qc weglik spiekany H1iO,
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4.

5.

Nalezy przy tym zaznaozyé, ze wsmlkie przemywanie powierzchni

I

powodujé obnizenie wspétczynnika tarcia,'zmniejszajac go nawet

o 30%, w zaleznosci od uzytego rozpuszczalnika.

’,

OOBNA WYNIKOW BADAXN.

Jak wykazaty badania Qtrzymano’wspélczyﬁnik tarcia lepszy od
teéo Jjaki charaktgryzﬁje pqwierzchnie‘ciernq hamulca oryginal-

. nego 1 jaki uzyskano w modelach, '

Parametr ten mozna byto pordwnywadé miedzy sobg dla poszczegdl-

-nych powierzéhni ciernych gdyz.byki one. badane na tym'éamym
'stanowisku i przy pomocy tej same]j metody, a wplyw roznyoh

~ozynniKOW'na tarcie oraz bkedéw pomiaru by podobny dla posz-

czegolnyoh hamulcéw.

o/

WNIOSKI,

Wspglczyqpik %arcig uzyskany w'opisany sposéﬁ pozwala speinidé
w&maganie; Stamiani cel zostatr wigc osiggniety. (

Dobry ﬁynik uzyskano przy pomooy metody elektroiskfowéj, czyste]
patentowo i bardziej dostepné3 w poréwpaniu do .metody plazmowego
nakladaniafokladziny ciernej}

Przy zaXozeniu p(-: 0,3 /gorszym anizeli uzyskano/, halezy o
uzyskadé sile przyciggania zwory rdéwng 77 kG, aby uzyskaé wyma- -

.gany moment, 'dcenia sie, ie-jest'mOZIiwoéé uzyskania tej wiel-

kosci sity po wprowadzeniu zmian proponowanych we wnioskach
sprawozdania nr 5294 to jest zwiekszenia magnesu, poprawienia
obwodu magnetyczZnego pracz zastosowanie wlaéciwego materiatu,

zwigkszenia przekrojéw i‘zwiekszenia doktadnos§ci obroébki,
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