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Nlnleaszy podrecznlk przeznaczony Jjest dla operatora

" systemu sterowania 24 hamulcami docelowymi stacai rozrzgdo~-

wej. Zawiera wszystkie informacje o obiekcie, dziaZaniu i
wynikach otrzymywanych na podstawie pracy systemu, Zawiéra
réwnies opis sytuacji awaryjnych i sposoby reakcji na nie.

W zakres podrecznika wchodzi réwniez opié obsiugi
testow systemu, Podrecznik ten ‘nie ‘zawiera opisu konserwacji
i napraw systemu. ’
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'2. Uruchoﬁiehie wstepne

Uruchbmienie systemu steréwania/Z# hamuléami docelo-
wymi polega na wlibzeniu wszystkich urzadzeh i'zastartowa- -
niu programu HAD-24. Przed uruchomieniem systemu HAD-24
nalezy sprawdzié¢ czy napigcls zasilajace sag doprowadzone .
do zestawu INTELDIGIT-PI-M i jego -urzadzen zewnetrznych
(drukarka, monitor, ew. czybnik i dziurkarka). Zestaw
INTELDIGIT-PI-M sygnalizuje obecno&é zasilania czerwona
lampka umieszczong nad stacyjka. Nalezy wiaczyé kolejno.
urzadzenia éewnetrzne te.Jjs drukarke i monitor, a w razie
potrzeby czytnik i dziurkarke (czytnik i dziurkarka powinny
by¢é wkaczone po speinieniu swych funkcji). Gotowosé do
pracy zostanie zasygnalizowania w nastepujacy sposdb:

- podéwietlenie przyciskéw oznaczonych symbolamir ,SEL

na pulpicie drukarki DZM (po uprzednim ich wecisdnieciu)

- pojawienie sig znaku Ycursora" na ek ranie monitora
operatorskiego

~ zapalenie sie czerwone] lampki na bocznej $ciance obudo-
wy czytnika CT-2100 (Jezeli uzyto czytnika)

Zestaw INTELDIGIT-PI-M wlacza sie przes prazekrecenie klu—
czyksa w stacyjce;,Nq pulpicie zestawu zapalg sig¢ zielone

‘ldmpki RUN i POWER oraz .czeéé z6ttych lampek w liniach

A i D. Przyciski STOP-A, PIAy P-INT, CIOCK, INT, HOLD,
CYCLE, LOCK nie mogg by¢ wcisniete. Nalezy nastepnie
nacisnaé przycisk RESET na pulpicie technicznym zestawu -
(ET~%O1). Drukarkaipowinna‘wydrukowaé znak "s " (gwiazdéa).

. NieprawidXowe przelgczenie drukarki lub brak jej wiaczenid

sygnalizowany jest migotaniem czerwonej lampki ALARM na
pulpicie zestawu. '

- . - ) / -
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%3, Uruchomienie i praca oprogramowania uzytkowego ) \ 1

\ [ . - . .

- .~ .

i ~

R L

Oprogramowanle uzytkowe Jest zaplsane na k0501ach pamlgci
typu EFROM, ktore Sg umiesmczone na gakletach PM-23,
Paklety/te powinny miéé adresy 9000H, AOQOOA i BOOOH. Jednoczesnle-h
w kasecie powinien byé pakiet PM~20 -. pamleé RAM - zaadresowany - .
na <000Hs Oba pakiety é J PM=~20 i PM-23 pOW1nny znaadowaé 51¢
Jednoczesnle w k85801e mlkroprocesorowea. '

. Po stwierdzeniu poprawnego stanu zestawu INTELDIGIT~PI -~ _
oraz wymaganych urzqdzen zewnetrznych, zgodnie z -opisem w. punkc1e"
2, mozna przystapidé do unuchomlenla oprogramowania uzytkowego. - - ;
Przed ‘startem programu sterowanla przeXgeznik rozrzadzanie nag T
pulpicie operatora (lub- testujaeym) nalezy ustawié w pozycji STop,

" Start programu nastepuae automatycznle po wiagczeniu.zasi- -
lania 1 system sterowanla zglasza .8wWoja gotowosé wydruklem

RN \ - Y
8

, TATARY -' HAD24 ’ _
lub = " C 5 v .
- TATARY = HADZ#/TEST B S

patrz Tabela 1 poz.1 i'2

I

W tym stanie, reallzuae 51Q procedura zaplsu do odpow1edn1ea
tabllcy systemu aktualnych pomiaréw wolnej diugosci wszystklch
toréw, po-czym niezaleznie od stanu’ pracy gorki pomlary te sa
uaktualniane na biezZgco. - L . ’ X
Nlezaleznle od tego system sterowanla sledzl zmiany stanu przy- .
éiskéw i przelacznlkow na pulplcie operatora. ) 3 .
Od chwili startu programu cyklicznie co 100 s nastepuae komunl-
kacja z’ pakletem PS=01 za posrednlctwem PO—OS. W przypadku*zabrzy-,h

' mania sig¢ pracy mlkroprocesora (stan WAIT) nastgpi samoistne /',

zapalenie: lampki w pulpicie operatora. W takim przypadku‘naleZy‘ "

" ponownie wystartowaé program przyciskiem RESET na,pulpiciebPTe101.f

~

[
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W przypadku gdy'nastqpi zmiana stanu przelgcznika rozrzadza—
nie z pozycji STOP w RECZ system sterowania rgaliggje proce-
dure "Poczgtku Rozrzadzaniaﬁ (RPOCZ),‘co potwierdza komuni-
kat ’ ’

POCZATEK  ROZRZADZANIA

-oraz inne komunikaty w zaleznoici .od .stanu urzadzen stero—
wania hamulcami (patrz Tabels 1). Ponadto procedura ta
géneruje sygnat dizwiekowy (brzeczyk w pulpicie operatora)
oraz ustawia tarcze na "pchanie zabronione" w przypadku
braku wktaczenia SHT lub‘maszynowni 1 czy 2 (czas trwania
tych sygnaiéw wynosi 10 sekund). '

Program tej procedury informujé operatora, ktére hamulce
zostaly’przyagte do -automatycznego sterowania przez podéwiet-
lenie przyciskéw 4 w tastaburze na pulpicie (czas Swiecenia
lampek 10 s). W przypadku sprawnie dziatajgcych urzadzen SHT
procedura z&daje predkosé bezpieczng tzn.1,5 m/s dq wszyst-
kich hamulcéw docelowych (przyjetych do automatyki ).

Po zakonczeniu procedury "Poczatek Rozrzadzania" systenm
sterowania Jest gotdéw 8o automatycznego hamowania odprzegdw.
Program systemu sterowania przechod21 do procedury cyklicz-
neJj ZCYKL trwajace ] przez caly czas _procesu rozrzgdzania az
do "Koncyg Rozrzqdzanla" tzn, do zmlany stanu przezgcznika
rozrzadzanie w pozycJe STOP lub przejscie w "Stop Warunkowy“ )
po weisnieciu przycisku LMAN w pulplcle operatora.

Procedura cykliczna speinia podstawowa role w systemie.
Realizuje ona hamowanie odprzegédw. Ponadto na biezaco $ledzi
stan sygnazdw o stanie.urzadzen sterowania hamulcami. ’
W przypadku zaniku tych sygnatéw generowane sg odpowiednie
komunikaty i sygnay diwiekowe jak w procedurze “"Poczatku
Rozrzgdzania"., W przypadku gdy nastgpi zajecie hamulca przez
odprzeg (zgtoszenie 1 osi na czujniku QXY) zostanie podséwiet-
_ lony przycisk A w tastaturzqkz do chwili Zwolnienia hamulca
(zgloszenle ostatniej osi odprzegu na czujniku ZWXY).

Program tej procedury wykrywa fakt uzycia tastatury ‘hamulca
w pulpicie oraz generuje komunikat z podaniem numeru toru i

8
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stanu licznika minut uruchomionego na Poczgtku Rozrzgdzania
(patrz Tabela 1 poz.24) ' .
Procedura ZCYKL kontoluje liczbe jednoczesnych standw
.uniesienia hamulcéw dla kazdej maszynownl oddzielnie, a w
przypadku stwierdzenia, ze liczba ta przekracza 3 program
procedury generuje komunikat o postaci jak_w Tabeli 1 poz.22.
> - W przypadku wjazdu w trakcie rozrzagdzania lokomotywy manew—

roweJj, operator zobowigzany jest do weiéniecia przycisku LMAN,
/Systen sterowania przechodzi do proceduﬁy.realizujacej taw,
"Stop warunkowy'" co potwierdza komunikat (patrz Tabela 4 PoOZ.5
Program tej procedury dokonuje blokady przerwan od czujnikéw.
Wycisnigcie przycisku LMAN oznacza koniec "Stopu warnkowego"
i przejscie systemu do.procedury "Inicjacji-Rozrzadzania"

- czyli kontynuac ji procesu rozrzagdzania.

‘Operator pulpitu zobowigzany jest do ustawienia w pozycje

. STOP przetgcznika rozrzadzanie po zakoncgeniu procesu 107~
rzadzania tzn. brak staczajqeych_sie odprzegdw w stiefie
podziatowe]j i wszystkie hamulce docelowe zostaiy éwolnione.
Fakt ten zostanie przez system sterowanis potwierdzbny
komunikatem (patrz Tabela 1 poz.3). Jednoczesnie zostang ‘
wydrukowane aktualne wolne diugosci tordbéw kierunkowych.
oraz wynik testu czujnikéw CTI. .
W wgnikach kohcowyeh moga pojawié sie wydruki dla odprze-
gbw, ktore nie zwolni%*y hamulcdw przed koncem rozrzadzania
/tzn. gdy liczba osi zliczanych na czujniku ZW nie jest
réwna osiom zliczonym na czujniku Q lub QK lub K/.
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4, Interpretacja wynikéw hamowania
\

W trakcie procesu rozrzadzania, bezposrednio po
zwolnieniu kazdego hamulca (sterowanego recznie, pdtauto-
matycznie lub automatycznie) drukowane sag dane .0 wszystkich
‘staczanych odprzegach. Dane o poszczegélnych odprzegach »
zawarte sg w aednym.w1erszu zaw1eraaqcym nastepuaqce pozycae

" oddzielone spacaa' >

1. & = odprzeg hamowany automatycznie albo
R ~ odprzeg hamowany regcznie lub pbdtautomatycznie

2. Kolejny numer hamowanego odprzegu

5.1Nﬁmer toru na ktéry zostai skiérowany qdprzgg
4, Litzba osi odprzegu N . S
5. Czas 73 pod;ny W ms.

6, Czas T4 podany W ms.

7. Predkosé wjazdowa na hamulec w m/s
8._Prgdkoéc wyaazdowa 2z hamulca w m/s

9. Wolna dlugosé toru dla danego odprzegu w dm, -
10, Predkoéé zadana do SHT dla-danego odprzegu.
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STOP WARUNKOWY Mi‘ssY

e T ’
‘ cu}m#;‘ v ’ .
gidjo © ~
aial o KOMUNIKATY SYSTEMU HAD2%4 , . Ry
‘ -ptpm 0 ' 24 \
- nluld K Czesé 1.
1 - . - .
 Ip Tekst komunikatu Interpretacja .Stan pracy
' B goérki
7 2 | 3 TR 5 |
1. TATARY/HAD24 Uruchomienie syétemu sterowania po wktgcze I Start éystemu
niu zestawuw INTELDIGIT-PI sprzegnietego START
z obiektem o
2. TATARY/HAD24 -~ TEST Jw sdy zestaw PI sprzegniety z pulpitem Start systemu
; testujgcym : START
E& -
§ 3, POCZATEK ROZRZADZANIA Poczatek rozrzgdzania skiadu odprzegdw Poczgtek .
: ' - przeigcznik Rozrzadzanie w pozycji Rozrzgdzania
% RECZ _ . . RPOCZ
4. | KONIEC ROZRZADZANIA MM‘SS’’ Koniec rozrzadzania skiadu odprzegéw Koniec
2 . - - pozycjg,S@QP przetgcznika Rozrzgdzanie Rozrzadzania
gdzie MM°8S° =~ czas (liczony z doklad- RKONI
noscig 1 sek) jaki up*ynat od poczatki
rozrzadzania '
- - ' _ .
5 Wjazd lokomotywy manewrowej - wcidniecie Stop warunkowy

przycisku LMAN, gdzie MM SS™ jak wyzej

RLMAN

T -

1
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A,

1 2 3 y- 5 6 7 ) 8 9 10 ,
rodzaj | numer numer liczba 1 czas T% | czas T4 predkosé | predkosé| wolna predkosé
pracy odprzegu; toru osi W nms w ms wjazdu wy jazdu | diugosé zadana

) . : w dm dla SHT

R 01 4% O4 02734MS | 02752MS 103750M/8 021501/8 10

~

A

1
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Peiny format wydruku wynikédw p;zedstawiono na rySu4A
W przypadku braku pomiaréw czaséw, zamiast pozycja

-5 1 6 drukowany Jjest bajt informacji.w ktérym zakodowana

jest nazwa czujnika, ktérego brak zgloszenia wykry systems
Sposéb ‘zakodowania jest nastepujacy (cyfra 1 na odpowiedniej

pozycji): N
7 < 6 5 g 3 P 1% o0
e R , ‘ — |
o '} o leemriaeex jagk | K fex Q|
] I o |

W przypadku braku odeczytu predkosci wJjazdoweJ lub wyaazdowea
drukowana Jjest uwaga odpow1ednlo° )
~ na pozycji 7 = BRAK UN

~ na pozycji 8 - BRAK. SP LN

Predkosc zadana nie bedz1e drukowana dla odprzegdw nie
przyagtych do automatyki Znak " " na kofcu wiersza poja-

wia sie wéwczas, gdy prgdkoéé zadana zostala wyznaczona
bez uwzglédnienia oporéw ruchu. e

' Przykladowe'wydrukl.w zatgeczniku nr 1.
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6. INICJACJA ROZRZADZANIA M sSs*™ ' 1 Kontynuacja rozrzadzania po zjechaniu Inic jacja
lokomotywy manewrowe]j - zwolnienie Rozrzadzania
przycisku LMAN, gdzie MM SS"jak wyze] RINIC
7 ZANIK ZASILANIA - ' | Zanik zasilania 220V zestawu INTELDIGIT-PI |Przez cay
T 1 zatrzymanie pracy mikroprocesora czgs pracy
- (przejscie w stan WAIT) systemu
8. ZANTK + 24V ' Zanik + 24V - zasilanla zestawu PI _
O. - POWROT + 24V . Powrdt + 24V -~ zasilania zestawulPI
10. | NIEZNANE PRZERWANIE HE R Pojawienie sie nieznanego przerwania na Yo
: , magistrali kasety zestawu PI, gdzie HH o N
okreéla adres pakietu & 2
- s : - n o
. . . < ®
1. ZAJETY HH \ a &
- B - g o
12. BRAK HH Stan linii BG w siowie stanu pakietu o
B . . ¢'o adresie HH (adres heksadecymalny ) : ~
1%. { BLAD HH. _ . .




A

[N

i L
©f o ¢ \
Sl Lo
Hai 3 ~ . N
alals © Czgst 3
S 2 3 4,
14, ZANIK ZNRA /POWROT ZNRA Za'n-ik/powrét zasilanig urzadzen SHT =1 )
b 5e ZANIK MASH /POWROT MAS1 Zanlk/pov'rot sygnalow o stanie pracy o
.- ZANIK MAS2 /POWROT MAS2 maszynowni hydraulicznych - @
16. ZANIK OLN1 POWROT OILN1 Zanik/powrdt s:ygnalow OLN1 i OIN2 méwig- L
. cych o poziomie niskim cisnienia oleju g’ 3,
ZANIK OIN2 . POWROT OLNZ2 , odpow1ednlo w maszynowni 1 i 2 H N
- M
= H O
17. | ZANIK OLWA POWROT OLWA \ = P
ZANIK OLW2 WROT OIW2 . <9
, i : <@ 0
18. ZANIK BUD1 POWROT BUDM Informacja o stanie pracy kaset typu g 5
‘ : .MIR-PROWAY dokonugjacych pomlaru wolnej oy
ZANIK BUDZ . POWROT BUD2 dlugosc:. ’coréw = =
19. UNXY =1 lub SPXY = Sygnallzacaa na poczq’cku rozrzadzania RPOCZ
: : stanu uniesienia lub spocz:ynku Poczgtek
hamulca o nr Xy rozrzgdzania
. 20, | AWARIA HAMUICA XY ’ R W procesie
N . . rozrzadzania
ZCYKL
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21. BRAK QXY Sygnallzacga braku zadzmalanla czuanlkow- Na poczgtku
BRAK QKXY Q, QK, 'K 1 ZW . rozrzgdzania
\ BRAK KXY 1w czasie
BRAK ZWXY trwania
S - \ rozrzadzania
—— , : : L
l 1]
22. ‘1 UN/MAS1 = ¥ lub - UN/MAS2 = N | Sygnalizacja Jednoczesnych standéw uniesie~ ;| W procesie
- 1 nia hamulcéw, Jjezeli dla Jjednej maszynowni rozrzadzania
liczba uniesien Jjest wigksza od trzech . ZCYKL
- 23, HAMULCA® W AUTOMATYCE:’ Informacja na poczgltku rozrzédzania o} Na poczatku N
: 00100000 00000000 00000100 ‘hamulcach, ktdére zostaly przyjete do rozrzadzania
: """ ~ hamulec nrzyjety do autom.sterowania | automatycznego sterowania z Jjednoczesnym
. "O" «~ hamulec nie przydzielony do automat. podswietleniem odpowiednich przyciskéw A RPOC7Z
: ‘ \ na pulpicie operators,
24, PHXY = 1/MM° Sygnallzacaa uzycia przycisku w tasta- W procesie
P turze hamulcéw gdzie XY nr toru, MU - rozrzgdzania ,
.~ w ktérej minucie liczgc od poczqtku \
( - rozrzqdzanla ZCYKL
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~. Testowanie ononéw ruchu odprzesém,

’

W celu pomiardw opbru ruchu odprzegdw na .torach 43,44
zainstalowano czujniki X,Y, Cztery czuanlkl X zainsta-
lowano w odleglos01 100,105,200,205 'm od czujnika zjaz-
-dowego toru 43, Osiem czujnikéw Y- zalnstalowano w odleg-
Xosci 100 »105,200,205, 300, 205,400 405 m od czujnika R
z jazdowego toru 44, _ ' :
- Pomiary dokonywane sa,w trakcie rozrzgdzania odprzggow.
Najazd pierwszej osi odprzegu ha czujnik zjazdowy toru
- 44 powoduje rozpoczecie pomiaréw dla tego odprzegu. oL
' 'Jednoczesnie nastepuje zakonczenie pomiaréw dla odprzg-*
gu poprzedniego. Wyniki pomlarow dla odprzegu poprzednle-'
" go sa drukowane w formacie:

44 NR TD1 TK1...TD4 TK4
gdzie
NR - numer odprzegu ' k L
ID - czas przejazdu (w minutach i milisekundach)
‘ “na odcinku 100 m ' ‘ _
‘TK - czas przejazdu (w mlllsekundach) na odc1nku
5 m. 4

i Nalezy zwrécié uwége, ze liczba pomiarbw TD i TK
(maksymalna 8) zalezy od odleglosci stojacego odprzegu
od czuanlka zaazdowego, a takze od odleglosci wzgledne
pomiedzy koleanyml odprzegaml. Pomiar oporéw ruchu
'odprzggow dla toru 43 jest analogicazny Jak dla-toru 44,

!
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Test czujnikow CTI

1 -~

< Test przeznaczpnﬁ jest do sprawdzania poprawhoéci dzig-

tania czujnikéw Q, QK, K i ZW we wszystkich torach kierunkowych.
Program testu wykonuje sig¢ jednoczeénie z programem sterujacym
i nie wymaga Zadnej obsiugi ze strony uzytkownika. \ "

! Dziatanie testu polega na zliczaniu osi zgtaszajgcych sie
na poszczegéinych czujnikach od poczgtku ‘do koﬁca~r62rzqdzania
(dla rozrzadzanego skxadu ). W wynikach kohcowych drukowane sg -
liczby osi zliczonych na kazdym z czuanlkow w postaci odpow1ed—
niej tablicy (patrz zat.nr 1). .
W poszczegdlnych kolumnach teJ tablicy wydrukowane S8 osie
zliczone na czujnikach nalezgcych do Jjednego toru klerunkowego.
Czuanlkl dziatajg poprawnie, Jezeli poszczegdlne elementy dowol—
ne j. kolumny sa sobie:rdéwne, - ’ ’

’ Ponowne uruchomienie procedury "Poczagtek Rozrzqdzanla"~
automatycznle uruchamia test czujnikdéw CTI dla koleanego skladu

. odprzegdw.,




strona A4

stron 30

nr reJj. 55993

5. Testowanie zestawu INTELDIGIT=-PI-=M

" Uzupeinieniem oprogramowania systemu sterowania

.24 hamulcami docelowymi sg testy zestawu PI-M pochzonego

z pulpitem symulacy jnym stacji. ' —
. Program TEST HAD24 sklada sie z szebciu testoéw dzia-
tajacych niezaleZnie. Poszczegdlne testy dotycza ustalonej
grupy. sygnhaidw sterujgcych realizujgcych funkcje systemu
hamowania. Jednoczeénie moZe pracowaé tylko jeden program
testu. ’

Ustalono nastepujgce testy:

~ test przyciskoéw i przeiacznikdw operatorsklch
~ test pomiaru czasu T3 i. T4 ’

- test sygnaiéw wyJjsciowych

-~ test sygnazdédw wejsciowych statycznych

~ test odrezytu predkosci na hamulcu

~ test odczytu wolne] dlugpéci tordw

Testy sprawdzaja prawidiowe dziaanie pulpigu symulacy jnego
oraz zestawu mikroprocesorowego. W przypadku wystapienia
nieprawidXowosci w pracy pulpitu testy pozwalaja na szybksg
identyfikacje usterki., Nieprawidiowoéci wystepujgce w
zegstawle PI testy wykrywaja, ale dla ustalenia przyczyny
usterki nalezy odwolac sie do testéw disgnostycznych stano-
‘wigcych czesé oprogramowanla urzadzeh mlkroprocesorowych
INTELDIGIT-PI.

Oprogramowanle testowe moze by¢ wykorzystane zarowno
) podczas Sprzgzenla z pulpitem symulacyanym jak réwniesz
: bezposrednlo z obiektem.
Niektore testy wymagajq dodatkowych urzgdzei pomoc=-
'nlczych t.3. rebulowanego zrédia napiecis o zakresach
"0 +1V 10« 10V do testowanla przetwornikow PEAOB.

9
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5.1+ Uruchomienie testdw

Oprogramowanie TEST “HAD24 pracuje pod kontrolsg oprog-
ramowania systemowego urzadzen mikroprocesorowych
INTELDIGIT-PI. /z pominigciem koordynatora zadah PI-80/.

'Moduly programowe wynikowe bedg umieszczone w pamleci state
EPROM w pakietach Pil-23,

Uruchomienie programu TEST "HAD24 nastepuje dyrektywa

W MONITOR-a systemowego z podaniem adresu startu.
/Zgloszenie gotowosci oprogramowanla testowego nastepuae

W)druklem tekstu nagiowkas

TEST HAD24 . . . .

1 - TEST PRZYCISKOW I PRZEZLACZNIKOW o ‘ .
2 - TEST POMIARU CZASU T3 T T4

3 - TEST SYGNALOW WYJSCIOWYCH

4 - TEST SYGNAZOW WEJSCTOWYCH STATYCZNYCH

' 5 - TEST ODCZYTU PREDKOSCI NA HAMUICU

6 = TEST ODCZYTU WOLNEJ DEUGOSCI

_WYBIERZ NR TESTU:

po czym program oczekuje na znak z klawiatury. Podane cyfry
1+ 6 spowodu je Wywolanig progqamu‘wybranego testu, natomiast
znak CR spowoduje zakohczenie pracy oprogramowania TEST HAD24
i przejscie do MONITORA. systemowego. Napisanlé dowolnego
innego zhaku spowoduge wydruk - -ostatniego wiersza w naglowku.

Zakonczenie pracy poszczegdlnych testow nastapi po
weisnieciu przycisku RDST na pulp101e symulacy jnym, po czym
program przejdzie do czgéci gozblegowea TEST "HAD24 i umozliwi
wybdér kolejnego numeru testu,

~

~
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5,2, Test przyciskéw i przekgcznikdw operatorskich

Test kontroluje sygnaty AUTO, RECZ, STOP, TEST, LMAN,
WDLU, REST. Opisane sygnaly sg doprowadzone na wejscia pakietu
PI-01. Test zglasza sie komunikatenm

TEST PRZYCISKOW I PRZELACZNIKOW OPERATORSKICH

Uruchomienie dowolnego z wymienionych przyciskédw lub przeigcz-
nikéw /z wyjatkiem REST/ powoduje wydruk komunikatu zawierajg-
cego nazwe odpowiedniego sygnaiu. Przycisk REST konczy test.

t \ i \
~

PI-01
. /AK/8P/ = /0u/06/ :

IR. WE NAZWA SYGNAZLU
00 TEST

01 STOP

02 RECZ

03 AUTO

Q4 LiAN

05 WDLU

06 REST

07 -

Tabela nr /1A, !
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5.3, Test pomiaru czasu T3 i T4

Program testu mierzy czasy przejazddw odprzegdw na odcin-
kach kontrolnych T% i T4 przed 24 hamulcami, patrz rys.2.
Czas przejazdu na odcinku kontrolnym T3 jest to czas jaki upiy-
wa pomiedzy pojawieniem sie sygnéléw startu QXY3 i stopu QKXY.
Podobnie czas na odcinku kontrolnym T4 jest to czas jaki upiywa
pomigdzy pojawieniem sig sygnatéw startu QKXY i stopu KXY4
/gdzie XY to nr toru/.
Zasada pomiaru czasdw T3 i T4 w tesScie polega na odczyc1e stanu
zegara PZ-01 w chwill startu i stopu oraz na wyznaczeniu rdzni-
cy tych odczytéw. Odczyt stanu zegara realizowany jest z doktad-
nosciardo 1 ms, ale rzeczywisty czas przejazdu jest zwieckszony
o czas trwania niezbedne]j obsitugl sygnaidéw startu i stopu /czas
rzedu 50 us/.
Sygnaly QXY3, QKXY, KXY4 podawane s3 na wejscia pakietéw PI-01
za pomocg odpowiednich przyciskéw pulpitu symulacy jnego lub z
obiektu za pomoca czujnikéw torowych reagujacych na osie toczg-.
cych sie odprzegéw. Lista sygnatow, ktére obsluguae ‘program
test zostala przedstawiona w tabeli A.

Program testi drukuje na monitorze zmierzony ¢czas v postaci:

XY/TZ = CCCC MS

gdzie XY = numer hamulca, dla ktérego dokonano pomiaru
C =-cyfry , Z = nr odcinka % lub &4

np. 44/73 = 2515 MS '

W przypadku gdy pojawi sie sygnat startu, ale brak Jest
sygnatu odpowiledniego stopu to program po uplyw1e 1 min
wydrukuje komunikat:

XY/T% = 1 MIN ; BRAK QKXY
lub

XY /17
np.

uy /T

1 MIN ; BRAK KXY72

1

“-e

1

1 MIN ; BRAK Ku44

) j}
V\' ; ~;'.
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Komunikat ten bedzie drukowany cyklicznie co 1 minuta, az do
pojawienia si¢ sygnaiu odpowiedniego stopu lub do.zakonczenia
pracy testu.

W przypadku, gdy pojawl si¢ sygnat stopu nie poprzedzony
sygnatem odpowiedniego startu. program zasygnalizuje te usterke
w postaci:s

XY/TZ - BRAK QXYZ
lub
XY/TZ - BRAK QKXY
np.
44 /T4 ~ BRAK QK44

Zakohczenie pracy testu Jest mozliwe po weciédnieciu przycisku
REST na pulpicie symulacy jnym.

\
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' Tabela nr &
'p1-01} Start 173 + Stop T3~Start T4 | Stop . T4
QXY3 QKXY KXY4
nr weJj. P07 P08 P09
00 Q153 QK15 K154
01 Q163 QK16 K164
02 1,Q173 QK17 . K174
0% Q183 01/00 QK18  02/00 K184 0%/00
04 Q213 QK21 K214
05 Q223 QK22 K224
06 Q233 QK23 K234
07 Q2l3 QK24 K2l
00 Q253 QK25 K254
01 Q263 QK26 K264
02 Q273 QK27 K274
0% Q28% 01/01 QK28  02/01 K284 03/01
ok Q313 QK3 K314 -
05 Q323 QK32 K324
06 Q333 QK33 K354
o7 Q343 QK34 K344
00 Q553 QK35 K354
01 Q%63 QK36 K364 . ‘
02 Q373 QK37 K374 r
03 Q38% 01/02 QK38 02/02 K384  03/02
oyt Q413 QK4 K414
05 Qu2z QK42 K424
06 Q433 Qk43 K434
07 Q443 QK44 KA

ra
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5.4, Test sygnaiodow wyjsciowych

Prdgram testu nr 3 sprawdza sygnasiy wyjsclowe z pakietiw
PO-21 do pulpitu symulacyjnego /patrz tabela 3/. Sprawdzenie
polega na wysterowsniu wybranych wy j6¢ pakietéw i wyswietlaniu
odpowiednich lampek kontrolnych na pulpicie symulacy jhym.

Po wywolaniu testu rozpoczyna sile czesé konwersacy jna progra-
mu umozliwiajgca operatorowl wybdr do testowania jedneJ z
pieciu grup sygnaidéw. ’

Prograﬁ rozpoczyna sig wydrukiem nagtdwka:

GRUPY SYGNALOW WYJSCIWYCH:

H = HAXY - UNIESIENIE HAMULCA XY

I = LAXY - ZAPALENIE LAMPKI XY W TASTATURZE

V = VHXX - ZADANIE PREDKOSCI

N = NRTX - NR TORU DO POMIARU WDL

W = WWDX - WOLNA DEUGOSC DO WYSWIETLENIA -

PODAJ KOD GRUPY:

Po wypisaniu komunikatu program oczekwje na znak kodu grupy

# Jedna z liter H, L, V, N, W, lub znaku spacJi co spowoduje
wyjécie z testu nr 3 i przejécie do czgéci rozbiegowe]
programu TEST HAMR4, Kazdy inny znak bedzie zignorowany i
nastapi wydruk ostatniego wiersza nagiéwka.

W przypadku btednie wybranego kodu nalezy poda¢ znak CR
/powrotu karetki/ w przeciwnym razie w celu przejscia do
testowania wybranej grupy sygnaidéw nalezy podaé znak NL /no-
wej linii/. Wszystkie inne znaki beda ignorowane: ’

Test sygnatéw z grupy H rozpoczyna sie¢ komunikatem:
PODAJ NR HAMULCOW:

Po znsku dwukropka nslezy podad istniejgce numery hamulcdw

w postaci liczb dwucyfrowych przedzielonych znakiem spacji.
Liczba numerdw nie moze byé¢ wieksza niz 24, Liste numerdw
nalesy zakonczyé znakiem kropki., '

Po podaniu kropki program testu wysteruje odpowiednie wy jé-
cia pakietdéw P0-21 co spowoduje zapalenie odpowiednich.lémpék

6




strona 22
stron 0

O ot gy Gy o s sy o B 0

RF TeJ. 5399

na. pulpicie symulacyjnym, po czym samoczynnie przejdzie do
czebcl konwersacy jnej testu 3 i nastgpl wydruk ostatniego
wiersza nagidwka.

Test sygnaiéw z grupy L ma identyczny przebieg i rozpoczyna
sie komunikatem:

PODAJ NR LAMPEK:
Zasada podania numerdéw taka Jak dla hamulcéw.

Testy pozostaiych grup sygnatéw tzn. V, N, W majg podobny
przebieé. Danymi do wysterowania wyJjsé¢ sg w tym przypadku
liczby binarne o liczbie bitéw okreslonej w komunikacie po-
czgtkowym i tak dla testu sygnatdéw grupy:

V- - PODAJ PREDKOSC /16 BITOW/:
N - PODAJ NR TORU / 6 BITOW/:
W - DPODAJ WDL /16 BITOW/:

Zakohczenie wszystkich testédw Jak opisano przy teécie z grupy
H. Doktadne dziaianie programu zostaio przedstawione na

schematach blokowych. . '

Vs
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Tabela
. Lista sygnatéw testu nr 3
Grupa | Nazwa Adres PO-21 Grupa Nazwa’ Adres PO-21 |
sygn. sygnatow AK/AP | WY Sygn. sygnaxdw AK/AP1 WY
00 WWDO 00
VHOE 01 WWD1 ! 01
VHOD 02 WwD2 | 02
VHOC 03 WWID3% 03
VHOB o4 WWD4 04
VHOA 05 WWD5 05 .
VHO9 06 WWD6 06
v VHO8 o4/151 07 W WWD? 02/08 07
VHO? 08 WWD8 08
VHO6 09 WWD9 09
VHOS5 10 WWDA 10
1 VHO4 11 WIDB 11
! VHO3 12 WWDC 12
VHO2 1% WWDD 13
VHO1 14 "~ WWDE 14
VHOO 15 WWDF 15
NRT5 10
NRT4 11 |
N NRT3 o4/14 1 12 !
NRT2 13
NRT4 | 14
NRTO 15
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Tabelsd
' Lista sygnatéw testu nr 5
e
!t — [rA——
: quupa Nazwa Adres PO-21 Grupa | Nazwa Adres PO-21
"sygn. | sygnatdw AK/AP | WY sygn. | sygnatéw 1| AR/aP! WY
HA15 00 LA15 08
HA16 01 La16 09
HA1Y 02 La17 10
HA18 04 /11 03 LA18 11
H421 o4 La21.  lo4/11 1 12
HAZ22 05 La22 1%
HA2 06 LA23 14
HA24 o7 LA2Y4 15
HA25 00 1425 08
HA26 01 LA26 09
HA2Y 02 LA2Y 10
H HA28 03 L LA28 11
HAS1 o4-/12 o4 LA o4/12 12
HA%2 05 LA%2 13
JHAZS 06 - LA33 14
HAB4 oY LA%4 15
HA35 00 LA3%5 08
HA%6 01 LA%6 09
HAZY 02 LAY 10
HA%8 oL/13 0% LA%8 04/13 11
HA4AM o4 LAy 12
HA42 05 Lag2 1%
HA4? 06 LA43 14
HA44 07. LAb4L4 15
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5:5. Test _sygnatéw wejsciowych statycznych

Test kontroluje wejécia statyczne wszystkich pakietow PI-23.
Uruchomienie testu odbywa sie cyklicznie co 200 ms. Po urucho-
mieniu nastepuje odczyt koleanych pakietdéw. Pordwnuje sie stany

. wejéé obecnego odczytu z poprzednim.

W przypadku braku zmiany stanu wejs¢ pakietu program przechodzi
do odczytu nastepnego pakietbu.

W przgpadku stwierdzenila zmiany stanu chociaz na Jjednym bicie
nastepuje identyfikacja Jjakiej zmlennej procesu ten bit odpo-
wiada. Nastepuje wydruk w postaci czterech liter nazwy ZP i
wartosci tej zmiennej O lub 1. Wydruk nastepuje przy kazde]
zmianie stanu bitéw z O na 1 i z 1 na O pakiebtu PI-23.

Po odczycie wszystkich pakietow test zostaje zawleszony do
czasu przyJscia nastepnego przerwania 200 ms., W przypadku
btedu przy odczycie pakietu generowany Jest wydruk alarmowy

o btednej pracy pakietu z podaniem adresu AK/AP. } '

B ' PI=25

NR - T - ) -~ -
WwE 103/07 1 0%/08 1 O4/07 + O4/08 04 /09 04./40
00 PHAS PH35 UN1S UN25 UN35 . MASY
01 PHAG PH6 UN16 UN26 UN%6 MAS2
02 | PH17 . PH3? UN1Y UN2Y UN%Y COIA
0% PH18 PH38 UN18 UN28 UN38 coL2
oL 1 PH2 PHA Un21 UN31 UNA ZFRA
05 PH22 PH42 UN22 UN32 a2 Gating
06 PH23 PH4S UN23 UN33 N4 3 -
09 PH2L _ pHuL UN24 UN3L UN4h -
08 | PH25 - _SP15 SP25 SP35 DLUY
09 PH2G - SP16 SP26 SP36 DIUG
10 PH27 - SP17 SP27 SP37 DIUS
11 PH2S - SP18 SP28 SP38 DI.U
12 .1 PH31 - SP21 . SP31 | SPM DLU3
13 PH32 - SP22 SE32 | SPA2 DLU2
14 PH33 - SP2% SP33% SP43 DL.U1
15 PH3R 1. - SP2i SP3L j spak 1 DLUO
Tabela nr 4

f?iw
AU
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sygnaiu, Wydrukowana liczba

dziesietna stanowi predkoséé odprzegu z dokladn0301q do

0,005 m/s.
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5.6, Test odczytu predkosci na hamulcu

Predkosé odprzegu na kazdym z 24 hamulcéw Jest podawana
przez radar w postacl sygnaiu analogowego na odpowiednie wej-
4cie komubatora PE-O4, Wjazd/wyjazd odprzesgu na/z hamulca Jest
sygnalizowany przez czujnik wjazdowy /wy jazdowy. Impulsy z czuj-
nikéw sg doprowadzone na wejécia pakietow PI-01.

zadaniem testu jest wielokrotny pomiar predkosci odprzegu
0od chwili wjazdu na hamulec do chwili wyjazdu z hamulca.

Numer hamulca oraz czestotliwoéé pomiardw sg zadawane konwersa-
cyjnie przed rozpoczgciem pomiardéw. Test rozpoczyna sie
zapytanien

PODAJ NUMER HAMULCA ORAZ CZESTOTLIWOSC POMIAROW.

Po wczytaniu Zgdanych wartoscl test zawiesza sie w oczekiwaniu
na sygnat z czujnika wjazdowego. Pojawienie sie %gdanego impul- '
su rozpoczyna cykliczny pomiar predkosci. Wartosci pomierzone
sg sktadowane w tablicy.

zakonczenie pomiaréw nastepuje w przypadku wykrycia wyjaz-

.du odprzegu z hamulca lub przepeinienia tablicy.

Adresacje czujnikdédw wjazdowych (K) oraz wyjazdowych (ZW)

‘podano w tabeli 2, natomiast adresacje wejsc analogowych

w tabeli 5.
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) PE-O4 PE-O4
, (AK/AP) = (03/09) : -(AKKAP) = (03%/11) k
" NR. WE . INAZWA SYGNARU NR. WE NAZWA SYGNAZU
00 RA15 00 RA% |
01 ' RA16 ' .01 . RA32 -
02 I Ra17 o2 ‘RA33
03 | Ra18 03 RABY
oy RA21 : . Ok 1 RA435
05 RA22 05 " RA%6
06 RA23 06 RA%7
.09 RA24 o7 - RA38
08 RA25 08 RAL
\ 09 RA26 09 RA4D
10 RA2Y 10 RA43
11 | Racs M RA4L
12 | - 12 , -
13 - 13 -
14 - 14 -
15 | - 15 -

Tabela nr 5.
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5,7¢lTest transmisji pomiaru wolnej diugoséci

e
P

Funkcja testu nr 9 Jest odebranie informacji o wolnej"
diugosci toru oraz zobrazowanie tej informacji,na monitorze.

. Parametry transmisji pomiedzy zestawami INTELDIGIT-PROWAY

oraz INTELDIGIT-PI sg nastepujace: transmisja asynchroniczna,
2400 bodéw, .kontrola parzystosci, jeden bit startu, dwa

bity stopu..

Informacje ‘o wblnéj dzugosécli sg przesylane w nastepujgcynm
formaqié: - - -

nr toru + 1 . .

wolna diugosé + 1 .

LR 2K I B A ]

‘nr toru + 1

wolna diugosé + 1, . T

OFFH ' N

mtodszy bajt sumy kontrolnea B

starszy bajt sumy kontrolnea ~

W przypadku odebranla poprawne j paczkl 1nformacal zestbaw
HAD24 nadaae odpow1edz N : \

" 06H ,

ODH

w przypadku stwierdzenia biedu zestaw HAD24 nadajé "odpowieds

1
ODH

* . Powy2sza odpowiedZ stanowi zgdanie powtdrzenia transmisjl

przez zestaw INTELDIGIT-PROWAY. Informacje odebrane 2z
zestawu INTELDIGIT-PROWAY sg sktadowane w buforze., Po nada-
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Przykiadowe wydruki systemu.HAD24
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