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1. Przedmiot i del badań

, Przedmfotem badań był robot przemysłowy .IRb-60 nr fabr. 7/79 zmontowany

• z`kitów, przeznaczony do sprzedaży Hucie ŁABPY.

Celem badań było sprawdzenie podstawowych parametrów robota w oparciu o normę

ZN-82/MERA-018/226.

21. Wykaz przeprol;ladzonych "sprawdzeń

- oględziny i sprawdzenie kompletności robota

- uruóhomienie i sprawdzenie działania robota

- sprawdzenie

- sprawdzenie

serwomechanizmów dla wybranych osi robota łoś cZ, i i) /,

sztywności i powtarzalności wybranych osi robota łoś i e /

- -przedlużona:próba działania robota-/3 dobył.

3. Wyniki sprawdzeń

3.1. Oględziny i sprawdzenie kompletności robota

Po rozpakowaniu stwierdzono kompletność robota /część manipulacyjna nr fabr.

• 7/79;. szafa sterownicza nr fabr. 7/79.; pamięć kasetowa ASEA nr OHNM911

YB161.003-B/; nie stwierdzono uszkodzeń mechanicznych.
- -

• 3.2.-Uruchomienie i-sprawdzenie działania robota

Po połączeniu poszczególnych zespołów robota, sprawdzono działanie robota._

Robot pracował prawidłowo /protokół .ZD nr 179/85 z dn„ 25.04.85 r./.

3.3. Sprawdzenie serwomechanizmów dla osi oC i ra

a/ sprawdzenie czasów rozruchu i hamovienia wykonano zgodnie z p...4.2.8.3 ZN

Wyniki przedstawiono w tabeli 1.

Pomiermine czasy rozruchu i hamowania mieszczą sig w'granicach dopuszczalnych

ZN;
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b/ sprawdzenie prędkości wykonano zgodnie z p. 4.2.8.1 ZN

Prędkość dla osi o‹, wynosi 1,03 mis, a dla-osi - 0,84 m/s.

c/ sprawdzenie przeregulowania i oscylacji wykonano zgodnie z p. 4.2.8.2 ZN

, Nie stwierdzono przeregulowania i oscylacji /wg załącznika nr I/.

3.4. Sprawdzenie, sztywności osi '°6

„Sprawdzenie wykonano zgodnie z P..4.2:11 ZN.

-Wyniki przedstawiono w tabeli nr 2.

,Pomierzona sztywność mieści się w granicach dopuszczalnych ZN"

3.5. SprawdZenie dokładności pozycjonowania osi 06 i e.
\

Sprawdzenie wykonano zgodnie z p. 4.2.10 ZN.

Wyniki przedstawiono,w tabeli nr 3. -

" Pomferzona dokładność pozycjonowania mieści się w granicach dopuszczalnych ZN.

3.6. Przedłużona' próba działania /3 doby!.

Robot przepracował w cyklu pracy ciągłej przez okres 3 dób. Podczas próby nie

stwierdzono nieprawidłowości w pracy robota.

P

4. Wniosek

Podstawowe parametry robota IRb-60 mieszczą się w granicach określonych normą

ZN-8 2/MERA-018/226.
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