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Przedmiot badan:

~ pneumatyczny zawdr typ 4413.100 nr nr 10 1 13

- pneumatyczny zawdr typ 44134200 nr 20

wyprodukowane w czerwcu 1985.

Zawory do badai zostaly wybrane losowo przez komisje z partii po 20 szt. wyko-
nanych przez Zaklad Doswiadczalny MERA PIAP i odebrane przez KJ producenta -
éwiadectwo nr 490 i 191/85.

" Cel badah:

sprawdzenie zgodnofci wykonania zawordw partii prototypowej 2z wymaganiami

WT 4413.1 oraz przydatnoSci do zabudowy na statkach morskich w ukladach automa-
tykie. ’

Dokumenty bedace podstawg badan:
- Warunki techniczne na zawdr preumatyczny typ 4413.100 i 4413.200 nr 4413.1
- Dokumentacja konstrukcyjna na zawér pneumatyczny typ 4413.100 i 4413,200

nr 4413
- Préepisy PRS z 1982 ~ Préby $Srodowiskowe wyposazenia statkéw - publikacja 11/
Dokumentacja i WT zatwierdzone sg przez PRS pismem nr TMA/JeC/883360/39/84 z dn,
31.03,1984 r.

1. Zakres i warunki badai
1.1. Przeprowadzone badania obejmowaly sprawdzenia, ktére wykonano w nastgpujg-
cej kolejnosci:

ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie gléwnych wymiardw
- spre prawidlowosSck dzialania zaworu i histerezy

- spre. natezenia przepiywu

- spre. szczelnosci wewnetrznej zaworu

- spre. szczelnosci zewngtrznej zaworu

- spr. sygnalizacji pomocniczej

- spre. gérnej granicznej czestotliwoSci przenoszenia

- spr. zakibceh w doprowadzeniu powietrza zasilajacego
- spr. wytrzymaloSci i odpornosci zaworu na suche gorgco
- spr. odpornosci zaworu na wilgotne goraco stale

- spr. wytrzymaloSci i odpornosci zaworu na zimno

- spr, odpornoSci na wibracje sinusoidalne

- 5pr. odpornofci na przechyl diugotirwaly

- spr. wytrzymalos$ci i odpornosSci na udary mechaniczne wielokrotne
- s5pre. trwatosci

- spr. wytrzymalosSci na korozje

- spr. odpornosci na plesi,



1.2. Badanig wykonano przy uzyciu nastg¢pujgcej aparatury kontrolno-pomiarowej
i stanowisk stalych:

komora klimatyczna f-my VBtsch

- komora klimatyczna f~-my KTK~800

- komora klimatyczna f-my FEUTRON

- wstrzasarka wibracyjna ST-500 nr fabr, 16/753

- komora solankowa

- wstrzgsarka udarowa SPS-80 nr 216

- wstrzgsarka udarowa SPS-80 nr 247

- ci$nieniomierze przemystowe typ M160-R/07 o zakr. 0-1,0 MPa /0-10 iG/cmz/
kl. 0,6 nr nr 732127, 732021, 732001

- rotametr prod. NRD PG-09/2-b292% o zakr. od 2 do 20 m’/h

- rotametr prod. NRD TF-4-75567 o zakr. od 20 do 200 1l/h

- reduktory typ 622-G3/4-A

- cifnieniomierz przemyslowy typ M4160-RO7? o zakr, 0-1,6 MPa /0-16 kG/cmE/
kl, 1 nr 12396958

-~ oscyloskop DB-510A

-~ generator impulséw POF~1 nr 76947

- miernik wielkosci mechanicznych typ M-101 nr 1/07
- zasilacz ST-T=3020 nr 924,

1+3. Badania przeprowadzono w nastepujgcych warunkach otoczenia

~ temperatura otoczenia 20_15°C

- ciSnienie atmosferyczne 860-1060 hPa

- wilgotnosé wzgledna 45-75 %

Do zasilania badanych zawordéw uzywano sprezonego powietrza z sieci przemysiowej,
ze sprezarki typu WAN lub sprezonego azotu z butli,

2, Wyniki badah
2.1. Ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie wymiardw gidéwnych

Ogledziny przeprowadzono okiem nieugbrojonym. Nie stwierdzono wad pokrycia
ochronnego, rys i zadrapaid, )

Wymiary zewnetrzne sprawdzono suwmiarks i stwierdzono, Ze sz zgodne z wymiarami
rysunkowymi, Rozstaw otwordéw mocujgcych i otwordéw stuzgcych do doprowadzenia
powietrza jest zgodny 2z rysunkiem,

Tabliczki znamionowe, zamocowane trwale nitami, sg wykonane z mosigdzu /zgodnie
z pismem PRS nr TMA/JeC/883360/62/85 2z dn. 85,04.16/.

Zawory sg trwale oznaczone numerami,

Symbol przeznaczenia /"do zabudowy na statkach"/ oznaczono "IMO" zamiast “NMT-QW
wg wymagai WT,
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Zawory zwazono i stwierdzono, ze ich magy wynoszg:

tabela 1
[]
:irza' E masa /kg/
10 | 0,380
3 0,380
20 | 0,375

2.2, Sprawdzenie prawidlowoSci dzialania oraz histerezy

Sprawdzenia prawidlowosci dzialania zaworu i histerezy wykonano lacznie
zgodnie z pkt 3.3.3 i 3.3.4 WT 4413.1, Zawory kolejno podlaczano do ukladu
pomiarovwego zmontowanego zgodnie z rys. 3 Wrl.

Zawory zasilano powietrzem o cifnieniu Pz = 0,04; 0,2; 0,8; 0,95 MPa oraz
doprowadzano powietrze o cisnieniu sterowania i odczytywano warto$é tego cis-
nienia, przy ktérym nastgpuje przesterowanie zaworu,

Dla poszczegdlnych cifnief zasilania odeczytywano cifnienie przesterowania za-
réwno przy wzrofcie jak i spadku cifnienia. Wyniki zestawiono w tabeli nr 2.
Zawory pracujg poprawnie przy cisnieniu zasilania od 0,04 - 0,96.MPa.

Wyniki sprawdzenia prawidlowoéci dzialania, dopuszczalnej wartosci ciénienia
przesterowania oraz:obliczona histereza spelniaja wymagania WT.

Wyniki sprawdzenia prawidlowoSci dzialania oraz.sprawdzenia histerezy dodatnie.

2.3+ Sprawdzenie natezenia przepiywu

Sprawdzenie wykonano zgodnie z pkt 3.3.5 WT 4413.1. Zawory podlgczano kolejno
do ukladu pomiarowego zmontowanego zg. z rys.kt.

Doprowadzajac powietrze zasilajace o ciSnieniu 0,1 MPa, zad powietrze sterujace
o cisnieniu 0,06 MPa odczytywano wartosé natezenia przepiywu. Sprawdzenie
powidrzono przy zamianie otwordéw zasilajgcego i odpowietrzajgcego,

Wyniki zestawiono w tabeli nr 3,

tabela 3
ar zae wartosé przeplngL w3/h
woru pomierzona
Pz — 17 Pz .3,7 wymagana
20 5,80 5,60
13 5,00 5,10 4,00
10 2,20 5,30

Wynik sprawdzenia dodatni,
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2.4, Sprawdzenie szczelnosci zaworu

Sprawdzenie wykonano zgodnie z p. 3.3.6 WP nr 4413,.1.
Zawory podlgczano kolejno do ukladu pomiarowego wykonanego zg. z rys.5
WT 4413.1. Stwierdzono calkowitg szczelno$é wszystkich badanych zaworéw,

Wynik sprawdzenia dodatni.

2.5, Sprawdzenie szczelnofci zewneirznej zaworu

Sprawdzenie wykonano zge 2z Pe 3¢3.7 WD 4413.1.
Stwierdzono szczelnosé 3-ch badanych zawordw,
Wynik sprawdzenia dodatni.

2.6. Sprawdzenie sygnalizacji pomocniczej

Sprawdzenie sygnalizacji pomocniczej wykonano zgodnie z pkt 3.3.8 WT 4413.1.
Zawory kolejno podlgczano do ukladu pomiarowego wykonanego zgodnie z rys. 3
WT 4413.1/. Doprowadzajac powietrze zasilajace o cifnieniu od O do 0,8 MPa
obserwowano wysuwanie sig trzpienia. W tabeli nr 4 zanotowano cifnienia powie-
trza, przy kidrych nastapil poczatek wysuwania, koniec wysuwania oraz poczatek
chowania i pelne schowanie sig¢ trzpienia.

Wynik sprawdzenia dodatni.

2,7. Sprawdzenie gérnej granicznej czgstotliwodci przenoszenia

Sprawdzenie wykonano zgodnie z pkt 3.3.9 WT 44143.1.

Do ukkadu pomiarowego wykonanego zgodnie z rys.6 podigczono kolejno zawory,

do ktérych doprowadzono powietrze zasilajgce o cifsnieniu Pz = 0,8 MPa oraz
sterujgce o cisnieniu Pst = 0,5 MPa, Na oscyloskopie obserwowano przebieg zmian
sygnalu wyjSciowego notujac jednoczednie wartosci czgstotliwosci przy ktérych
nastgpowal spadek cifnienia wyjsciowego o 20 % /lub “gubienie"/, Otrzymane wy-
niki podano w tabeli 5,

tabela 5
nr za- gorna graniczna czestotliwosé /Hz/
woru pomierzona H wymagana

20 2,4

10 6,3

13 5,7 1
wzorzec
odpow,.nr 20 2,0 !
wzorzec
odp.ar 10,

13 6,0

uwaga: dodatkowo sprawdzano zawory =~ wzorce f-my Westinghouse ‘a.

Wynik sprawdzenia dodatni, é?
i~y
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2.8+ Sprawdzenie wpiywu zakldceh w doprowadzeniu powietrza zasilajgcego

Sprawdzenia wykonano zg. z p, 3.3.10 WT 4413.1,

Do ukiladu pomiarowego wykonanego zgodnie z rys.3 dolgczano kolejno badane za-
wory i sprawdzgno zgodnie z wymaganianmi,

Po {rzykrotnym gwattownym wigczeniu i wylgczeniu cignienia zasilania Pz = 0,96
MPa dokonano sprawdzenia prawidiowoici dzialania, a pomierzone wartofci cidniesn
sterujgcych zestawiono w tabeli nr 6.

Nastgpnie zawory zasilano cisénieniem Pz = 0,8; 0,4; 0,05 MPa przy ustawieniu
kaédorazoﬁo cisnienia sygnalu sterujacego Pst = 0,8 Pz lub Pst = 0,2 Pz,
zwigkszano lub zmniejszano cifnienie zadane powietrza o 20 % i obserwowano
wskazania cifnienia wyjSciowego. Nie stwierdzono zaréwno wahai w cifnieniu wyj-
Sciowym jak tez przelacgzenia zawordw pod wplywem zmiany ciénienia zasilania

o 20 %.

Wynik sprawdzenia dodatni,

2.9. Sprawdzenie wytrzymaloSci i odpornodci zaworu na suche gorgco

Sprawdzenie wykonano zge z pe 3.3.49 WT 4443.1. '
Zawory podlgczone do uklady poniarowego wg rys. 3 /WT 4413.1/ umieszczono W Ko~
morze klimatycznej Feutron i pbddano naraZeniom suchego goragca w temp, +70°Cr
pray wytrzymaioéci,+55 C - przy sprawdzeniu édpornoéci.

Zawory podczas sprawdzania wytrzymatoSci w temp, +70°C nie pPracowaly, podczas
sprawdzenia odpornofci w temp, +55°C byly zasilane powietrzem o cisnieniu

Pz = 0,8 MPa i cidnieniu przesterowania Pst = 0,4 MPa.

Po sprawdzeniu wytrzymalofeci na suche gorgco i okresie reklimatyzacji zawory
poddano sprawdzeniu funkcjonalnemu i pomierzono wartoéci ciénienia przesterowa~
~-nia, zgodnie z p. 2.2. n/sprawozdania,

Analogiczne sprawdzenia i pomiary wykonano przy probie odpornosci w temp.+55°c
i po okresie reklimatyzacj15Wyniki pomiardéw zestawiono w tabeli nr 7

Wyniki sprawdzenia dodatnie.
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2.10. Sprawdzenie odporno$ci zaworu na wilgotne goraco stale

Sprawdzenie wykonano zgodnie z P. 3e3.12 WT 4413.1. Zawory pedigczone do ukladu
pomiarowego wg p. 3. WT 4413,1 umieszczono w komorze klimatycznej f-my Vdtsch
i poddano narazeniu wilgotnego goraca stalego przez 4 doby.

Podczas kazdej doby przez 1 godzine zawory zasilane byly powietrzem o cisSnie-
niu Pz = 0,8 MPa i cisnieniu przesterowania Pst = 0,4 MPa, i dokonano
sprawdzenia prawidlowoSci dziatania zgodnie z pkt 2.2. n/sprawozdania.

Po zakoficzeniu badania odpornosci na wilgotne goraco state i reklimatyzacji
dokonano ponownych sprawdzeii j.w.

Wyniki pomiaréw Pst zestawiono w tabeli nr 8.

Na powierzchniach badanych zawordw nie stwierdzono £ladéw korozji.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.11. Sprawdzenie wytrzymalosSci i odpornosci zaworu na zimno

Sprawdzenie wykonano zg. 2 D« 3e3.13 WT 4413.1. ‘
Zawory podlgczone do ukladu pomiarowego wg rys.3 WT 4413.1 umieszczono w komo-
rze klimatycznej Feutron, gdzie wytworzono temperaturg -10°C i przetrzymgno

w niej przez 8 h. Nastepnie zawory poddano reklimatyzacji przez 2 h w temp.
+20°C i wykonano sprawdzenie prawidlowoSci dzialania zge 2z P. 2.2 n/sprawozda-
nia. Wyniki zestawiono w tabeli nr 9,

Nastepnie zawory zasilano powietrzem o ciénieniu Pz = 0,8 MPa i cisnieniu
przesterowania Pst = 0,4 MPa. Byly przetrzymane w komorze w temp. 0% przez 2 h
pPo czym regenerowane w temp. +20°¢C przez 2 h,

¥ temp. 0% i po regeneracji po prébie odpornosdci na zimno dokonano sprawdzeni
prawidiowoSci dzialania 2zg. 2 P.2.2 n/sprawozdania. Wyniki zestawiono w
tebeli nr 9,

Wynik sprawdzenia dodatni.

A
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2.12, Sprawdzenie odpornoSci na wibracje sinusoidalne

Sprawdzenie wykonano w oparciu o wymagania WT 4413.1 pkt 3.3.14.

Jdawory podlaczone do ukladu pomiarowego wg rys.3 WT 4413.41 mocowano na wstrzg-
sarce wibracyjnej ST5000 w 2-ch polozeniach /o$ zaworu prostopadia oraz w dru-
giej pozycji oS zaworu réwnolegla do ptaszczyzny stolu/.

- dawory w irakcie préby byly zasilane powietrzem o cifnieniu 0,8 MPa i cidnieniu
sterujgcym Pst = 0,4 MPa lub Pst = O,

Zawory, w pierwszej kolejnodci poddano wstepnemu pomiarowi czestotliwosci
efektbéw wibracyjnych wg wymagah dla kkasy "A". Nie stwierdzono wéwczas efektéw
wibracyjnych i w zwiazku z tym badanie powtérzono wg wynagafi dla klasy “Bv,
Nie stwierdzono réwniez efektdéw wibracyjnych.

Podczas préby nie zaobserwowano zmian wskazad ciSnienia na manometrach. Dalsze
badanie odpornoSci jak i sprawdzenia koficowego pomiaru czestotliwoSci efektdw
wibracyjnych dokonano wg wymagai dla klasy "B",

Sprawdzenie odpornoSci zawordw na wibracje wykonano w 2-ch potozeniach mocowa-
nia po 3 h w kazdym, W czasie préby czestotliwo$é wibracji zmieniano w sposob
ciggly z szybkoscig 1 oktawy na minute.

Podcz§s préby 6dpornoéci na wibracje zawory poddane byly sprawdzeniu prawidio-
wosci dzialania jak w p. 2.2 n/sprawozdania. Wyniki zestawiono w tabeli nr 10,
W trakcie préby jak i w czasie ogledzin po prébie nie stwierdzono uszkodzenia
zawordéw. Zawory pracowaly poprawnie. .

Wynik sprawdzenia dodatni,
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2413, Sprawdzenie odpornoSci na przechyl diugotrwaly

Sprawdzenie wykonano zg. z p. 3.3.15 WT 4413.1. Zawory podigczone do ukladu
pomiarowego wykonanego zg. z rys. 3 WT 4413.1 poddano przechylom zgodnie z
wymaganiami WP, w czasie ktdérych sprawdzano prawidlowosé dzialania wg py2.2
n/sprawozdania., Wyniki zestawiono w tabeli 41.

Nie stwierdzono wpiywu przechyiu i pozycji mocowania na prace zawordw.
Wynik sprawdzenia dodatni.

2.14. Sprawdzenie wytrzymalodci i odpornosci na udary mechaniczne wielokrotne

Sprawdzenie wykonano zge 2z P. 3¢3.16 WT 4413,1,

Zawory, podlaczone do ukladu pomiarowego wykonanego wg rys.3 WT 4413.4 mocowano
na stole wstrzgsarki udarowej SPS-80 w 3-ch polozZeniach /polozenie pionowe -
oS zaworu prostopadla do stolu wstrzasarki/., Zawory w trakcie sprawdzenia
wytrzymaloSci nie pracowaly, za$ podczas sprawdzania odpornosci byly zasilane
powietrzem o cisnieniu Pz

0,05; 0,4; 0,8 MPa i cisSnieniu przesterowania réwny
Pst = 0,8 Pz, jak tez Pst = 0,2 Pz, Nie stwierdzono przesterowania‘zaﬁoréw
poddawanych udarom z przyspieszeniem réwnym 49 m/s2 oraz wahah wskazai na mano-
metrze wskazujgcym cisnienie wyjSciowe., W trakcie préby sprawdzania odpornosci
na udary jak i po zakofczeniu préby sprawdzajacej wytrzymatoié na udary
dokonano pomiaréw cisnienia przesterowania jak w p. 2.2 n/sprawozdania,

Wyniki zestawiono w tabeli nr 12, W trakcie préby jakiw czasie ogledzin po pré-
bie nie stwierdzono uszkodzenia zaworéw, Zawory pracowaly w dalszym ciggu
poprawnie,

Wynik sprawdzenia dodatni.
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2.15. Sprawdzenie trwalosci

Sprawdzenie wykonano zg. z pkt 3.3.19 WT 4413.1.

Zawory podlaczone do ukiadu pomiarowego zmontowanego zg..z rys. nr 6 poddano
diugotrwalej probie dzialanié w nastepujgcych warunkach:

-~ cisnienie zasilajgce Pz = 0,8 MPa

- cifnienie przesterowania Pst = 0,5 MPa

- czestotliwo$é przesterowania 1 Hz

Po kazdych 50,000 cykli i po zakoiczeniu préby zawory poddano sprawdzeniu
prawidlowosSci dziatania jak w pkt 2.2 nin.sprawozdania. Wyniki zestawiono

w tabeli ar 13.

Prébg trwaloSci zawordéw przeprowadzono w 2 etapach, W etapie 4-szym zawory
poddano 150,000 przesterowar, nastepnie w 2-gim - 50,000 przesterowan po pod=-

. daniu ich uprzednio prdébie wytrzymaloSci na atmosferg korozyjng.

WS;ystkié zawory przeszly prébe trwatosci wynoszgcg 200,000 zadzialan, co
stanowilo podwdjng ilosé w stosunku do wymagaih WT 4413.1.
Po 150,000 zadzialaft zawory poddano sprawdzeniu gérnej granicznej czestotliwosci

przenoszenia. Wyniki zestawiono ponizej:

Nr gdrna graniciﬁzlczestotliwoéé
zaworu r
dla nowych ! po 150,000 zadzialtan
20 2,4 3
10 6,3 6,5
¢ 13 2,7 6,5

Po zakoficzeniu préby trwalodci - 200.000 zadzialah - zawory nadajg sie do
dalszej eksploatacji i spelniajg wymagania WT 4413.1. Wynik sprawdzenia
trwatosci dodatni.

2.16, Sprawdzenie wytrzymaloéci na atmosfere komorgzyjna

Badane zawory /po prébie trwalodci wynoszacej 150,000 cykli i wszystkich
innych sprawdzeniach/ umieszczono, zgodnie z pkt 3.3.17 WT 4413%.1 w komorze
éolankowej, w ktérej w ciggu 96 h nieprzerwanie rozpylano roztwér chlorku sodu.
Temperatura w komorze oraz roztworu i powietrza do rozpylania mgly wynosila

35'1200' Po wyjeciu z komory zawory oplukano wods destylowng i dokonano ogledzin

* zewnetrznych, Nastepnie zawory rozebrano i skontrolowano stan powierzchni

czesci wewnetrznych,
Nie stwierdzono $laddw korozji na czesciach ani uszkodzedi czesfci na skutek
diugotrwalej pracy zaworéw,

Stwierdzono tylko uszkodzenie lakieru, ktéry stanowil tlo na tabliczkach iden-
tyfikacyjnych /cz.22/. Napisy, ktére sg wybite numeratorami sz czytelne.

2
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Po ogledzinach zawory zmontowano i poddano sprawdzeniu prawidlowoSci dziala-
nia zgodnie z pkt 2.2 niniejszego sprawozdania.

Wyniki zestawiono w tabeli 44,

Zawory pracowaly prawidlowo i zostaly poddano dalszej probie trwaloSci /naste-
pne 50,000 zadzialan/. Wynik sprawdzenia dodatni.za wyjatkiem tabliczki
identyfikacyjneje.
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217 Préba plesniocodpornofici

Badane materialy:

1. smar LT-4S2

2, podkladki metalowo-gumovwe -
- grzybek nr kat. WH 899.504.790.2 -~ 1 szt.
- talerzyk nr kat. WH 899.504.810.2 - 2 szt.

3, pierscied "O" duzy - "1", np kat. WH 897.988.160.% -~ 2 szt.

4, pierscieh "O" Sredni, cienki ®2", nr kat. VH 897.081.420.4 - 2 szt,

5, piericied ®O" $redni, gruby "3, nr kat. WH 897.058.010.4 - 7 szt.

6. piericied "O" maly "™4", nr kat, WH 897,081.430.% - 3 sat.

7. prébki emalii chlorokaué?kowej chenoodpornej, niebieskisj, jasnej o symbolu
7262=000-540 z dodatkiem 2 % pigciochlorofenolu, naniesionej na podkiadki
w postaci farby poliwinylowsj do gruntowania, przeciwrdzewnej chromianowej,
reaktywowanej, %6itej, o symbolu 7722-007-110 - szt.5.

Uwaga: materialy wymienione w poz. 2~6 zostaly dostarczone do PIAP przez Z.M.
im. H.Cegislskiego z przesyiki otrzymanej z f-my WABCO Westinghouse - listy
przewozowe nr nr 3890 i 3891 z dn. 10,09.84 r.

Kryterium oceny:

Zgodnie = p. 3.16 Przepiséw PRS "Préby Srodowigkowe wyposazenia statkéw™
Gdafisk 1982 Publikacja nr 11/P, uwaza sig, Ze material jest plesnioodporny,
jezeli przy obserwacji przy powigkszemiu 50x nle wykrywa sig ognisk plesni
lub widoczne s3 tylko pojedynczo poroinigte zarodniki.

Przebieg préby:

Prébe wykonano zgodnis z p. 3.16 Przepiséw PRS - 1982 Préby Srodowiskowe wypo-
sazenia statkéw - Publikascja nr 11/P.

W/wyn. prébki umieszczono w szklach akwaryjnych 1 spryskano wodng zawiesing
zarodnikéw grzybdéw plesniowych:

Aspaergillus niger

Aspergillus terraus

Aurobagidium pullulans

Pascylomyces varioti

Penieillium funiculorum

Penicillium ochrochloron

Scopulariopsis bravi-caulis

Trichoderma viride.

Szkla akwaryjne umieszczono na okres 28 déb w komorze probisrczej, w ktérej
utrzymywano temperature 30°b oraz wilgotnoéé wzgledng powyzej 90 %.
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Po zakoficzeniu préby prébki poddano oglgdzinom okiem nieuzbrojonym oras ped
mikrogkopen przy powigkszeniu S0x w celu dokcnania oceny wzrostiu plesni.
: »

Hyniki préby:

%a pleSnicodporne rgodnie x w/w kryterium uznano:

~ gmar LT-4S2

- grzybek nr kat. WH 899.504.790.2

- talaerzyk nr kat. WG 899.504.810.2

- enali¢ chlorckauczukowyg 7262~-000-540 z dodatkiem 2 % pigcloghlorofenclu
faniesiong na farbg poliwinylowg 7722-007-110.

" Za nispleinioodporne uznano:

- pierficied "O" duiy -~ 1" nr kat WH 897.988.160.4

-~ piariciei 0" Sredni, cienki "2n, nr kat. WH 897.081.420.4
. = pierfcief WO" fredni, gruby "3%, nr kat. G 897.058.010.4
- pieréci.eﬁ "O" maty "4, nr kat. 897.081.430.4.
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3. Oméwienie wynikdéw badai

3.1. Na tabliczkach identyfikacyjnych symbol przeznaczenia zawordw do zabudowy
na statkach morskich oznaczono "TMO", za$ zgodnie z wymaganiami WT winno
byé "MT-0", Nie dyskwalifikuje to wyrobu ani nie wplywa na jakogé i para-
metry eksploatacyjne. Niemniej uwaZamy, Ze w dalszej produkcji nalezy
stosowaé dznaczenie “"MT-O", co odpowiada wymaganiom PN~68/H-04650 "“dla
strefy o klimacie morskim tropikalnym",

3+.2. Podczas przegladu po prébie wytrzymalosci na korozje stwierdzeno uszkodze-
nie lakieru, ktéry stanowi tlo na tabliczce identyfikacyjnej /cz. nr 22/.
Lakier jest nakladany metodg sitodruku w celu poprawienia estetyki i kon-
trastu napiséw na tabliczkach, Naleiy stwierdzié, ze tabliczki pomimo to
sg czytelne, poniewaz napisy s3 wykonane numeratorami, W dalszej produkcji
nalezy jednak poprawié technologie nakladania lakieréw na tabliczkigch.

343 Niezaleznie od przewidzianej WT 4413.1 préby trwalodci 100,000 cykli
przesterowad, zawory poddano prébie trwalosci 200,000 cykli,
Po 200,000 zadzialad zawory poddano sprawdzeniu prawidtowo$ci dzialania
1 stwierdzono, ze speiniajg one wymagania WT-4413.1.

3.4, Podczas sprawdzania odpornosci na wibracje sinusoidalne stwierdzono, Ze za+
wory spelniafjg wymagania dla wyrobdw klasy "B", czyli ostrzejsze niz
podane w WT 4413.1 - klasa "A",

3.5. Podczas sprawdzania pleénioodpornosci materialéw stwierdzono, ze stosowane
materialy krajowe sg pleénioodporne, a nieplesnioodporne sa wyroby gumowe
dostarczone przez Z.M. H.Cegielski z zakupu w f-mie WABCO~Westinghouse,

3.6. Na podstawie poszczegblnych préb sporzadzono ponizszg tabele wynikéw:

Pkt sprawe-i Sprawdzenie : Wynik } Nr ta-
zdania |beli
1 2 it
2.1 ogledziny zewngtrzne i spr. wymiaréw gidéwnych + 1
2,2 spr.prawidiowoSci dzialania zaworu oraz histerezy! + 2
2,3 spr. natgZenia przeplywu + 3
2.4 spre.szczelnoSci wewnetrznej zaworu +
2.5 spr.szczelnoSci zewnetrznej zaworu +
2.6 spr.sygnalizacji pomocniczej + 4
2.7 spr.gdrnej granicznej czestotliwosci przenoszenial + 5
2.8 spr.zaklécelt w doprowadzaniu powietrza zasilaj. + 1 6
[
2.9 spr.wytrzymatoSci i odpornosci zaworu na suche
gorgco + 7
g
"_lt
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1 2 3 1 4
2.10 spr.odporno$ci zaworu na wilgotne gorgco statle ] + ] 8
2.1 spr.wytrzymalosci i odporno$ci zaworu na zimno + 9
2.12 spre.odporno$Sci na wibracje sinusoidalne. + 10
2.13 spr.odporno$ci na przechyl diugotrwaly + 11
2.14 spr.wytrzymalodci i odpornosci na udapy mecha-

niczne wislokrotne + 12
"2.15 spr.trwatodci wyrobu + 13
2,16 spr.wytrzymatosci na korozje C) g
2.17 spre.odpornoéci na dzialanie plesni ®

Oznaczenia: + -~ wynik sprawdzenia dodatni

(® = wynik sprawdzenia wnioskuje sig uznaé za dodatni

4, Zalecenia
4.4. W nowych wyrobach stosowaé oznaczenie przeznaczenia zawordéw do zabudowy
na statkach zg. z wymaganiami WT, tj. "MT-OV,

4,2, Poprawié w trakcie dalszej produkcji technologig nakladania powloki lakier
niczej na tabliczkach znamionowych,

5. Orzeczenie

Ng podstawie wynikdéw badaii pelnych 3-ch patuk z partii prototypowej zaworéw
pneumatycznych /rys.4413/ stwierdza sie, ze:
- wyroby spelniajq wymagania funkcjonalne a uzyskane parametry odpowiadajg wy~
maganiom WT 4413.1 /zatwierdzonych przez PRS pismem nr TMA/JeC/883360/35/84
zZ dne 31.03.84 r./.
W zwigzku z powyzszym wnioskuje si¢ o dopuszczenie ich do stosowania w urzgdze-
niach automatyki na statkach morskich,
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