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11« Przedmiot i cel badat

Przedmiotem badaf byl prototyp ukladu sterowania PR-02/SP, przeznaczony
do sterowania grupg stanowisk wyposaZonych w modulowe roboty PR-OZ,

Celem badafh byla ocena jakoSci egzemplarza prototypowego w oparciu o norme
zakladowg ZN~84/MERA-018/251, Projekt.

Dostarczony do badan ukiad sterowania skiadat sie 3:

- szafy sterowniczej PR—O2/SP— szt.1,

-~ kabli gldéwnych = szt.3, '

- rozgaleziacza kabli gldwnych - szt.3,

panelu sterowania - szt.3,
panelu programowania - szt.1,

jednostki pamigci kasetowej PK-~1 -~ szt.q,

1.2. Dokumenty zwigzane z badaniami

Norma Zakladowa " Uklad sterowania PR-02/SP. Wymagania i badania® - ZN-84/
/MERA-018/251. Projekt". _
Dokumentacja Techniczno~Ruchowa "Uklad sterowania PR-02/SP nr 4016,0001".

1.3. Wykaz wykonanych sprawdzei

-~ Ogledziny

- Spr.dziatania

- Spr, poboru mocy

- Spr. odpornoéci na zmiany napigcia zasilania

- Spr. reiystancji i wytrzymaloéci elektrycznej izolacji

-~ Spr. dziatania w warunkach podwyZszonej i obnizonej temperatury
- Spr. wytrzymaloéeci na suche goraco

-~ Spr. wytrzymalodci na zimno

- Spr. wytrzymaloSci na wilgotne gorgco state

- Spr, wytrzymalosei na narazenia wystepujgce w czasie transportu
- Spr; stopnia ochrony. '

2. Wyniki badan
2.4. Ogledziny

Nie dokonano oceny ukladu sterowania w oparciu o ogledziny zgodnie z pkt
5.2.2 PN-80/M-42020 ze wzgledu na to, Ze do badafi w OBN przekazano z QAE
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jedyny egzemplarz prototypu ukladu sterowania, nie posiadajgcy cechowania
/wymaganego ZN/, jak réwniez niezgodny z wykonaniem docelowym /np. ostona
panelu programowania/.

Brak bylo rbéwniez opakowania i dokumentacji wymaganej 2ZN, a przewidzianej
dla uzytkownika.

2.2, Sprawdzenie dzialania

Sprawdzenie wykonano zgodnid z wymaganiami normy zakladowej p. 2.1.8. prazy-
lgczajge do ukladu sterowania trzy roboty o konfiguracji przedstawionej
w ponizezej tabeli:

nr robota nr modulu typ modutu

1 1
2 dvupolozeniowy ze sprzegieniem
3
4
5 dwupoloZeniowy bez sprzgienie
6

2 1 - .
2 dwupolozeniowy ze sprzezeniem
3 dwupoloZeniowy bez sprzezenia

3

dvupolozeniowy ze sprzgzeniem

dvupolozeniowy bez sprzezenia

UFIluma

W celu sprawdzenia ukladu sterowania wykonano nastepujgce czynnodci:

- wczytanie programu testoweéo z kasety "TEST OBN"

- uruchomienie programu w pracy recznej

-~ uruchomienie programu w pracy automatycznej

- W czasie pracy robotéw w cyklu automatycznym wykonano zatrzymanie, uru-
chomienie oraz zatrzymanie awaryjne i uruchomienie przy pomocy prazyciskédw
panelu sterowania,

Dziatanie uktadu bylo zgodne z opisem w DTR,

Wynik sprawdzenia pozytyuny.
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2.3, Sprawdzenie poboru mocy czynne]j

W warunkach préby wg p. 2.2 nin,sprawozdania wykonano pomiar poboru mocy
watomierzem przez uklad obcigZony trzema robotami PR-02,

Wartoéé pomierzona mocy P = 330 W.

W ZN brak wymagania dotyczgcego poboru mocy.

2.4, Sprawdzenie odporno$ci na zmiany ngpigcia zasilania

Prébe przeprowadzono przy pracy ukiadu przez okres 0,5 h w poniZszych warun-
kach:
~ znamionowa warto$é napigecia przez 15 min,

wartoéé napigcia obnizona o 15 % w stosunku do warto$ci znamionowej przez

7,5 min,

wartoéé napigeia podwyzszona o 10 % w stosunku do wartosSci znamionowej
y J

przez 7,5 min,

=

powyzszych warunkach dziatanie ukladu bylo zgodne z opisem w DTR.

2.5. Sprawdzenie rezystancji i wytrzymalosci elektrycznej izolacji

Przygotowanie ukladu sterowania do sprawdzenia rezystancji i wytrzymalosci

izolacji:

- panel programowania i jednostka pamigci kasetowej byly odlgczone,

- zaciski wyj$ciowe wszystkich zasilaczy ukladu byly zwarte ze sobg,

- przewod§ laczace obwody elektryczne uktadu ze Srubg uziomows szafy byly
odlgczone,

- zestyki przycisku ZAL, GOT byly zmostkowane zewnetrzymi przewodami na list-
wie zaciskowe]j zespolu bezp. oraz zwarte ze sobg.

W wyniku pomiaru rezystancji megaomomierzem o nap. 500 V uzyskano nastepujace
wynikis

- dla obwodu zasilania 220 V - R = 20 M&2

- migdzy obwodami napieé stailych ukladu sterowania - RD> 20 MQ.

Wyniki pomiardéw sg zgodne z wymaganiami ZN.

Sprawdzenie wytrzymalosSci elektrycznej izolacji wykonano przy napigciu pro-
bierczym:

- dla obwoddéw zasilania sieciowego przy 1500 V

- dla obwoddw pozostalych - przy 500 V. '

W czasie proby trwajacej 1 minute nie stwierdzono przebicia izolacji.

Wynik sprawdzenia pozytywny.




‘Powtérzone préby wykazaty poprawne dziatanie ukladu sterowania w zakresie
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2.6. Spravwdzenie dziatania w warunkach podwyzszonej i obnizonej temperatury

Sprawdzenie wykonano umieszczajgc uklad sterowania w komorze klimatycznej
f-my VOTSCH /urzadzenie kontrolne oraz pamieé kasetowa byly umieszczone
poza komorg/.

Ustalono w komorze temperaturg odpowiadajgca granicznej maksymalnej wartoséci
40°% i przetrzymano w niej niepracujgcy uklad sterowania przez 6 h, a naste-
pnie w tych samych warunkach przez 8 h sprawdzano poprawnosc dzialania.
Uklad pracowal prawidlowo,

" Nastepnie temperature obnizono do wartoéci +5°C i po przetrzymaniu w niej
przez 6 h uklad sterowania wlgaczono w celu sprawdzenia dzialania.

W trakecie uruchamiania w ukladzie stwierdzono nastepujace usterki:

~ wysSwietlanie biedu E12 /brak sprzezenia zwrotnego od moduléw/

~ Swiecenie wszystkich diod na panelu programowania

Zgodnie z przyjeta w ZN oceng badai podj¥to préby ustalenia, jaki podzespéi
byl przyczyng negatywnego wyniku.

W trakcie wielokrotnych préb w celu identyfikacji takiego podzespoiu okazalo
sie, Ze Zaden nie wykazuje uszkodzen.

Réwniez w trakcie tych prac /bez naprawy/ udalo si¢ uruchomié ukiad i

powtdrzyé badania.

temperatur +5 + +40°C,
Wynik sprawdzenia - pozytywny.

2.7. Spravwdzenie wytrzymalo$Sci na suche goraco

Sprawdzenie wykonano zgodnie z p. 4.2,12 ZN w temperaturze +55°C i przez 8 h.
Po okresie reklimatyzacji wykonano sprawdzenie dzialania zgodnie z p. 2,1.8 ZN
z wynikiem pozytywnym,

W wyniku ogledzin nie stwierdzono zadnych zmian w wygladzie zewngtrznym,

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.8. Sprawdzenie wytrzymalogci na zimno

Sprawvdzenie wykonano poddajac niepracujgcy uklad sterowania dziataniu tempe~-
ratury 0% przez 8 h, a nastgpnie po 6 h reklimatyzacji wykonano sprawdzenie
dzialania zgodnie z p. 2.1.8 ZN z wynikiem pozytywnym,

W wyniku ogledzin w wygladzie zewngtrznym nie stwierdzono Zadnych zmian.

Wynik sprawdzenia pozytywny,
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2.9+ Sprawdzenie wytrzymalosci na wilgotne goraco stale

Sprawdzenie wykonano zgodnie z pkt 4,2.12 ZN dla temp. 40°% i wilgotnosci 9%
w ciggu 4 déb.

Po okresie reklimatyzacji /6 h/ wykonano sprawdzenie dzialania zgodnie z pkt
2.1.8 ZN z wynikiem pozytywnym,

W wyniku ogledzin nie stwierdzono zZadnych zmian w wygladzie zewngtrznym.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.10, Sprawdzenie wytrzymalosci na narazenis wystepujqce w czasie transportu

Sprawdzenie wykonano zgodnie z p. %#.2.13 ZN poddajgac uklad sterowania

w zastgpezym opakowaniu transportowym 4000 udaréw o amplitudzie 10 g.

Po prébie wykonano sprawdzenie dzialtania zgodnie z pkt 2.1.8 ZN.z wynikiem
pozytywnyn,

W wyniku ogledzin nie stwierdzono zadnych uszkodzei mechanicznych ani poluzo-

wania polgczei,

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.11. Sprawdzenie stopnia ochrony

Sprawdzénie wykonano zgodnie z PN-79/E-08106 dla stopnia IP40.
W wyniku badania przeprowadzonego za pomocg sztywnego stalowego, prostego
drutu o $rednicy 1,0 mm wciskanego w otwory z sila 1 N nie stwierdzono aby

wchodzil do wn®trza obudowy.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

3. Uwagi i zglecenia

W celu dokonania pelniejszej oceny jakoSci badanego uktadu sterowania uwaza
si¢ za celowe zweryfikowanie ZN w oparciu o ponizsze propozycje:
1/ W punkcie "Ogledziny" uwzglednié:
- kompletnosé urzgdzenia
- cechowanie
- oznakowanie /napisy/ na elementach obstugi
2/ wprowadzié do ZN nastepujace sprawdzenia:
- sygnalizacja zasilania
~ zabezpieczenie przed uszkodzenienm przy wigczaniu zasilania
- wartosci napigé stalych .

zabezpieczenia przed uszkodzeniem przy zaniku napigeé i wewngtrznym zwarciy

t
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.~ czas przygotowania‘urzadzenia do pracy
"= rodzaj pracy
~ bezpieczedstwo uzytkowania
3/ badania odpOrnofci i wytrazymaloSci na dziatanie narazehn $rodowiskowych
ujaé jak nizej:
a/ sprawdzenie odporno$ci na warunki pracy
- sprawdzenie odporno$ci na zimno
- sprawdzenie odpornoSci na suche goraco
- sprawdzenie na wilgotne goraco stale
b/ sprawdzenie wytrzymaloSci na warunki transportu i przechowywania
- sprawdzenie wytrzymalosci na suche goraco
- spravdzenie wytrzymalo$ci na zimno
- sprawdzenie wytrzymaloSci na wilgotne goraco stale

- sprawdzenie wyirzymaloSci na narazenia mechaniczne /wibracje i udary/

44 Ocena wynikdw badat

Jednoznaczna ocena wynikéw badad jest niemozliwa z uwagi na wystapienie
usterek w pracy ukladu /patrz préba dziatania w temperaturze obniZonej/.
i nie ustalenie przyczyny ich wystgpienia,

Mozna uznaé, Ze rozwigzanie konstrukcyjne zapewnia peing funkcjonalno$é ukladt
sterowania, jednak konieczne jest wykonanie dodatkowych préb pracy ciggte]
na peinosprawnym ukladzie sterowania przez 150 godzin .
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