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1. WSTEP
Dwufodziéiowy stéx oﬂrotowy VZM 150 AC1 zambwiony przéz 
-PIA? w tirmie ISKRA~ Jugoslawia'dqcélowo mia byé przeznaczon&
3 .do.wdrozénia, jako urzgdzenie'wspélpracujqce z robotem IRb~6
w stanowisku spawalniczym, w jednym z zakladdw Zrzeszenia
Agrcmet.
W 'zwigzku z plangan§mi dalszymi zakupami tego sfrzetu

/ - i

nalezalo sprawdzié funkcjonalng popraﬁnoéé dziazania stolu,

4

mozliwos$é wspbipracy z robotem IRb-6 w stanowisku spawalniczym
oraz potwierdzié¢ zgodnosdé parametréw.teghnicznych pedanych

przez producenta z rzeczywistymi.

"2. PRZEBIEG PRAC.

' ! !

Wstepne ogledziny pierwszego egzemplarza é%ol? aoétarczonego
do PiAP}dﬁ.1985.12.20 wykazaly szereg isfotny;h zastrzezed

cé do jakodei wykénania, kenstrukeji oraz komﬁlétnpéci tego
wyrobu. Stwierdzono-réwﬁiez wiele b?akéw w:dokumentacji
techniczne j stolu. Uwagi dotyczgce stoiu éraz zalaczonej do
niego dokumentacji zgalazly odiwierc;edlenie w‘JPrctokéie'

ze spotkania w MERA-PIAP 2z przedstawicielami firmy ISKRA~

Jugosiawia na temat stoiu obrotowego VZM 150 AO1 w dniach

L

1985.12.i7e20" / 4alacznik nr.1 / oraz w piéﬁie bEP—3/20/86
z dn.86.,02.17 do"Metalexport"-Warszawa / Zaigecznik nr.2 /.
Spowodowano wstrzymanie dostawy drugiego egzemplarza 'stoiu

i ) . .
oraz przyjazd ekipy z firmy ISKRA w celu uruchomienia "stozu,

, . - %




‘skompletowaé i zamocowaé brakujgce élementy stolu takie -

‘jak:'kabel zasilania z sieci prgdem zmiennym 3x380V oraz

- stwierdzono wysoks zawodnogé wykonywania programbw pozycjo-

Przed przystapieniem do uruchamiania stolu nalezao

~\ '

stacja prz&gotowania powietrza. W celu sp}awdzenia mozlivosei
wspélpracy stoiu z.rgbotem IRb-6 wykonanc symulator ﬁejéé
i wyjéé z robota. '

W dniach 86.02;é6+28 w obecnosci dwdbch przedstawiéieli .
firﬁy ISKRA‘dokonano polacéeﬁ i wstepnegd uruchomiehia

stoxu VZM 150 A01. W trakcie'uruchamia?ia stotu: :
- wystepowaly ppﬁaéne trudnosci z regulacjs ruch@rwahadlo-

wvego stoiu / obrétd - Ob-g 180% ;

-~ dokonano szeregu poprawek w dokumentacji oraz w ukladzié

sferujacymiﬁozycjonowaniem stolik6w roboczych; L

\

nowania stolikdéw roboczych / uétal?nych konfiguracja.
~£§zmieséczenia kokéy diodowych na tablicy diodéwej /s

- sprawdzono pobdr pradu na wyjéciu z robota = 45 mA. \

W trzeciﬁ dniu poﬁYtu}JugoélOWianie dokonali uruchamienia
stolu‘w dan&éh warunkach., Do odbioru technicznego stoiu nie
doszio ze ﬁzgledu na istniejqce nadal braki‘w kompletnodei -

\ . .

stotu oraz koniecznogé wymiany niektérych elementéw urzsadzenia.
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Iiste uwag dotyczgcych: uzupelnieﬁ‘w dokumentacji, koqiecznoécil
i . : ' \ ‘

P wymiany wykonanych wadliwie elementdw stoiu oraz uzupeinied
brakéw w urzgdzeniu zamieszczono w "Notatce siuzbowej

z pobytu przedstawicieli firmy ISKRA-Lubljana w MERA-PIAP

w dniach 86.02.26428 w sprawie uruchomienia stoiu obrotowego

N °

VZM-150" / zaacznik ar.3 /. ‘ \
Po wyjeZdzie specjalistoéw z firmy ISKRA przystgpiono do

kontynuacji prac. Uruchomienia stotu w zmieniajgcych sie:

wvarunkach w pomieszczeniu 5a / zmiany temperatury otoczenia,

niewielkie zmiany cidnienia powietrza w sieci zasilania /
' ’

1

wykazaly w&soka zawodnos$é dziazania urzgdzenia. Wyniki z

uruchomienia i badan stoiu znalazly odzwierciedlenie w

\ [

"Protokéle z badan dwupbdzialowego stolu obrotowego typu

VM 150 K01 przeprowadzonych w PIAP w dniach 1986.02.01 do
1956.04.19"./ Zalaczﬁik nr;4 /s ktéry zostax érzeslany,do
Metaleiportu. Protokd: ten zostai przetlumaéiﬁny na jezyk
niemiecki w célu przeslania g0 do firm& ISKRA. o
.Badania,stolu'zostai& przerwahe. Urzgdzenie przygotowano

do wysylki do firmy ISKitA. o .

3. WHIOSKI / /

3.1.-'Bedgecy w PIAP egzemplarz dwupédzialowegoxstolu obrotowego
VZM 150 AO1 nie nadaje sie do wdrozenia. |

3.2, Zakup nastepﬁych egzemplarzy jest mozliwy pod warunkiems

. 3.2.1. wykonania przez pfbducenta zmian konstrukcyjhych "\

N eliminujacych dotychczasowe biedy, w tym bezwzglednieiég

l
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- zmiany w regulacji predkosci ruchu d, i jego tZumienia

A i

- zapewnienie niezawodnosci dziazania ruchu X

- wprowadzenie tiumika krancowego ruchu ?

- zmiany w ukladzie sterowania zabezpiecza jgce przed

Ve !

- bigdami obsiugi. “

Fele2. p;zeanalizowania przez PIAP wynikdw badan zrealizo-

¢
wanych przez producenta i dokonania odbioru technicz-

hégo ze sprahdzeniem wszystkich parametréw'wg d ckumen-

’
Y

tacji technicznej.
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; Protokéx
ze spotkaniz w MERA-PIAP z przedstawicielami firmy ISKRA -
Jugostawia na temat stoiu obrotowego VZM-150 w dniach 1985 12.17-20.

- i?ﬁx

1. Anton KoroSec — przedstawiciel ISKRA
2, Anton'Vidmar - przedstawiciel ISKRA

3 Ryszérd Sawwa - przedstawiciel MERA-PIAP

ho Ludwik Szadkowskl - przedstawiciel MERA-PIAP ;

5. Zdziszaw Bater- przedstawiciel MERA-PIAP .

1 ,Przedstawiciele 'ISKRY zostali poinformowami o parametrach uzytkowych
‘bazowego i peinego nowego ukzadu.sterowania do robotéw IRB. !
" Przekazano im réwnie? informach pisemna w Jezyku niemieckim L
na ten - temat. !

2.Przedstawicielom IBKRY zademonstrowano robota PR—OZ Mlniman
oraz przekazano informacjg pisemna o tym robocie. A

3.Przedstawiciele ISKRY priekazali MERA-PIAP 2 egz. opisu teohnicznego
stoiu obrotowego VZM-150 w jezyku stoweniskim oraz 3 egZ. tlumaozenia
opisu na jezyk pol**l. ! -

Odnoénie tej dokumentacal stozu uzgodniono, zes

- I8KRA przedle do MERA-PIAP - opis techniczny i instrukejeg uzytkowania -
stolu w jezyku niemieckim i angielskim do 1986.01.15

~ ISKRA_przesle do MERA-PIAP do 1986 0115 nastqpujace uzupelnlenma
do w/w dokumentacji: . o

- tabele typowych usterek i ich usuwanie, : ;

- instrukeje konserwacji i smarowania, .

P e

- warunki Pracy stoiu,” ‘ R

~ dokladnogei wykonywania poszezegblnych 4uch6w;

-~ maksymalne czasy poszczegblnych ruchdédw pod maksymalnym obciqunlem,

- cazkowity pobdér mocy, warunki instalacji stoiu /wymagania dla
podtaczenia do sieei elektrycznej, rodzaj ochrony przeclwporazenio-
wej/, maksymalny prad spawania, LE

-~ dokXadne schematy polaczen elektrycznych miqdzy robotem 1 stoZem _
obrotowym oraz stotem obrotowym i1 spawarka a takie migdzy pulpltem'
sterujacym stotu i stolem oraz peiny schemat elektryczny stqlq;

!
{
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Uzgodniono, 2e podstawowe parameiry odbioru stoin obejmjgs

Priedstavicielp MERASPIAP
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~ funkejonalna poprawnosé dzilatanla w tym przy obelgzeniu .
vradem spawania max do 400 &, | L - ,
— pobér prgdu ne wyjsciach z rpbot%f 150mA.w tym na wszystkich
wydsclach < 244 - '
~ zgodnosé znkresdy i'prqdkoéoi ruchéw oraz ich dokzednosei
wgodnie z danpymi technicznymi. , . . !
| - |
| ISKRA preekazata MERA-PIAP metspialy.w zekresie mozliwosei :
wykorzystania modulvwstoru VZH~150. Te materialy w jez.angh elglkim . |
i nicmieckinm bgds proesiang do MERA-PIAP na pocza,tku lntego 1986. I .
. Speeyfikacja ezgded agn}ignnych ao stolu \umiegzczona :;est w!.opisia -., f
A chniesmvrm plc‘imf&.?a e l B A AR ;;’gf b e :
I,.Dosuawa P ok obrotomych VZIJ»‘!SO: Cr Hepmrrena T
. . jeden w6 obmotowy winien ’byk ‘byé doatarczony w listopadz.’:.e
; g Z{rugﬁ w g:mdn:.u 4985 - s - g o
5:? ania 1985.'%2.20 e e{:éz z:z%{a’ aostaz: W‘.a dastarczony. r
:.i: « - , .' ?‘—‘{}—h _ - "- 5 ) . | ‘ J
: L . |
L T
PRRDES R t . : . | :
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PSP "Metalexport®
Z~ca Dyry Biura Uxrsgdsesd Tech-
nologiocznych 1 Kompleganych Obicktéw .

mgr in2. J¥ Wojeiiiski

ozp-3/30/86 86502217

gtolu obrotowego vzn-;s'o % firmy ISKRA - Jagosléiia:

(i

[ ’

¥ $lad zsa Nansym tolexea nr 113 = dn*86.01:31 dotyocrgoyn moskn

., -+ o wetrzymanie dostawy drugiego oaemplarza stotu ahrotouego vzzx-zso

r firmy YSKRA nintejszym intomu.;emy, #p podosas wstepnych og!gdsin '
piemszego egzemplarsa at.o!n obrotowego V2~-150 /dostarezsenego naa '
w dn, 5*12"20/ stuierdzone n:m‘% <0 nastepajat Co- '

I Wrexesed clektrycznaj sto!u* ~

e
2i

LN
P N
v [

~

Brak kabla do zasilanta 'z siocqi pradem smiexmym 3 b 4 380V.

Kabel odprouadsamcy prad apauania Jest =a krétki, brak xax-—
. nacsonego miejsoa jego potacxenia ze spanarka.
& nokumntacja nie wskazuje miejsca nsytno-ania zasilaecza 247:

oras wspéisaleznosci poniedsy przquesam clektryeznym ’ 9 3.
X4w palpicie sterowniczym a X 1; X 2 w'stoley

: 'i‘ransfomator zamontowany w pulpieie nteroaniozym nie jest

uwzgledniony w dokumentacj:l /achensacie elektrycznyn/.

J Plytki obuoddw dmkouanyeh /pakiety/ nic postadajg: ,
a/ o&naozeﬁ. ktére ennina'la!yby no2linodé niewtaseiuwego dch -

-podlaczenia tji dokenanis zaniany p?.ytek nie:scam. . .
b/ opiséw identyfikajacysh poszezegélne elo&enty pa piytkaeh,

- 0o/ utadciwych polgczex migdzy elementami /lz;cseni. przevoda-

3 | poszezagdlnych elementés slsktrycznych na piytce dru-
kowanej. Jast dopuuzezalne tylko w modelach 1 dlategeo plyt—
ki teo, podlcgajq wynianie na noue/. Réuniez pakiet dodate~
kowo dostany nam pismem nr 36037 ZB/FD dn.86,01529 za=-
wiera na p2ytce drukowanej pozgozenia realizowane prowiw
zorycznie przewodami,

A +
¥ e Lt A

-
X

el
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d/ jakiegokolwiek zabezpieczenia przed ich wypadaniem % pro-
wadnic /po transporcie byly one uwysuniete z prowadnic/.
Xazda piytka powinna mieé po dwie prowadnice,

II, W oczesci pneumatycznej i hydrauniicznej:

L?'i. Brak stacji przygotowania powiletrza /filir, reduktor nastawny

Cb o olejarka/; miejsca jej zamocowania 1 koricdwek siuzacych do

,E\_ jeJ podiaczenia,

' \2a~8rak Jest identyfikacji konicduki siuzacej do zasilania psi=-
] . matycznego stolu,

“Tﬁ“‘Brak opisdn identyfiknjgcych czujniki oraz elementy poszcze-.

61lnych napedéw i sterowania.
4; Stuwierdzono nieszczelnosci w uktradzie hydraulicznym.
'5. Brak jest nagwy /rodzajn/ olsjn stosonanego . ukladzie hydra-
~ ulieznym;
=%5 Hie podano sposobu odpowietrzania ukiadu hydranlieznego oras

punktn zaleuania olejem 1 dokonywania ewentualnej wymiany
olejuo

e e i 1 i

- a\uwemmarla

YIX. W czedcit mechanicznej:

§§}4Brak jest na pulpicie sterowniczym oznaczer possczegélnych

' ' przyciskéw /checia? sa one w dokumentacji/,
3. Brak szczegblouego opisu napedu osi o
3. Dokumentaeja nie okrefla funkoji Jaka maja speiniadé sruby
J.- vwkrecone w osie przechyXu B stelikéw roboczychi -
4. \Najwigcej watpliwosci ‘budzi sposéd raalizacji przechyu B
stolika roboeczego. Ponadto wadg jest umieszczenie na eylin-
drze roboczym sitownika C1/C3/ czujnikdw mggnetoelektrycznych
S5/551/ oraz S6/561/ rejestrujacych krarcoune potoienia prze=~
chytu stolika roboczego. Powoduje to, duze utrudnienie doste~
pu do tych czujnikéw oraz koniecznodé kazdorazovego ustalania
zera elektrycznego i mechanicznego. :
Ruchome czopy pozycjonujgee przechyl stolika roboczego stwa~
xzajs obawe wypadnigoia ich podczas wstrzgadw.
Brak jest oston zabezpleezajacych przewody pneumohydraulicsns

przed "iskrami®™ powstajacymi w procesie ®mpavania detaii na
stole.
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- \ .
165 Brak jest jakiehkolwiek cxefei zamiennyech pomimo, %Ze ich
lista znajduje sie w pkty 4.7, dokumentacji. Fraktujeay je
zaten jako czedei zamienne wg tzw: “matego zestamn" dostar-
czane nieodptatnie z kazdym siolem. '
Natomiast rozunieny, %e oferta na czeéei zamienne /wg pisma
T-540/6/86/ na kwote 943 § dotyczy tzw. "dnzego zestawn" 1
decyzje¢ ® te} sprawie podejm-fi_'«emy po:
-~ aruchomieniu i odbiorze stoln, .
- okresleniu, jakiego rodzaju czesocl zamienne i ich flodeci

ISKBA oferunje za kuote 943 § 3

... N\

Biorac ponyzase pod ucage stwierdzamy, 2e aruehenf.enie st-ola aoze
nastapié tylko = udrniatem przedstawiciela firmy ISKRA%

Nadmieniamy, Ze mgednie x ‘ustalentamt zauartyni » protokéle ze-
spotkania przedstanicien .ﬁrmy ISKRA 1 MERA-PH? odbytago n dniach
85.12.417+20 strona’ jugos!onianska sobouiqzala alg do uzupednienta .
dokumentacji stotn w terminie do 86*‘01 455 Dotyehazas nie ot.rzymalié—

- @y dokumentacii nznpelniajqce; ani zadnych zn!omcﬁ - taj spz:aﬁio.
\ Prosiny zatem o apouodwanie pi!nega przyiazdn nt:lpy ® ﬁrmy !SKR&N
celen doprowadrenta stolu do takiego stanu,’ aby-mﬁgi on byé przedmio-
tem odbioru" ' :
w przypadkn Jesidt uruchomienie stoln ‘% naszym Instytneic okaze sig
nieuoznue, zostania on postaniony do Waszej dyspozyc:j:l eelem dokana-
. nia mwrota do ISKRY. -
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“'.uggffrzedstawiciele ISKRA przekazali MERA-PIAP nawa varsd@

c f,5f W stosunku do ustaleﬁ z I?{?A W, natatce 2 pobytu przed tanlcmelx 5u

'.461} w stale bral Jest kompleta dpiséw i/dentyfikuﬁqcvch czujniki osraz . |

e T W L e T Ty et v

g é?fﬂﬂ(;;g; ‘ Warszaws dn.1986 02,28

-

et et

Notvatka stuzbowa

.z pobytu przedstawicieli firmy ISKRA-Lubljena
- W MERA-PIAP w-'dn. 9986.02.25¢28 w sprawie uruchomienia.
stoxu obrotowego VZi-150.'

L E&zedstawiciele JISKRA , Przedstawiclele MERA-FIAP

1¢Janez Jankowle ‘ﬂw?iy.- o 15 Ryszapd Sewva’
. @4’ Bozlder.Kladnik . : 24 Meclej Oleksiuk
3 Pawel Eos ;fj?';?fr f«j: - }.3. Malgorzata Bielecka-, - .
Ry ng;waﬁﬁi;Wr;ﬁﬂﬂ . y‘*;,'ﬁ,“* :;4. Wkadyslaw Géral -}ydi‘\“

-'3i4. Prz edstawxciele ISKRA dokonali uruchamienia Suolu VZMu:EO

- Za pomocg symulatora weaéé&i waéé stwierdzono moaliwoéc L
wspélpracy z roootem XRb‘:aii H_J wfﬁ~~sp‘.. DI

. ‘I'
,

~

_dokumentacji stoku w 2 egzemplarzach w Jg«mku s?ovenskima

ted Pirmy P.P.xorosca 4, Tnebe w MERA-D p W an 196542, 17420,
dokumentacja ta nie zawlepa: . :
. & tabeli- typowych usterek *4 ich usuvania
g _+ insbrukeji konserwaoji i smarowania

< warunkéw pracy stotu-

- dokkadnoéci wykonywania poszcvegélnyvh ruchow:
',.--maksymalnych czasbw poszcueQOlnych ruchow pod ma&symalnym

-obciazeniem; i ‘ : '

-

T e calkowite&a poboru mo oy § warunkéw instalaoai s»alu /wymagania

dla pddlqczonia do plecl elokbryczntj, rodzaj schronmy
przeoiwporazeniowed/;,maksymalne@o prqdu spawanla;

4o W wynlku oglgdvin stozu pvrzez MERA-PIAP po Jego dostavie i po
' przegladzie nswo dostarczanea dokumentacji stwierdzons, Ze:

elementy pc 5207eg61nych napgdow i steruwan,

-

. 4 M ‘.l
[ . . /.-"_.
- " . . S




- 2w

4.2, w dokumentacji brak jest okreslenia nazwy /redzajw/ oleju
stosowansgzo w ukiadzie hydraulicznym, '
4,3, w dokumentacji nie podano sposobu odpowletrzania.ukadu
' hydraulicznego oraz punktn zalewaniz olejem i dokamywanla
wynilany oleju,
4.4, w dokumentacji brak jest szczegélowego opisu napgdu osiel ,
4,5, w stole piytki obwoddéw drukowanych /paklety/ nle posiadajat
4.5.1¢ osnaczed, ktére eliminowalyby mozliwosé .niewiaSciwego ich
polaczeﬁia'tj¢ dokonanja zamiany ptytek miejscami, -
445424 Oplabw idenxyfikuaqcyéb poszozegdlne elementy na piytkach,
4.5¢3¢ wiagclwych pokgczen miedzy elementani /lqcé%ie przewodami
P poszazagolnych glementbw elektrycznych na piytce drukowanej
' 3est dopuszczalns tylko w madelach‘i dlatego plytki ter
: podlesadq wymianig 22 nowq/cﬁnérniez-pakiet dodatkowa doslany
qam piamen ar. 3605?ﬁ‘ ' ‘pa ! na; pyto

13 Ak

i ¥y

i (B ;:".

druknwanej oz qczenia realtzpwane ﬁraﬁlzorchnie prZewsdami, ,

54 5.4; zabezpaaozenia'przed "feh” wgpadaniem 2 praWadnic,,po transporcle e
byty one: Wyeunigte z prowadnid/vxazda plytka;powinna'mieé-pa s
- d'vie prawadntce. ;-;-_- ,_-: : ‘ T f \‘ ’ oy

przad Lakrami powata;qcymléw"piocesie apawaniardetnli:na‘stole.

4;7- W ‘gtale” brak jaab atacai przysotawan a powietrﬁa / filtr,< - M
reddkto¢ nasbtawny, nlejarkq/, m*ejsca Jed zamucovania 1 koﬁobwek
sluiqcyoh dao aej podlqozenia. :

54 Ustalono, Ze ISKRA dostarczy MERA@PIAP dokumentaoje atolu e

obrotowago VZ-150 wymieniong w.p~cie 2 W jezyku niemleckim .
. 1 anglelskim do 1986.05.}0 % uzupeinieniami wymzenionsma W p=cle

. 3 oraz 4, /D=ty 42, 43, G :

6+ Ustalono, ze ISKRA w verminie .do 4986.05.30 usanie braki w stole
. wymienione w punktachs 441y 4e5/4e5eMWhe5.4/y 446 1 447,

7‘ W dostawie stoku.nie byzo. Zadnych czqéci uamiannych.
. Czgéci zaomienne wymieniowe w Ppoie 4.7 dokumentacji dostarczaned
w ozasie wizyty ISKRA w MERA-FYIAP W dn. 1985.12417+20,
stanowig czescl zamisnne tzp."malega zestawu" i-powinng byé
dostarczone razem ze stozem. . . )
ISKRA dostarezy te czeécl w terminie do 1986.03.30,

i




8. Przedstawioiele ISKRY 1nformud@, %e drugl stor WZM 150
w marcu w LjublJjanle zostanle potaczony % robotem IRb-6 1
begdzie z nim wspbéipracowal.

ISKRA proponuje przyjezd do Ljubljany gpecjalistéw z MERApPIAP
celem przeprowadzenia wspdlnych badaid.

PRZEDSTAWFCIELE . LSKRA _ PRZED?&Z?}QLE MERASFIAP
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Warszawa, kwlecien E6

Protokéz =z badan dwupodziazowezo stozu obrotowego typu VZNM 350
A §1 przeprowadzonych w PIAP w dnlach 1986+02-01 do 1986~04«10,

W wyniku uruchomicnia i badah stozu stwlerdzonot

. 4. U_ogefied dotyoznood moduzy obpoty ol /obrét svou od 0°-180°%

1.1. Konstrukeja napedu obrotu o~ uniomosliwim taka é%ulach ruchu
obrotu aby % obu stron naatepoﬁa&o zagodne dochodgonic stano=-
wisk xoboczych do zderzakdws:

1.2, Varunkicm wystapienia nastepnego ruchu stoZu oraz ruchu robota
do po2o2enia roboczego Jest zablokowanie moduzu Ol .
Stwierdzono, 26 wzrost tomperatury otoczenia_rzgdu'1o°c POLIO=-
duje wzrost tiumienia ruvhu stou ogi S tak, Ze nie dochodzi
on do potozenia lcraficowego 1 ¢o za tym idziec, nie moze zostat
zablokowany. Regulacja hamowania ruchu cbrotu jost mozliva,
lcos skomplikowana. Nalesy cdkrecié kubek oszaniajqcy tzok
sitovnika wahliwogo, a nactepnie regulowaé pozoZenic krzywlkd
sterujaced dwoma saworami dzawlacymi, _

Czgsta regulacja /przy duged amplitudzie zmian tenmp.otoczenia

w hall przemystowej/ w worunkach pracy urzqdzenia w przomyble

Jest niedOpuszozalna.'Jea koniecenosé Swiadesy o wadlivym 2oz
_ wigzaniu konstrukeyjnyn modutu O . J

1.3. Zmierzone czasy obrotu oL od 0%-180° /voz obeindenia stoliléw
roboeczyoh/ micfcizy sip w przodzialc 9 & 10 s /deklarowany

_ ozas w danych technieznych - 65/,

1.4. Naptepije cuzgste obluzowanie sle suwaka zaZzqaczajacego wyigesnlk
elektromechaniczny S 3, sygnalizujacy, %e moaukcxiwdest-poﬁﬁ:ﬂmm
cjonowany. Konselniencdq jest ciagty sysnai na wyjsciu K5/ ze
gtozu do robota, potwierdsajacy wykonanle cbrotucld. = 180° 4
w dalszed kolednosci /JeZold prazyczyna nic gostanieo 2likwidoe

L0



1.5.

1.6.

12

2ela.

vana/ niemoznosé wykonania nastepnych obrotow ol ,
Szybkie zapowietrzanie sig'uk;adu'nap@du moduiu obrotu .
Moze to $wiadczyé o nieszczelpnosciach w ukiadzie pneunohydra-
uliéznym. Cdpowietrzanie ukladu”jest, ze wzgledu na przyjete
rozwiézanie konstrukcyjne, czynnosScig ucigzliwg.

Z dokumentacji wynika, Ze w gdérnej czeéci przetworuika pneumo-
hydrauliczne;o powinien byé.wbudowany.czujni sygnali . jacy
spadek ilosci oleju do wartoSci minimalnej.

Stwierdzono jego brak.

C ) )
ory ’ . ' . - . - 0 O,
W czeSci dotyczacej moduiu przechyiu ﬁ} /Bqs Bo = 07 + 907,
15° % 6 /

Kazdorgzowe ustawienie przy pomocy trzpienia zadanego kata
przechyzu wymaga ustawienia zexra elektrzcznegb i mechanicznego,
co jest duzz niedogodno$cia dla obsiugi, |
Mie nma tizumienia ruchu przy dochodzeniu do polozetr krancowych.
Wystepujg znaczne ?strzqsy mogaw spowodowaé obluzowanie sie
elementu spawanggo. ' ,

Jeden ze stolikéw obciazono cigzarem 140 kG /maks. ddpus§czalne
wg DIR obciszenic stolika 150 kG/i przech&lono o) 52= 90°,
Dopiero przy wzroscie cisnienia powietrza do 0,7 kPa / zakres
cisnien pohietrza zasilajgcego podany przez producenta: od

0,5 ¢+ 1 iPa/sitovnik/ po czasie 12 é/ byt w stani~ spowodowaé

. . N | o)
powrdt stolika do potozenia Bo= 07

1

W czeééi dotyczgcej modutdw obrotu § /obrdét stolika roboczego

nr 1 lub nr 2 dookola osi 5 0 3500,‘56211wych 12 poxozen sto-
lika\w jednym obrocie, 12 x 0% . - - - ‘ |

W momencie pracy recznej czas przyciskania przez obslugujqcegp.
przycisku recznego T5 /Té/ na istofny wgkyw na prace uktadu
sterujécego ruchmn_5 stolika roboczego, Zbyt diugie lub zbyt

krotkie vrzytrzymanie przysisku w pozycjil wigczonej powoduje

- )

o




. SR
zablokowanlo .nastepnego ruchu w oei 8L’.

Uk?ad sterowania nie moZe uzaleinlaé prawidiowed pracy moduiu
¥~ od talich parametréw, Jak czas winczenia przyolsku rgezno-

go. Jast to podstawowa wada sterowania stozem VZI=150 dysivae

lifikujaca to urzgdzenie w przypadku Jeso wdroZenia w przenye-

Ale,

3.2. Ruch wokéz osi ¥~ stolika nr 1 od poczatku wykasywal szerog .
nicprawidtowoscit |
- W obszarze pracy zgozned /ruch stolika od pozycai do pozycdi,

preesunticia o 30° /w sposéb praypadlony, w niektérych pozo-

Zeniach klin pozycaonuaqcysﬁpo zablohcwaniu stolika samoczy—
nnie wycofywaz sigQ, &Qoaliwiadqc nastepdy ruch.
Zaobsorwowano, %@ po obrocie stozu talk, aby stolik nr 1 znaje-
dowat slg w obszarze pracy automatyczne] klin pozycjonujgey
bez sysnazu z zewaqbrz wysuws sig,blokujac stolik, _

~ W obszerze prroy automatyczne] - stolik nie wykonywal progra-
nu ustalonego poprzoz rozmicszczenle koikéw diodowych na nae-
trycy diodowe] I.

« po kilkunastu prdbach dzigzania pozycaonorania stolika n 1
nastapita awaria ukzadu napzdu obrotu §V,'ktbra spowodowaza
unieruchcnienic ruchu stolika w osi ¥ %

%.%. W obszarze pracy automatyesmnej, dla stolika roboezego nr 2
sprahézano prawidzowosé pozyddonowania WS programuwustélonego
pozozenien kotkéw diodowych na matryey diodowe] IX. Kilkakro-
tnie zacbserwowano zaclgele mig programu na dednej Z pozycdi

/2 kazdym razem immel/. Dopiero po dwukrotnym lub trgkrotnym
gatrzymaniu sie stelika w tey pozyeji, stolik kontynuowal
pracg vig dalsgzeJ cmgéod programu.bwiadezy to o szawodnosed
- ulklgdu odezybu i rojestiacii pozozenia mtolika xohorzego.
-9.4. Za pozycjonowanie dokzadne stolika roboczego odpowiedzialny -
Jest cylindey roboezy wylacznika moduzu ch7 /C8/ w powiazaniu

¥
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5410

5.2;
5030

Selte

-l -

z congorand £7 & 88 /871, S81/. Scasory te oQ clementanl logle
cznepo storowanin w systonlo DRGELOBA. Ukzad oéorowania Jeot
pnsunocolekizyceny 4 gnajduje sig na piyteo aluminiowad wnlce
pzezoned w kieszeni korpusu ramionla stoZu. Killkgkrotnie
saghodatf¥a koniccznolié nakiadania proewodu pnounatyczneso
goumnjacego sie 8 kodebwkl pneumatycsnego elementu loglcznesos
Dostop do p2ytki jest bardso niewysodni.

W kioproni snajdwjo sip platanina proewoddw cloktrycznych 4
prounabycznych stwarzajgea mozliwosé ich sginaniae

{7 emnfied dotyepecod puipitu plerownienono ptorn Valkied504
Ul:2ad przyciskow i lampok na tablicy pulpitu sterownicsogo
/podzint wgenumeru stanowiska robocseso/ stwarza moiliwebi
bZodu chsupi.

Oznaczenia elementiw snajdujacych sip na pulpiclo pterowaicoyn
aq nato proojrzyste.

Bwact dodatlovos

ldejsce unccowania kabla odprowadzajaceso prad spavania do

opavarki joot 4le dobranc. Kobel elektryczny w czasic ruchu
oL ghodu zacoepla o oszony proetwornikdéw pnoumohydraulicse
nych 4 powodowar ich vyrywenie. '

abel zogtat 2djptye

Producent niepprzevwidzial mlcdocca ped umocowanie stacdl proye-
gotowania powietrza /nic zostala vbémies do teJ pory dootare
czona/ e

Brak Jeot ooton przewodéw pnoumatycznych praod "iokrami”
povatajacymi w procesioc spawaniGe

Ctwdordzono ﬁ%tgﬁ%f% przypadkowych ruchéw robecsych spowodo=
wanych sygnazomni poustaynmi w wynitu krosowyeh polaczon

Ve

w ulizadsie storowania.
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Ze wzgledu na vg/;w niepravid2owoiici pracy sto2u obrotoviogs,

badania proorvanos o ‘ ' e
G l—'fg&eéi:ﬁ. .

Ge1e Przyhoczons negatywno s*:ynil:i dcﬁschczaééwgch bddaﬁ déc&d'u;)a _

o tyn, e badany ot6% VZI=150 404 nic nddajé ple do warosenia.

2 ﬁegd Wéglgaﬁ konGynuovande aélszyéh Jégopbé'daﬁ Jest niccew

.
D

lows 4 powinien byé zZwwdcony do producentas
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