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Dwupodziałowy stół obrotowy VZM 150 A01 zamówiony przez

HAP w firmie ISKRA- Jugosławia docelowo mial być przeznaczony

.do .wdrożenia, jako lirządzenie współpracujące z robotem IRb-6

w stanowisku spawalniczym, w jednym z zakładów Zrzeszenia

Agromet.

W 'związku planowanymi dalszymi zakupami tego sprzętu

należało sprawdzić funkcjonaln4 poprawność działania stali,

możliwość współpracy z robotem IRb-6 w stanowisku spawalniczym

oraz potwierdzić zgodność parametrów technicznych podanych

przez produc4nta z rzeczywistymi.

2. PRZEBIEG PRAC.
s

Wstępne oględziny pierwszego egzemplarza stołu Aośtarczonego

•••

do PIAP dn.1985.12.20 wykazały szereg istotnych zastrzeżeń

co do jakości wykonania, konstrukcji oraz kompletności tego

wyrobu. Stwierdzono również wiele braków w- dokumentacji

technidznej stołi. Uwagi. dotyczące stołu oraz załączonej do
f

niego dokumentacji znalazły odzwierciedlenie w,"Protokóle'

ze spotkania w MERA-PIAP z przedstawicielami firmy ISKRA-

Jugosławia na temat qt6Iu obrotowego VZM 150 A01 w dniach
t

1 985.12.171-20" / Załącznik nr.1 / oraz w piśMie OEP-3/20/86

z da.86.02.17 do'"Metalexportn-Warszawa / Załącznik ni.2 /.

Spowodowano wstrzymanie dostawy drugiego egzemplarza'itau

oraz przyjazd ekipy z firmy ISKRA w celu uruchomienia:stolu.
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Przed przystąpieniem do uruchamiania stołu należało

"skompletować i zamocować brakujące elementy stoku takie

'jak: kabel zasilania z sieci prądem zmiennym 3x380V oraz

stacja przygotowania powietrza. W celu sprawdzenia możliwości

współpracy stołu z robotem IRb-6 wykonano symulator wejść

i wyjść z robota.

W dniach 86.02.26+28 w obecności dwóch przedstawicieli

firmy ISKRA dokonano połączeń i wstępnego uruchomienia

stoku VZM 150 A01. W trakcie uruchamiania stołu:

- występowały poważne trudności z regulacją ruchu wahadło-

wego stoku / Obrótot- 03.1 lee/.

dokonano szeregu poprawek.w dokumentacji oraz w układzie

sterującym.pozycjonowaniem stolików roboczych;

- stwierdzono wysoką zawodność wykonywania programów pozycjo-

nowalia stolików roboczych / ustalanych konfiguracją

rozmieszczenia kołków diodowych na tablicy diodowej /;

- sprawdzono pobór prądu na wyjściu z robota = 45 mA.
\

W trzecim dniu pobytu Jugosłowianie dokonali uruchomienia

stołu w danych warunkach. Do odbioru technicznego. stoku nie

doszło ze względu na istniejące nadal braki w koMpletności

stołu oraz konieczność wymiany niektórych elementów urządzenia.
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Listę uwag dotyczących: uzupełnień w dokumentacji, konieczności

wymiany wykonanych wadliwie elementów stołu oraz uzupełnień

braków w urządzeniu zamieszczono w "Notatce służbowej

z pobytu przedstawicieli firmy ISKRA-Lub) jana w MERA-PIAP

w dniach 86.02.26+28 w sprawie uruchomienia stołu obrotowego

VZM-150" / załącznik nr.3 J.

Po wyjeździe specjalistów Z firmy ISKRA przystąpiono do
kontynuacji prac. UruChomienia stołu w zmieniających sig

warunkach w pomieszCzeniu 5a / zmiany temperatury otoczenia,

niewielkie zmiany ciśnienia powietrza w sieci zasilania /

wykazały wYsoką zawodność działania urządzenia. Wyniki z

uruchomienia i badań stołu znalazły odzwierciedlenie w

"Protokóle z badali dwupodziałowego stołu obrotowego typu

UM 150 A01 przeprowadzonych w PIAP w dniach 1986.02.01 do

1 986.04.10" / Załącznik nr.4 /, który został przeslany.do
ź

Metalexportu. Protokół ten został przetłumaczony na język

niemiecki w celu przesiania go do firmy ISKRA.

Badania „stołu zostały przerwane. Urządzenie przygotowano

do wysyłki do firmy ISKRA.

' 3.. WNIOSKI 

3.1.1iędący w PIAP egzemplarz dwupodziałowego stali obrotowego

. VZM 150,A01 nie nadaje się do wdrożenia.

3.2., Zakup następnych egzemplarzy jest możliwy pod warunkiem:
,

, 3.2.1. wykonania przez producenta zmian konstrukcyjnych

eliminujących dotychczasowe błędy, w tym bezwzględnie:"

ul\ •••
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- zmiany w regulacji prędkości ruchu 4, i jego tłumienia

- zapewnienie niezawodności działania ruchu T

- wprowadzenie tłumika krańcowego ruchu

- zmiany w układzie sterowania zabezpieczające przed

błędami obsługi.

3.2.2. przeanalizowania przez PIAP wyników badań zrealizo-

wanych przez producenta i dokonania odbioru technicz-

nego ze sprawdzeniem wszyątkidh parametrów wg dokumen-

tacji technicznej.
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Protokół

ze spotkania w MERA—PIAP z przedstawicielami firmy 'SPA .

Jugosławia na temat stołu obrotowego,VZM-150 w dniach 1985.12.17-20.

1.1,2J0

1. Anton Koroec — przedstawiciel ISKRA

2. Anton•Vidmar — przedstawiciel ISKRA
3. Ryszard Sawwa — przedstawiciel MERA—PIAP

4. Ludwik Szadkowski — przedstawiciel MERA—PIP

5. Zdzisław Bater— przedstawiciel MERA—PIAP

1.Przedstawiciele'ISKRY zostali poinformowani o parametrach użytkowych

bazowego i pełnego nowego Układ.wsterowania do robotów IRB.

Przekazano im również informację pisemną w języku niemieckim

na ten-temat.

2.Przedstawicielom ISKRY zademonstrowano robota PR-02 MiniMan

oraz przekazano informację pisemną o tym robocie.

3.Przedstawiciele ISKRY priekazali MERA—PIAP 2 egz. opisli technicznego

stołu obrotowego VZM-150 w języku sloweAskiM oraz 3 egz.lumaczenia

opisu na jęzYk r

Odnośnie tej dokumentacji stołu uzgodniono,"

—. ISkRi prześle do MERA—PIAP.opis techniczny i instrukcję użytkowania .

stołu w języku niemieckim i angielskim do 1986.01.15

ISKRA_prześle do MERA—PIAP do 1986.01.15 następujące uzupełnienia

do w/w dokumentacji:

iabelę typowych usterek i ich usuwanie,

— instrukcję kop*serwacji i smarowania, •
. •

- warunki -ii"racy stołA,'"
-— dokładności wykonywania poszczególnych Lci;ów;

— maksymalne czasy poszczególnych ruchów po& maksymalnym obciążeniem,

— całkowity pobór mocy, warunki instalacji stołu /wymagania dla

podłączenia do sieci elektrycznej, rodzaj ochrony przeciwporaże• nio—

wej/, maksymalny prqd.spawania, 
n: •

-

— dokładne schematy połączeń elektrycznych między robotem i stolem

obrotowym oraz stołem obrotowym i spawarką a także między Pulpitem"

sterującym itołu i stołem oraz pełny schemat elektryczny stołu..
. .
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•;;-,' • Uzgodniono-, te podstawowe parametry odbioru atolu obejmują:
- funIcaaonalin poprawność dzialania w Val przy obciąteniu

-orądem spawania max do 400 IL, .

— pobór prądu na wyjściach z robota • 150raA.,w tym na wszystkich

wy6ciach:S2A,

- zgodno6d zakresów i prqdkoścti ruchów oraz ich dok2a6ności
zgodnie z danymi technicznymi.

ISKRA przekazala LIBRA—PIAP raatetrialy..w zakresie motliwości
wykorzystania tnodulviwstolu VZLI-4 50. Te iatciay.w Azotusielskim,

i I#E1Miear..iin bqd.41 przeslane do 15PIPL,PIAP na ioczą.t.ku. 112,teigo1 
. SpcieSrfikacja cziści .gamiennyoh.!do.-.:sti4 umieize;orła 4mi:t '.!Tispisiit"

pkt4d..74-•
• - •

4 i)bs,taria".atilló7 'obrotowych VZIi1450t

rr* -jeden st62 obrotowy.binien być dostali* ezoni
-,a iv g' rudniu '19135-- .

• 2.."-ly '1985.12.20 dzn st62: atm.' r..,osta7t Vezztzze•dOstardzo23,y#
' • .
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riP orlUetalexport*

Z—ca Dyr: BluralUrządzeii Tech—
nologicznych i Kompletnych Obiekt6w.

mgr int. J: Wojeiliski

oRP-3/2D/06 66:0217

stola obrotowege VEA-150 z firmy ISKRA In_goslawia; 

W Alad za naszymtelexcm nr 113 z dti86.S1:1.31 -dotyczącym znleskm•
o wstrzymanie dostawy: drugiego egzemplarza itołu.obrotowego
z firmy ISKRA niniejszym informujemy, 'ty Podczas- isiqpnieh eględiin •
pierwszego egzemplarza steli* obrotowego .WB*a4.50 /dostarczonege nam '
✓ dz1686h220/ :Stwierdzono m'antioo gastępnjet

Ii AUczgócl elektrycznej latani - ;

J 1.4- Brak kabla do zasilaniaZ slocl prądem zmiennym 3 2:,.380V.
Kabel odprowadzający prąd spacanfa * jest za krótki; brakmalis
haczonege miejsca jego połączenia „ze spauarlati -

3e Dokumentacja nie wskazuje miejsca usytuowania zasilacza 24Vig-
oraz współzgletnoóci-pcmiędzy przyłączami "elSktryeznymi .K 3.
K 4 w pulpicie sterownicem ,a iiv'stoie:::

4t Transformator zamontowany sterowniczym nie jest"
. _uwzględniony m dokumentacji /Schemacie eiel4rycznym4
ST Płytki obwodów dilikowanych. /pakieti/nle peeladająi •

a/cmnaoxed; które eliminowałyby możliwoió nlewłasicluego Oh
- podłą'ezenia tj: dokonania Zamiany płytek miejscami* .

V opligr.idex4yfiku440yWpolizszeg61ne elemeiniy nn płytkaeht
. o/ ulasicieych polądzed między elementagi- /Iącienie przewoda:.

poszezeg6lnych eiementós elektrycznych na płyto. drg—
kepanej.jesi dopuszczalne tylko modelach 1 dlatego Płyt—

, ki to, podlegają wymianie na movie/: Również pakiet dodat—,
kowo dosłany nam pismem nr 36037.ZB/PD z dnO8$.Or.:29 za—
wiara na płytce drukowanej połączenia reallisomane prowi—
zorycznie przewodami*
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d/ jakiegokolwiek zabezpieczenia przed ich wypadaniem z pro-

wadnic /po transporcie były one wysunięte z promadnie4
Nettle płytka powinna mieć po dwie prowadnice.

II. W czeski pneumatycznej i hydraulicznej:

, .1. Brak stacji przygotowania powietrze /filtr, reduktor nastawny

olejarka!; miejsca jej zamocowania i końcówek służących do
jej podłączenia.

21-Brak jest identyfikacji końcówki służącej do zasilania mea-
_ ma.tycznegastolu.

9. Brak opisów identyfikujkleyeh czujniki oraz elementy poszcze-.

(Sinych napędów i sterowania.
4: Stwierdzono nieszczelności układzie hydraulicznym.

Brak jest nazwy /rodzaju/ oleju stosowanego luukładzie hydra-
, ulicznym:

a Die podano sposobu odpowietrzania układu hydraulicznego oraz
punktu zlewania olejem i dokonywania ewentualnej wymiany

oleju:

W części mechanicznej:
Brak jest na pulpicie sterowniczym oznaczeń poszczegóinych

i • przycisków /Chociaż są one y dokumentacji/.
Y;--irak szczegółowego opisu napędu osi 4 :

F• Dokumentacja nie określa funkcji jaką mają spełniać śruby
wkręcone u osie przechyłu A stolików roboczych.....—

•4•24tajwięcej - wątpliwości budzi sposób realizacji przechyłu p
stolika roboczego. Ponadto wadą jest umieszczenie na cylin-
drze roboczym siłownika C1/03/.ezujników magnetoelektrycznych
S5/S51/ oraz S6/861/ rejestrujących krańcowe polotenia prze-

i claylU stolika roboczego. Powoduje to dute utrudnienie dent'.

pu do tych czujników oraz konieczność każdorazowego ustalania'
zera 'elektrycznego i'mechanicznego.

i Ruchome czopy pozycjonujące przechyl stolika roboczego stwa-v---
' - rzajit obawę wypadnięcia ich podczas. wstrząsów.
5: Brak jest osłon zabezpieczających przewody pneumohydraulliine

przed ',iskrami', powstającymi w procesie wpawania detail na
stole.
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pil Brak jest jakiebkolwiek czeski zamiennych pomimo, te ich .

lista znajduje sigi pkt; 4.7, dokumentacji. Traktujemy je

zatem jako części zamienne wg tzw: ',małego zestawu* destaz•—
czane nieodpłatnie z każdym stolen:
Natomiast rozumiemy, że oferta na czyści zamienne /mg pisma
T-540/6/86/ na kootv 943 S dotyczy tzw. *dużego zestawu* i
decyzję -w tej _sprawie. podejtmek:emy po:
— uruchomieniu i odbiorze stola,

— określeniu, jakiego rodzaju części zamienne L ich ilości
ISKU oferuje za kwoty 943 S V

Biorąc powyższe pod nuagq stwierdzamy, że nruchomien.ii idolu może
-nastąpić tylkii s nastojem przedstawicie/a nimi

Radmienia.ray„ że zgodnie z ustaleniami .zawartymi protok6le :Se-

spotkania przedstawicieli :firpy xsols i #E4:41up ,odbytego ii dniach
85..±2.1.71-20 -strona .zolioiiikzała .0i, do uzupelnienia
dokumentacji s' tołu w terminie „do 844)11a5: D4yehezas nie otrzymalli.

dokukontacji ,uiupełniaiące$ ani ;żOdnie4 tej sprawie

;zrosimy zatemi% o Spowodelanie pilnege7-',Priijazdu ekipy z stray ZSKfl8

celem .doprowadzenia .gtolu do .`takiege ,stanu, ' 41,3y -.milgt _on być ..przedsmio:-
tom odbioru: -

W przypad#u jeśli uruchomienie- atolu w nasiva Instytucie okaże sit *.

niemożlive, zostanie on postawiony do Waszej dyspozycji celem dokona—
nia zwrotu do ISKRY

-0Duk •

S
ERRETARIATDTNVPLYZini.o

1986 LIIT. 1 8.

t
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..7 47.tde IA.. P Warszawa dn.1986.02.28

1 , *

V

' Notatka służbowa

. ..z pbbytu'przedstail;ioieli firm7 ISKR.k-asulajapa
' w MERI-PIAP w-cl.n. 1986.02•261.-28 w sprawie uruchomienia. •
stoku obrotowego V247150.'

Przedstawiciele ISKRA . Przedstawiciele MEPA-PIAP
laanez 4b.nkowic '',:-.) , - . - 1.-Pyszai.d Sawina.'
g;'Bozl.der.Kladnlk.--,') - . - 2.. MSciej Olekstak • -, ..

..7. 
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24:TrZedSia.vit61.0:e SICRA:przeir;azall:ARRilr,PILV'noyą'Wersję':-.... .. •_. . ). ,
. ,.' AokumentacjiTbt620 w 2-egiemplar

.,
zach wrrjl kusloweAskimd .. -. .."i • -•, , 

4 . . - 
.

1, V7 stos-01*u .0:ustaleiiz Tp4,.w.notatee ,pol5Yt'u bx:iecista*10.61i .!:.
'tq'fiit7 Pii.P;KórosOal...E-2-.:$1=- Ir 

.
ERA-PIAP 'w dn; 1985;12.171.20,;

-dok6lentacja ta nie'ia'Aeri: ' . .
4 'Pabeli:typCIwych usterek 1 ich uspriania 

0,

, .7. instrukcji konserwacji i stawania .

.;'warunków pracy stelo- . .
- doktadne4o1 wykónywania poszczeOlnyd4 ruchów:'- . . .
.- maksymalnych czasów poszczególnych ruchów pod maksymalnym

, lobci4tniemi , J . .

•0

*:; ca/kowiteb poboru mcmi warUnkWinstalaoji stolu /wymagania
dla Włączenia do sieci elektrycznej,' rodzaj ochrony '
przdawporateniowej/i. maksymalnege,prądu spawaniaj

4.' W wyniku og10.1in stoku przez /i1RA-PILP po jego dostaviiel po
-p'rzoglądzie nowo dostarczonej dokumentacji stwierdZono,. tet

' w stale brak Jest ko*letp dpisów 4,..-dentyfikujących czujniki oraz..
elementy poszczególnych na'p9dów i sterowa,
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4.2: w dokumentaoji brak jest okrehlenia_nazwy /rodzaju/ oleju

stosowanego w ukiadzie hydraulicznym,

dokumentaoji nie podano sposobu odpowietrzania.ukladu

hydraulicznego oraz punktu zalewania olejem i dokonywania

wymiany oleju,

4.4. w dokumentacji brak jest szczególowego opisu napędu osi." f
415: w stole plytki obwodów drukowanych /pakiety/ nie posiadają:

4.504; oznacz* które eliminowalyby motliwo156.nieiZaściwego ich

połączenia -W. dokopania zamiany płytek miejscami,
46546 'opisów identytikującyCh poszczególne element.y na piytkach,

wiaściwych polączeli .międu_ elementami /1441e przet6dami-

' . poszozególnyoh plemeiów el oh na płytce drukowanej
;.iest Aop4szczalne iyX4p w ej lach . cqatego

; P043-OgNą 11421P-49 ;Ls: •;jt6110e-t -RP:41.. (1404ticv? -44a347-

clr:0914u*
445:44 gabeipieczenta' pried '5.61i-iijiSatianiseM z prowadnic hjil.t'razitiporeies`'_

były one wysunięte -z pz"owadnidi KaŻ4s pZtka.pwmnna nie& p • -
,

dwie prd*acinio¢4. . • • '

440 Brak;36-Eit,-.0910 -POet0:1-3004 1.4$46,1',15zizeiva-te-4'

- pi*
.447:'W-stole--'brak-jest_sta01...pizygót?.*6/11.a'pawieirga.

• 
reddkt6-r nastawny, olejarka/i miejsca'jej'.:zamo8wania i kdlieówek:'

• 'sluiricych do jej podlEtozenia '

54 t'stalono, że ISKRA. dostAiczy.MER4PIAP dokumentację
obrotowego V.M.150 wymienioną v:la-tole- 2 w języku niemieckim

,, i. angielskim do 106,0.3o z uzupełnieniami wymienionymi '4 p—cis
- 3 oraz 4. /p-.ty 4,2, '/63, 4.44'

6.; Ustalono, że ISTSRA w teiiminie.do 198645.30 usunie braki w stole'l
. wymienione w punktach: 4.1, 4.5/4.5.1+4.5.4/I 44,6 i 4.7.

744 W dostawie'stoLu.ńie było.iadnych części zamiennych.
Części zamienne wymieniowe 4 pTcie 4.7-dcikumentacji dostarczonej

r
W czasie wizyty ISKRA w MERA—PIA1. w dn. 19850207+20,

stanowią części zamienne tzyt."malego zestawu" i•powinnY
dostarctone razem ze stołem,
ISKRA dostarczy ze części w terminie do 1986.03.30.
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8: Przedstawiciele ISKRY informuję0 te drugi stól MM 150

W marcu w Ljubljanie zostanie polqczony z robotem IRb-6 i

będzie z nim wspapracowat.

ISKRA proponuje przyjazd do Ljubljany specjalistów z MERA-PIAP

celem przeprowadzenia wspólnych badali.

PRZEDSTAWIOIELE.ISkRA
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Warszawa, kwiecieft 86

1.141

Protokół z badaft dwupodzialowego stall obrotowego typu WM 150

A Oi przeprowadzonych urna> w dniach 1986-02-01 do 1986-04-10.

W wyniku uruchomienia i badafi stole: stwierdzono:

1. V qzeóci dotyczacpi modułu oprotuoL /obrót stołu od 0°-1800/'

Konstrukcja napędu obrotu °„- uniomotliwia taką Aulację ruchu

obrotu aby z obu stron następowało łagodne dochodzonio .stanc-

wisk roboczych do zderzaków:

1.2. Warunkiem wystąpienia następneGo ruchu stołu oraz ruchu robota

do polotenia robootego jest zablokowanie modułu oC

Stwierdzono, Ae wzrost temperatury otoczenia rzędu '100C powo-

duje wzrost tłumienia ruchu stołu osi -tak, te nie dochodzi

on do polotenia Urailcowego 1 co za tym idzie, nie mote zostać,

zablokowany. Regulacja hamowania ruchu obrotu jest motliwa,

lecz skomplikowana. Naloty odkręcić kubek osłaniający tłok

siłownika wahliwego, a następnie rogulowa6 polatania krzywki

sterującej dwoma zaworami dlatdcloymi..

Częsta regulacja /przy dutej aciplitudzie zmian tompotoczonia

w hali przemysłowe 3/ w warunkach pracy urządzenia w przemyile

jest niedopuszczalna. Jej koniecznobó ćwiadczy o wadliwym roz-

wiązaniu konstrukcyjnym modułu

1.3. Zmierzono czasy obrotuoL od 0°-180° /bez obciątenia stolików

roboczych/ miacily sig w przedziale 9 10 s /deklarowany

czas w danych technicznych - Gs/.

1.4. Następuje częste obluzowanie sly suwaka załączającego wyłącznik

elektromechaniczny S 3, sygnalizujący, te inodułoe---jestpo*; ---

cjonowany. Konsekdoncją jest ciągły sygnał na wyjhciu log ze
stołu do robota, potwierdzający wykonanie obrotuoL m 180° i

w dalszej kolejnoboi /jeteli przyczyna nie zostanie zlikwido-

ozo



- 2 -

wana/ niemożność wykonania następnych obrotów 0( .

1.5. Szybkie zapowietrzanie sig układu napędu modułu obrotu •

Może to świudczyć o nieszczelpościach w układzie pneumohydra-

uliCznym. Odpowietrzanie układ jest, ze względu na przyjęte

rozwiązanie konstrukcyjne, czynnością uciążliwą.

1.6. Z dokumentacji wynika, że w górnej części przetwornik, pneumo-

hydrau1ic-zne;30 powinien być. wbudowany czujnik sygnz.liY-jący

spadek ilości oleju do wartości minimalnej.

Stwierdzono jego brak.

2. W części dotycZacej modułu przechyłu /3  /01, = o° 4. 90°,

150 x 6 /

2.1.. Każdorazowe ustawienie przy pomocy trzpienia żądanego kąta

przechyłu wymaga ustawienia zera elektrycznego i mechanicznego,

co jest dużą niedogodnością dla obsługi.

2.2. Hie ma tłumienia ruchu przy dochodzeniu. do położeń krańcowych.

Występują znaczne wstrząsy mogą w spowodować obluzowanie się

elementu spawanego.

2.3. *Jeden ze stolików obciążono ciężarem 140 kG /maks. dopuszczalne

wg Dill obciążenie stolika 150 kG/i przechylono op,. 90°.

Dopiero przy wzroście ciśnienia powietrza do 0,7 MPa. / zakres

ciśnień powietrza zasilającego podany przez producenta: od

0,5 t-1 MPa/siłownik/ po czasie 12 s/ był w stani - spowodować

powrót stolika do położenia 132= O
o
.

3. W części dotyczącej modułów obrotu /obrót stolika roboczego

nr h ub nr 2 dookoła osi o 360°, możliwych 12 położeń sto-
lika w jednym obrocie, 12 x 300/.

3.1. W momencie pracy ręcznej czas przyciskania przez obsIugującego

przycisku ręcznego T5 /TS/ ma istotny wpływ na pracę układu

sterującego ruchem Z stolika roboczego. Zbyt długie lub zbyt

krótkie przytrzymanie przycisku w pozycji włączonej powoduje

ati
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zablokowanie następnego ruchu w osi

Układ sterowania nie mote uzalotnia6 prawidłowej pracy modułu

?(.ż od takich parametrów, jak czas włączenia przycisku nazne—

go. Zest to podstawowa wada sterowania stołom VZL1-150 dyskwa—

lifikująca to urządzenie w 'przypadku jegovdoenia w przemy..

Ale.

3.2. Ruch wokół osi Vistolika nr I od początku wykazywał szereg

nioprawidlowoócit

— w obszarze pracy rgoznoj /ruch stolika od pozycji do pozycji,

.przesungcla o 300 /w sposób przypadkowy; w niektórych poło-

geniach klin.pteycjonującytWo zablokowaniu stolika =oczy—

unie wycofywał sig, t&oliwiaJąc nastgpty ruch.,

Zaobserwowano, to po obrocie stołu tak, aby stolik nr 1 znaj—

dował sig w obszarze pracy automatycznej klin pozycjonujący

bez sygnału z zewnątrz wysuwa sig Iblokując stolik*

— w obszerze prm automatycznej — stolik 3;lie wykonywał progra-

mu ustalonego poprzoz rozmieszczanie kołków diodowych na ma—

trycy diodowej I.

— po kilkunastu próbach działania pozycjonowania stolika nr

nastąpiła awaria układu napgdu obrotu kt6rn spowodowała

unieruchomienie ruohu stolika w osi r%

3.3. W obszarze pracy automatycznej, dla stolika roboczego nr 2

sprawdzano prawidłowo66 pozycjonowania wg programu_ust'alonogo

polotoniem kołków diodowych na matrycy diodowej II. Kilkakro—

tnie zaobserwowano zacigoie sig programu= jednej z pozycji

/za kadym razom innej/. Dopiero po dwukrotnym lub trlkrotnym
zatrzymaniu się stolika w tej pozycji, stolik kontynuował
praw' wg dalszej czgAci programu.bwiadczy to o,zawodnotoi
układu odc*u i rojebtracji polotenia stolika roboczego.

4.44. Za pozycjonowanie dokładne stolika roboczego odpowiedzialny.
Jest cylinder roboczy wyłącznika modułu N7 /C8/ w powiązaniu
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Z sonsorami a i GS /571, 581/. Cewmy to or °lamentami logi-

cznego storowania w cystami() NELMA. Uk/o0 starowania jest

pneumoelektryczny i znajdujo sig na plytoo aluminiowej umie—

szczonej w kieszoni -korpusu ramionia (atolu. Kilkakrotnie

zachodziAa konieczno66 nakladania przewodu pnoumatycznego

zsuwającego sig z koAcówki pneumatycznego elementu logicznege.

Dostgp do plytki jelit bardzo niewygodno.

W kieszoni znajduje 01Q plątanina przowodów olektrycznych i

pneumatycznych stwarzają:la motliwo66 ich zginania.

4. w Wm d .e ith ge tol O

4.1, Mad przycisków i lampo ma tablicy pulpitu oterowniczogo

/pedzia wg.numeru stanowiska róboczego/ stwarza mo1iwo66

bagdu óbaugi.

4.2. Oznaczania elementem znajdujących sig na pulpicie sterowniczym

są molo przejrzyste.

5. 13

5.1. Viejsce umocowania kabla odprowadzającego prąd spawania do

spawarki Jost tle dobrano. Kobel elektryczny wczasio ruchu

c4-stoku zacnopiak o os2ony przetworników pneumolvdraulicz—

nych i powodo7a2 ich wyrywanie.

Kabel zostal zdjgty.

5.2. Producent niemprzeuidzial miojsca pod umocowanie stacji przy—

gotowania powietrza /nie mostala równia do tej pory dostar—

czona/.

5.3. Brak jest =lon przewodów pncumatycznych przod "iskrami"

powstającymi w procesie spawania.

ctwiordzono AtglIfe przypadkowych ruchów roboczych spowodo—

wanych sygnaami powstalyni w wyniku krosowych połączeń

ukfladzie starowania.



Ze wziGlędu na w/w nieprawinowe6ei praoy.sto?.0 obrotorieco,

badania przervano•

G•

GA. Przytoczone negtityvine maii dotyolaezaeOwyoh bead'. deoYditją$

. 1:•••

o t'ytnt. 6e badany ot61 vizra°,450 A01 nie nadaje csk, do wdroile'nia•
ieco vtj1cdu kontynuowanie delszye'li jego,bedail 1o8t

lowo i powinien by6 . w.r6eony do liwoduodnia• '
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