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1o PRZEDMIOT OFRACOWANIA

2e

3e

4e

Przedmiotem niniejszej pracy sg zg%oﬁenia techniczno « ekono-

miczne traktometru elektronicznegoe

NAZWA I SYMBOL WYROBU

Nagwa "t{raktometr elektroniczny" pbggmuje ?g?y;zéd wraz z czuje
nikiem, przetwornikiem i kompletem czgéci niezbgdnych do jego
zmontqwania. Do skrétowego okrgélqniautakiggo'kompletu ustala
sie ogllny s&mholeT uzupetniony 1iczb; okreéladécé kolejné'we—
rsje 1 odmiang /Pe Sehe3e/e

PRZEZNACZENIE I ZAKRES STOSOWANIA.

Traktometr begdacy przedmioteg_qip@gjsgygh gglozeﬁ Jjest przezna=-
czony do kontroli- pracy %“gksplqatacj; ciggnikéw rolniczych tzwe
"nowej generacji" o symbolu NG 1 N87U,.

UZASADNIENIE PODJECIA PRAC BADAWCZO-~-ROZWOJOWYCH.

Obecnie w kraju jest produkowany traktometr mechapi_.g:zn;/_/ﬁERA-
POLTIK/.Na rgmku naszym jest réwnies znany elektryczny trakto-
metr, imporotwany z WRL firmy GANZ, produkowany w oparciu o
przestarzalé ljcencjg firmy VDO /RFN/.

Wydawazoby sié?% ile jest dostegpny na rgnku wyréb krajowy a do
tego jest mozliwy import z WRL jako uzupeinienie potrzeb to pro-
blem nie powinien istniecd. A

JednakZe na problem nalezy spojrzeé % S2erszego puqktu widzenia

'a mianowicie nowoczesnosci i srodkow dewizowych.

Traktometr krajowy jest przyrzgdem wykorzyskuggcym do prze~
niesienia ;formacji ukXad mechaniczny /linke/ do napedu miernike
1 prezentuje sobg konstrukcjg technicznie przesta;zalq.

Podstawowg jego wadg jest wysokaewargjnoéé powodowana zmgczeniem

/ .
vy
IR
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matér@glu lipki napgdowe]j oraz niské klasé doktadnosci.
Traktometr elektrygzny importbwany,réwniez nie reprezentuje sobé
nowoczesnego rozwigzania. | '
Przyrzédy pomiarowe oparte na prédniczce tachometryczne] sé dzis
rzaqugcié z uwagi na wysoki koszt wytwarszania, znaczné awaryjnos
spoWodowanélgléwnie przez: zastosowanie mechanicznego przerywacza
do wytwarzania impulséw elektrycznych do napedu licznika motogo-
" dzin. Przewiduje sie, Ze opraéowanie nowego traktometru elektronis
cznego, w k¥érym pierwotny impulsowy sygnat elektryczny bedzie
wytwarzany W nadajniku na drodze indukcyjnej a nastepnie prze-
twarzaqy'i podawany na ustréj wychytowy oraz uktad napedowy li-
cznika motogodiin.
Takie rozwiézanie jest zgodne z aktualnymi tendencjami w budowie
przyrzédéw tego rodzajue
Zapewnia ono wysoké niezgwodnoéé, prostote konstrukecji, odpornosé

na ciezkie warunki pracye.

5. PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNO - EKSPLOATACYJNA.
5ele - '

L .

Dane eksploatacyjne.

Zestawienie ﬁodstawowych parametréw pracy opracowywanego wyrobu,
ktére zostakty postawione przez Zamawiajgcego:

~ Zakresy pomiarowe: |

+ 2500

+ 26

_ obroty silnika /obr/min/ f.......;fg... 0
| predkosé jazdy /km/B/3ET1e1  eceeecesases O
ET142 sessesesans O
ET1e3 ececscsesee O ¢ 35
o
0

obroty walka odbioru mocy /2 zakresy/eee

pojemnos$é licznika motogodzin/mot h/esse 9999,99

bl@d WSkazaﬁ. /%/ s0000c0scs0atRs = 5



“5 e
odpornoS¢ na wibracje sinusoidalne /g/;
miernika  ceescccess 10
nadajnika ceecsscsce 15;
zakres temperatur pracy [?C(: .
miernika  esesessess =25 + +70,
nadajnika eecesessee =25 + +100,
zakres temperatur przechowywan@a"[OC/:
miernika  seesscecee =40 » 70,
nadajnika esessesees =40 4 +100,
trwazosé /mot.h/. ssssesssss 8000,

napigcie oswietlenia i sterowania -

S, +25% ..
4\_-..,_...; e deovesree 12V “10%.

5.2 Funkcje speiniane przez wyrdbe.

Traktometr elektrog}czny bedzie realizdwai nastepujéce funkcje:
a/ pomiar predkosSci obrotéw silnika, |

b/ pomiar predkoéci ruchu ciégnika,

¢/ pomiar predkosci obrotéw wakkae odbioru mocy,

d/ zliczanie czasu pracy silnika /umowne motogodziny - mot.h/,

-

5¢3e¢ Zasada dzialania,

e3e1. Nadajnik .sygnatu jest ﬁrzédzeniem wytwarzajécym impulsowe sygngly
elektryézne o czestotliwosci proporcjonalnej do prgdkosci obrotowe
silnika. Sé one przekazywane do miernika za pomocé *gcza elektry-
cznegoe

Przewiduje sig zastosowanie czujnika indukcyjnego, w ktérym wywo-
tuje sie zmiany amplitudy drgand powstajacych w generatorze na
skutek wprowedzenia da obwodu xewkk magnetycznego cewki ruchomej

zwory napedzanej, poprzez odpowiednig przektadnie, przez silnik.
) )

4 -
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'
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53626 Miepnik skXada sig P4 pastepujacygh gléwnych zeggoléw:

- Ukzadu elektronicznego, kt6ry przetwarza otrzymane sygnaziy elew=

ktryczne, wzmacnia je} a‘nast@pnie stéhdaryzuje.

Otrzymane impulsy prostokatne o statej szerokosci i statej ampli-

)

tudzie,podawane sg na mlernik magnetoelektryczny i ukzad licznika

motogodzin,

- Mirnik ﬁagnetoelektryczny /miliamperomierz/_otrzymane impulsy

usrednia. Wychylenie ustroju wychyZowego jest wprost proporcjona-

lne do liczby przychodzgeych impulséw a tym samym, 2z uwagi na

przyjete wyskalowanie podziatki, do obrotéw silnike, predkoséi

jazdy 1 obrotéw wazka odbioru mocy,

- Licznik motogodzin jest napgdzany, poprzez przektadnie silnikiem

skbkowym, Liczba skokéw jest proporcjonalna do czestotliwosei sy-

gnatu /zredukowanej w dzielniku/, Moze ona stuzyé,przy zatozonej

predkosSci obrotowej silnika, za miarg czasu jego pracye.

5¢44 Wymagania tecpniczne.

5e4e1e Warunki pracy.

Traktometr Bedzie przystosowany do pracy w klimacie umiarkowanym w

nast¥pujgcych warunkachs:

- zakres temperatur pracy: miernik

vesccsecccccnses ~25 » +70°€J,

nadajnik ®scccssccscscscrn 25 @ +100°C,

- zakres temperatur przechowywania:miernik sesesesece =40 + +70°C,.

nadajnik eeeeeeees ~40 # +100°C,

-~ odpornosé¢ na wibracje sinusoidalne

miernik

. radajnik

Przedziad Amplituda = ' Amplituda . - '
czestotli, dla czestotliwosci dla czestotliwosci w1e
wibracjr/Hz/x mniejszych od czest, kszych odkmxkximefk cze
: rezonasowej ) stotliw, regonasowej
/ w/s</
2004300 0,35 46 /10g/
204300 0,35 : 147 /15g/

| Fi




~ Odpornosé i wytrzymatosé na udary mechamiczne

Przyspieszenie Liczba
szczytowe udaréw
2
p/s N " ‘n
miernik 98 - - --104000
hadajnik 147 10,000

-~ Stopied ochrony obudowy :

- Napigcie o6Swietlenia i sterowania -.

miernik sececscsesses IP 00,
lécze'kablqye esevescas IP 55,
hadajnik seeeesccesess IP 55,
ey

- Robocze pozozZenie miernika

5e4e24 Budowa. Traktometr skkada sig¢ z trzech géwnych zespoXdw sg to:

y

- nadajnik impulséw,

- tgcze kablowe,

- miernik,

Nadajnik, ktéry zawiera ukZad elektroniczny wykonany na pkytce

-10%

technikg qbwodéw drukowanych, oraz zespé: wirujacy, ktéry stanowi

watek napedowy ze zworg magnetyczng zamocowang na jego kolicua

Obudowa bedzig catkowicie pyloséczelna i ochraniata wnetrze przed

strugami wody.

chze.kablowe dwuprzewodowe bedzie przenosito impulsy elektryczne

z hadajnika na miernik.'Jego poxgczenia i budowa beda zapewniazky

1
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pytoszczelnosé i ochraniaty przed strugemi wody.
Miernik bedzie zawieraZ: ‘ )
- uktad elektronicznegoAprzetwarzania syghalu,
- miernik magnetoelektryczny,
- ukiad liczenia motogodzmn,
Przewiduae ale, ze elementy te bedq zawleraty gXdwne czeécl Wy=
twarzane metodg bezwidrowg.
7 uwagi na to, %e miernik jest przeznaczony do zabudowy w zestaw
wie poﬁiarowym nie przewiduje sig dla niego'odrebnej obudowy.
UkZad glektroniczhego przétwgrzania bedzlie wykonany na piytce

technika obwodéw drukowanyche

-

Wymagania ogdlne,

Traktometr begdzie wykenany w trzech odmianach a mianowicie:

Odmiana Zakresy pomiarowe '
miernika | we—— . ; ' ~ Uwagl
Pred., jazdy}Obr, siln [Obroty waika odbioru” "~
kn/h ; obr/min. mocy obr/min
R i R . . ! - 1! .
ET 1.1 | 0426 .} 0 #2200 |0 «540 )]0+ 1000
ET 1.2 | 030 1 042200 | 04540 |0+ 1000
ET 1.3 | 0435 ] 042200 | 04510 |0+ 1000
. Y . -
Kat wyohylenia WwskazéWwki eesssesesssss O + 2405

Przy wzrastaniu predkosci jazdy lub obrotéw wskazdwka bedzie sig

przemieszczata w kierugku prawyms j
Ruch wskazéwki powinien byé piynny bez wyraiZnych zacigée
sccccesse 1867_/obr/min/,

Zekres wekazai licznika motogodzin eeesees 9999,99 /moth/,

Nominalna liczba obrotdw silnika

Wysokosé cyfr licenike motogodzin seseeses mine Smmy
Bebenki.oznaczajqce dziesietne i setne czesci motogodziny powinny

byé
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wykonane w innym kolorze niz pozostaze,

TrwaXo$¢ traktometru e e o s o s o o 8000 /moth/.

Z uwagi ne planowgné“wielkoéé produkcji /pkt 6.1/ jego konstrukcja
bedzie dostosowaﬁa do produkcji wielkoseryjnej tj. bedzie zape-
wniona 100% zamiennosé czesci, kontrola statystyczna Jakoééi.

W eksploatacji wyrdéb nie bedzie wymaga strojenia lub konserwacji.

Wymagania konstrukecyijne.

Gabaryty: 70 —t !
a/ miernika ) _
pokaczenie z ptytksg )
obwoddéw drukowanych
zegtawu pomiarowego
\(‘\' - '
S
R
pl
1
~Fovah.
b/ nadajnika - : f= 65 =
koficéwka dostosowana [~
do koncdwki wyjdciowejsilnila I
. AY ) 0
konierzowe mocowanie 8
z obudowg silnika
,_/’ 1 \

Wtasnosci metrologiczne:
a/ bxad nie powinien p:zekrogzyé‘iu4%_g6rnej granicy zakresu po-
miarowego w przedziale obrotéw silnika 500 + 2200 °PT/min i

5% dla pozostatej wartosci. .

b/ btad dodatkowy spowodowany zmianami temperatury w zakresie

/(021
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-25°C + +70°C nie powinien przekraczaé 0,5% na kazde 10°C zmiany
temperatury w stosunku do temperatury odniegienia.

¢/ Budowa podzielni.

[0:0000%
metf

Zakresy pogigrowe;i prgdkoéci jazdy, obroty silnika, obroty wa-
tka odbioru mocy powinny byé wykonane w réznych kontrastowych
kolorach. “

d/Bléd podstawowy ;iczpika motogodzin nie pgwinien przekraczad

1 moth przy zliczaniu w pexnym zakresie wskazain,

6+ PROGRAM ROZWOJU KONSTRUKCJI,

6e1s Analiza pgtrzébrinkbﬁych,gg. Zgodnie z danymi uzyskanymi od
Zam§wi§jgcego w pierws;ej fazie stosowania wyrobu na ciagnikach

tzw, "nowej generacji" zapotrzebowanie w latach bedzie sie ksztal-

M

-
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-:towaXo nastepujaco:

I ggk produkcji 10.000 szt:
II rok prgdukcji 20,000 szt.
III rok prqdukcji' 40,000 szt.
“ﬁﬂ:“ ~docelowo 42,000 szt/rok '
Przewidqje_sie rozgzgpzenie prqdugcji poprzesz op;acowan;e na bazie
teJ konstrukeji nowych odmian wyrobu dostosowanych do szeregu

typowielkosci traktordw obecnie produkowanych przez URSUS.

i

6.2 Ocena mozliwosSci eksporiu.

Bioréc pod uwagg nowoczesnosé rozwiézania konstrukeyjnego jakie
gwarantujé zaxozenia, wyréb na rysunkach éwiatéowych bedzie kon-
kurencyjny pod wzgledem technicznym, a zatem bgdzie mozliwy ekspo
o0 ile opracowénie technologiczne i< producent zapewnié nalezyte
wykonanie ora% ceng¢ zbytu konkurencyjng na rynku zagranicznym.

W obecnej chwili jest pewny eksport posredni jako wyposagenie tra-

ktoréw "nowej generacji" przewidywanych rdwnieZz na eksport.
. Te WYKONAWCA

Prace etapéw B+R wyszczegélnione w harmonogramie pracy /p 11/
powinny by¢é prowadzone w placéwceJnaukowo~badawczej specjalizujé-
cej sie w tego typu konstrukcjach.

Baga techniczna, posiadéne kadry z wieloletnim doéwiadﬁzeniem w
tym zakresie Przemysiowego Instytutu Autometyki i Pomiaréw zape-
wnié prawidlqwé realizacjé tematu, Etapy W powinny byé prowadzone’
w Zaktadzie produkcyjnym o wysokim poziomie technicznym majécym
doéwiadgzenie_w zakresie mechaniki precyzyjnej i elektronicznego
montazu. ZakZad powinien byé wyposazony w obrabiarki jak:
wtryéqugi.o éxgdqiej gramaturze wtrysku,prasy érgdniego nacisku,

tokarki i frezarki oraz szlifierki precyzyjne przeznaczone do

/{2125
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8424

Bede

twarzania ptytek obwodéw drukowanych i podzielni na farczachoraz

wytwarzania elemeptéw precyzyjnych, nawijarki,cﬁémiagrafié"do Wy—

stanbwiska_monﬁaﬁu mechanicznego i elektronicznego.
Przy u:uchamiapiu produkcji do wazniejszego oprzyﬂédowania gpecja~
lnego nieodzownego do wykonania nalezy zaliczyé:
formy wiryskowe o éredniﬁi poziomie trudnosci wykonania, wykrdjnik
ksztaXtowniki, uchwyty frezarskie i tokarskie oraz szlifierskie
oraz wyposazéhie stanowisk do montazu ﬁechanicznego i elektroni-
cznegoe ‘ '

Do qrzédggﬁﬂspecjalistycznych nalezy zaliczyé stanowisko kontrolno

regulacyjne.

WSTEPNA ANALIZA TECHNICZNO = EKONOMICZNA

Potrzeby materiatowe z importu.

Realizacja yepatu nie wymaga zakupu licencji, patentdéw a jedynie
wspbipracy z zagranicg W zakresle umozliwienia przeprowadzenia
badar patentowych we Wszechzwiézkowej Bibliotece Patentowqu

Moskwie z uwagi na kompletnosé materiaXdw, )

Produkcja wyrobu nie wymaga materiatéw lub czesci imporotwanychs

Bedzie oparte o bazg materialowg krajowge

Nakady na etapy badawczo - rozwojowe /B+R/e

Zgodnie z harmonogramem realizacji tematu /p. 11/ nakady Zgczone
na prace B+R wynoszg 13,85 mlngzf wedZug cen obowigzujgcych w pazdzie
rniku 19867,

NakXady na etapy wdrozeniowe,
Lgczne naktady na prace wdrozeniowe wyniosg 393% min 2! wedtug cen
obowigzujacych w pazdzierniku 1986r.

A5 .
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9 ANALIZA EKONOMICZNA

Zapotrzebowanie pr;gdstawipne W pkt. 6.1 przyjmujemy jako wyjsSciowe
do obliczen ekonomicznych zatem: . o }
I rok produkcji 10,000 sz,
IT ok produkcji 20,000 szt

III rok produkcji 40,000 szt,.

704000 szt,
Zwigkszenie zapotrzebowania w dalszych latach, z uwagl na rozsze~
rzenie stosowania na inne typowiélkoégi trgktérdw bedzie wpZywako

tylko na zwigkszenie efektéw ekonomicznyche

Koszty wiasne produkcjie. Na podstawie wstepnie przeprowadzonej

analizy kosztéw wytwarzania w Zakiadach potencjonalnych przysziych
producentéw jak UNITRA - UNITECH lub MERA - POLTIK z uwzglednieniem
wykorzystania organu wychyXowego w kooperacji przez Fabryke Mier-
nikéw i Komputeréw ERA do obliczed szacunkowo ustala sie:

Koszt roboczogodziny produkcyjnej vevesesane k1= 1000 ﬂ7
Pracochtonnoéé wyrobu prazy produkeji jWw seeee n =5 /h/,

Dane powyZsze odnoszé sig do roku 1986 '

K1 - k, en K1' =-“5.ooo 7t

Koszty opracowania i wdrozenia.
Do obliczed przyjmujem& tréylétni okres amortyzacji kosztéw B + R
1 W oraz wielkosé produkcji jwe

Zgodnie z pkr: Be2e prace B + R wynoszg 13,85 mln 2,
Zgodnie z pkt, 8.3, Prace W wynoszg 39,1 mln i,

K, = 13 B‘f*’ 221 1,000,000 /z1/

K2 758 /2/

i

Koszty materiazdw i elementdéw handlowych bézpoérednio wchodzqcﬁgp
93
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do wyrobu., Na podstgwie wstegpnego rozeznania szacunkowo koszty

powyssze ustala sig:

o~ koszt elemex‘l‘béwh ele“ktronic ZnyCh. cseoe ces ceces 60021

- koazt Ol‘ganu wychykowego ) 8esvvcsoccee 9002}

- koszt pozostatych materiazdw eesssssascse 300z
K3I 180021,

Dane powyzsze odnoszg sig do 1986r,

Kogszt wkasny wyrobu.

X T K1+K2fK3

K = 5000+758+1800= 7558/z/

Jedpostkqwa cena zb&tu.

Zapewnienie prawidtowego rozwoju Zaktadu produkcyjnego wgmage za-
Xozenia 20% - Wwej stopy zysku a zatem cena sprzedasy wyrobu bedzie

wynosizka:
Q=K+O’2K=1,2K

Q = 1,2 * 7558 = 9070/z/

Cena éwigtoﬁa.

Do obliézeﬁ érzngto’najmpiejszq ceng ksztaxtujgcg sie na rynku
dla tego typu wyrobdw. Wyrobem ?oréwnywalnym 2z ukZadem pomiarowym
projektowanym i jednoczesnie najtaiszym jest wyrdb firmy GANZ
Wegry, ktdéra produkuje na licencji firmy VDO, a ktdérego cena zaku~
pu wynosi: '

miernik seeescesccse 38,36 SUR cena z 851,

nadajnika seeecseceeses 18,5 SUR cena z 85r,

razem: 56,86 SUR

b

Zgodnie z dgnymi uzyskanymi z METRONEXU do obliczen przyjmujemy:

- marza przedsigbiorstwa handlowego przy imporcie wynosi 5% ceny

N
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akupu,
- przelicznik obednie obowmazugqcy 1" SUR = 95ﬂ

orownywalnego
Cena zakupu wyrebuVwynosi:

Ee 36 + 18, 5 + 266 (38, 36+18, 5[]* 95 = 6.671z
10, WSTEPNE ROZEZNANIE PATENTOWE

Z uwagi na krétki czas opracowania nie przeprowadzono r&zeznania
stanu techniki na podstawie badan patentowych,

Zgodnie z harmonogramem pracy:pkt. 1ele W ramach etapu 3 zostahé
przeprowadzbne badania czystosci patentowe]j wyfobu na wytypowane
kraje ewentualnego eksportu oraz na kraje o technice pfzodujqéej

w powyzszej dziedzinie.

11. HARMONOGRAM PRAC KONSTRUKCYJNYCH - TECHNOLOGIGZNYCH,

PRZYGOTOWANIA I URUCHOMIENIA PRODUKCJI,

12, WNIOSKI I UWAGI KONCOWE;\

Uzasadnlenle celowosc1 prowadzenia pracye

Porownuggc ceng zakupu wyrobu porownywalnego wynoszch 907021
wydawazoby s;g,ﬁze jest nieselowe prowadzenie prac nad wyrobem
a potrzeby pokryé importem. ,

Jednakze na proﬁleh nalezy spojrzeé 2z szerszego punktu widzenia,
a mignowicie z punkbu wydatkowanych dewiz tak trudnych do zdobyci
jak réwniez faktu, Ze do obliczeh kosztéw wytwarzania przyjeto
amortyzacje naktaddéw wdrozenia i opracowania w ciggu trzech lat
prdéukcji oraz maksymalné pfacochlonnoéé wyrobu.

Nalezy réwniez hadmienié, ze opracowywany wy£6b w stosunku do
poréwnywglnego bedzie nowoczesniejszego rqzwiézanma zapewniajéce

dwukrotnie wyzsza trwatosé, wyzszg niezawodnosé , atym samym jego

N6

cena jest zasadna technicznie,




Harmonogram prac konstrukeyjno « technologiczmych

przygotowania & -uruchomienia produkeji.
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Tablica .1 ) )
' ! I . PRET
Ip. Nazwa etapu Wykonawca fazy ! koszfy wykone ig:ggén zakon, Uwagl
. tyse zt .l
Te —______" 2e H 3e : 4. i 5e ) é. Te
. . . ’ . . o i L R e
1. | Opracowanie wykonanie i : { 1 . §
uruchomienie modeli uzytko- PIAP : B+ R i 5000 88.,02.28
wych /3szt/ g ;
= - - ; ' - - -
2. | Badanie laboratoryjne i PIAP + | B + R . 1.000 | 88405431
| ekspoloatacyjne modeli ZM - URSUS
.U .
' o A i T . s ]
3. | Badanie patentowe-arkusg 1 88,06430 | g tym koszty
) . ‘4 miesigce od.da ewizowe
czystosci patentowe] PIAP | B+ R 800 . akceptacji Sr 2,000 Rb.
U | dewizowych
4.‘ Projekt wstepny PIAP ? B+ R 300 f 88,084 31  Ustalenie produc;
- , | uzgodnienie wstej
| | ne z PKNilM
5".. 5Do:)lcumenf;acja konstrukeyjna | producent ‘H 3,000 -
Ok prototypu o PIAP ' B+ R 1.000 T 89,04430 T
Ga, Wykonanie prototypéw 10szt | producént -500 l C e - .
S “ o PIAP B + R 2,000 | 89,0231 |
7. | Badanie laboratoryjne protd PIAP B + 500 - i 90,02,28 ||
i N | ,
r;i'ﬁ‘z
N 1 {
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3e

4o

Y 6. 7; .-
8. |Badanie eksploatacyjne ZM URSUS + »
* | prototypow producent B+ R 200 90,0531 _
9, |Proces legalizacji i apro-
baty typu w PKNiM PIAP B+ R 300 90,0630
10+ |Opracowanie dokumsentacji producent + .- . .
"Yxonstrukeyjnej dle serii PIAP /wspétpracaf W 2,500 90.08.3% |
) prébnej ) f :
11+ |Dokumentacja technologiczna - -
serii prébne] ‘1 producent W 3,500 ° 90,11.30.
124 {Wykonanie oprzyrzadowania - : : T B
specjalnego i zakup wyposas producent W 30,000 91.05.31‘
zenia handlowegp .
134 |Wykonanie serii prébnej - T ’
821,40 t producent w 600 , 91407431
14, |Badanie laboratoryjne serii - - . T A .
prébnej PIAP W 300 91.09.30
15. |Badanie eksploatacyjne serii PIAP ] oL . - N
prdébnej ZM URSUS W 100 ' 9112631
producent ' '
16£ Dokumentacjamkénstrukcyjna - , L - -
. Iprodukeji seryjnej 1 producent ; W 300 f 92,0131

I~ . -

QD
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1 : 2 : . . L 4. - N N CIE A
o1 . ‘ ! 4 .‘i. : | . ! 7
a1~7;. Dokumentacja-t éct}nolbgiczna - - ¢ T L Z: S
! | produkcji seryjnej. producent W 300 92,0331 :
{ i,
. | /procesy + oprzyrzadowanie/ ‘ ¢
18. Wykonanie oprzyrzgdowahia S e * ~ . : -
[korekta i uzupexnienie/ producent . W 500 ‘ 92405431 X
19, { ‘Uruchomienie produkcji " producént ~. 1" - ST Tt ottt oo
PIAP-konsultacja w 1,000 92,09,01 .
' /2 miesigce/ |’
.//i;
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