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4.

Przedmiot opgaoowania.
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Przedmiotem opracowania sa zatozenia techniczno-ekonomiczne
kompletnego zestawu pomiarowego wskafnikéw do powstajgcych
w Zaktadzie Doswiadczalnym Ciggnikéw Rolniczych "URSUSY
nowych odmian ciggnikéw,

Zatozenia majg na celu ustalenie podstawowych przestanek
konstrukeyjnych i teohno19giczno-ekonomicznych uzasadniajacych
celowo$é¢ 1 kierunek pracy,ktérych efektem bedzie uruchomienie
produkeji nowoczesnego, zunifikowanego zestawu urzgdzen po-

miarowych.

do

d
Nazwa - Zestaw wskaZnikdéw ciggnikéw roliiiczych,
Symbol - ZWC-1.

Przeznaczenie i _zakres_stosowania,

Zestaw wskaZnikéw ZWC-1 przeznaczony jest do stosowania w pow-
stajgcej w ZDCR "URSUS" nowej generacji ciggnikdéw rolniczych
o mocy od 65 do 160.KM1,noszacych robocze oznaczenie NG iM87U,

Rozwé] i doskonalenie istniejacych. rozwigzan konstrukeyjnych
oraz zwiekszenle liczby kontrolowanych parametrdéw pracy cigg-
nika, majgcych istotny wplyw na jego prawidiowg eksploatacje,
sprawiajg, ze ﬁrzekszta&c&ne 83 one w coraz bardziej 2zlozony
system. Aby mégt on sprawnie funkcjonowaé¢ parametry pracy
poszczegélnych jego podzespoldéw muszag byé oiégle kontrolowane
przez ebsiugujacego. |

Informacje o pracy poszczegélnych zespolow &g tworzpne w czuj~

nikach zainstalowanych w réznych miejscach, Po odpoﬁiednim

5.
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przetworzeniu sg one przesytane do wiasciwych miernikdw
wskaZnikéw badZ urzadzen sygnalizacyjnych np. stanowigcych
wyposazenie zestawu kontrolnego ciagnika,

W dotychezas istniejgcych konstrukcjach ZM Ursus zestaw
kontrolny jest wykonywany w postacl piyty z otworami w ktérych
. indywidualnie mocoﬁanp sg odpowliednie urzgdzenia a takze réw-
niez dodatkowe elementy manipulacyjne /przyciski, przetgczniki/.
Rozwigzanie takie nie pozwala w sposéb efektywny wykorzystad
miejsca przeznaczonego do zainstalowania oprzyrzadowania w des-
ce rozdzielczej /szczeg61nié przy duzej jego liczbie/, kompli-
kuje montaz mechaniczny /koniecznosé mocowania kazdego indywi-
dualnie/ i elektryczny /ztozone wigzki przewoddw/, utrudnia
naprawe 1 remont ciggnika.

W nowych konstrukcjach ciqgnikéw znanych firm /FORD,
FERGUSON, FIAT/ wyraZnie daje si¢ zauwazyé tendencja integro-
wania wszystkich elementdéw oprzyrzgdowania deski rozdzielczej
w jeden zestaw,

Takie rozwigzanie, szeroko juz stosowane przez przemysi samo-
chodowy;ma liczne zalety.

Elementem 1n£egrujqcym jest wspélna dla wszystkich mier-
nikéw, wskaznikéw 1’1ampek kontrolnych piyta z obwodami druko~
wanymi., Ztgczami wielostykowymi Xgezy si¢ ona z wigzkami in-
stalacji elektycznej ciggnika. _

Zwarta konstrukcja zestawu znacznie upraszcza jego montaz
mechaniczny i elektryczny, utatwia obserwacje wskazan poszcze-
gélnych miernikéw, umozliwia zwiekszenie zakresu przekazywa-
nych ﬁbslugujqcemu informacji o stanie technicznym pojazdu
i jego poszciegéluych podzespoldw,

Kierujge sie¢ powyzszymi przeslankami Zakiad Doswiadczalny

6.
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5.1

5‘2

'Znamionowe napiecie zasilania - 12V
Odpornosé temperaturowa -~ 248K & 343K 425C 4+ 70%,
Wytrzymatosé temperaturawa - 233K+343K /~40°C + 70%»

-5 -

Ciagnikéw Rolniczych "URSUS" zlecil Przemystowemu Instytutowi
Automatyki i Pomlardw opracowanie konstrukcji takiego zestawu a

wstepnym etapem tych prac sg niniejsze zatozenia.

Podstawowa charakterystyka tgchniczno-gksploggggx;gel

Odpornosé¢ na drgania mechaniczne:

zakres czestotliwosecli ~ 20 ¢+ 300 Hz

przyspieszenie - 10g .
Speinienie tego ostatniegq wymaganla, zwtaszcza przez mierniki
wchodzace w skladﬁ zestawu, ocenia sie¢ jako trudne., Nie ma tez
pewnoéc; czy istotnie tak.wysoka wartosé przyspieszen podczas
drgan rzeczywiscie wystepuje. Jej przyjecie wynika z wymagan
PN-85/S-76001.

Funkcje_speinione_ przez_zestaw_ pomiarowy.

Zgodnig ze specyfikéoja elementéw do deski rozdzielczej cigg~
nikéw kabinowych /zatgeznik do piéma nr ZC-110/525/ oraz wy~-
maganiami Zamawiajgcego, zestaw wskazZnikéw bedzie zawierél
urzgdzenia pomiarowe speiniajgce nastepujqqe funkcje:

- wskazywanie chwilowej predkosci obrotowej silnika,

- wskazywanie chwilowej predkosci ciagnika na najwyzszym biegu,
- wskazywanie chwilowej predkosci obrotowej watu odbioru mocy,
- zliczanie umownych motogodzin pracy silnika,

wskazywanie poziomu paliwa w zbiorniku,

wskazywanie chﬁilowego zuzycia paliwa,
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- wskazywanie temperatury cieczy chtodzgcej,

- wskazywanie cisnienia powietrza w instalacji hamulcdéw

pneunatycznych,

Ponadto zestaw wskaZnikéw powinien posiadaé nastepujgce syg- .

nalizatory:

wigczenia kierunkowskazéw ciggnika
wigczenia kierunkowskazdéw przyczepy I
wtgczenia kierunkowskazdéw przyczepy II
wigczenia swiatel drogowych

wigczenia swiatet awaryjnych

wlgezenia reflektoréw roboczych przednich
wlagczenia reflektordéw roboczych tylnych
spadku cisnienia oleju

wilgczenia wzmacniacza momentu

spadku cisnienia powietrza w ukiadzie hamulcowym
poziomu piynu hamulcowego

wigczenia hamulca postojowego

braku tadowania akumulatora
zanieczyszczenia filtra powietrza
wlagczenia ogrzewania szyby tylnej
wigczenia napedu przedniej osi

wiaczenia walu odbioru mocy /WOM/
zanieczyszezenia filtra oleju

wtaczenia blokady mechanizmu réznicewego

zagrozenia braku paliwa.

Sposéb_realizacji poszezegélinych funkeji.

Sposéb realizacji poszezegdlnych funkeji jest opisany szczegétowo

w opracowaniach dotyczgcych poszczegélnych zesporéw pomiarowych.

2,




5.4.2.

5.4.2.1.

Opracowania te stanowig odpowiednie zalqcznik:aiiniejszych
zaloZeﬁ,obeJmujqcych caly zestaw pomiarowy. Sg one wykonane w
taki sposéb, ze mogg byé réwniez traktowane jako materiar wy-
odrebniony, poniewaz w swoejej formie i tres$ci odpowiadaja nor- -
malnym zatozeniom techniczno-ekonomicznym.

Jest to w tym przypadku pozadane, poniewaz producentami
zespoléw sktadowych wchodzgcych do zestawu pomiarowego moga

I

byé rézne zakiady produkcyjne.,

Wymagania techniczne, P

Warunki_pracy.

Zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego zestaw pomiarowy powinien
pracowaé¢ prawidiowo w nastepujacych warunkach:

a/ napigcie zasilania 12iigé V /10,8 ¢ 15 V/

b/ temperatura pracy - 248 K = 343 K /-25% + 70°%/
¢/ odpornosé na drgania méchaniczne
zakres czestotliwoseci - 20 4+ 300 Hz
przyspieszenie - 10g
d/ stopied ochrony plyt& czotowej - IP54
e/ kat pracy /odchylenie plaszczyzny podzielni miernikéw i wskaz-
o -

nikéw od plaszczyzny pionowéi{L 45° 4+ 30
£/ trwalosé - 10000 motogodzin

Niektdre podzespoiy wchodzgce w sktad zestawu moga jednak mied

trwatosé nizsza.

gbudowa.

Obudowe zestawu beda stanowié trzy zasadnicze detale: piyta tylna,

"7 . piyta czolowa 1 szyba /ew. szyby/.
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Mocowanie zestawu.

Zestaw bedzie umieszczony w otworze deski rozdzielczej
i przykrecony do niej czterema wkretami w narozach piyty

czolowej,

Oswietlenie zestawu,.

Podzielnie traktometru i wskaznikow oraz ich wskazdwki
beda odwietlone sSwiatlem rozpfoszonym,odbitym od tylnej
powierzchni plyty czoiowej.

Podzielnie.

Podzielnie traktometru i wskaZnikéw beda wykonane z blachy
duralowej. Nadruk podzielni i oznaczen - zZgodnie z zasadami

PN,

Zestaw bedzie mial dwadzie$cia sygnalizatordéw. Podswietlenie
symboli informujacych o ich' funkcjach moze by¢é wykonane

trzema réznymi sposobami:

1/ $éwiecgce symbole na lekko podswietlonym tle /gzdy sygnali-
zator nie jest wilgczony symbole nie sg widocyﬂe/

2/ symbol naniesiony na sygnalizator trwale /np sitodruk/ -
jest on wéwozas zawsze widoczny bez wzgledu na to czy syg-
nalizator swiecl czy nie

3/ $wiecgcy kolorowy symbol na czarnym tle /kiedy sygnalizator
jest wytgczony symbole nie sg widoczne/.

Technologicznie tatwiejsze do wykonania sgq dwa pierwsze spo-

soby /opanowane i stosowane w zestawach wskaznikéw samocho-

dowych/ ale bardzo czytelne i dajgce interesujacy efekt sg

/[ Chz
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ymalizdtay wykonane sposobem trzecim,ktérych technologia wykona~-

nia nie jest jednak dostatecznie opanowana /na skale przemystowa/.
Wybdér ostatecznej wersji ustalony zostanie z zamawiajgcym

w nastepnym  etapie prac w trakcie wykonywania rysunku oferto-

wego.

Polaczenia elektiryczne.

Potgezenia elektryczne miedzy poszczegélnymi elementami zestawn
bgdg zrealizowane technikg obowdéw drukowanych.

Na piytce drukowanej zestawu umieszczone bedag wielokrotne
zlqcia konektorowe do poigczenia z.instalacja elektryczng cliag-

nika.

Wymagania ogélne.,

Kongtrukcja zestawu wskaZnikéw powinna odpowiadaé¢ poziomem aktu-
alnemu stanowi techniki $wiatowej, umozliwiaé automatyzacjle

i mechanizacje procesdéw wytwarzania i nie naruszaé obeych praw
wylgceznych,

Wszystkie materiaty i podzespoly powinny byé pochodzenia krajowego
z tym, ze.do chwili opracowania i uruchomienia produkcji krajowyéh
Zespoidéw pomiarowych konstrukcja zestawu powinna umozliwié przejss.
ciowe zastosowanie w nim importowanych podzespoidw /traktometru

i wskaZnikéw/ wyspecyfikowanych przez zamawiajgcego W zalgczo-
nym do rysunku informacyjnego wykazie elementdw.

Dopuszcéa sie tez przejsciowe stosowanie niektdérych importowa-

nych tworzyw sztucznych/patrz p. 8,1/,

Wymagania konstrukecyjne.

Zestaw wskaznikéw wg niniejszego opracowania powinien mieé budo-

e biokowq. Caly przyrzad powinien byé podzieleny na zespoly

funkcjonalne i montazowe zapewniajgce szybki montaz. oraz ratwa

' ’//éif*
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naprawe poprzez wymiane zespoiu,
W projektowanej konstrukcji nalezy zapewnié catkowita zamien-
nosé czesci oraz tatwosé obstugi w szczegédlnosci wymiany zardwek

oswietleniowych 1 zardéwek syghalizatoréw.

Program _rozwoju konstrukoji.

Analiza potrzeb rynkowych,

iestaw wskaﬁnikéw do ciggnikow NG i M87U bedzie produkowany jako
wyréb kooperacyjny wylacznie na potrzeby ZM URSUS., Ponad to b@dzie
sprzedawany jako cze$é zamienna, |

W takim przypadku zapotrzébowanie uprawnionych do sprzedazy pla-
cowek szacuje sie jako 5% potrzeb produkcji.

Ocena mozliwosci eksportowych,

Ze wzgledu na przystﬁsowanie konstrgkcji zestawu wskaZznikdw do
ciggnikéw NG i M87U adaptacja jJego do innych ciggnikéw bytaby
bardzo trudna /chociazby ze wzgledu na inny ksztalt otworu w desce
rozdzielczeq/, Dlatego przewiduje sig¢ eksport zestawﬁ Jjako odreb-
nego podzésﬁolu tylko jako czesci zamiennej do eksportowanych

ciggnikéw,

Wielkosé produkcji. .

Przewidywany termin uruchomienia produkcji /1989r/ oraz orientacyj-
na jej wielkos$é¢ /40 tys., szt, rocznie/ zostaly okreslone przez
ZDCR URSUS.w pismie nr ZC 110/249/86 z dnia 18,02.1986x.

Powotujgc sie¢ na te dane i ﬁwzglgdniajac zapotrzebowanie na
czescl zamienne zatozono, ze wielkosé produkeji w poszezegdélnych
latach bgdzie wynositas

1989r - 1 tys. szt. - uruchomienie

1990r ~ 10 tys. szt.
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1991xr -~ 20 tys. szt.

1992r ~ 42 tys, szt. - wielkosé docelowa.

D S P s S0 Tt Srw s G G SRS D G WS et pe

Wykonanie 3 szt modeli uzytkowych przewiduje si¢ w ramach

wiasnych mozliwosci Instytutu.

Prototypy, seria prébna i produkcja_seryjna.

— v e o s we gowe St dos ot G vt U G Segs ey S S e G S e S e S S e S

Wykonawcg prototypdw, serii prdébnej i produkcji seryjnej bedzie
zaktad wdrazajacy zestaw do produkcji. Przy typowaniu zaktadu

do uruchomienia produkcji wskazane byloby braé¢ pod uwage przede
.. wezystkim j;den z zaktadéw majgcych pewne tradycje w produkeji
zestawéw pomiarowych np. MERA-PAFAL w §widnicy lub MERA-~-POLTIK
w Lodzi., Jednak jest calkowicie mozliwe powierzenie tego zada-
nia zakiadom z innej branzy - np. ktéremus z zaktadéw b, Zjed-
noczenia:UNITRA.

Wstepna_analiza techniczno-ekonomiczna, celowo§é produkcji.

——t— S G TR S S S S SR S ST U SV D G S G S S St D S VD S S S S G S A S e o o

Ocena kosztéw uruchomienia produkcji zestawu jest trudna ze
wzgledu na brak w chwili obecnej producenté, a takze z powodu
trudnosci okreslenia wymaganej liczby form wykrojnikéw i innego
oprzyrzadowania.

Przeprowadzone nizej obliczenia beda wiec mialy charakter
sZzacunkowy. Wykorzystuje si¢ w nich dane dotyczgce aktualnych
kosztdéw wiasnych produkecji zestawu pomiarowego do samochodéw,

produkowanych w Zakladach MERA-PAFAL w §widnicy.

Potrzebz_materialowe 7 importu.

Przewiduje sie przejsciowe, do czasu uruchomienia produkcji

Ve f{‘))\,g
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,stésowanie
zamiennych odpowiednikdw krajowych,! nastepujgcych materialoéw

imﬁortowanych z kierunku KK

~ kopolimer ABS Cycolac - X 7 kolor bialy na obudowe

- tyril 790 - polimetakrylan - na plytki.symboli.

Na podstawie cen zakupu w 1986r n/w materialéw,uzyskanych

w Zakladzie MERA-~PAFAL w §widnicyboszacowano 1gczne naktady
na ich zakup w granicach 200 zt/szt.

Obecnie dostepne do tego celu tworzywa krajowe nie spetniaja
wymagan stalosci i jednolitosci barwy, oraz wysokiej wytrzy-

matosci mechanicznej i temperaturowej.

Zaktadajgc koszt roboczogodziny w PIAP 1200 zl oszacowano

taczne naklady na etapy/B + R/w wysokoéci 18000 tys. zk.
Szczegétowe rozbicie kosztéw na poszczegélne etapy zamiesz-

czono w harmonogramie prac konstrukecyjnych i technologicznych

przygotowania i uruchomienia produkeji w p. 11,

Naktady na_etapy wdrozeniowe /W/.

e e S e VD ) B G S B S S - G S G B S S G S

W oparciu o rozeznanie wlasne i informacje z Zaktadéw produku-
. jgoych zestawy samochodowe zatozono, ze tgczny koszt roboczo-
godziny producenta w dziatach produkcyjnych wynosi okoto 1000 z
Przyjmujac w/w koszt roboczogodziny oszacowano laczne naklady
na etapiaz wysokosci 34000 tys. zi.

Szczegblowy wykaz nakladdéw w poszczegdélnych etapach znaj-

duje sie w p. 11.

Lgczne naklady na_etapy technicznego przygotowania produkcji.

Koszt etapéw badawczo-rozwojowych /B+R/ - 18000 tys. zk
Koszt etapéw wdrazeniowych /W/ =~ 34000 tys. zt __

o ot G v S e B G 29 Gn® GG S SRR I B P Bu TR W

Razem: 52000 tys. zi
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Koszty te nie obejmujg ewentualnych potrzeb inwestycyjnych,
ktére zalezg od stanu wyposazenia producenta -~ obecnie nie-

okreslonego.

Analiza ekonemioczna opiacalnosci produkcji /okres zwrotu

D ARG GUE RD s D S G Sew

naktaddw, przewidywany zysk/,

Koszt wiasny wyrobu,

Przeprowadzone nizej 6bliczen1a dotyczg kosztéw wytwarzania
wszystkich elementéw zestawu oprdcz traktometru i wskaznikéw,
ktérych tolkoszty produkcji zamieszczone 83 w szczegdiowych
opracowaniach niniejszych zatozen.

Przyjmujac to zatozenie, koszt ﬁkasny wyrobu obliczono ze wzoru

K = 51-1’;—-1-‘-?— + R + M /n/szt./

gdzie:
K - koszt wiasny wyrobu
K1 - koszt opracowania wyrobu /etapy B+R/
K, - koszt uruchomienia produkcji /etapy W/
P ~ przewidywana wielkos$é¢ produkcji trzech pierwszych

lat produkeji
R - Kkoszt robocizny
~ koszt materiatéw i elementéw handlowych wchodzgcych
bezposrednio do wyrobu.
Na podstawie pkt 8,2 i 8,3 K1 = 18000 tys. z%
ié6,3 K, = 34000 tys. zk

P = 72 tys. szt.
Koszt robocizny
R“nok

gdzie:
n = ilos$é roboezogodzin wykonania detali i montazu

wyrobu

k - koszt roboczogodziny
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n = 1,2 /h/szt/
k = 1000 /&1/h/ wg pkt 8,3

R= 1,2 , 1000 = 1200 /2t/szi/
= 1200 /z1/szt/

Koszt materiakdw:
koszt materiatdéw z importu /wg. 8.1/ -~ 200 zt/szt
koszt pozostatych materiakdéw /zardwki
wkrety,'nity,rzlacza konektorowe itp/
oszacowano - 800 zt/szt

Razem: 1000 zt/szt

M = 1000 /z/szt/

Zatem koszt wiasny wyrobu po podstawieniu danych:

K = 180007; 3:320 S:ts'z"‘ + 1200/21/82zt/ + 10001/s2/ =

K = 3000 /zt/szt/.

Przewidywany zysk jednostkowy.

Przy zaozeniu stopy zysku w wysokosci 20% zysk jednostkowy

zestawtt wyniesie:
Z = 0,2 K
Z = 0,2 , 3000 /zt/szt/

Z = 600 /zt/szt/

Okres zwrotu nakladow.

Przewidywany okres zwrotu nakladéw/ To/obliczono zZe wzoru,
K

To = gy

Kipp = K, + K, - koszt technicznego przygotowania
produkeji

gdzie:

Ew -~ sredni jednoroczny efekt wdrozeniowy
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K + pp wg 8,2 i 83 wynosi 52000 /tys. zi/

W celu obliczenia sredniego rocznego efektu wdrozeniowego zysk
jednostkowy/Z[mnoZy sie¢ przez $rednig-roczng wielkosé produkcji
trzech pierwszych lat produkcji.

Ew = Z+ §

Wg 9.2 1 6.3 Z = 600 /a1/szt/
P= 72 /tys.szt/

3 .
Ew = 600 /zt/szt/ . 42— 120 SZY/ = 14400 /tys.zi/rok/

Ew = 14400 /tys.zl/rok/

Stad okres zwrotu nakladdw

52000 /tys.z}
To = 72400 /tys.zt/rok/ = 3,8 roku

Obliczeniowy okres zwrotu naktadéw jest wieckszy od 3-ch lat,
dlatego przedsiewziecie to jest na granicy optacalnosci. Jednak
biorgc pod uwage mozliwy blgd w danych wyjsciowych nalezy liczyé
sie z mozliwoscig produkcji zardéwno bardziej jak i mniej korzyst-

neje.

Wstepne rozeznanie patentowe,

W obecnym etapie prac nie przeprowadzono rozeznania patentowego.
Niezbedne jest przeprowadzenie badan patentowych w bibliotece

w Moskwie lub Berlinie /posiadaja peine zbiory/ podczas opracowyw.
nia modelu zestawu, Arkusz czystosci patentowej bedzie pomocny
przy oprécowywaniu projektu wstepnego 1 dokumentacji konstrukcyjne

prototypu,




11. Harmonogram prac komstrukcyjnp . - technologioznych, przygoto-_
wania i uruchomienia produkcji.
Wszystkie podane w harmonogramie terminy okre$§lono przy zaloze-
niu, Ze zostang spetnione warunki formalne do podjecia prac nie
pézniej niz 1 marca 1987r,
""F"' H H j..Koz;zt.m:vylc rTermin ;giﬁ------!
, . ]
Lpi Nazwa etapu i Wykonawca ! Fazy /tys.zt/ etapu : Uwagi
.t - g e e e S oo o <4 -
1 2 ! 3 14 5 6 1o
— - N it Sttt o et e e e 1
1 | Opracowanie i wykona- PIAP | B+R 3500 87.06,30
nie modeli uzytkowych i !
/3 sz, i 5
- ot ot e e e 1--—--4--——----—--r-~ *
2 ! Badania laboratoryjne i PIAP + | '

1 eksploatacyjne modeli{ zM Ursus | B*R ¢ 000} 87.08.31 |
--—'r—-—-__----—--—~--- & # -*---.‘_---—-T~~--_--—-— ------ -
3 | Badania patentowe - | ] ! W tym

arkusz czystosci ! PIAP ! B+R 800 i 87.09.30 1000R
patentowej. ! 1 |
~—-t Fr—— -t e e e e -
i ! i ’ Ustal.
4 | Projekt wstepny ; PIAP } B+R | 500 87.10.31 orod
i | | 1 uze
_ i 1 - z PENiM
== URUEEE RIS S S
5 | Dokumentacja protot- ! PIAP ; b 29000
1 pu - konstrukecyjna PRODUCENT 1 B4R 1 2000 88,02,28
' — technologiczna i !
-——T——u— ————————— F ———————— -—-%ﬂ-———-“‘-—-‘— -1 -t ——v——r——— G g
1 § P PRODUCENT 6000 !
6= Wykonanie prototypow + PIAP = B+R 1000 88.06.30 !
wspélpracal }
i
1
7 1 Badania laboratoryj- 1 I
ne prototypéw PIAP : B+R 800 88,09,30
. - - -—-1—- % -———ol— —————————— L———
] !
8 { Badania eksploatacyjne 2ZM URSUS +i
prototypéw PRODUCENT | B+B 400 88.10.31
- O G e g s SOD S0 B SO BB Bun Bt [ - = e o ;-.: s o o o e e s 40 2 v o oo oo o o e o—--——-lr--—-o—n--t‘
9! Proces legalizacji 1 ! |
akceptacji typu PIAP | B+R 500 88,11.30 1
w PKNiM 1 !
-—-J——d- ——————— LY T _' +—-—~1h- ————— --—--—J ——————————— -JL-—---—--t
f 1
101 Opracowanie dokumentad | 1 i
cji konstrukcyjmej | TRODUCENT; .y 1 1500 ! se.01.31
serii prdébnej 1 ! I
L) A S — ~-----J--—-‘-'l A GEm) NG RS S SIS DIk D GUS SN GUB SUD SV GuD ik GUR S S S S

/{Qfsﬁo
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1 T T T s 1 41 s 6 1 7
- ———'L- —————————— -4—————-?—————-—1——-—-——-—-————4}— ———————
11 | Dokumentacja techno-| ! !
logiczna serii pr6b4 PRODUCENT W 3 2000 ; 89.,03.31
neje. i i :
e ot e s Ry Gt s e 0t S0 S — - ——: PG i —— T-—--———-’———-———-—_-l——— —————
r - i
12 1 Wykonanie oprzyrza | ppopycENT| W | 20000 ! 89.09.30
dowania ; ;
m——t————— r———— St siatiaaims Sl S T e g e e e -
13 | Wykonanie serii { PRODUCENT W 1500 ; 89.11.30
prébnej g [
~ ‘, ———-———--——E——-— ——————— -+ -1}-—— ‘l% - ey 1 o ot 0 = 80w q
14 !Badania laboratoryj- i
e s e e e e e e e ot +-- - — --t e e o ot e g e
PIAP i
{ 15 | Badania eksploata- | 400 ! :
i | cyine serii prébne) ! %gbg%ggﬁT i 1000 | 90.04.30
1
e — —————— e === SN WP, S—— -
i 16 ! Dokumentacja kon~'
} t strukeyjna produk- PRODUCENT w 1000 ; 90,06.30
i | cj1 seryjnej i '
} -~ ode e o o ——----‘--————‘-—-—-————--—-}-————-—-—-—T———-———.
| 17 | Dokumentacja tech- | !
! nologiczna produk- PRODUCENT W I 1000 i -90.08.31
} cji seryjnej H
i - - ' S fom—-- o s e o e vt e e e e e e
1
18 | Wykonanie oprzyrza- H
dowania /korekta i PRODUCENT W 2500 } 90.10.31
uzupeinienie/ '
e e T ———
{ 19 | Uruchomienie produk ] PRODUCENT 800 |
cji + PIAP W 400 ! 91.01.01%
wspéipraca 1 H

Razem: 52000 tys. zi.
- w tym: faza B+R -~ 18.100 tys. z%}

faza W -~ 33.900 tys, zi

Podany w harmonogramie termin uruchomienia produkeji nie pokrywa
sie z terminem postulowanym przez zamawiajgcego /1989r/.

Termin podany w harmonogramie zaklada tez pelne powodzenie wszyst-
kich licznych przedsiewzigé sktadowych. Jest to wigc termin wysoce

optymistyeczny,

A9,
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Wnioski i uwagi koncowe.

1. Zamieszczony w p. 11 harmonogram prac konstrukcyjnych

3.

-

i technologicznych priygotowania i uruchomienia produkcji
opracowano zaktadajgc, ze do chwili uruchomienia‘produkcji
krajowych zespoidéw pomiarowych w zestawach zamiennie monto-
wane bedg traktometry i wskaZniki importowane wyspecyfiko-
wane przez zamawiajgcego w wykazie zalgczonym do rysunku

informacyjnego zestawu,

Koszt wtasny wyrobu,przedstawiony W P. 9.1,policzono dla
kompletnego zestawu lecz bez traktometru i wskaznikéw.
Checgce otrzymaé calkowity koszt wiasny produkcji zestawn
jako odrebnego podzespolu nalezy do obliczanego w p., 9.1
kosztu dodaé : badZ cene traktometru i ceng wskaénikéu&
odpowiedniq;’z importu lub od dostawcy krajowego.

Do kosztu tak obliczonego nalezy jesZzcze dqliczyé zysk pro~

ducenta kompletnego zestawu,

Przeprowadzona w pracy analiza techniczno-ekonomiczna

celowosci uruchomienia produkecji jest oparta na pizybliZo—

nym szacunku, Przeprowadzono jg w oparciu o znane koszty

wtasne produkcji podobnych zestawéw pomiarowych stosowa-
w

nychY samochodach,

Obliczenia te powinny byé zweryfikowane po ustaleniu pro-

ducenta ' i kooperantdw”
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