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1. 1NO4P.

1.1: Przbahibti'ottl!bidiA' 

Przeamioilm!badah były 3' szt. przekładni falowych PDFL-110-158 
o przelbienlit 1:158 Pibodukcji WP PIAP, oznaczonych kolejnymi 
numeiefai:' PDA-11O-158/001 

MK-110-158/062;
Mr -110-158/008 

Celem bada było sprawdzenie zgodności wykonaniaprzekiadni z wy-
maganiami projektu normy zakładowej. 

1.2. D' okumenty związane 

- Norma Zakładowa - Przekładnia falowa PDFK W-84. Ogólne wymaga-
'nia i badania. Projeki /Br rej. 5278/ 
- Program badań przekładni falowych -'-nr rej. 5380. 

1.3. Aparatura użyta do badah 

- stanowisko do prób trwałości 
- stanowisko do spr. stałej sztywności oraz luzu zwrotnego 

stanowiskol do spr. waha h i strat momentu 
- uniwersalne pomoce Pomiarowe. 

1.4. kakeet'*ikbnan'Ych sprawdzeń' 

- 

- sPr:wmisai6to 
- sr f)'rz e kókeni: 
- pomiar odchyłki płaskości powierzehni oporowej 
- pomiarloachylki pkostiophdicilci i równoległości osi 
- spr: ket aó*' 
- spr: Chrbpowatb6Ci powierzChni 

sPr:pi.jaitidlewohei hentatu:' 
spr: blytnoieci.ipabyji poziomu. hałasu 

- spr.piizekikni pod Obciąteniem'na moment graniczny 
- spr zCkUdni radhu pod obciążeniem 
- pOmiiid-temi4 przekładni 

- spr.sł ej ztyWności oraz luzu zwrotnego' 



spr'..whhali i strat mómentu 

- sprmomentb. bezwładności 

- spr.tivaloóci 

spr.10trzymhIoici na upadki. 

2. Wyniki bada. 

2.1. OglOaziny' 

PrzakIhdnie albe o" nr iw O01/86, 002/86 i 008/86 hie mają uszko-

dziad w rbdzaju wg1gbie pęknitó, rys, śladów uderzali i innych wad 
pogarhzajitcych.**ygląa zawhętrkny: Napisy wykonano metodą zapewnia-

jącą ich ttwalo-664 i'oechokhaie obejmuje: symbol przekładni, 

przblolenia, fir eabr:, rok produkcji i symbol identyfikacyjny. 

Wynik sprhwatania pozYtyirny. 

2.2. 4rawdzenie wymiarów 

Podczas wykonywania poszczególnych części oraz montażu dokonywano 

pomiaru na zgodność z dokumentacją techniczną. Stwierdzenie wyko-

nania przekładni falowych, dostarczonych do bada, zgodnie z doku-

mentacją'konstrukcyjną zawiera świadectwo Kontroli Jakości 

nr 80/86 z dn. 86.03.28. 

Wynik sprawdzenih pbzytywny. 

2.3. Sprawdzenie przełożenia 

Sprawdzanie przełożenia dokonano za Pomocą policzenia zębów na kole 

elastycznym i kole sztywnym 
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Pomihr bachy/1i plakkofici powierzchni oporowej 

Pomiar płaskości Powierzchni oporowej dokonano przy pomocy liniału 

przAlkdhhakb'w'róinych płaszczyznach do powierzchni oporowej. 

Uzyskanii4nik Mieóell hig6i zakresie podanym na rys.konstrukcyjnym. 

Wynik aprawdzenia pozytywny. 

2.5. Pomiar odchyłki piiostopadloshci i równoległości osi 

Sprhwdzenie wymiarów prostopadłości dokonano za pomocą czujnika o 

działce elementarnej 0,01 e 

Otrzymany' wynik mieści/ sig w dopuszczalnym przedziale wymiarów 

podanym na rys.konstrukcyjnym. 

Sprawdzenie równolegIOŚci otworów dokonano na maszynie pomiarowej. 

Otrzymany wynik mieścił się w przedziale błędów podanym na rys. 

konstrukcyjnym. 

Wynik sprawdzenia pozytywny. 

2.6. Sprawdzenie materiałów 

Stwierdzono zgodność materiałów vdokumentacją techniczną nr P-

-2353-001-1n 

Materiały Atosowane na kolo sztywne i kolo elastyczne posiadają 

atesty Materiałowe. 

Wynik sprawdzenia pozytywny. 

2.7; Sprawdzenie chropowatości powierzchni 

Sprawdzenie chropowatości powierzchni dokonano przez porównanie 

z odpbwiednimi wzorcami powierzchni. Otrzymane wyniki mieściły sig 

w założonej klasie chropowatości. 

Wynik sprawdzenia pozytywny. 

2.8. Sprawdzenie prawidłowości montażu 

Oględziny zmontowanej przekładni nie wykazały występowania nad-

mierny-al oporów, zacięć, luzów podczas obrotu generatora linii. 

Przemieszczenie sprzęgła następowało łagodnie w obu kierunkach. 

Wynik sprawdzenia pozytywny. 
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2.9. Sprawdzenie płynności pracy i poziomu hałasu 

Sprawdzenie wykonywano po zamontowaniu przekładni na stanowisku do 

prób trwałości. 

Płynność pracy Przekładni oceniano przez obserwację obrotów wałka 

wyjściowego. Stwierdtono, te obroty walka są równomierne i nie wyka-

zują zatrzymali oraz, te praca przekładni odbywa sit bez słyszalnych 

stuków. Praca przekładni po 10 minutach obrotów w obu kierunkach 

nie spowodowała nagrzania oleju. 

Wyniki pomiaru poziomu hałasu wykonanego tg. z PN-72/E-04257 zesta-

wiono poniżej: 

- przekładnia nr 001 - wart.gr. 42 dBA, 
IMO 

11 002 - 

008 - 

11 

tt 

Wynik Sprawdzania pózytywny. 

44 dBA 

42 dB

2.10. Sprawdzanie przekładni pod obciążeniem momentem granicznym 

Prtekladnie amontowano na stanowisku do prób trwałości i poddano 

pracy w makaymall4ch warunkach: 

... szybkość obrotowa na wejAciu 1450 obr/min 
obciąienie wyjściowe 316 Nm przykładane poprzez kolo elastyczne 

/równe podwójnemu momentowi przenoszenie], Stwierdzono, te przy 

momencie' grinicznyi w badanych przekładniach zadana prędkość nie 

zmniejsza sil, jak również nie słychać żadnych stuków przekładni 

zwiątanych t niewłaściwym zazębianiem przekładni falowej. 

Wynik Sprawdzania pozytywny. 

2.11. Sprawdzenie przekładni w ruchu pod obciążeniem 

Przekładnie Po badaniu wg p.2.9 i 2.10 n/sprawozdaaia poddano 

wstibliamu dotarbig przez okres 1 h pracy /w obu kierunkach/ przy 

przenbSzbnyiebbcielżeniu'znamionowym 158 Nm. Przekładnie pracowały 

w oleju' typ TRANSOL SP-VG-68 prod. Rafinerii Jedlicze /wg PN-80/C-
,96056/,'staikowiącym krajowy odpowiednik olejów zagranicznych zale-

canych'w tabeli 9 programu badań. 
W takich warunkach przekładnie pracowały płynnie bez nagrzewania 
sig ol4i'oraz stuków mechanicznych. 

Wynik Sprawdzenia pozytywny. 
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2.12. Pomiar temperatury zewnętrznych powierzchni przekładni 

Bezpośredni pomiar temperatury zewnętrznych powierzchni przekładni 

ograniczony był do pomiaru temperatury kola elastycznego przekładni 

do którego był możliwy dostęp czujnika t&ometru poprzez otwór 

w osłonie stanowiska. . 

Pomiary wykonano w czasie prób trwałości, a wyniki zestawiono 

poniżej: 

nr przekładni pomiar temperatury /00, 
po 1 h po 100 h po 1000 h po 2000 h po 

3600h 
001' 22 ONI OS 

002" 22 34 34 32 31 
008 21 35 33 34 34 

W żadnym z pomiarów pomierzona temperatura nie przekracza wartości 

dopuszczalnej 70°C, A różnice temperatur przekładni wynikają z 
właściwości Silników napędzających przekładnie. 

Wynik spraidzenia pozytywny. 

2.13. Sprawdzenie stałej sprężystości i luzu zwrotnego 

Pomiary luzu zwrotnego Y1, i stałej sprężystości Ys wykonano na 

stamowisiu'pomiarowym Ośrodka Automatyki Robotowej /0AR/ zapewnia-
jącym Automatyczną rejestrację charakterystyki przekładni /spre-
tystoisci i luzu/ w flinkcji momentu obciążenia /z wykorzystaniem 
apart atY Pbmiatowej f-my Hottinger/. 

Wyniki pomiarów bharakterystyki zestawiono poniżej: 

nr pbz6kladni Luz zwrotnyjsek/ 

pomiar 

Tab. A 

Sprężystość /sek/ 

pomiar 
wstępny po 3600 h pracy wstępny po 3600 h pracy 

001 16" IM* 

002 50" uległa uszkbdz. 3' uległa uszkodz. 
008 307 33" 

&omierzane wartości luzu zwrotnego i sprężystości są zgodne z wy. 
maganymi /luz - 50", sprOtysto66 - 5'/. 
W trakcie pomiaru 'uległa uszkodzeniu przekładnia nr 002 - ścięcie 

dna w kole elastycznym. 

Wynik sprawdzenia dla przekładni 008 pOzytyWny, dla przekładni 
nr 002 - negatywny. 



2.14. Sprawdzenie wahadt. i strat momentu 

Pomiary wahail'i strat momentu wykonano zg. z p.4.14 Programu badan. 

Wyniki pomiarów z'estawiono w tabeli 1 i 2. 

Wynik sprawdzenia pozytywny. 

2.15. Sprawdzenie moment4 bezwładności 

Badanie wykonano zg. z p.4.15 Programu badafi• 
Wyniki" pomiarów momentu 

- przekładnia nr - 

001' ' 

0o2"" 

008' 

zestawiono poniżej": 
wart .momentu /kgm2/ 

2,3' • 10-4' 
213 • 10'4
2,3 • 10-4

Wynik eprawdienia. pbzYtYWny'. 

2.16: SPrhwdZbnie trwalbct-

Badne przeklaftie'póddano próbie trwałości na stanowisku badaw-
bzyk zapiArniajioyk prędkó66 wejAbioWtt 1450 obr/min i motliwo66 
obciążenia momentem" Przehostbnym o wartości 158 Nin. W wyniku próby 
trwalb6C1 etwieidibnb: 

przekładniahr 001 - uległa uszkodzeniu po 52 h pracy /ścięcie 

dna kola elaetycznego/ 
002 3600' h pracy 
008' -'3600 h pracy 

Po próbie wykonano'pomiary charakterystyk przekładni - stałą sprę-
żystości, luz .zwrotny oraz wahania i straty momentu. 
Wyniki zestawiono wl7tabelach 1 i 2 oraz w tab.A p.2.13 n/sprawozd.. 
Wynik sprawdzenia dla przekładni nr 001 negatywny ze względu na 
uszkodzenie po 52 h pracy; dla przekładni 002 negatywny ze względu 
na uszkodzenie podezas sprawdzania stałej 'sprężystości, 
i dla przekładni 008 - pozyL'ywny. 

2.17:, Spritighzenie wytrzykalbilici h& upadki 

Spraivazeni konano tylko dla przekładni nr 008. 
PrzekladniOroPakowaniu transportowym /opakowanie przekładni im-
port6irtnYbh'Z'3apbnii/ pbddano próbie Yo *g PN-73/B-04550.05 
wg_131.43.1: Pb próbie hie stwierdzono'dezkodzeh przekładni. 
Wynik hPrawa'z4hia iozytywny. 

e 



3. Orzeczenie 

Na podstaile'PrzePrOwadzonych badah palnych przekładni PDFK-110-
-158 Stwierdza sig, te 

- przekładnie nr 001'i 002 hie spełniły wymagali normy zakładowej 
- przekładnia hr 008-Spelnia wymagania normy zakładowej. 
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0191 047. 408 O. 42 2. 88 
002 O. Mt ' - 3,36 0.12 2.88 kiotępny 

008 0. 44 3.3 G 0.14 3. 36 
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oo/ 0.— — — — 
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Nr - .. 
pizekład ni 

3o. .71/0 (gr .# Nz . 30 3#,Dir - PA 
Pomier 

A A Non - , A A
' 

. 

001 0.525- 1,109 14,0 , 0.525 1,100 140 , , 1 
i 

002 ,0525 , 4,460 152 0.525 4,450 15.0 • Wsiglpny 

008  i, 15-0 16.0 0.525 1,150 15.0' 
i 

'001 , _ _ ..._. _ _ 

002 0.525 1.150 45.0 0.S25 1./r0 15:0 Po 36001) 

. 008 0.5-25 4. 4S-0 15.0 0,.525- 1.4SO 1E:0 Pmc-Y 
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