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1. VWstep

2,

Podjgcle modernizacji gniazd obrébeczych dla wytwarzania sprzgtu
automatyki i pomiaréw w MERA-PIAP ma na celu zwigkszenie prze-
pustowoéci i ebnizenie kosztéw produkcji, Powyzszy cel ma byé
osiggniety drogg wymiany starego parku mdszynowego na nowoczesne,
wydajne obrabiarki sterowane numerycznie,

Modernizac ja proceséw obrébozych bedzie dotyciayla takich wyrobéw
jak: roboty przemysiowe, elementy wysokociénieniowe oraz czujniki

cidnienia krwi,

Podstawa opracowania

Podstawag opracowania jest umowa 362/87 miedzy PROMASZ i PIAP

oraz zlecenie wewngtrzne PIAP nr 9526

Zakres opracowania

Opracowanie obejmije pkt.1 czgéci VIII Karty Pracy Badawczej
stanowigcej zalgcznik Nr 1 do w/wym, umowy w brzmieniu:
"Analiza dokumentacji konstrukeyjnej czgdci wyrobdw pod kztem
przystosowania ich do efektywnej obrébki na OSN,
Na wsteple wytypowano wyroby, ktére podlegaly analizie pod kgtem
mozliwoéci wykonawstwa ich czesci skiadowych na obfabiarkach
sterowanych numerycznie,
Wykaz wyrobéw stanowi zalgcznik Nr 1
Kolejnym dzialaniem bylo wytypowanie czeg$ci kwalifikujgcych sieg
do obrébki na konkretnych OSN,
Wykaz tych detali stanowi zalgecznik Nr 2
W trakcie analizy bgdgcej przedmiotem pracy brano pod uwage
nastepujace czynniki:

- gléwne wymiary ozegsci

- tolerancje i gitadkoéci

- stosowane materialy

- wielko$é produkce ji

~ konieczne oprzyrzgdowanie
Wyspecyfikowane w zalgczniku Nr 2 czgsSci odpowiadaja wymogom
efektywnej obrébki na OSN,



Stro 3

l, Zalagcznik Nr 1

Zestawienie wyrobdéw wraz z przewidywanym programem produkcji
na lata 1989-90

Zalgeznik Nr 2
Zestawienie czegéci przewidywanych na OSN z wytypowaniem
obrabiarek oraz wielko$ci serii produkecyjnej.
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Zalgcznik nr 2

Detale przewidywane do obrébki na OSN typ EEN-320;
EEN-400; Automac CENT-16; Frezarka FND-C-155; HP-4; WFM

Nazwa T Nr dok.konstr, :
detalu | detalu !

i !
::Z::Z:Z?:Z:ZZZ:t:::::::::i:::::::::::%
Wkladka 1 a 3516-25 ;
Ttoczek s 2542-10 i
Wskagnik 2 2542.2 5
Oprawa ! 2542-3 H
Pokrywa s 2048-8 E
Nakretka regulac.2048-15 '
Sztywnik E 2048-18 s
Wkiladka 1 I 2048-25 H
Wkladka 2 E 2048-30 i
Korek ! 2049.-10 !
Tule jka I 2049-21 :
Koficbéwka E 2049-22 E
Pokrywa | 2049-8 H
Wkiadka 1 | 2123-13 ]
Wkladka 2 1 2123-14 H
Kaptur E 29651 E
Nakrgtka | P=SK~-17500160 H
Popychacz E 3515=-24 E
Popychacz ! 3515-25 H
Zaélepka i 3516-24 E
Przepust P 4169-5 '
Tule jka dystans) 4169-12 '
Wstawka E 4169-21 i
Obsada lozyska | P-2184F 240-4 H
Korpus =z ptwor.i 20887 i
Piytka b 3514-A~5 i
Korpus chwytakas P~2162 1981 3
Obsada tiumika | P-2171 205-5 1
Obsada tlumika E P=2171-205-6 5
Lgcznik | P-2184-285-1 |
Sprzeglo SellerseP-2247-052-2 E
Oprawa ciggien | P-2295-218-1 H
- | P-2295-218-3 E

3 i

Nazwa : Typ obra=- rPrzewidy
wyrobu | biarki | wana i1,
! numerycz- | detali
4 ne j L1989~90
_____ E----__1___--2-_~___%___§___=
WPEp 3/2 ! EEN-320 1 100
i 1
PWlWo~2 i " ! 300
n E n E 300
n i " 5300
PWPc—1 : " | 200+50
" H J ! 200450
" E " 5100+5o
" H " 1 100
" g " — 5100
PWPc-2 H " ! 50
" : " ! 50
] I
n : " : 50
" P i 50
] 1
PWELK ; n [ 200
n ; n :200
f !
PWZK ; " 1100
IRb-6;60 ! " i 20
WPEp 3/1 i Aut—CENT-16§ 60
" b I 60
WPEp 3/2 i " §1oo
CK-01 ! n ! koo
CK-01 i " iuoo
CK-01 | n I 400
IRp-6 | HP-4 i 40
]
PWPs~1 | FND/C-155/ ! 50450
WPEp--k ! " | 500
] ]
IRp-6 ! " 20
" ' " 1 20
] ]
u ] " t 20
! i
n : " : ko
" n
: {20
u ! " i 20
" ‘ " | 20
g .
{
] f

T
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1
3&.{ Oprawa ciggien | P-2295 218-23 ; TRp-6 ! FND/C-155/ | =20
3541 -n | P-2295 218-2h i ; " i 20
i
36.5 -" o I P-2295 218-7 I ! " E 20
371 - " o s P-2295 218-8 P i " I 20
38,! Piyt j 1 p- : ' '
. yta mocujgca | P-2172 0527-1 ' " H " 1 ho
]
39.i Korpus chwytaka 5 P-2162 198-2 | IRp-60 i " i 10
40.: Obudowa przekladniP-2326 058~k 2 " i L ; 20
41,1 Blem.ograniczajs P-2167 594-2 b ; " I 20
H
h2,! Lgeznik 1 P-2172 0492-15 ; " 3 " i 10
1
h3.§ Belka I p-2172 0556-B 1w ! " I 10
i
h#.} Wstawka dystans.) 1370 Zsp.11 2 n i n i 10
i 1
“5¢2 Tarcza sprzeggia E P-2245 219-1/01 | IRp-6 ! sPT 1 80
| Elem,dociskowy | P-2686 020-2/01 i " 1 n i 180
! !
b7, Tuleja | P.2686 020-2/03 boow b i 160
]
48,1 Korpus g P-2686 020-2/02 ; " (m 1 160
1
49.! Tuleja | P_2686 020-2/04 ! m o | 160
; i i ; i
50s Piyta obrotowa i P-2171 2121 P ;" ! 20
51.! Walek | P-2238 O47-2 E " i " i 20
52.3 n i P-2238 047-3 P ¢ " | 20
53l " | P-2238 O47-5 ; " i I 20
i i 1
544 Korpus i P-2528 316-2/01 I ioon i 360
! . ! : o
554 Kruciec | P-2529 168-1/01 ; " P t 480
56.! Nakretka | P-2529 168-1/02 ;. " P E 480
1 ]
5744 $ruba | P-2522 259-1/01 oo P | 180
iRyl Pokrywa | P-5237 40U4-~1 ;P " S 1 20
A g T2ok E P=6532 102-1 | m Po. i 20
]
60.: Korpus ! P-2528 316-2k/01 ' " i " E 120
1
61.5 Nakretka | P-2528 316-2k/02 s " i " 1 480
624 Sruba | Pp-2528 316-2k/04 | ® Poom i 70
634 Tuleja | P-2213 4050-211/01 P P i 20
i
641 Piyta boczna ! P=5207 hol-2 E IRP~60 E " : 10
]
654 Tiok i P=6532 102-3 ¢ " ;" 1 10
]
66% Podkladka blok. ! P-2171 212-2 E " E " I 10
1
674 Tarcza ograniczaj.P-2171 212-3 : n ! n 1 4o
684 Obsada lozyska | P-2171 212-k f n i i 20
H ]
691 Tarcza obrotowa ; P-2171 212-6 ! " P i 10
P
70 Pioréoief | P-2184 2h1-H/01 | " i P 20
714 Czop L T -0 | P=2238 049-3 ! " ] » 1 =20
72] Kolnierz silniks P-216l 064k- P P I 30
1 I 1
i P~2121 0504=1 P P i 10
H § 1 ]
| i | i
] 1 ] H

73} Korek Pr 18,6
1
[



A — 3SR, N MR O O T T S
74.§ Wspor.przew.elekt;.4370 cz 72 s IRp-60 2 SPT E 10
75, ! Piytka dociskowa | 4370 cz 72 ' " P 1 10
76.3 Zabierak I E P-2245 219-5/01 3 IRp~6 s SPT; HP-4 §1SO
77. | Zabierak ITI | P-2245 219-2/02 | " i n ' 60
78.§ Piyta poérednig E P-2171 205-14 E n a FND/C-155/§SP1€ ko
79.} Tarcza ! P-2151 0026-5 : n ! " I 30
8032 Tule ja dystans, E Lhs22-10 E IRp-60 E " E 20
81, ! Nadbieg gbrny | 4522-6 ! " ! " ' 20
82.5 " dolny E hys22-7 E " E n i 20
83.! Oprawa 1gcznika | P-6532 102-4 ¢ " ! " ! 10
84.; Gniazdo dolne E 789~7 g PWElw i EEN-&OO;EEN-BZ? 3000
85.: Korpus glowicy ' 2088~ 14 ! PWPS-1 | " ! 50
8 | Tulejka ! 2088-13 ! " ! n i 50
87.; Korpus s 2542-1 E PWWo~2 i " i 300
88,! Szkielko | 2542-6 H " d " ! 300
89.E Korpus z 2113~14 i PWCp-3 E " i 100
90:! Wkladka korp. i 2940-~12 | PWBL-1 | " I 300
91,1 - | 2040-1k E . " I 300
92,! Vkiadka 1 { 2855-8 ! PWPp-4d | " ' 400
93.5 Wkiadka 2 i 285510 i " E " i 100
94.! Korpus | 2089-12 ! PWwPs-2 | " 1 50
95,1 Korpus 2 | 2089-28 i " i " I 50
96;; Nakretka reduk, 5 P-YB-121001-~-AD/06 E IRb—6;60§ " g 90
97s£ Tule ja dociske ; P.SK-170,7665/01 E " ; " E 330
981 Korpus | P-SK-170.7665/02 | " ! " I 330
94| Wkret | 2247-9 | PWEdz | EEN-320; SPT | 300

100.5 Popychacz 3 1385-4 E PWPkr=-1 i " i 2000

101.} Oprawa ! 1385-5 H " ! " ! 1500

102;5 Sztywnik 5 2048-13 i PWPc~1 g " 5 100

103.! Gniazdo | 2048-28 H " ! " | 210450

1oh.§-wk1adka 4 5 2048-36 E " i " i 100

105,! Podkladka | P=2151 295-3 | IRb-6;60] " i 30

106;3 Korpus I 41692 | CK-01 i " 3 %00

107.! Korpus z membr, ! 4169-3 ; n ! n ' Loo

108.! Pierscien zaoisk.i L169-4 3 n S " i LOoO

109.5 Korpus I 3516-16 ! WPEp 3/2) EEN-320;C-155 | 100

i i i i /FND/
] 1 1 ] 1
0 % i i l
! i ; ; d
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