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1.

24

4.

Prace wykonane przy realizecji Aneksu nr 8
do umowy .170/85

3

Dokonano przegladu i stwierdzono réznice ukliadowe dostarczonych

przez ZAP pakietéw w stosunku do pakietéw prod, ZAP uruchomio~
nych w PIAP i aktualnej dokumentacji konstrukcyjnej - wyniki
w Zataczniku 1.

Dokonano zmiany w pekiecie nr 88,.06.017 /osi ¥ / polegajacej
na przywréceniu polaczeh na zlaczu testomym i dokonano
uruchomienia pakietu wg. procedury’przyjetej w PIAP - OAE
opis procedury uruchomienia w Zaigczniku 2, a wyniki w
Zatgczniku 3, )

Dokonano poprawek w pakietach polegajacej na brzywcéceniu/
poprewnych poigczeh zigcza testewego, wymiany potencjometréw
P1 na zalecane w dokumentacji, skrécono diugoséci kroséw,
usunieto krosy opisans w p. A5 zaiacznika 1.

Nastepnie dokonano uruchomienia pakietéw - wyniki w
Zataczniku 4.

Uwagi ogdélne dotyczgce uruchamianych gakietéw podano
w Zelaczniku 1 pkt.F.
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- gglgcznik 1 -

Usterki i niezgodnoéci z dokimentacja stwierdzone
w pakietach ZAP,

Pakiet nr 88,.,06.023

1. Dolutowany kondensator 100nF do linii RESETS - obok D#8
2. Kondensator C7 jest KCR zamiast.KFPm \
3. Ukiady D17, D24 s@ prod.ZSRR zamiast zalecanych w dokumenta-
cji ukiaddéw prod.KK '
4. Potencjometry P1,P2 sg@ zalecane typu c W‘s prod,.’ ZSRR,
'montowane polskie
5. Wprowadzono zmiany w ziaczu Z4 -~ doprowadzono do zigcza
sygnety: STSTE /Z,4/, D5 /Z,16/, FIZTTL /Z,23/, WAIT /Z,25/
przecinajac niektére -doprowadzenia sygnaiéw
6e gézystory R3-R6 mie sa zalecanego typu ATOROE. Trudne do
stwierdzenia sa tolerancje zamontowanych rezystoroéw
7. Zamiast ukiadéw UCA64... zamontowano UCY74..s.

A

Pakiet nr 88,06 .08 16

1. Uwagi jak w punkcie A -
2. Brak czesci obudowy potencjometru P2 N
3, Wiadciwe rezystory R5,R6. -

Pakiet nr 88.05.,008

14

1. Uwagi jak w punkcie A.
2. Mieprawidlowo zamontowane TA0 41

-Pakiet nr 88.,06.017 /o0si 37 /

1. Uwagi jak w punkcie A

2. Zamiast ukiadu LM311 zamontowano niedopuszczony do montazu
ukzad K521 CA3A /prodZSRR/

3, Kondensator C7 jest prawidiowego typu, lecz o warto$ci 62n

4, Kondensatory 100nF dotaczone do linii ERROR/ i ROBZSYNCHR
niezgodnie Z dokumentacja

5. Kondensatory 20p dotgczoné miedzy wyprewadzenia rezonatora |
kwarcowego a mase@

6. Brak zwory Z8 /zwarcie pindéw 12 i 13 w D13/

7. Brak goztaczenia napieé¢ 5VB i 5V /otwor obok C36 nie spowodc=
wat usuniecie metalizacji/.
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Uwagi jak w punkcie A.
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F. Uwagi ogélne -
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2.
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Wszystkie poaczenia dodatkowe kynarem wykonane Zzos taty
niestarannie = polasczenia zbyt diugie podatne na zakib6ca
nie sie.,

Potaczenia oméwione w punkcie A.5 powinny by¢ bezwzglednie
usuniete po -uruchamianiu - mog@ by¢ przyczyna zakiéceth
pracye. s )

-

Stwierdzono, ze na rezonatory kwarcowe nalozono koszulki
termokurczliwe ktére nastepnie zostaly obkurczone. *
Obkurczanie koszulek nastepuje w doéc¢ wysokiej temperaturze.
Rezonatory kwarcowe przy oBlkur@czaniu koszulek narazone
sa na dziatanie wysokie] teﬁperatury - z pewno$cia

-~

przewy:szajacej ich parametry termiczne.

Efektem tego jest nieprawidiowa praca rezaonatora w pakiecie
MA-70 ktérej nastepstwem jest zie dzialanie calego pakietu

np. w sterowniku o nr 88.06.008 po 30 min. jego prawidiowej
pracy zaobserwowano gubienie pozycji zadanéj.

W celu wyeliminowania tego efektu oba wyprowadzenia rezona-
tora poiaczono do masy poprzez rezystory o wartoséci 5104 .
Po wykonaniu tego poiaczenia, testowano sterownik przez

1 godzine, przy ograniczeniu mozliwoséci oddawania ciepia do

otoczenia przez elementy pakietu. Nie stwierdzono objawdw

nieprawidtowej pracy. )

W zwiazku z powyzszym uwaZamy, 2e:3

- jest niedopuszczalne poddawanie rezdnatordéw kwarcowych
szokowi termicznemu przez np. obkurczanie koszulaek
termokurczliwych,

~ W przypadku stwierdzenia objawéw nieprawidiowej pracy
po nagrzaniu pakietu wskazane jest polaczenie wyprowadzen
rezenatora z masa poprzez rezystory /R = 510 5, /

- nalezy zwrécié uwage aby podczas utowania rezonatora
kwarcowego do druku wykonywane ono byic w mozliwie krétki
czasie bez przegrzewania elementu. )
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Zastbéowane potehcjometry'prod.polskiej sg@ zbyt niskiej:
jakosci =~ konieczne jest stosowanie potencjometréw zgodnie
z dokumentacja lub-lepszych np. SPECTROL.

Niedopuszczalne jest dozaczanie kondensatoréw do linii
magistrali sterownikéw /patrz p.D.4/., |

Dotychczasowe doéwiadezenia z pakietami MA-70 wskazuja na

celowodé stosowania:

a/ ukiadu LM 311 zamist MAC 111 /056/

b/ ukitadu 74132 =zamiast 7498 /Di@/

c/ rezystoréw odsprzegasjacych 510 ohm 5% migdzy wyprowadze-
nia rezonatora kwarcowego a mase.

Elementy te stosujemy w pakietach wykezujacych wadliwe

dziatanie w prébie trwatosciowej.’ —

Wszelkie krosy i polgczenia dodatkowe na piycie powinny byé
wykonywane przewodami /kynorem/ o mozliwie najmniejszej
dugodcif. ' )

Ukiady scalone zalecane w dokumentgcji to uklady UCA 64,
Podane 'w dokumentacji uklady UCY74 nie sg zalecane a
spofadyczne fakty wystgpienia ich w dokumentacji wynikaja’
tylko z tego ze nie sa produkowane w kraju-ich edgbwiedniki
serii UCA 64, *

Jakoéé wykonania “druku® pakietéw jest ma bardzo niskim
poziomie. Przy produkcji seryjnej wigkszych iloéci pakietéw,
piytki drukowane w takim wykonaniu nie powinny zostaé
dopuszczone do produkcii. -
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Zatgcznik

~g
Procedura uruchamiania pakietéw MA-70 .
w OAE - RIAP

Uruchamianie odbywa si¢ w kasecie PROWAY z pakietem MMS86E

/z programem monitor operatorski/, MZ-70 i pékietem testerae.
Z konstrukcja 1 zastosowaniem pakietu testera oraz zestawem
uruchomieniowym zapozani byli pracownicy ZAP /m.in.P.Nowicki,
p.Modrzyhski/ podczas wizyty W PIAP w 1988r.

Funkcge pakietu MA-70 sprawdzane sg@ przy pomocy prostych

tes téw repetycyjnych napisanych w asemblerze procesoréw
8080 /czedé testu realizowana w MA-70/ i 8086 /cze$C testu
realizowana przez MM86 oraz wySwietlanie wynikéw na monitorze
ekranowym/,

Testy obejmuja wszystkie bloki kénstrukcyjne pakietu oraz
umozliwiaja regulacjef bloku przetwornika DAC.

Dle pakietéw ZAP badanych obecnie dodano prébé statoéci
pracy z programem sterujgcym MA~70 polegajaca na adsg min,

1 godzinnym tescie pracy przy statym sygnale wyjséciowym DAC.
W trakcie testu kontrolowane jest, stakoéé siowa poiozenia
rezolwera oraz 'napigcia wyjéciowego DAC.

Testy wykorzystywane przy uruchamianiu pakietéw byly identy-
czne jak przy dotychczasowym uruchamianiu pakietéw MA 70
produkcji PIAP i produkcji ZAP, '



B} Zsigcznik 3
_Wyniki uruchamiania pakietu 88,.06,.,018 przed
dokonaniem poprawek .
1. Stwierdzono, Ze niewyzerowany jest przetwornik DAC. Sygnat
wyjéciowy réwny byl 28,5 mV. Blad byt zbyt duzy i konieczne
byto wyzerowanie DAC do poziomu OV 25 mV zgodnie z dokumentacja.

2. Nieprawidiowo ustawiony by: zakres zmian sygnaiu wyjééioqego
z DAC /~@;6V do +9;5¢/. Przyczyng byio zie wyregulowanie
napi¢cia odniesienia potencjometrem P2, Wyregulowano napiecie
do poziomu +10V, )

3. Stwierdzono zie dziatanie ukladu D17 wyprowadzenie nr 3.
Zdecydowafo wymieni¢ ten element. Podczas wylutowywania
stwierdzono, e dwa wyprewadzenia tego ukiadu zesteily odciete
s nssady przy obudowie. Uwazamy, 2e niedopuszczalne jest
uzywanie elementéw ktérych wyprowadzenia sa zniszczone, gdyz
stosowanie takich elementéw nie daje pewnoéci dobrego polacze=
nia elektrycznego. i
Wymieniono ukiad scalony D17 preodi.. ZSRR pa ukiad prod. KK
/74173/ . ’

4, Stwierdzono zbyt wolne narastanie zboczy sygnaléw EPROR/ i
ROBZSYNCHR spowodowane dotgczeniem kondensatoréw 100n do linii
EPROR/ i ROBZSYNCHR /obek elementu D6/,

5. Powy2sze zmiany wykonano w trakcie przeprowadzania peszczegél-
nych testéw, a nastepnie testy powtarzano. Uzyskanp poprawng
realizacje testéw. ) ) ’

6. Test trwakoéci pracy wykonano przy wykorzystaniu oprogramowania
PIAP. Dostarczone z pakietem oprogramowanie uniemozliwiio '
przeprowadzenie préby. Uwaga ta dotyczy wszystkich dostarczo~
nych pakietoéw. )

7« W wyniku uruchomienia uzyskano poprawng realizacje wszystkich.
testbow., : .

-
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Zatgcznik 4
\
‘ Wyniki uruchamiania pakietoéw
Wszystkie pakiety przesziy peiny cykl testéw wraz z min,
1 godzinng prébg staiodci parametréw. W trakcie uruchamiania
konieczne byily wymiany elementéw - opisane w poszczegélnych
punktache B , .

‘Pakiet nr 88 006 +008 ’ ’

W trakcie proéby statosdci barametrdn dodano rezystory 521 ohm
przy rezonatorze kwarcowym, Po wppowadzeniu tej popranki
pakiet ppzestai sig¢ zakkécaéli poprawnie pracowat brzez’
zgdany czas., '

Pakiet nr 88.06.017 .
Po wprowadzeniu poprawek jek -w innych paekietach wszystkie
testy zrelizowane byly bez zastrzezesd,

Pakiet nr 88,06.018
Wynik jak wyzej pkt.C.

Pakiet 88.06.023 .
Oprécz poprawek jak w innych pakietach wymieniono potencjometr
P2, gdyz zamontowany potencjometr produkcji polskiej nie mial

"bbcznej $cianki i miai ziy styk suwaka. Wszystkie testy

wykonane prawidiowo.

Pakiet nr 88.06.016

W trakcie testdéw wymieniono /oprécz poprawek jak w innych
pakietach/ potencjometr P2 ze wzgledu na 22y styk suwaka oraz
mikroprzetacznik MP1 -~ brak pewnego styku w dwéch sekcjach.
Wszystkie testy wykonane prawidlbwo.
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