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i. Wprowadzenie

S B e Bt S D e s e S

Formalng podstawg opracowania jest umowa nr 395/88 z dn.
29.06.1988 r zawarta pomiedzy Zaktadem Urzadzed Galwanicznych
i Lakierniczych "TECHMA ZUGiL" w Wieluniu ul. Sieradzka 56
jako zleceniodawca a Przemystowym Instytutem Automatyki i
Pomiardw w Warszawie Al. Jerozolimskie 202 jako wykonawca
na wykonanie pracy pt. "Opracowanie dokumentacji konstrukcyjne.
1 wykonanie 4 szaf sterowniczych z pneumatycznymi uktadami
sterowania automatami malarskimi®,.

¥ PIAP praca wykonana jest wg zlecenia wewnetrzhego
nr 1147. Niniejsze opracowanie stanowi sprawdzd&ie 2 proébdb

odbiorczych wykonywanych w ramach etapu 2 W/¥W pracy

Przedmiotem opracowania sg préby odbioru pneumatycznych szaf
sterowniczych wykonywanych w PIAP na podstawie opracowane]
w ramach etapu I dokumentacji konstrukcyjnej.
Prébom odbiorczym poddano nastepujace szafy sterownicze
~ szafa sterownicza automatu do malowania blach typ AP-881
szt 1,
- szafa sterownicza automatu do malowania karoserii autobusow
ze zmiana kolordw typ AP-882 szt 1,
- szafa sterownicza automatu do malowania karoserii autobusow
bez zmiany kolordéw typ AP-883 szt 2,
Dla kazdej z wyZej wymienionych szaf przeprowadzono nastepujg-.
ce sprawdzenia:

a/ Ogledziny ze szozegbélnym zwrdéceniem uwagi na wykonanie
konstrukcji obudowy na zgodno$é z dokumentacja
konstrukcyjng

b/ sprawdzenie wykonania opisdw pulpitu i oznakowania

przepustdéw oraz poprawnosci wykonania potaczen

pneumatycznych. Z%



-— 2 — s
¢/ sprawdzenie stopnia ochrony JP20 wg PN-79/E - 08106
d/ sprawdzenie szczelnosci polaczei pneumatycznych
e/ sprawdzenie dzialania przyciskdw sterowniczych
t/ sprawdzenie nasdaw . elementéw czasowych
g/ sprawdzenie algorytmu dziatania g;af na zgodnosé

z wykresami pracy dostarczonymi przez zamawiajgcego

3.1. Préby odbiorcze szafy sterowniczej AP881

Pneumatyczna szafa sterownicza automatu do malowania blach
AP881 wykonana zostaXa na podstawie dokumentacji PIAP

nr 4924 oraz wykresu pracy automatu /zat. nr 1 do niniejszego
sprawozdania/ opracowanego na podstawie rys. nr ZA-02-226
ZUGIL

a/ Konstrukcja szafy zostala wykonana zgodnie z
dokumentacja konstrukcyjna. Stwierdzono poprawnos &

wykonania powlok lakierniczych i zamocowania elementdw
pneumatycznych.

W wykonawstwie dwzgledniono na wniosek Zamawiajgcego przenie-
sienie ele&entu EA 1 2z szaly sterowniczej na glowice z
pistoletem natryskowym.

Stwierdzono kompletnosé wyposazenia w czedéci zamienne zgodnie
z wykogzem na rys. 4924-Z.

b/ Wykonanie opiséw pulpitu zgodne jest z rysunkiem

wykonawczym i funkocjag przycisku.

Potgczenia przewodem pneumatycznym wykonane sa poprawnie z
uwzglednieniem odpowiednich promieni tukdéw. Nie stwiedzono
zataman przewoddw.

¢/ Sprawdzenie stopnia ochrony obudowy wykonane

kulkg o $redn. @ 12. Obudowa spelnia wymagania klasy IP 20

5

wg normy PN-74/E~08106.
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d/ Wynik sprawdzenia szczelnosci polaczer elementdw
przewoddw pneumatycznygh pOZytpry. Nie stwiedzono przeciekdw
przy ciénieniu préby 0,63 MPa.

e/ Sprawdzenie dziatania przyciskéw sterowniczych
umieszczonych na pulpicie szafy wykazalo zgodnoéé ich
dziatania z funkcjg i opisem nha piycie pulpitu. )

f/ Nastawy elementéw czasowych PT wystepujacych w
uktadzie pneumatycznym sprawdzone byty w zakresie od
0 do 20 s iYtym zakresie czaséw wykazaly poprawna Pprace.
Nastawa 20 'sekund nie jest maksymalnym czasem mozliwym do
uzyskania. Istnieje mozliwos$é nastawy i duzszych czasdw
gdyby zaistniata taka potrzeba.

Postugujac si¢ wykresem pracy /zatacz. 1/7 sprawdzono
dziatzanie ukiadu sterowania. W t&m celu potgczono szafeg
sterownicza z analizatorem ukladéw pneumatycznych typ
PWAU’na ktédrym zamodelowano funkcje automatu do malowania
blach. Uklad sterowania pneumatyczny pikdCowat zgodnie z
wykresem pracy dostarczonym przez Zamawiajacego.
Wyniki sprawdzenia szafy sterowniczej sg pozytywne.
Szafa z pneumatycznym:ukfadem sterowania AP-881 speilnia wyma: :
gania techniczne postawione przez Zamawiajacego w zakX. nr 2

do umowy 395/88.

Préby odbiorcze szafy sterowniczej typ AP-882

D s et gy st e ea Gy . — S . (i T ) s S Y Pt ek S G Y (e P Pt D Pt S S S e P P e

Pneumatyczna szafa sterownicza automatu do malowania blach

AP-882 wykonana zostata na podstawie dokumentacji PIAP

nr 4925 oraz wykresu pracy automatu do malowania karoserii
autobusdw 2@ zmianq‘koloréw /zatracznik nr 2 do sprawdzdania/
opracowanego na podstawie rys. hr ZA - 02 -634 ZUGiL.

a/ Konstrukcja szafy zostala wykonana zgodnie z

dokumentacja konstrukcyjna. é;



s

PowXoki lakierowe potozZone prawidiowo,. Zamocowanie,elementéw
pneumat}cznych poprawne. Stwierdzono kompletnosé wyposazenia
w czedci zamienne zgodn; z wykazem na rys. 4925-Z.

b/ Wykonanie opiséw pulpitu zgodne jest z rysunkiem
wykonawczym i funkecjg przycisku.
Opisy przepustdéw sa zabezpieczone lakierem bezbarwnym przed
§cieraniem. Polgczenia przewoddéw pneumatycznych sa poprawne
z uwzglednieniem odpowiednich promieni fukdéw. Nie stwierdzono
zataman przewoddw. Po odkrgceniu piyty pulpitu przewody
ulozone w wiazki umozliwiajg swobodny dostep do przyciskdw
i wnatrza szafy.

¢/ Sprawdzenie stopnia ochrony obudowy wykonano
zgodnie z Norma PN-74/E-08106 kulka o g 12 mm.
Konstrukcja jest zgodna z powyZszg hormg i odpowiada klasie
IP-20.

a/ Sprawdzenienszczelnoéci potaczen wewnetrznych
wylkkonano przy cisnieniu 0,63 MPa. Nie stwierdzono nieszczel-
nosci. -

e/ Sprawdzenie dzialania przyciskéw sterowniczych
umieszczonych na pulpicie szafy wykazalo zgodnosé ich dzia-
tania z funkcjg i opisem na piycie pulpitu.

f/ Nastawy elementdw czasowych PT wystepujacych
w ukZadzie pneumatyczpym sprawdzone byily w zakresie od O do20s
i wykazaly poprawna prace elementédw,

Nastawa 20 s nie jest maksymalhym czasem mozliwym do uzyskania
Isthieje mozliwo$é nastawy diuzszych czaséw gdyby zaistniata

taka potrzeba.

gf Wykorzystuj@g do sprawdzenia dziatania wykres pracy automatu

do malowania karoseii autobusu ze zmiang koloru /zatgcz. nr 24
potgczono szafe sterowniczg z analizatorem uktaddéw pneumaty-

cznych typ PWAU, na ktérym zamodelowano funkcje automatuigi



Uktad sterowania pneumatyczhy pracowal zgodnie z wykresem
pracy dostarczonym przez Zamawiajgcego.

Wyniki sprawozdania szafy sterowniczej sg pozytywne i
szafa sterownicza speinia wymagania techniczne postawione

przez Zamawiajacego w zalacz. nr 2 do umowy 395/88.

Pneumatyczne szafy sterownicze typ AP-883 szt 2 wykonane
zostaty do sterowania automatami do malowania karoserii
autobuséw bez zmiany koloru farby.
Wykonane zostaty na podstawie dokumentacji PIAP nr 4926
oraz w oparciu o wykres pracy automatu /zat. nr 3/
opracowvany na podstawie rys.W ZA-02-634 dostarczonego
przez Zamawiajgcego.

a/ Konstrukcje obu szaf zostaiy wykonane zgodne
z dokumentacja konstrukcyjna. Powloki lakierowane zostatly
wykonane poprawnie. Zamocowanie elementéw pneumatycznych
zgodnie z dogumentach konstrukcyjnae.
Stwierdzono kompletno$é wyposazenia w czeSci zamienne

zgodnie z wykeazZewn na rys. 4926-7

B/ Wykonanie opiséw pulpitu jest zgodne z rysunkiem wykonawesz:ym

i funkcjami przyciskdéw sterowniczyche.

Opisy przepustéw pneumatycznych zostaly zabezpieczone
lakierem bezbarwnym zapobiegajgcym Scieraniu oznaczein.
Potaczenia przewoddéw pneumatycznych sa poprawne z uwzgleg~
dnieniem odpowiednich promieni *ukéw. Nie stwierdzono
zatamani przewoddéw. Po odkreceniu piyty pulpitu przewody
utozone w wigzki umozliwiajg swobodny dostegp do prZyciskéw
i wnetrza szafy.

¢/ Sprawdzenie stopnia ochrony obudowy wykonano

Zgﬂdnie Z norms PN—-74/E-—08106 kulk.@ o] s'rednicy ﬂ 12. 8
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Konstrukcje obu szaf sa zgodne z ta normg i odpowiadaja
klasie IP-20.

d/ Sprawdzenie szcze{noéci potgczen wewngtrznych
wykonano przy cisnieniu 0,63 MPa. Nie stwierdzono nieszczel-
nosci, \

e/ Sprawdzenie dziatania przyciskéw sterowniczych
umieszczonych na pulpitach szaf wykazato zgodno$dé ich
dziatania z funkcjami opisanymi na piytach pulpitéw.

£/ Nastawy elementdéw czasowych PT wystepujacych w
uktadach sterowania szaf pneumatycznych sprawdzone byity w
Zakresie 0-20 s i wykazaly poprawng prace.

Nastawa 20s nie jest maksymalnym czasem mozliwym do
uzyskania. Istnieje mozliwod¢é nastawy diuzszych czaséw
gdyby zaistniata taka potrzeba.

g/ Przy sprawdzeniu dziatania obydwu szaf sterowniczyc
wykorzystano wykres pracy automatu /zatacz. nr 3/ do malo-
wania autobusu oraz Analizator Uktaddéw Pneumatycznych
gexma¥ewarta typ PWAU na ktérym zamodelowano funkcje
automatu. Ukiady sterowania szaf pneumatycznych pracowaly
zgodnie z wykresem pracy dostarczonym przez Zamawiajacego,
Wy niki sprawdzenia dziatania bbu szaf sg pozytywne i
szafy sterownicze speiniaja wymagania techniczne postawione

przez Zamawiajgcego w zaktacz. nr 2 do umowy 395/88.

Na podstawie wynikéw sprawdzéd'iszaf sterowniczych typ AP-881,
AP—g82, AP-883 stwierdza sig, Ze pneumatyczne szafy sterownicz
zostaty wykonane zgodnie z dokumentacjami konstrukeyjnymi

nr 4924, 4925, 4926, i spetniaja wymagania techniczne

okredlone w zataczniku nr 2 do umowy 395/88 z dnia 29.06.1988r
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