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1. Wstep
1.1. Przedmiot i cel badad

Przedmiotem badat byity 2 szt. (z serii informacyjnej) osuszaczy
powietrza typ OSP-200 (o zalozonej wydajno$ci 200 Nm“/h), produkcji
"INPLAST", przeznaczonych do ukiaddéw napedu i sterowania pneumaty-
CZnego.

Celem badad byio stwierdzenie zgodnosci wykonania osuszaczy 2z wyma-
ganiami normy zakZadowej.

1.2. Podstawa badan

Norma Zaktadowa ZN-89/INPLAST "Osuszacz sprezlnego powietrza
typu OSP-200".

1.3. Aparatura uzyta do badan

Do budowy stanowiska pomiarowego uZytb nastepujgcej aparaturys

- przepiywomierz turbinowy PTE-2 prod. PIAP o zakresie 0-900 Nm3/h
— hygrometr RHT-100 f-my WITRATEMP

~ nawilzacz ezektorowy wykonany w PIAP

- manometry sprezynowe P160 zakr. 0-16 MPa, kl. 0,5

-~ zawory odcinajgce

~ komora klimatyczna KTK-800.

{
1.4, Zakres badan

Badania obejmowaly:

~ ogledziny

- spr. gidéwnych wymiardw

- spr. szczelnodci

- spr. strumienia objetosci

-~ spr. skuteczno$ci osuszania

- spr. wytrzymatodci na przecigsenie
~ spr. poziomu hatasu.



2. Wyniki badan
2.1. Ogledziny

Ogledzin dokonano w stanie pracy osuszacza, jak i1 po jego wyigczeniu.
Stwierdzono, Ze w obu osuszaczach estetyka wyglgdu zewnetrznego
(jakosé wykonania pokryé, oznaczeh, wykoAczenia powierzchni) nie
budzi zastrzezen. ' -
Ogznaczenlia umieszczone na osuszaczach zawierajg:

- nazwe¢ producenta - '"INPLASTY

-~ znak licencjodawcy - "MERA PIAP"

- typ - 0SP-200

- oznaczenie wejécia i wyjécia -~

Na wymiennikach umieszczone sg cechy kontroli UDT.

2.2, Sprawdzenie gidwnych wymiardw

W wyniku przeprowadzonych pomiardw zewngtrznych wymiardw gabaryto-
wych stwierdzono ich zgodnoéé z dokumentgcja konstrukcyjng
nr 497854 rys.2. .

2.3. Sprawdzenie szczelnosci

Sprawdzenie szczelnoSci instalacji pneumatycznej przeprowadzono
przy zaslepionym otworze wyj. osuszacza, podajgc nha wej. sprezone
powietrze o ciénieniu 1 MPa. Po jego odcigciu od zasilania mierzono
spadek ciSnienia w uktadzie. Stwierdzono, Ze w obu osuszaczach nie
wystgpit spadek cisnienia w czasie 5 min, co Swhadczy o calkowite]
szczelnosci instalacji pneumatycznej.

Szczelnosé ukladu chtodniczego wykonano przy pracujgcych agrega-—
tach chiodniczych. Wszystkie polgczenia (ziacza) roztgczne i nie-
rozigczne instalacji pokryto roztworem wodnym zawiesiny mydlane],
Nie stwierdzono wystgpienia jakichkolwiek nieszczelno$ci (wydobywa-
nia si¢ pecherzykéw freonu).

2.4, Sprawdzenie strumienia objetodci

Pomiar wydatku Qmax strumienia powletrza z osuszaczy wykonano zacho-
wujac warunki normy zakZadowej: )
~ wart. cidnienia na wlocie osuszacza roéwna 0,7 MPa

- spadek cisSnienia na wylocie osuszacza réwny 0,04 MPa.
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Otrzymano zblizone wartoSci wydatku strumienia powietrza, wynoszace

odpowiednio:
- osuszacz A -~ 276 Nma/h
- osuszacz B - 272 Nma/h

Otrzymane wartosci Qmax sg zgodne z wymaganiami ZN.
2.5. Sprawdzenie skutecznod$ci osuszania

Badania wykonano zg. z opisem p. 3.3.5 ZN i wymaganiami p. 2 ZN
(nastawa termostatu 3°C).

Zapewniono na wlocie osuszacza nadcisSnienie 0,7 MPa.

Ustawiono wydatek osuszacza réwny 100 m3/h

Powietrze podawane na wlot osuszacza ogrzewano do temp. 35 °¢ i nawil-
zano dozujac mgle wodna.

W czasie 4 godzin co 1 godzing wykonywano pomiary temp. powietrza

na wlocie i wylocie. Uzyskano nastepujgce wyniki pomiardw:

0OsSusS zacaz A

Pomiar Temp. powietrza % Wyliczona wart.

wlot wylot wilgotno$ci po-

wietrza nsa Wyl.
po 1 h 25,1 22,4 25 %/Wi
Do 2 h 3,6 22,1 25 % Ww
po 3 h 34,8 22,2 25 % Ww
po 4 h 34,7 22,1 25 % Ww

0OsS US z adc a B

po 1 h 35,4 24,2 23 B Ww
po 2 h 35,2 24,1 23 % W
po 3 h 35,1 24,1 23 % Ww
po & h 35,0 24,0 23 % Ww

JednoczeSnie wykonano pomiary czasu pracy 1 przerw w pracy agregatu
chtodniczego okreSlajac procentowy udzial czasu pracy agregatu
wzgledem catkowitego czasu pracy osuszacza (czas pracy agregatu
podczas 4 h pracy osuszacza). Uzyskano nastepujgace wyniki pomiardw:

ér.czas pracy Sr.przerwa W pracy % czasu

agregatu agregatu pracy agregatu
osuszacz A 5°16" 12°0 vy
osuszacz B 5721 12 “22n uyo

Uzyskane wyniki pomiardéw sg zgodne z wymaganiami ZN.



e
2.6. Sprawdzenie wytrzymatoSci na przecigzenie

Sprawdzenie wykonano zg. 2z opisem p. %.%.6 ZN.

Do osuszacza doprowadzono na okres 3% min powietrza o cifnieniu

1,6 MPa, po czym wykonano sprawdzenia:

- szczelnodcli wg p. 3.3.3 ZN i skutecznobdci osuszania - wg p. 3.3.5
ZN,

Stwierdzone, 2e w badanych osuszaczach nie wystgpito rozszczelnienie

ukradu pneumatycznego (catkowita szczélno%é), jak réwniez osuszacze

pracowaly prawidiowo zapewniajac na wylocie wartodé wilgobnosci

powietrza ponigej 25 % Ww. )

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.7. Poziom hatasu

Sprawdzenie poziomu hatasu wykonano zg. z opisem p. 3.3.7 ZN przy
uzyciu miernika poziomu dzwigeku f-my BrUel-Kjaer typ 2204&4.
Uzyskano nastepujgcy poziom dgwieku w pasmie czestotliwodci Ld1:
- osuszacz A - 62 4BA

- osuszacz B - 64 4BA.

3. Orgzeczenie

Badane osuszacze (z serii informacyjnej) przeszly wszystkie badania,
przewidziane normg zakiadowg ZN-79/INPLAST, z wynikiem pozytywnym.



