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1. Wstęp 
1.1. Przedmiot i cel badań 

Przedmiotem badań były niżej wymienione wyroby produkcji Zakładów 
Automatyki MERA POLNA w Przemyślu: 
- zawór s.20561A Dn25x20Pn1,6 MPa, mat. ZL250 nr 3799 z siłowni-

kiem 37_9 oraz napędem typu 2-9 nr fabr. 978 
- zawór s.10122A Dn20x20Pn1,6 MPa, mat. ZI250 nr fabr. 168 z 

Iownikiem 37-9 oraz napędem t i 2-9 nr fabr. 977 

- zawór trójdrogowy ZTM Nd32x32Pn1,6 MPa, mat. ZL250 nr 

z siłownikiem 37-9 oraz napędem 2-9 nr fabr. 979. 

Si-

fabr. 134 

Celem badań było określenie zgodności wykonania zaworów z wymaga-
niami przepisów PRS w zakresie odporności i wytrzymałości na wi-
bracje sinusoidalne - "Publikacja 11/P p.3.6 - parametry próby 

dla klasy B". 

1.2. Dokumenty związane 

- pismo MERA POMNA nr NJ/2576/89 z dn. 8.08.89 r. 

- WTWi0 Trójdrogowy zawór regulujący typ ZTM 
- WTWi0 Zawór regulacyjny s.10.000A i s.20.000A 

- Program badali. Zawór regulacyjny 2.10.000A i s.20.000A 

- Program badań. Zawory regulujące typ ZTM 
41; 

z pneumatycznymi siłownikami typu 37 i 38. Wymagania i badania. 
- ZN-71/MERA-13-50 Pneumatyczne siłowniki sprężynowo-membranowe 

tylu 37 i 38. 

- Publikacja nr 11/P Próby środowiskowe wyposażenia statków. 1982r. 

Norma Zakładowa ZR-73/MERA-13-87 Trójdrogowe zawory regulujące ZT 
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1.3. Zakres badań 

Zgodnie z przepisami PRS - Publikacja nr 11/P pkt 3.6 "Wibracje 

sinusoidalne - klasa B" wykonano: 

- wstępne pomiary częstotliwości efektów wibracyjnych 

- próbę odporności na wibracje 

- próbę wytrzymałości na wibracje 

- końcowe pomiary częstotliwości efektów wibracyjnych. 

2. Wyniki badań. 

Z uwagi na kształt zaworów z siłownikami badania wykonano w 

dwóch płaszczyznach (położeniach wyrobów). 

2.1. Wstępne pomiary częstotliwości efektów wibracyjnych 

Próbę wykonano zg. z p. 3.6.2 Publikacji 11/P. 

Siłowniki z zaworami zamocowano sztywno do stołu wstrząsarki 

wibracyjnej TIRA VIB 5142 kolejno w pozycji prostopadłej i równo-

ległej względem kierunku drgdi stołu. 

Do zaworów doprowadzono olej o-ciśnieniu 1,6 MPa ustawiając 

poprzez siłownik otwarcie zaworu na 50 %. 

W takim stanie wyroby poddano wibracjom o parametrach dla klasy B, 

zmieniając częstotliwość od najmniejszej do największej i odwrotnie: 

f = 2 - 25 Hz przy amplitudzie przemieszczenia 1,6 mm 

f = 25 - 100 Hz przy amplitudzie przyspieszenia 4,0 g 

Nie stwierdzono na wyrobach efektów wibracyjnych (rezonansu me-

chanicznego) w całym paśmie częstotliwości. 



2.2. Próba odporności na wibracje 

Próbę wykonano zg. z p. 3.6.3 Publikacji 11/P dla wyrobów, które 

nie wykazują efektów wibracyjnych. 

Wyroby w stanie pracy (zawory obciążone ciśnieniem 1,6 MPa; skok 

zaworu ustawiony na 50 %) poddano wibracjom o parametrach dla 

klasy B (jak w p.2.1 n/sprawozdania) zmieniając częstotliwość 

w sposób ciągły z szybkością 1 oktawy/min. 

Podczas próby mierzono zmiany położenia trzpienia siłownika. 

Pomiary wykonywano elektrycznym miernikiem wielkości mechanicznych 

typ N101 i rejestratordmf-my Gallileo. 

Wyniki pomiarów zestawiono w poniższej tabeli, a oscylogrady zmian 

położenia trzpienia siłownika podano w załącznikach nr 1 - 3. 

! Typ zaworu 
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!Częstotliwość 
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A  B 
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0,0 I 0,0 I 
 I  
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0,0 

-A - pomiar dla położenia zaworu w poz. pionowej 

B - pomiar dla położenia zaworu w poz. poziomej. 

Stwierdza się, że w wyniku działania wibracji w zaworach nie wystę-

puje przemieszczenie trzpienia siłownika, a więc nie zmienia się 

stan pracy zaworów. 
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2.3. Próba wytrzymałości na wibracje 

Próbę wykonano zg. z p. 3.6.3 Publikacji 11/P dla wyrobów, które 

nie wykazują efektów wibracyjnych. Wyroby nie obciążone poddano 

przez okres 2 h wibracjom o parametrach dla klasy B (jak w p. 2.1 

n/sprawozdania) zmieniając częstotliwość z szybkością 1 oktawy/min. 

Po próbie nie stwierdzono uszkodzeń wyrobów i zmiany położenia 

trzpienia siłownika. 

2.4. Końcowy pomiar częstotliwości 

Próbę wykonano zg. z p. 3.6.5 Publikacji 11/P oraz p, 2.1 n/sprawo-

zdania. 

Nie stwierdzono na wyrobach efektów wibracyjnych w całym paśmie 

częstotliwości. 

.3. Orz6czenie 

Stwierdza się, że badane zawory typ S.20.561A, S.10.122A, ZTM 

z siłownikami 37-9 i napędem ręcznym typ 2-9'speIniają wymagania 

przepisów PRS - Publikacja nr 11/P pkt 3.6 w zakresie próby na 

wibracje sinusoidalne. 
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