=y

/

~

bk, BEAD

PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI 1 POMIAROW -
| / MERA-PIAP :
Al Jerozolimskie 202 = 02-222 Warszawa . Telefon 23-70-81

Ofrodek Automatyzacji Proceséw:Produkedi

___?{%.99@?_..931:9@@@9&3@}@ Cyfrowych Systemdw. Automatyki ... .

‘Gléwny wykonawca '
oo O R A o P GRS o
. jWykox;aw% mgr inzg Stapistaw Wéltardski, mgr 1ﬁ2. Woﬁ’eiéc@il\iikiel,
~ ﬂ,u . ~mgr inze KazmierzcMaliszewski,Ctechni Rafa¥Waleriarczyk
Se Lol oLk - Toee i -
i (Konsul!agj o i} ~« . N C C -~z T - o O —
S, . oo (- SN of KO T
. " Nr zlecenia 5925 o "Wykonanie dokumentacji fechni czne-mbf}—
nLcs oo eI czej, kompletacje i uruchomienie:na
o . =~ ow. ¢  obiekcie sprzetu f opfogramowania dlaz - -
; i . . ukfadu automatycznego sterowania-procesem
o L Dot T v+ - utwardzania laminetdw. w:autoklawie:
Etap 43 Testy pakietdéw: sprzegu. obiektowego;
Program drukujacy przebieg: temperaturyi -
Wymiana 5 pakietéw sprzegu obiektowego
. zestawue i : ; |
Zleceniodawca BPiDI METALCHEM ~ Gliwice
T e SR DI I A ~ “
§ , L : o ST AL D0
ere i raccmtzi , Z=ca Dyvektora 4/s. Kiero Odrodka © _
................ QQWWWCAytomaty i Pomiardw, . U3 Q/IZ}’ L
.. | HEY IWET "Bl Dgbrowska ' - UL/ - (dr: inze, gﬂ;?ig'zesieﬁ
- ) doc,.dr'\ iﬂ(};ﬁalacz};a: T - ‘
N C ‘ . "_(‘. el o= o "O T ‘ is O < - ¢ QA:' ¢ . ’
- Praca zawiera: Rozdzielnik - ilog¢ egz: ¢ 7 -
> ston 1Y “EgZ, I BOINTE ~ ¢ =~ o
. R T . - T Lo - - ‘ -
¢ ‘rysunkew '] "~ . ? Egz. 2 OAP-5 A
fotogratfii ) ,\qu; 3‘ OAP=5~ =~ -~
tabel 3 Egz. 4 BPiDI METALCHEM-Gliwice
tablic . Egz. 5, BPiDI METALCHEM~GLliwice
zalqeznikéw 3 Egz. 6 ySK~-PZL Mielee
Nr rejestr. 6378 )
\




L T 11 T TN T T A

¥

~ * - & o~ ~ = -

Analiza Jo‘skxvptcxow_a
SYSTEM OPERACYJNY OZASH-RZECZIWI
STEROWANIE PROCESEM‘PRZEMKSZOW%H&, .
- e AN O “ [ P (SR
INTELDIGIT. = PROWAY
PV GV Yoo o R 7wt (9 ‘-

Analiza dokumentacyjna

ua——

Praca zawiera opis: oprogramowania testujacego pakiety; sprzegu
-~ obiektowego zestawu INTEIDIGITPROWAY, w Sredéwisku wielozadaniowego.
. -5 -Systemuroperagyjnego SIRTOS, pracujgcego w-Ukiadzie automatycznego
- sterowania. nadrzednego procesem utwardzania laminatéw organicznych i
weglowyoh: w autoklawie, Opisane podstawowe tryby pracy ‘o;;rogramowania:
uzytkowegos Oméwiono komunikag:je Operatora procesu.z systemem oraz.
me‘bo’di%~dbl§aé§n‘§a§;j;ii; pr’z'eb%é;gﬁirp?gceséz ng drukarces "i‘aZacczone- liczne
przyktady obrazujgee @fizzébiegi przyktadowego procesu. - zdefiniowanego:
.*cﬁanaktgpy'istyg% -~ & 3kréni§ ﬁiéini‘t}_é'::a; operatorskiego oraz na drukaree.,
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deE.  HWepolpraca operalora procesn @ systemem
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1. HWprowadzenie

2 uwwagi ns przedliurzagecy sie termin dostahy stacyjek Eftronibk pre MERA REF AL
rodrnie = Anexsem o b do Umcwy 1405784 wyodrebnlione  czesc prac. wtoryoh
wybkonanle nle jest uwsrunbowans w/w  stacyjhamil. Frace te poledesia e Wymlianie
misktorych retow sorregu obhiiebktowego (MCOL ma MCOH ocrax MUB0 na MUEE = uwagl
na  ich  nisdestateczna nilerswcdnosc 1 modyfikecja  rwiarzranego zoich obslugs
gprogrambwania  ora@ opracowaniem  testow pakietow  zestawu FROWAY -Autok law.,
Dodatkowos  oproegramowanie uzytkows zostalo rvozszerzore o F
wydirukow na  drukarce podstawowyech  parametrow procssua o oa v
diagnostycocznyeh o procesis 1 o0 spr tecie. Mozliwcsc powyzsza poswall lepie)
udokumsntowas  przebisg procesu sterowanego przer kompube Iubr  ope atora
gwentualnie zZresvgnowsc 2 vejestrac il anslogows ) {(obeocwie drukarke jest  latwie)
dostepna niz W mOmMencle FOoIZDoCEeclia prack. Hinigjere sprawoezdanis sbanowl
bvrotkie omowlenie Honcepojl 1 realizacil  oprog antwania systemd st owari s
auntoblawem w WEE FZL-Mieles oraz stanow: westepna anstruke s uzvikowania systemi.

funko je dohonuzace
alze Homunikatow

x‘x

Pl

2 punktu widzenia automatvil, autobklaw do ubwardzenis laminatow jest  oblekbtem
cieplnym o duzveoh stalyoh  czascwsoh, Jest  to obiekt sredriey wielkoscil
zawierajacy ochiolo 250 syvgnalow wejsciowyih 1 wyisciowyoh. Budows stacii systamna
FROWAY umozliwia w prosty sposob wtworzenie ocdpowiednie; konfiguracir spreetowe
pomyEes dobor ocdpowiednich pakietoos obliekiowvoh. Do mtermwaﬁié autok lawem
wWykorzysebuie sie pakiebty pristwornikow A0, przefwornibon G758« Homubtatory.
sakisby  wejisc 1 wyisc oy frowvoh. W shled stacjil wohodzl rounier jedinustha
centralna zbhudowana na olkroprocesorze INTEL B084&. Do wlasoivegn wykorzystania
tegoe potenc jalu sprzetowego nierbedrns jest udpuw iednie opvogramowsanie svstesows
I usythowe. Srodowisko dla progrsmow yt“ﬂwyak na  stacii FROWAY tworzy

ieloradaniowy  system OREVACYITY  CESBU UIZBOR BIRTOS  fa&og. Small
Irndustrial Real-Time Operating System). Umozliwia on  wspolblezor wybkonywanlie
wislu  zadan wsyblowyoh, ich  synchronloacie 1 wrajemna  wymiang Intog me
SIRTOR FADSWN14 DHHJE” igrarchiozns chisloge PR e AT aprzetouyen i
programowych . ﬂimr ardows  dostarcra obsluge  skramt monitoras klawisbury 1
crukarki. Dym ol rownies narzedziani an“hthym do uruchamianla
CGRT GG &anmtwWwania zythkowedgo  na erowniku docelowym Smonitor operatorski R-T),
Fowstajace na bm;l@ tego systenu oprogramowanise uzytkowey zarowns zadania, gak |

r“; i

T3k

obelugs O ZErwSis sa  Erealizowans W jEEvin I mozliwoscia wstawek
asemblaerowych)s na  komputecrze I8M - PO dogate, powszechnie  z@rnane 1 dostepne
O OOy SnDwarl e tego mikrokompube Enacanie wmroscllo 1 prEysplestylo
prezygolowanie aplikacii.
-

2. Foncepo ja sterowanla procesem wbtwardzania laminatow w autoklawie

W svastemie stercwania antokilawem wyodrabnioono kilka trvbmw PV ALY W Padstﬁwaw@
rodrajse  pracy to:  restowanie  zestswa PROUAY, steyrowanle prooesem @
kompuierowa rejestrac ja wazEnleiszyveh purametrow procest, steEruuanie
avtomatyczng. Weeysthie stany systemu Etmrawania whitEE  XE sposobemn ioh

wykorzystania ilustruje pon1 shy rysunek. 2 kazdvm B owymienionyoh ma rysuniu
stanem (INIC, TEBT. TESYF WD,  GOTOW.  MANLL,  AUTOR, AUITH) jesh zulaxana
okreslora lista komend npwrahu35¥1L wyskietlana na ekranie jako  tEw. "menua’,
Operator moze wprowadzio Komends poe ustawlesslo kursoras przez system na polu za
strzalka =M. Dodatkowo {(poza komendamd rasnaczonyml ns rysunkul) operator
ma moezliwcss odbtworzenias dyvektywa "o, aktusalinesgo dis kazdegoe stanu ekrana.

p

t'."}

Stany systemu @

IMIO - Ainitejacis systema

TEST -~ przyootowanie do testu paklietow sprrzegu chishtowego

TESQTF -~ test wybranego tyvpu pakiet

WD ~ wprowadzanie danyoh procesd

GOTOW - gotowose systemu do sterowania avtomatyoznego

MAMU - komputerows rejestracia paramebtrow procesit prey sher owaniu
Vel ST
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- gterowanie avbomatyvozne
wetrzymanie sterowania automatyCcznego w orzaekisganiuv nea
decyzie cperatora (przy braku reawcyl operatora prueez 13

mivut syvstem automatycanis wykonuje komende TRTORY)

AUTO

ALITOS

W By E
wyswiet

e

[

PR N
jais

nEany  VerEng ) rejestracja  paramebrow  zadanism jest
anie 1 wydruk podstasowyoh  paramebrow procesu takich
emperatura 1 cisrienie azotu  w autoklawle. temperutury poszozegolayeh
forms podoisnienia na  formach oraz komunikaty  di gnicsbyvozne o sprecie. W
trybie pracy automatyczne) komputer realizuije ste proCeEssn werel lug
charakterystyvki adefiniowane) podozas wpt cwadzania  danyoh. Foza informadja
wyswietlana w pracy recznej system drukuje parapetry bleracego etapu oras
komunikaty diagnostyczne & Py el egu O TR . bt

Ciind
sdentyfikowane formy o najnizsee) 1 temperabur e

systema

i
1 aviboll akoiwarmi .

W ET L E

preypadhach sa

- L gn W R S
VI G B I8

Fealizecisa Hompuberowsgo stercowania auborlawen

Fodsbawowa wimlkosoia definiujaca Proces jest jego
Przewidrians mozliwose zapamietania w systesle do 20-tu rorayoh ochias akterystyl
z  ktoryvoh  kazda mo sikladac =z ©o PO-tu etapow. W tabeli 1
tawiono podstawows paramebtvy chavakbterystyk procesd wykorzysbywsng W systamls

mEQe autoklawen.

charaktur ystyka.
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Charaktervetyka procesy moze zawierac kilka eltapow z tym samym stanem rorniacym
sie jedynie parametrami.
Mazwy stantwW DroCgstis

pei - probs srozelnoscl instalaojlopeoocEniowes)

wpa - wymiara powietrza na azob

aca ~ zmiane clsnienlas azotu

grz - grzanie

WYQ " WYDTZBWAanie

chi - chlodzenie

wap ~ wymlana aretu na powietrze {(przewisbtyoanies? ,

ko Fonieo procesy

Farametry charakhtevvstyhk
powinmy spelniac

DO B
nastepujace ograni

CTWoNE - CEas wWyniany

CEWYQOTE - UZAS wygdrzewanla

CEwWap - CEas priewistirzania

VETRAD v WErSia prewietr

tgrad - gradient temperatury

Tk - tenperatulra HomCowa

dtfmax -~ maksymalnag roEnice btemperatuyr
dtalarm - alarmowa roznica temp

oo ad - gradisnt cliznienlia

Gk cilsrienise Roncowe

Zmienne  chavakteryetvi procesu

procesu —~ w o zadaniuv  kontrolil OFF)
VY ~ cismrmienie wosbhioridku
ulululls - gisnienie pod uszozel
podla - Clanlenie
oLy - ismienis azotu oworur
temay - benperaturd DYDY GyE
tden - temperatura demmicy a
tazo -~ tompsratara azotu w

oo praediosc obrotowa wen

~ temperatura SCiany au

chiodzemnia

s sy o

temperatura najzimmie

temperatura najocieple

Obsluga klawlabury

}IIICI'!"Cl}le“xiE'L‘M:"l 1&

Pradesi =3
7

kranowegn 1 klawiabury (MERA 7950

komendy s odpowierdzi pytania

kontroluge ich poprawncsc  #glas
Wprowadzans 2 klawlatury znaki
Wyjatkier jest wprowadzanie hasla
wprowadza her echa.
jedncozesnym  fnaclisnieciu
Klawisza "CAPSY (histabilnyd.
bye raakceptowans proez operatovra o
JEI RODFaWOSCl 1 PYEIVieCls proex

Mt "en {(spacia)  worowadea

Clsmienla. Sa ong

T

-
£

jest T

klawisza

Qe

cEuinikow &

akiepn
cresto

rRET L YDhELT. Ich znagzenie

{mocdy Fllhowangs

(hontrolowans

cleju w dlawicy waent

sy s hen
wyprowadzans
Duze
Wil sana
syabeEmn.

i
BrEY Jmwang

operator

CEptOWETHE  PYEEE

Caenias

,

ol teyal

o arzobu lubh ez

o mach

F

it
o
¥

eratur a formach

cvklicenie g Tebhiean

WY O E W E
ka puobkryvey

viatore pod ussorzella

VT

ol A

Gy Ee jres

utokland

auvtuklawie

tylatora

tok Tawi

i

zadans) OrEani &

Tormy
Fiar my

JmEe )

A=K
j=ael

& mil Lo &
Operator wolsuje & pomoca kiawlatury
TEF wymagane  pes anetry.
ryte bDledy cdpowiednim komunikatem.

ia ekirart mocdtora wopostaci
(identyTikatorad, ktore poworha uts jnlenia
i "gorne”

i Wi cwad yane DRy
(tmonostalilovi

.
Al

).

systemem sterowanla [rEanCi &
.

3

£ Hysetemn

AFART  WYR
=) BT .
=nak i S&
TEHIFETY

dyrebkityua po

albo po wolisniecin

bontroll poprawnescl muasl

rrer woisniecie rnaku R, Powoduje to analize
Wyjatkiern sa komentdy  jednoioahowe:

b

" ~

definiowaniu  akbtywnyoch  termopar i

systemn matychmliast po woisnisciag
towarne rownies wpec jainer TCRY £y
salezy od kont Fode bawaws ZusLienien
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Bopmee
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"CRY jest zekonczenie wprowadzanla dyvektywy i polecenie jej analizy. Enal ten
crvacra  takre akceptacie wprowadzons)  poprzednic  wartoscol wyswietlons; N
gkranie. Frnaczenie zrakow "ESLY i PEET opisant w koleinyoh rozdzialach. anak
"DEL” kasuje wprowadzone cebabtnio 2riakly powoduje wyswietlenle woros
wypglnianego pola i ustawla Rursocr na jego poozathka,.

H
1
i

3.8. Wspolpraca operatora procesu 2 systemen

et
i

Eomurikac ja systemu 2 operatorem odbywa sie & pomica monitora skranowego 1
klawiatury. Na monitorze system wypisuje informacije o tym jekich gdarryoh
e od  operatora 1 ustawla  kursor Da poryc il plerwsze) ouzskliwans
informacyi. Tak prrygety system Komunikaojil pparty na zasadzie "merw” wyklucza
mozliwoss  pominiecia  jakiegos paranebtcw badz preyviecia go automatycznle bes
akreptac il operatora. Mekboryoh pavamebrow syaten domags $18 ZAWSIE 11Ne B8
pgczytywane ¥ bazy danyoch systemu 1 omoga bye rmienione albo tylko zaakceptowanes
w trakcie wprowadzania danyvoh. Mimimalizuie to licszbe konleornyo CEynmoscl 1
swerntualnyoh bledow operators  sle  ograniczajac  jedn mozlivoscl i an
parametrow procesu.  Prazy  starcie H mie Wypisugac na sRvanie
mapis HIRTOE oraz  informacje o
UTHWARDZAONTA LAMINATOMW W AUTORLAWIE -~ MIFELEC, Irnformacia ta poj
na ebranie  na kilkanascie sehund. W tym crasie system testuje panlec FHM oW

Lhorei zostana n&ast i

i
=
<.
ot
o
9
!
it

e UMIesICIone  IMmierme robhoCIe . 0O wymiku  testu ayvstem
informuje odpowiednim  komunikatem. W przypadiku  stwisrdzenla awaril system
konozy prace. Fornowna proba prady powlnms rostac podieta po usanisciuv awarii.
W prezypadhku poprawne; pracy pamieci RAM system automatyozme prazechodsy do toybu
inicjacii. Ma poczstku system zada podania identyfikatora ocperatora. Jest o
kombivac ja  czterech dowolnych  znakow alfanumeryoanyoh . Sa  ong wprowadzono
wsteprie prIy gEneracii systemu wedlug rabeli P, & nastepnis moga  byo dowolnd
zmisnione prees gperatora komenda TEmit. Maksymalna liczha roznyvoh
identyfikatorow wynpsl 19, Identvfikator operatora stanowl heslo wezliwiejsce
dostep do systemu tylko oscbom uprasnicoym. ITdentyfikator wprowadzany jest  bes
gpoha na  ekvanlie. Fo  jego  zdekodowaniu i stwiecdzenia zoodnosnl 2 WD T
gsysten ustawia Hursur w nastepnym wierszn 1 rada wprowadzenia akitualne) daty. &
nestepnie crasu. Rok musl byo worowadzony sako cotery oyfry natomiast mlesias,
drien, godzina oraz alouwta musza byo wWprowadzone jako dwie cyfry (np. 1990.01.01
1 15.05). System kontroluje poprawnosc wprowadzanyoh darvih.  Wyvberyole bledu
jest sygnalizowans odpowlednim komunikatem. Fo wprowsdzeniu dady 1 oczasu systam
crzekuge, w stanie  INIC, ne kolejne  dys @&hlywy operatora. Farawotry dyrebkbywy
pperatora  musza  byo  oddzielones jedna S8pAacia. Wezystkie dyrekbysy mogae byc
pisane za cwne  duzymi jak 1 malyml zriakami. Wyjathiem jest hazlo operatora,
Lhore musl byo wprowadzons dokladnie w bakle) postanl s JAH We WIEOTLU.

JE o - s smee e orere eam senen ot st s s v Tt o S e i Smees e Sttt e e 3

HE Vs T Iderntyfikator ;

}f: e 8 e sese awres aios senen % beos Ass mems ere Samen Svers seaee St bl Bibss Ssase Sera 14, v 4 dmp AP Leest Srem cwtne teems ﬁ.
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140 3 cgresd ;
11 : Crpres ;
2 3 opel i
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1% ; opred H
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Wekaz komentd operatorskich

wpd - wmrzegiscie w tryb wprowadzana danycoh

2 - " HTARCY T

t - " " testowania sprzegu 2 obilekten
i (3]

-

=
=

ashart - sherowania automatyoansgo

ney ¥ reEjestracja proocesu

G -  awaryine sakoncienls pracy automatyvosn

#2mi ddel ided -  mmien ldentyfikator operatora idel na lded

1ol ? - hyukuy weRysthkie ldenbtyfikatory

zoh -  zaplsz w pamiecl btrwsle) charakteryvstyhe procesd

ot s -  odlacz pomiar temperatury o podanym numerze (1 -30)

o n P -  adlacry pomiar clenisnis o podanym numerze (1-30)

k ~  zakonczenie pracy testu albo trybu testowania
kreptac

ako - & ja wprowadsonyvoh danyvob
¢

ceptac ji wprowadzonveh danyoh (bledy)
tak - pdpowiedz oposratora na pytanie systemu
13 Ht u H

i T -  hgeb pakietu mod
miE - 1 n w2

= - proebwsrnikow ase 1 komotatorom kasety
1] 1" 13 ¥ 13

n

Qe y)
(oo e )

by I

ks - " bomataborow spriezenla swrobnego

o - oditworzenle ekvanu
3.3, Testowanie pakietow sprzegu obishiowsgo

Svetem testow sluxy do badania sprawnoscl zesbaws INTELDIGIT-FROWAY, sterujacego
processm  ubwardzania  laminatow w autchlawis. Testy zostaly dolaccone  do
programs SsEerUjacegn POWYISIVD  DrOoCSssi. oo uvuchomienliy systemus podanin
identyfikatora opervatoras akbtualizacii daty 1 czasu system wypizugs na skranie
monitora dostepns  komendy w postaci "menat i porekuie na decyzjie operatora.
reay Py jmowanin komend  system akceptuge zevowno duze jak 1 male litory. Po
wybraric  homendy “itst” program  preechodasd do systemd btestow. Me ghranie
wyswietleng jest nowe "meoa” loformuiers o doestepne) liscie komernd:

] ~ gpdtworzenie skeam

test wejne oyfrowyeh (pakieby MOOSS
-~ test wyjsc cyfroawyeh
~ tEst we s analogowyh ke A - madrzedne; (paklety PMAOL, Mall:
- test weizc analogowvh ke B o~ podrzedne) {(pakiety MOAGIT. M&A11)
8 test komutatorow s zersenia 2ebobtnego (pakiety MROLY
- konien testowania (powrot do glownogo "menu’ ).

3

3 =
o
rlJ ! :
P (13

H

9

T
r Gl

=
4

=
|

woisniecie @naky TORY powoduie @miane

Wupisanie 1 zeekocepltowanie komsoly popez
Eranu 1 rozpoozecie wybranego testu.  Podoras wykoaywania sie testow na elranie
Wwyplsywang sa warteoscl odezytans lub wysylane na pakiety pozwalajece ooecic  lab
drialanie. Wypisywane sa rownler hkosunihaty diasgnostyozne  nps brak pasaetu
nadmiar przetwornibka, timecwnt oy zetwornika. pozecliazenis wyscias  Zajebosg
pakisbi itp. Obieks komunikatu poedawarny jest adres poswalajacy 2lohalizowan
usskodzeny pakist oraz  ewentualnie numesr  wejscia albo wyjscia. dnaczente
e lnvoh komend jest nastepujaces:

[0S EC S

B

potworzenie  ekranuds: siusy do odbworzenis stalyvoh pel ekrane w praypadiu
awarii i zamiarny movitora, Iniszczenia ich & powoda  bBledow  transmis)ii
1 atorshkiggo

I

{przeklaman  znakow  sterujacyoh) lub (R
pracujaceEygn s bym samym ekranie.

moritora op

¢

it

£
7

A

duwustanows pekietow MCOOE2.  Ma ekranie jest

sl weiscia (omienne e 0-THE) .

MCoE —~ odozyviu,s kolejnes
wyswietlana cyklicznie

MCEL = powoduje wruchomienie testy pabkietu wyjzsc oyfrowyeoh MOE1.  Na wszystkie
wyjscia {(dwustanows Zolenng  procesu e 0-833) peodawane sa koleinoe 1y, o«
nasteprnis O, Na shkranis monitors wyswistlang Sa wybhlevaneg  coleonme
i nadawana  im wartosc. Zmiane war boscl sygnaly mozna obhsgrwowac rownies

ma wikazmikach znajdujascych sie ns pakistach.
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MoA - wumerliwia koleiny odozyvt wszysthich weisc analogowyoh CETIE L OOUWE Sl Enng
] ; J’ z =] ¥ ok
procesu om 0-39) na Easecie A

MAE -~ umczliwia Kolegyny odozyt wszysthich wejsc analogowyoh {analogows zmlennes
procesu o 40-77) na Haaacim H"

R - powoduje bule jne przelaczenie hounutatorow spiraerenla 2wt toenn
{wustanows 2misnneg procesa oy B0-110) na kasecis B,

Testy pracuja cykliczvie az do momenlu pgrzerwania  kemanda B T
wykonywania sle kazdego z stow akrepbowsne sa tylko dede komendy:

o - odtworzenie ekrane {(dzialanis j.w.)
-~ komisec bestu {(powrot do "menu” testowd.

e

S.4. Fraca recona @okompubterowsa reestracia parametron Drocesg

Ten tryb pracy przewidzianc  na wypadek realizacl nletypowsgo  stevowsoia lub
awaril jednege @ elemenbo wyhkonawczyrh systemn aniemczliwiajace) konlyvaac)
pracy aubtomatyozne ) byﬁik pracy svsbesmu  ow bum tryvbie tlosb djia poolRss
wydiruikl .

vy o

o
s

R.5.  Wprowadzanie

Frezy  definiocwanin ak tVWHth termopar 1 cRujnikow cisnienia  Mx? plawocia je

dezaktyvwacje pomiaru 1 przejscie do nastepnego. Wprowadzenle " " (spacjial
aktywuje pomiar 1 prissuawa KUrsor na nastepns poIyoje. PORY prnacza  akosphacje
zastanege stanu {pomiaru  aktywnego lub nisaktywnego) i polecenie Drogjscila do
nastepnego pomiaru.  Jezell jmwt to ocstatnd pomlar Hursor ustawlany jesb na polu

i PRRpY

komend za "strrzalka’.  Frnak "ESCY powoduje cofrniecie sie o jeden pomlar wo gore,
Feo cofpnieciu sie od plerwsrege pomiaru kursor ustawiany jest na ostatnim. Sivak
"EST konczy  definiowanie  aktywnyoh pomiarow ow doweolnym  miejscu iopowoduje
ustawienis Hursora w polu komend.

R.é6.,  Tworzenie 1 weryfikacjia charaktecystyk procesu
Po wyborze tryvbu WPD {wybors modyfikecia 1 abce chas akterystybRl [ ooesw)
rozpoczyna sie definiowanle bilezace) rhd;mutmu 5t) 1. Fo owybovrse mdume U procesu
(oo 1 do B0y operabtor wprowadzas boleine *iram@try albo akceptue
wprowadzone wozesnle) apamietane w pmmleri M. Paramebvry wWyhkor svalywane
1
]

- r,
]
[,
1)

przer syvstom w roznyoh stanach  procesd rawia tabela 1. Etapy o odesu 84

THARET OWATE uutumaf”a:nie puchdwr*v o 1. Fooo o wprowadzeniuv albo zaskoceptowaniu
hompietu danyvoh operator moze  aplses charakberyvstyhe procesu o pamisnl stele)
(EEFROM) komenda "zoh”. Mo rownier dyrekityvwa "start” wruchomic  antemabyozng
sterowanie lub dyrebliywa "ver” -~ orace reCzNa @ orejestracia paramatrow T proCesd.
W dragim przypadku system sledzl  prace  autoklawu 5
wyhunmwczymig W plerwszvin przyvpadku  poocesor sterwje  awtomatyoznie awboklawu
zgodnie @ podana charaktervstyla. )

i@

SLETUI&D vk ladami

3.7. Brerowanie avtomalbtyCcIing procagsen

5 sa  radane  paranetry  aktualnie  wykonywanego @tapu
charaktervstykl praz warbtosci mls soog. Sygralizowans Sa rownilez wsrysthie
QTEER!DCLEﬁlﬂ pgraniczen i stany  awaryjing wykryte przez system. Fuzwala to
pperatmewl na  dobra  oclentacije w pvzaf ey procesd 1 omozlliwcsc ewentusineg
interwens i (prrejscie do trybu pracy recEnegjs napraws Usikodzonsgo
kormtynuac ja sterowania automalvoznego. [ aerwanie sbteyowanla automs

atyCInegult .

A0
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8.

zgodini

-
o)

M9

Dokumentowanie praghlegu procesy na drubkarce

Zamlesrozore  ponizel  wydrukd Tlusbruis pr zebleg GhErowania AUTOMmET YO ZNEGD
& 2 wybirana prze: operatora charakteryvetyla,
.5, Diagnosbtykas systemuy
Diagnostvia sprzegue 2 obiekten
trakcie pracy syshemu na m itor operabtorskl moga byo wyprowadzane  kumanlhkaty

W

G

<3 o

W O I

5
4

[ TS 2 P AN o)
J

. b Awaria kanaluw Wi

oy
informujacs o Nlespranwncssi spr"riun

- bV Brak komubtatora Ehpp
P Homutator hmg&*y Flpo

. 1 Blad komuta Bk

kpp

. P Blad 1 pomiavu  w-kkpp
boBlad 2 pomiaru w-Ekpp

. | Blad pf“ﬁ*ﬂo;nxim a/c k

. b Brak pakietu MC21 Efpp

. b Brak pakletu MOOE ESpp

orzetwornika alc ¥

-} ,thindf przetw. &0 k

- bV Timout przetw. afc k-pv

. b Madeiar przetw. afoc k-pv

. b Przeciazenise wyjisclia EApp-oc

« } Brak paki

. b MEOL za

13
. 1 Hrak prze

o MYOl

et
@hy
&t

i) worvitha o &

7. oV Przetwornik o/f/a zajety

@, P Bracyika s blad

1%. | Btascvyika s w trybie "Heczna"”
0.V Bledng przerwanie a/c k

ufui

Fra

21
el
=23
ol

nE

2
=7

ﬂ3 Ry

stan

e
-

Nl e

i3}

4

il

4

Z1&s . -

b - punEr kasely (A, B :
op — adres pakletu w kasecie
oo TIAmET WY iscls (01T

py - onumer E2mlenme ) aralogowe ) (O-79)

w ~ TRUBET WEiscla

=) — ramer stacyiki (1. 2)
swiduje sie dzupelnienie powyEszyoch komunikvaiow o nestepujaoe:

. | ﬁwaria xasil&cza ohiektowsgo 24V,
I AT T oo magastrall .

. b Brak zlacsy obislktowech.

. 1 Dhwarcie drzwl ssafy.

e P PFrzekroozenie temper atury w szalfie.

. b Awaria pracy wentylatorow.

- b PAwaria pracy systemi.
- Disgnostyka pocesu dbtwerdzania laminatow w avtoklawie

ig procesa informujis operators nastepujace komunikaty diagnostyozne:

. Ezlowiek w autoklawie

- Blwarta polrywa autokdawu

- Formy fostaly schlodzones

. Recsma blokade polrvey wylaczona

. F Hﬁ}wk rasja wylaczona %

. Fuaria I bisgu h@ﬁtylatmza
Auwaria 11 biegu wentvlatora ¢

j{ f{
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&. RBlad zapisu do pamieci EEFROM
. Awaria czuinikow zaworu 501
B. fwaria czuinikow zaworw 503
2, Awaria cIuinikow zaworu S04
10, Awaria cazuinikow zaworu
11. Awaria CIUinlHOW TaWDTy
12, Zaweor SOL onwarty
13, Zawor BOI otwarty
1a ., Zawor 504 octwar iy
T Zawor D00 obtwar ity
14. Zawnr D0& chwarty
17. Ta male cismienie pod uszoceell
18, Zawor D01 zamiEniety
19. Zawor 303 zambniety
20, Zawor 504 zamknlety
21. Zewor 00 zamknisty
2R, Zawor S0& zamkniety
2R, Panik cisnlenia pod uszooelha. Otwarto 302
a5, FPowrot crsnienia poed uszozelka, Famknieto 303
. Awaria wentylatora douchawy
P&, Cimnienie * 1.6 MPa
B7. Awaryine zambniecie zawoorw 501
FE. fAwaryinge otwarclie zaworw 2035
P9, Ddoieto galaz ## temperatw
BO. Awaria D01 przy prekvoczeniu ol
Puaria 505 przy przekroczeniv ol
31, Maaria tory Qrzeuczego
B3R, Awaria turu chlodzenia
R, Przekroczona dopuszozalna reznica temperatur form
A4, Prrekroczone alarmowa rosnlca temperabtur form
5, Konleco fazy sprawdzania e lnosl
Fovier 11 fazy sprawdranis soczelnoscl
b, Eomieo I Fazys wykivio nleszczelihosol
Eoniec 11 fazy, wykrybto nleszcoelnosci
B37. Wymieniono powletrze na azot
A8, Wymisniono azob na powletris
rimse W ukladzle podorsniensa
40, Foak podoisnienia w zbiorniku wyr OWISNTIVH
prpoczecie wtorne) kontroll uklsdu proznlowego
48, Ddeoieto galaz, podolsvienis > 110 kPFa
47, Blad operatorskl regulacii podoisnienia
44, Blad cperatorskl regolsascil cisnlienia
4%, Blad cperatorski regulacil btemperatu y
taé, ¥ Zakonczenie procesa ¥
47. Fle cismenie w oruroclagu 2z oancoten
§ i benperatures zewnstveney solanki
4%, Prrzekrocoona temperatura denniay
kroorona btemparaltura SIviy Zactlishowsy
=1. Temperaturea azobtu ¥ 250 st.0
Spadek cisnienia dlawicy

:

i1

miienia

oo

Sl el @

[
oy 1
[

8]

[n]
i
i
[a]

Sterowanie reczve T (tak/nie)
“h. FPodoisnienis M o #Hi.x kPa
Male cisnlenie oleju w dlawioy
fAzol ma zadana lemperabure
Odcieto galaz X podcisnlen
fzob ma zatdane clsnlenie




4, Programows moduly aplikacjil

: wiwardzania laminatow w autoklawie rostal podzielony
vihkowyoh  realizugacyeh poszozegolinge  funkoje sterowanla. Fonen
radania zostaly opisane w kolejnesci malejacyoh priovybtetow. System @ hErowania

autoklawen rozpoczvng  prace  od  wysbar towand

P

a wadania BYSB. Fodeza imiciacii
pracy sysbamo wszysthkie zadania uzythHows talowang, bor. w blokuw kootvoloym
radania jest wsta NLMHV adres startu zedania 3 oadres poczatku stosu zadania,
FPocz miinp s wezysthie zadania  zrnajduja sle w  starnde usplenia.  Aktywacis zadan
FED. MGN; FRT i aPV jEst  wykunywana w o zadaniu MMO uuchamianym w czasie
iniciecii systemu {(przez zadanlis ::Eﬁﬂ Frlejnoss skbtywaciil pozoestalyoh 2adan

M. COF. COFF, COT, CUF, NIMN, NOU i ET) wyﬁika  algoryimu stercoweanla [ GCESEM
scisle zwiazanvm = jegos charakterystyhs Brhtvwas ja  ta juss WY HOTIYWETa [ 2EE
anie koordynatora procesu,s oIvil PV, W oocelu obslugi pakistow obiiekiowych
sta uu =AY shtwovzonn  specjalne procedury (handiery). Wyhkorzystugao
m&chz izmy systeme BIRTOE i jezyvka 0 umczliwiaja one beskolizyins wapolpyrace
ielu radan wszybkowyeh z o btymi samyml paklevasmi.

Bt 1TIH

-

1. MAN ~ Fadanie obslugujiace sygnal "czlowlek w asboklawis’.
2. ERD - Przyvimowanie znakow @ klawlatury.
MON —~ Obslugsa ebkranu mun1+cra pperatorskiego.

1A
4, PRT — OCbhsluge drukarki.
5. MMD - Przyimowanie 1ointerpretac ja olecen opevatora system.
£ Fongne 2]

&, BFYV — FEoordynalor procesu autoklawowania laminatow.

7. CUF - Regulacia cisvienia azotu w autoklawie.

- - Eonbrolas parametvrow procesi avtoklawie

Regulac ia tennera bury .

10, CUF ~ Sterowanie uklademn podolsnien.

1. MIN - Wymiara powlst E BAEO0L.

AL MO - Wymlana azotu na powietrie.

M. BET - Test systemu {autcdiagrnosbykal oraz prace redfzvna @ kompuberows
rejestracia podstawowych parametrow procesui.

0. BYS ~ Fadanie svesitemows inlcjujaces prace calego sysbeml.

2Tk I

3

=
3
-
fed
o

H

i
i

5, Stacia lokalna INTELDIGIT-FROWAY jakt baza sprzetous aplikans i

System INTELDIGIT-FROWAY zostal opracoweany na pods stawie dokumsntow standarda
Frocess Data Highway fur Distributed Process Control Svstems, wersja  PROWAY-A

Fomitebtu &5 EC. Zestawy systbamd 3& pre aoEone do zhierania danyvoh.
przetwarzanza 1 aubtomatyzacil we  wWem [ iedrinach gospodarkil. Moga one
by ZastosOoWans Tarowno do py ol I i dvrhrﬂtmy'- Brozegolnyn loh
ITEE@INAacCFeTien jest automatyzac ja rozlogonyoh przestrzenmie.
Posrczegolng w zadzenia systemu UMIESICIANE Sa W starc jach. Stacja {maksymalinaie
100 mozna polaczyo jedna wspolne magistrala danyeoh o strukturze dopasowansi do
ohigktu  {linicwej. vozgaleznel  lub  gwlazdzisteyd. Pojedynore staoje my s b Em
moga  pracowas  autonomicznies sluzac  deo mUkumM{V a3l wrzadzens sLaTHW sk
pradukryuﬁyrﬁ lub  badawczyvob. Autocklaw  do uwbtwardzanls laminatow jest wlasie

takim pojedynczym stantwiskiesn  produbkoy jnyms iore  mozrsa facttomalbyowal Za
ntuiiTal stac il systemu  FROWASY. : wapgledu na liczbe chsluglwanych sygnalow
ohisktowych stacjia sterujaca  autoklawem sklada sie = dwach kaset. W :1add
stacji weohodza pakiety przedstawlions w tabeli:
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! MMEs Voedn. centr. INTEL 80848 1 i ; ;
: i8kE RAM 1 BB PROP H : i
: ML ~30 1 8ER RAM ; & : :
H M-S0 1 8RB RAM 1 32kE PROM : & H ;
: MHI-0E Volé weisc dwustanowylh : 2y Vower . omod. MO0
: M-y Vo lé wyisc dwustanowyoh : & ' i
: M1 Vo komutator 8 weisclowy H 14 : H
i MA--1 1 Poprzetwornik aso : b ; :
: M-30 | pakiet kontroll kaseby o i H i
i M3 i o " i 1 power . mod. MW-30 3
: MI-70 | przediusacz magistralil ] 3 ; i
H M1-71 i " " ; i : ]
H A0 i advescowanie stacy ek ; i Vowylk . specialng
; Py - i prsmtwmrﬁik (W : 1 : " ]
H ML-20 1 4kE EEFROM H 3 ; " :
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Tobela 3.an,

Zmody fikowana konfiguracja sprrzetbtu.

Blitualna strukture sprzetus fa kEorym oprogramcwanie  systemowe 1 uzyithowe
sostalo zainstalowane prredstawia tsbola 3.
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TEGIBRIEAI8R I8 8019028 1941961 7B VA0 A ; : Voo ML ;
; ; : : ; ; i i H : : i H ; : Reset  OFFFF 710 ;
..l.. rep— ..1..._........3.._._ — .+. P +. - +. e ‘i..—-—«,i,. .-.........[...._.._- ..;. Pp— "i" .«..........l,. ..........*.. rp— .{.‘ - .i. it omtne et pves aaes waes aveen Seuen Thren Semré omin .§, ...-._..(.. oane eese iees tese astne deb Sria 4 e .+.

FROWAY-

"EA a

T

agbela 2bFRosnleszczenia

& Wrmioski

INTELDIGIT
HomiecInosc

{rﬂ el ccln

vt Emn

SOy jEk

gl

oryoh

bk
steroWwarnia
badan jegr
oiiekt).
po dosts

~FROMAY , prze

wyr anania

sloatacii  zestaeu

autoklawem, wykonawoy przewlduja
kompatyiilnoscl slekitromagrnetyosne)
dmiplebsowe badania makiletowe caleqo
&1l rer  Zlecenicdawces deoch 5

wyrikn  wstepns i ek PRI O L
DOSIEer s
PTIBEWISZIEeN1en ShvEe by
moga byo wykonane doplerc
sterowanla nady zednego

'tE;x-wc«nlu

et

bl 6
arcsz gy

Fftromik tyvpu 36717, Foncowa obslugs mozliwvoch sytuac il awaryinych

i =] ¥ J o o
autoklawen zostanie zreslizowara po konsalbtacjiach 2z projektantaml METALOHEM-u
Graz technmlcgaml z WSK FPL-Mielec. Fou  konsultacjach mozliwe bedzis yowniez

vk

T ER LY gdavryoh ku ole

k"ﬁtroie zak ink ol

iowarryoh

wprawadzanyoh
EtapoW. Wylkonawoy
NYHQﬁaﬁia programowe i realizaciioov
wsie oo stacyisek analogo

stacy jham jEEla
awarili komputera.

wrupelnienie systemua
poprawnosci  kolejnoscl
rozpatrzsnie  Ccelowoscl
poewelilobky unlezaleznic
uwWage e roswlazanis e

korzvetnisisse w pravpadiu

LIWEZ&JA 28 }.".'JCiZE'&(Z‘«':‘(‘-"I(":I:"
l D -3

wlatarow FI oo
isdnalk

MlEns

e hee,

wy
panik

Malezy
wiidzenie

n
o



AL Lista zmievnych o Sossu
Rl /1 08 @ =R P =Sl - B 10 TR =R o E g a0 - Bbetet el ntihainsieol G
Nazwa zmiennsd Py Ti[3 i 21

HEDM 2& 3~ 4 awaria silnika dmuchawy WE

ARWE ) 3 - 7 awaria Iriika wu'+v3miura gl oownegn

AEWS 48 4 - 07 awaria sillnika wentylstora sayn

HOMO 47 a - 15 c:lLulek w HUtumldle

&0 it 4o 2 ohwariy. gdy cisnlenle azobu za

0503 58 4o - 4 mygrnal otwarcia rawoeouw 503

QE0L 31 2 - 15 sygnal obwarcis zaworuw 304

Om0s =3 2 o- 1 ptwarbtys gdy pazo ¥ padanggo

a3us 35 3 - 3 syvgnal ptwarcia zawosru 06

a701 40 3 - 8 ﬂymﬂal gbtwarcia zaworu 701

FORR 0.5 3 - 13 kvancowy zamek pokryvey

REJE 42 3 - 10 Et:ﬁ rejestratorow - pobtw. wiarzenia W A
RYGIEL Lpds 3~ 14 vyveczme zabesazpleczonie pokryey :
SUFEGL o3 a4 - 11 vl oraty stacy ikl grzania
SUREDE iy a - 12 stacy ikl ohilods

4o

VIWYLLO ) 1 - 0 mtan Tawor ow odolinajacyoh 101 -
3

By -~

£
VIWYLB0 = 2 o~ 13 wylaczenie pomiaru gdy p » 110 kPa abs =~
WaEWL 37 3 - B7 potwierdrenie zalaczenia wentvlatora szayvn
2501 45 £y - i aygnal stanu zamkniscia zawoaru 301 WA AL A
ZEH03 &l 4 -~ 3 " " " " B03 = WAL
2504 30 2 - 14 . " . i 504 —ApE Cwan
2805 G 3 - Q " : " " SO5 - EO&
ZEGH 34 a - g " " " " S0 i
Z701 a9 3 - 7 " " " " Ol ~zhl
Z7F03 a3 3 -~ A& " o ” " i ]
e o o . s 7t s S 0 35 e s e o e MOEL = Wy JHO 1A CHWLE TRITINE s o s o s s o ot i o
Mazwas zmisnned pyv 1 lul Emacsenig Etap lub zad.
85Y8 2 - 187 —gE1
5}y 3 - 37 awar iea ukladu uszczelniajacego dlawice WE

fonste

u“ - 2 wlaczenig 1 bisgu wentyvlatora glownego W&
k

-~ 3 wlaczenie [I biegu wentvlatora glownego "“Pa

g Do
2

[ R
Mo
Qo
4]

;-

f o
LU & - 2 bhlokada recznego Wyl. ukl. uszcz. SPEV-NTH
CHLODZ 11 - 11 Dlokada ol 21 . 2701y ocdoinsjacym wods -ohl

DMUCH 3 silrik dmuchawy went. przewiebrzania WE W E D
GRIAMIE 10 - 10 blovads zelaczania grzalek ~r &

SEKCIAL 13
SEKCIAR 14
SERCIAR 15
WLRE 46

- 337
-~ 147
- 1%
- 14

zerie dodatk grEalek -2
revie rejestracil analogowe) R

YRy e e b pa B e B R b
i3

LG 48 - NlaChEﬁlé wentylastora szyvn Zaciskowyoh -5FY
WYLWG b G- 4 wylaczenie WP?f”‘ﬂLUru g lownago ) W et
WY LbS 45 4 o= 1 wylaczenis wentvlatora szyn zacliskowyoh =8N
WYHE 4°7 3 - 15 wylacz@ﬁiw rejestracii analogowej ~ WA
ZAWI0E 1é& F - 0 steromanis faw. odoinajacymi 101-130 = LI
=130 45 a - 13 ukladu ”uﬁaiaﬁi&ﬁ { 1&-435 ) - U
2aWE0R & i - O docisk uszczelkl do pokrywy —Ed
ZAW303E 1 i -~ 1 blokadsa reczhnego otwarclia zaworu! do alm. ) -wpa
ZAWEOL iy I — 4 doprowadse SOVEToTIo azotu WS 2 A
SAWEG3 b 1~ 5 zawracen.e azotu do instalacjii WA
ZEWEOL & 1 - & wyloct azotu doe ohocz. (dusa s R R

A5



SEWE0E 7 1 - 7 wylot avob
SEAWE0A & 1 - 8 rarocoiag
ZAWTO03 a3 G o= B spusl wWody
ZAWTOL 11 1 - 11 Bbliockada

MACL

Mazwa TH w

ol
Lo

DIABOL 39 5 - 7

DIAGOR 7S 14 -~ 3

T LOOFGL 38 5o- 0
T LODFOE 33 5o
OERD a5 5 o~ 3

F FAZO 38 5 - 6
2 FDLA 37 5o E
P FROK A 5o 4
F FRUR 113 - 7
- TAUT Al 4 - 7
T TAED B0 4 - &
T TDENGT 34 5 -~ B
T TDENGE 73 14 ~— 1
T TDENGZ 74 14 - B
T TFOR O 1= 0
!':} .:. ‘i;

T THEY- TE 14 - O
F VEUR 40 10 - O
13 - 5

F VYR 70 13 - A
T TWAZAL 76 14 - 4
T TWATAD 77 14 - B

MG

ot

Marzwa smierme)] pv I L
BTFOR B0 & G

E o) P~

7 wf

8THZ0 110 & &

MEOL

Mazwa zmisnngs FWRY) T C
o ¥

WAFM 0

WAl

T CHILL

WAZNOE

T

e

st

e e e e e oy SR R @ A&CBRlWE T

ZmienTE g Vi

o

AR O

AWAT 1 A
(BBYE

- wWEiscia analo

T e et cees g gese w0y ey
TS eIl E

wesnle

wWE jsrie

SprIEzenie

w7l Enie

i

tenneratura
temperatiura
temperatura
temperatura
temperatura

{0~ B9 e

Lem . DO
pelulutod BV g:

oo 1Eniend
tiory =

- WEiBCl& B

T ST

{RBG

109

aprzerenie o etne

- wyiscla analogows

Sracsonie

war te

WHETEOSE

1
ohidlos

dragnostyosne przetworniba
diagnostyvozne py
sprzezenie swrotne e stacyjki
Fwrotne
prediosc obrotowa wentylatora glownego
atmzsfery w avtoklawie

Gleiu w i
pod uszEcs

et

W

jenia

\(j
Sy grial

i
I

waidana

Zatidana

w odo ctoczenia

rawiewl powlelioza

=
oL

rhlodnicy

gter. 2701,

CITr e

. s

retwormika
i

o e e o
e

e stacy jkil

W
ol. wernt. Wi
pokryey autoklawt
zasilajacym

autokl sweu

UowW o rurociagu
rewnebrzne ) sclanki
W oautoklawle
demnicy
CETTILEY
dennicy
sy abury Torm

axntu

130

-

Earink Tk

i

fu}

ERRAE Y
Torma

-

"3

WE
4
e

3

s b

(S N

i

shxiovyiiku
mal WAZAL
WaZns

WYY

swrotnego

& Etap

sygralin Taso

arctu

15

Lemp .

t. azotu podonas chio

Sraczerie

P
o/

Homputer a
Sy gl

i/lulb ze
CETIET DAY

prezes MA3E

cdoinajacym wode -0

Etep 1
rrania

drenia

Lk

~CFF

Wi el

W B
= et
-CFF
- CFF

- {: %LZ‘.' F.
- CFR
- C—f“' ‘7:-

-
07

~CFF
A

o

had i__l o

1

2

Tub

- COT

- 0T

Tulrx =s
31

]

ol .

a

spoelu komutator o zebelrnik



B, Lista DTR-ek restanu.
— P e e e EER 3
ot dotre o s o oves e ms ).';. Akte B CerS BeRiE ebrs Bibet Te4s Seut MOSH Sesrs Meers SRS STLS 411 bersi 4d demd . ,
T proarea. o ¥ ’\‘l..« PRp— - b“&'i]. ’ "‘/ H
T M PNy ovesestracy gy Ny thhﬁ 1 Y
e o Y I ] ; Tt ' }
R et 33 i spranozdania posprawnodania '
: ‘ ; dobkumentao il . pendania 0 SPrAawndania ol
' ) mtte shmes ohes boma Semp bacss Shemt over Gmees s iiean sess — vers b - .l‘a Srme heres shove seses weras sssen seren ‘ o [:‘ ;
v v e v o B e s o e o 2 2o e e e | o ‘ s '
i . ' l
; 1 ¢ Dokumentacja k ) i l :
H a " ) |
i otu jednosthll Crntsﬂ}n& ﬂud& oo ; ; }
1 1 3 k] ! i . Sqﬁ :
H porewlizil Ri . AL : e ’ 1m{i .
HE ¢ Dokumentac ia pakietu MA - i ﬁﬂmq : e :
) X - s e Fer T L o T T T L P W !
PoooR. 0 Dodumesntac ja technlozng -y ; : :
} popakistu MALL dehoms ’ comt ; ame j
s e B s :
VAL 4 Dokumentac ja technic ui AR ! - |
) ’ or oo gore e n o b g I o s .
: i pakietu kooutatora mLynum,gr ' oo g o i
=R - Mo Tuohowa ; 3t
PoS. V Dokumentsc ja btechnic %Enl hens : : | :
o . = e fa % nEN] ! m'_?'_..
H opakistu MEOZ {pakist ja o | =y ) L] ]
Tad s Su B R et S TN RS M R T id R At 3
V6. 3 Doukumentacja techniczng ,-z.. e : ; - :
' popakietu wyysc dwustanowyoh e ' . ; . i
: ) - I ¥ wirhowa H o
; 7 Vo Dokumsntac ja btechnhicznoe-r : ; :
. - ' l l-—'l
; v opakietu kontroli MHIO0 ( ' - ; . i
1 = 2 . . SRR T R AT ! = &
} 2. ¢ Dokumentacis technicono-ruc ’ : |
H - ' komtroll MWER 1 - : . ‘
H i pekistu kontrco , 061 ’
: 3 techniczno-ruchowa ; '
] BT ETIOT ‘ ,
H F. 1 Dohumentac ja tect } : ; ‘ ‘
: Ny T -
: v pakistu ﬁ&m;@nl danych PM‘L}(H~ ' " ; g ,
ac ja technicsno-ruchiows : &
O B % I mlhumsntac Jat et u.; 1 _{_ (i} ;“ . : : :
H fopakietu ML-50 pamieci danyoh , ; t
1 SE 9 Y ’
" ’ ’
H Vil ooy ogramu ' . ’
H LR - L T, ot ] ;
21T AL & BT EVe-TChowWa ) )
Vo1l 4 Dokumentacja techniosn e ; oo } ’
: opakiety pamiecit danveh EERFRC ’ b : 5
: » Deteur 2o ga technicsno-ruachowa : w77 ' ;
vola2. 1 Dokumentacgya tech A Cdedo e }
! o 3 YOl do sterowania | Aodats , ;
; Dopakietow MXOL. MY nln m} ' , I
; ] i MIK 36717 ; e
; | stacy jkami EFTRONIK é‘,r,ﬁ, ——— . , J—, !'
V13, 1 DTR sprregacza kesst M s MIT7L, ' : ‘
¥ et B L * pe= i ' ,
¥ 3 ,_r‘;.: ' ;
: Y j TEChMiCENo -7 uCioosE . : ' ;
Vot4a. 1 Dokumentas ja technicos e : ! ,
: { Zasilace: wielonapieciowy ME-21 ,,.. ‘ : :
! ‘-’- - s X 1 :: - I
: i 2aklad Doswiadozelay Elesktiron ' ; '
, B fot aaer gum grue o, ,..,. 5T : /
; Vol Mechanikl By @L-hygn:fr . ; ! i
H : Po?it@chﬂiba Hlaska, O iWL~TéWq : ; |
o chniczrno-~ruchowa.
V15, 1 Dokumen L}d fPthiC"l?m;: . ' ; ;
g ? L ;
: v Monitor F? “arimwy Mevs PPEE N . ; |
. ML e Coa e b '
: i (?&Flady urhddL:u komputerawyot ; ; !
: ’ - =® Sabvee) H e
! R A T e e B oo s e e e e e e
B R % Framt meams stran stise smes seves seies Saein Term mens Sabes Sebet Shnke Srimm Sasne o




1789.12.13 16210:03
STEROWAN
16210:846 Odcieto galaz
16816007 Odcieto galaz
1616209 Odcieto galaz
16216218 Ndcieto golax
146210219 Tryb pracys
Pozo = 5.0 Tazo =
Tel = 298.5 €L Teé7 =
T2 = 148.95 TOB =
T3 = 8.9 T@¢9 =
T4 = 6.5 Tie =
TOS = 21.0 Til =
T@s = 21.5 TL2 =
el = 8.4 Fo7 =
FOZ = n Fog =
Fe3 = .0 FO9 =
FO& = e P11 =
FO5 = 4.b PLl =
P@& = 4.7 F12 =
lanion2i ldcietn galax
146211317 Truyb proacys:
Fozo = ?2¢.0 Tazo =
Tel = 297.5 L Te? =
TO2 = 148.0 TQg =
T3 = 3.9 TO? =
TG4 = 6.9 T1O =
Te5 = 2L.0 Ti1L =
T@s = 21.5 Ti2 =
FeolL = 8.4 Fe7 =
FO2L = n Feg =
FO3 = ene Fe? =
FO4 = o Fl1é =
Fe5 = 4.7 PLl =
Fos = 4.7 P12 =
162113230 Odcieto galaz
146512217 Tryb pracys
Fozo = ?5.0 Tazo =
Tl = .. . TO7 =
Te: = 146.5 € Teog =
Te3 = 83.5 Tey =
T4 = 6.0 TiQ =
TS = 21.0 TiL =
Tés = 21.5 T2 =
o1 = 8.4 FO7 =
FO2 = .. FeB =
o3 = e " e Fe? =
PG4 = ea FlLO =
Fes5 = 4.7 P11l =
Fes = 4.7 Fl2 =
1989.1L2.13 14215:01
STEROWAN

16315512
16815212
1631521
FeL =
Fo2
Fo3
PO4
Fe5
Fo6
16515817
16315133
Fol =

DAY

o #ou #o
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IE PROCESEM UTWARDZANIA LAMINATOW W AUTOKLAWIE WSK

4 podcisnien
146 podoisnien
18 podcisnien

bt

2 podcisnien

recana z rejestracja

195.0
21.5
21.0
21.5
21.5
21,5
21.5

2 8

RO g R
g B
DD NN

3 podcisnian

Ti3 = 21.3
Ti4 = 21.9
T3 = 2la@
Tl4 = 21.@
T17 = 21.0
Ti8 = 21.9
F13 = Ga 4
Fl4 = 4.4
P13 = 4ath
Flé = . w..
P17 = 40t
F18 = o e..

raczna 2z rejeshroacjo

195.5
21.0
21.5
21.0
21.90
21.5

21.3

B N G A X
B NN

1 temperatur

T13
Ti4
T13
Tié
Ti7
Tig

P13
Fl4
F13
F1é&
P17
Fig

= 21.5
= 21.¢
= 21.9
= 21.9
= 21.¢
= 21.0
= 4ot
= 4.4
= 4.4
== 4.4

recana z rejeshbracja

1946.0
21i.0
21L.0
21.0
215

21.0

Ti3
Ti4
Ti5
Tié
T17
Tis

P13
Fi4
P15
Flé
F17
F18

= 21.¢
= 21.5
= 21.0
= 21.9
# 21.9
= 21.5
= 4ad
E b4
== 4.4
= 4.4

T1?
T20
T21
T22
T23
T24

P19
P20
P21
P2
PR3
P24

T1?
T26
T21
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T23
T24

P19
P20
P21
P22

PR3
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PR4 =

T19
T2¢
T21
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23
T24

P19
F2e
F21
P22
23
F24
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IE PROCESEM UTWARDZANIA LAMINATOW W AUTOKLAWIE WSK

Bdcieto galaz 16 podcisnien
Odcieto galaz 18 podcisnien

Tryb pracys:

e s o T PO7 =
e vt e e 8 Feg =
o v 18 o9 =
e e b B Fl1e =
4.7 Fill =
4.7 P12 =
Koniec

Tryb proacys
e 8 F@7 =

avtomatyczna

4.7
4.7
4w 4
4.4
4.4
4.4

F13
Fl4
P15
Fl1é
P17
F18

I fozy sprawdzania

automatycana

4.7

r *

F13

o

= 4w
= 4o %
= 4“4
=2 4.4

000 G veve saee M ora:

secezelnosci

PZL

T28
T26
T27
T28
T29
T3®

P25
F26é
P27
P28
P29
P30

PZL

probo szczelnosci instalogji

- proba szczelnosci instalacji

= 4.3

oot

P19 = 4 P25
F2é = 4 b P26
P21 = 4.4 P27
P2l = 4.7 P28
P23 = 4.7 P29
PR4 = 4.7 3@
P19 = 4.3 F25
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MIELEC

20.5
219
21.9
21.9
205

21.¢

4t
4.4
4.4
4.4
4.2
4.4

20.3
21.0
21.5
2L.9
21.5
2L.9

4.4
4.4
4.4
4.4
4,2
4oty

21.0
21.5
21.5
21.09
2@“5

21.0

4ath
4.4
44
4.3
4.1
L

MIELEC

4.4
4.4
4.4
4.3
4.4
4.4
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FO3 = e P = 4.3 P1E = 4.3 P2l o= 4.3 P27 = 4.3
Meioay RIIOfE MSIoas BEDoi3 BBIoi
Fes = 417 PI2 = 4.3 FI8 = ol P24 = 4.7 F30 = 433

16215834 RKoniec I fazy sproawvwdzania szoczelnosci

1632152409 Tryb pracys:s avtomatyczna - probo szczelnosci instalacji
FOL = Fo7 = 4.7 P13 = 4.3 P19 = 4.3 FRYS = 4.3
FO2 = o en Feg = 4.7 Fl4 = 4o F2@¢ = 4.3 FRé6 = 4.3
FO3 = e . FO? = 4.3 PLS == 4.3 P21 = 4.3 P27 = 4.3
P4 = e F1e = 4,3 Flé = _a.. PRI = 4.7 F28 = 4.3
Fes = 4.7 Fli = 4.3 FL7 = 4.3 P23 = 4.7 P29 = 4.3
Fos = 4.7 Fla = 4.3 F18 = o P24 = 4.7 F30 = 4.3

16217449 Tryb pracys: automatyocena ~ wymiana powistrio na azot .
FOL = e F@7 = 4a7 PLE = 4.7 PLl? = 4.7 P25 = 4.7
FO2 = e Fre8 = 4.7 Flg = 4.7 F2e = 4.7 P24 = 4.7
FO3 = ciio F&% = 4.7 PLE = 4.7 P21 = 4.7 P27 = 4.7
Fo4 = Ple = 4.7 PFlé = .. P22 = 4.7 P28 = 4.7
Fe3 = 4.7 Fll = 4.7 P17 = 4.7 PR3 = 4.7 P29 = 4.7
o6 = 4.7 Pl = 4.7 ' P18 = e P24 = 4.7 P3¢ = 4.7

14218212 Wymieniono powietrae na azot

16218234 Azot mo zoadane cisnienie

162182446 Rozpoczecie wborne) kontroli ukladou prozniowsgo

16519502 Tryb pracuyys automatyczna ~ probo szozelnosci instalacyi
FOL = an F@7 = 4.7 P13 = bo7 FL® = 4,7 P25 = 4.7
Fe2 = ene Frog = 4.7 L4 = 4.7 P2e = 4.7 F26 = 4.7
FPO3 = a P@9 = 4.7 P1s = 4.7 P21 = 4.7 P27 = 4.7
Fe4 = .. . Fi@ = 4.7 Plée = P22 = 4.7 P28 = 4.7
FeS = 4.7 PLL = 4.7 P17 = 4.7 P23 = 4.7 P29 = 4.7
Fes = 4.7 P12 = 4.7 F18 = eu e P24 = 4.7 P36 = 4.7

16:19:03 Koniec I1 fazy sprawdzania szczelnosci

16219204 fiwaria II biegu went. glownego

16:219:0¢ Tryb pracyd automatyczna ~ proba szezelnosci instalacji
FOL = inn FO7 = 4.7 P13 == 4.7 F1% = 4.7 p2s = 4.7
FO2 = u e Feg = 4.7 Flg = 4.7 P26 = 4.7 P26 = 4.7
O3 = eeae FO9 = 4.7 FL5 = 4.7 P21 o= 4.7 FR7 = 4.7
F@4 = a Fi@ = /.7 Pl = e e P22 = ° 4.7 P28 = 4.7
PS5 = 4.7 F1ll = 4.7 P17 = 4.7 PR3 = 4.7 pag = 4.7
Faés = 4.7 P12 = 4.7 P18 = e P24 = 4.7 P36 = 4.7

16519424 Tryb pracy: avtomatyczna — grzanie

Fazo™= &06.0 Tazo = 195.5
Tl = un T@7 = 21.0 TiZ = 21.5 TL® = 21.5 T25 = 20.5
TO2 % v Tes = 21.5 Ti4 = 21.0 T20 = 21.0 T26 = 2L.5
TO3 = eae Te6Y = 21.0 TS = 21.0 T21 = 21.5 T27 = 21.9
TO4 = .- T1¢ = 21.0 Tié = 21.0 22 = 21.5 T28 = 21.9
TO5 = 21.5 € Til = 21.0 Ti7 = 21.5 TR3 = 21.5 T29 = 21.9
Tes = 21.5 Ti2 = 21.0 TR = 21.5 T24 = 21.5 T = 21.5

1682033 Tryb pracuys automatyczna —~ grzanie

FPazo"= 595.¢ Tazo = 125.5
TOL = emu T@¢7 = 31.0 Ti3 = 47 .5 Ti9 = b .0 T25 = B82.
TO2 = u TO8 = 23.0 Ti4 = 50.9 T20 = 6F @ T26 = B8%5.0
TOF & e To? = 346.0 TG = 53.9 T21 = 71.5 T27 = 87.5
TO4 = o a- Ti0o = 395 Tié = 36.5 T22 = 74 .0 T28 = 8?.0@
TOS = 27 .0 Til = 41.5 Ti? = 26.0 7 T3 = 746.5 T29 = 21.5
Tes = 29.0 Ti2 = 44.0 Ti8 = 42,5 T24 = 20.0 T30 = ?3.5
n~0~33 Frzekroczona alarmowa roznica temperoatur form
220333 Sterowanie reczne ? (tak/nie)

16:21:@5 Avwaria Il biegu went. glownego

1621149 Tryb proacy:s avtomotycazna —~ grzanie

Fazo = 595.0 Tazo = 195.95
TOlL = e Te7 = 127.@ C T13 = 197.¢ T19 = 197.0 T35 = 196.5
TO2 = e TR = 196.5 Tl4 = 197.0 T20 = 197.0 T26 =  196.5
TOZ = Te? = 196.5 TS = 197.9 T21 = 196.5 T27 =  197.0
T4 = man Tie = 19246.5 Tié = 197.0 T22 =  197.0 T28 = 197.0
TS = 196.5 Til = 196.5 Ti7 = 1935.0 Z T23 = 196.5 T29 =  194.5
T06 = 196.5 Ti2 = 196.5 Ti8 = 1924.5 T24 = 196.5 T30 = 1926.5

16822559 Teyb pracys? avtomatycana ~ grzoanie

Fazo®= 3595.6 Tazo = 198.5
TOL = e Tev? = 197.%5 TiZ = 197.5 Ti® = 127.5 T25 = 197.0
T2 = ... - TeB = 197.0 Ti4 = 197.5 T2¢ = 197.5 TRG = 197.0
TO3 = v Té? = 197.0 TS = 197.0 T21L =  197.0 T27 = 197.0@
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TG, =
lou 23205
16224207
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Te3
TO4
TS5

#Oh o By
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16525505
16825224
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Tl

T2

Te3
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TS

T@s =
16825524
163273246

Fazo©=

Te1l
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Te3

Té4

T@S
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165275 44
14:328:4%

Pazo™=

Tol

To2

To3
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TeéS

T4
16029
Fazo™

Teél

T2

T@3

To4

T@S

Téé
16530209
16331508

Fazo™=

Tel

TORZ

Te3

T4

TeS

TRL =
1633159
14:31:29

FPoazo”

Te1

T@2

Te3

TQ4

TéS

Toé
16032237
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To1

To2
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197.3 £ Tii
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Awaria Il biegu went.
avtomatyczna — grzanie

Tryb proacgys:

L0 .0 Tazo =
e 8 o T@7 =
e 8 o TO8 =
e B T? =
e o 8 o Ti® =
268.5 Tii =

269.0 Ti2
Frzekroczona

i

195.5
26%92.9
269.5
27¢.9
270.5
278.5

271.3

alarmowa roznica
SSterowanie reczhe ? (tak/nied

TL7 = 1946.5
T8 = 197.5
glownego

T13
Ti4
TS
Tié
T17

T18

Honoghon

L

271.0
271.5
272.0
2725

244.5

273.0

temperatur form

Awaria II biegu went. glownaego

Tryb procys:s
595.€ Tazo
e W TO7

e e Te?
e B e T1@
291.5 Ti1
292.0 L TIZ =

LA O O |

avtomatycana
195.5

291.5 TLZ
2921.5 Ti4
292.0 T1S
291.5 Tié
291.5 TL7
291L.9 Ti8

fAzot mo zoadano Lemperoature
anutoratycana

Tryb procyd

B6G .0 Tazo™=
ot T67 =
. Tes =
o 8 Te9 =
v 18 oo TiQ =
292.9 Til =

1

i

1

1

1

-

it

222.0 Ti2

fzot wma zadane

Tryb pracys

196.0
292.5
292.0
2921.5
291.5
291.5
291.5

T13
Ti4
T15
T4
T17
T1i8

cisnienie

avtomatycang

243.0@

292.9 T13
292.0 TL4
292.5 C  TiS
2921.5 Z Ti4
292.0 T17
292.6 T18
automatyczno
242.5

292.0 T13
292.5 C Ti4
291.83 Z T1S
291.5 TLé
292.0 T17
292.0 118

Blad operatorski regulacji
avtomatyczna

570.0 Tazo =
e v e 8 TQ7 =
e o T =
e To9 =
S Ti0 =
292.0 Til =
292.0 Ti2 =
Tryb pracys
565.0 Tazot=
o TQe7 =
e e B T8 =
—— To® =
s e B TL@ =
292. TLL =
292.0 T2 =
Tryb pracys
570.9 Tazol=

#

s s B TV
e 8o T08

- TL@
292.5 € Til
292.0 Ti2 =

#ofou

242435
292.5
292.

292.0
291.5
292.0

291.5

T3
T4
T135
Ti6
T17
Tig

fizot ma zodana temperature
avtomatycana

Tryb pracys

56%5 .0 Tazo™=
. T@7 =
e s 8 o TO8 =
o st 1 Te9 =
e B T1Q =
292.9 € Tii =
292.0 Ti2 =

Tryb pracy:

565.0 Tazo©=
e ot TO7 =
—— TG =

“n

243.9
221.5
291.5
292.0
291.5
292.0
292.0

Ti3
Ti4
T1S
Tlé
T17
T18
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243.5
292.0
292.0
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Ti4
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292.0
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292.0
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T24
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T20
T21
TR2
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T24

wygrzewanie
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291.6
azohuy

2921.5
291.5
291.5
292.0
292.0
292.0

291.95
292.0
291.5
292.0
292.0
291.5

291.5
292.0
292.0
292.0
291.9
291,35

292.0
292.¢
292.0
222.0
292,

291L.5

27224

292.@
292.0
292.0
292.0
291.95

292.0
292.
e e

T29
T30

T25
T2é
T27
T28
T29

T30

T25
T24
T27
T28
T29
T3

T25
T26é
T27
T28
T29
T3¢

T25
T26
Taz
T28
T29
T30

T23
T26
T27
T28
T29
T30

T25
T26
T27
T28
T29
T30

T25
T26
T27
T28
T29
T3@

125
T26

ey

o

#0880
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o onon oo

LR (B

196.3
197.9

275.5
275.9
276.0
275.9
276.5

27645

291.5
291.¢
221.9
2921.5
291.0
271.0

292.0
291.5
292.0
292.0
292.0
292.¢

291.95
291.5
291.9
292.0
292.

271.5

292.

292.0
291.5
292.0
292.¢
292.0

221.5
292.0
221.5
292.0
292.

292.0

292.0
291.5
292.

29215
292.0
292.0

221.5
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291.3
291.5
292.0

291.5
291.5
291.5
292.

292.¢

291.35

292.0
291.5
292.0
292.0
292.¢0
292.0

292.0
292,09
292.9
292.0
291.5
291.5

PLESTHLES®
5 &
ST SOS

L

cisnienia azotu

Te4 = _ .. Ti¢ = 292.0¢ Tié = 291.5 T22 =
TS = 292.0 Til = 292.0 TL7 = 291.5 T23 =
TS = 292.5 0 Ti2 = 292.0 Tig = 291.5 T24 =
16333529 Tryb pracy: auvtomatyczno —~ wuygrzewonie
Pazo*= 157¢.0 Taro™= 243.9
Tl = v e TO7 = 292.0 T3 = 291.5 T =
TO2 = v Tos = 292.5 C Ti4 = 291.5 T2¢ =
TOZ = en Te? = 292.5 TS = 291.5 T2l =
T4 = o n.n Tio = 2921.3 Z Tli6 = 221.5 T22 =
TS = 292.@ Til = 292.9 T17 = 291.5 T23 =
Tes = 292.9@ Ti2 = 292.0 Tig = 291.5 T24 =
16834837 Tryb praciys automatyczna ~ chlodzenie
Fazo™= 157¢.0 Tazo = 242.35
TOl = ia T67 = 292.0 TL3 = 291.5 Ti9® =
TR = - To8 = 292.9 Ti4 = 291.5 T20 =
TOF = e n To? = 292.¢ TLG = 291.5 T21 =
T4 = e Ti¢ = R291.59 2 Tié = 292.0 T22 =
TS = 292.0 Tii = 291.5 Ti7 = 292.@ T23 =
TQs = 292.5 C Tiz = 292.9 Ti8 = 291.5 T24 ==
16534251 Tryb pracy? automatyczna ~ chlodzenie
Fazo®= 156¢.@ Tazo = 243.9
TOL = e Te7 = 291.5 Ti3 = 292.9 TL9 =
TOR2 = emn TéB = 292.6 C Tl4 = 292.0 T20 =
TO3 = s TO? = 2921.%5 TLS = 292.0 T21 =
T4 = en e Tio = 291.5 Tis = 292.0 T22 =
TS = 291.53 Z Til = 292.¢ TLi7 = 291.5 T23 =
TR6 = 2921.5 Ti2 = 291.5 T8 = 291.5 T24 =
16235205 Uszkodzona stacyjka chlodzenia
164236500 Tryb pracy: avtomatyczna - chlodzenie
Pazo™= 1565.0 Tazo = 1@3.@
TOlL = un TO7 = G.@ Ti3 = 0.0 TL9 =
T2 = -— T08 = ?.6 Ti4 = . @ T29¢ =
T3 = e a To? = Q.0 TS = ¢.0 T21 =
T4 = s Tie = .0 Tig = 2.9 T22 =
Ten = @.0 Z Til = G.0 TLi7 = &0 TR23 =
Tes = 2.0 Ti2 = @.0 T8 = 0.0 T24 =
16:36:00 Formy zostaly schlodzone
146:37:04 Awaria I1 biegu went. glownego
16337405 Uszkodzona stacyjka chlodzenia
16239504 Awaria IT biegu went. glownego
16837505 Usakodzona stacyjko chlodzenia
16239:16 Triyb procys avtomatycana — Zmiona
Fazo.= 100.0 Tazo = 102.5
TOL = L oan Te7 = 20.5 T1Z = 21.0 TL? =
TR2 & ea Teg == 2L.9 Tl4 = 21.@ T20 =
T3 = veene . TOF = 20.5 TLS = 20.0 T21 =
T4 = s Ti¢ = 21.6 T16 = 28.0 T22 =
TS = 21.¢ Til = 21.0 T1i7 = 21.9 S T23 =
TOhL = 21.¢ Tiz2 = 21.0 TL8 = 20.9 T24 =
16839517 fizot ma zadane cisnienie
1468393237 Tryb pracy® auvtomotyczna — chlodzenie
Fazo..= 5.0 Tazo = 103.0
TOL = am TO7 = 21.9 T13 = 21 .9 Ti® ==
T2 = fa TRE = 21.0 Ti4 = 20.5 T2¢ =
TO3 = e a TO6® = 21.0 TLS = 20.90 Z T21 =
T4 = Tie = 21.0 Tis = 20.0 T22 =
TS = 2.6 € Til = 21.0 TL7 = 21.0 23 =
Tes = 21.9 Ti2 = 20.5 Ti8 = 21.@ TR24 =
165408 44 Tryb proacy: automatycana -~ chlodzenie
Fazo.= 1035.0 Tazo =  1@62.5
Tl = o Te7 = 20.5 Ti3 = 21.0 Ti9 =
T2 = o TOB = 21.9 Ti4 = 21.0 T2¢ =
TO3 = ans Tog = 20.5 TG = 20.¢ 2 T21 =
T4 = e Tie = 20.5 Tig = 20.5 T22 =
TS = 2Ll.0 C Til = 21.0 TL7 = 21.0 T23 =
T4 = 21.0 Ti2 = 20.5 Tig = 20.5 T24 =
164411504 Awaria I biegu went. glownego
16:41:205 Uszkodzona stacwyjika chlodzenia
16341354 Tryb pracys avtomatyczna - chlodzenie
Pazo.= 5.0 Tago = 2P.@
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TO2 = et T8
TO3 = e m T@?
T4 = et e Tie
T3 = 20.5 Til
T4 = 21.0 Ti2

16841855

16245225

16845835

1989.12.13

STEROWANTE

16845251 Odcieto galaz

16545053

146545254

16246803 Tryb pracys

Pazo_= 105.0 Tazo
Tél = 298.0 Te7
T@2 = 1453.5 Tés
To3 = 83.5 To?
T4 = 6.5 Tie
TeS = 20.5 Tii
TQhH = 21 .9 Ti2
Fe1L = 8.4 Fe7
Fo2 = 0.0 Fo8
Fe3 = .0 FO9
FO4 = en Fle
@5 = 4.7 P11
FPOs = 4.7 Fi2

16247563 Tryb pracy

Pazo-= 105,60 Tozo
TeL = 298.5 T@e7
T2 = 144.5 Tes
T3 = 83.0 T0?
T4 = 4.9 Ti¢
TS = 21.9 Ti1
TOé6 = 21.0 Ti12
el = 8.4 FO7
Fez = &.0 Fog
el = 2.2 Fe¢
FO&4 = Caw Fie
Fe3 = 4.7 FLl
Fos = 4.7 FL2

no#

P S
2 B 2 a2
SOS$ U

[T R

21 .0

Ti4
T15
T14
T17

Tig

Formy zostaly schlodzone

Wymieniono azolt na powietrze
® Zakonczenie procesu *
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AUTORLAW nr 4 198812010 crv. SRR RATA N

STEROHAMIE FROCEDEN LA *IHQ O W AUTOMLAKWIE

Drsgnostvka =yatenu

ol - cdtworz ekiran

rras  — akiuslizacjia zegsya

data — akbualizacjis datownika

z=mi -~ zmien identyfikator oporatora
tst - test pakistow PROWNAY

TE - rejesbracia paramiirow DY ooesn
wpd - wprowadzanie daveoh

AUTOELAK nr 3 Trybh pracy: test systemw FROWAY 1988, 10,10 108103

Diagnostyka systemu

o - guttworz sekran
mrOR ~ test wejsc oyfrowych MO
moRl - test Wy jsC Lyf;uwwch MCEi
maa  — test wejsc analogowyoh
malk  ~ test wejisc analogowyoh
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AUTORLAKW mr 1 Trybh pracys: test systenu FPROWAY 1988.10.10 101135

test wejistc cyfrowyoch MOOZ2 Diagnositvka systemu

gy i 1 pv 15 0 AU LN 1 pv A0 1
pv 1 i opv 1é i pv 31 0 py aé& 1
oY 1 pv 17 0 Py 3 i pv 47 Q
pv 3 0 pv 18 i pv 33 O pv 48 0
MRV 1 pv 1% 1 py 3% 1 oy 4% 1
py 5 1 oy 20 i R & pv S0 O
oy b 1 pv 21 3 pv 3é 0 pwv Sl 1
pyv 7 o= 1 pv 2 i pv 37 0 RV 8]
pv 8 1 pv 23 1 pw A8 1

pv 9 i py 24 1 pv 3 O

gv 10 i oy 293 i v A 1

pv 11 i py 2 i v 4l 8]

Py 1 i pv 27 i pv 42 0

pv 13 1 pv 28 1 pv A3 O k- koniled
pv 14 1 pv &% i gy 44 O o - odbworz ekran

AUTOELAW mr 1 Trybh pracy: test systemu FPROWAY 1988, 10,10 1G:313:03
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Disgnostyka

12e {338

By i temu




AUTORLAW nre 1

test wejisc analogowych

py O 2.9883 WV py 10
pv 1 1.090 V  pv 1é&
oy B 0,885V pw 17
pyv 3 G.%A0 YV pyv 18
gy 4 0,205V pyv 19
pv 9 D.E0S ¥V pv PO
oV & Q.205 MV pv 21
pv 7 o= 0.205 V0 pv 28
v H 0.205 VY pv 23
prv % O.20% V  pv 24
pyv 10 OL.E05 V0 py BE
pv 11 GLE05 YV pv B&
pyv 18 GLE00 MV pw BT
pv 13 Q.305 VvV pv B8
ov 14 0.205 M pv 2%

Trvih pracys:

kasety A

O 205
O, PO
LRI
G0
0,205
0L PO

O L 05

t)‘,,"'__‘t)"

0L R0

O, P05

LS IS i 1o
LS IS o S

pv
oy
v
i
pv
Py
P
Py
[
[y

'n
k]

=0

ndt

21
ey 1
A
"y
Ao
-
=L
e
oh

BRI

FROWAY

i.'“} n '::-"";7{")
L S

= f.!l-}‘-_)
o P
1"94ﬂ
EaTineg
070
2175
0,075
Fi

&4 %

Hori e

- gdbtworz

Ehyan

1988.10.10 10:14:14

svstEml

AUTORLAW m 1 Tryhb

test weisc analogouwyoh

oy 40 GLE480 VYV pv 30
oy ol 0 pv ShH
Py 4 o Py B7
pv 43 o v A
oy Ah D070 M pv 85

pv 45 = 0,470 V
pv bb Uu@7ﬂ Y
=3

B
pv 61

pv &7 TN py &P
Py 48 a G470 N pv &3
pv 47 QL4770 MV pov &4
pv 50 G470 NV pv 60
pv Sl DL8T70N pv Gb
pv 52 DnQ?O Voopv &7
pv 53 LATO N v Ad
oy S 0.470 YV pv &Y

Rpyacy

hasety M

. 070
0. 470
0L A0
b, 470
0L 470
G.470
0. 4770
470
L4770
0. 4570
‘:) = B0
- 870
L7200

[N 1 &0

0470

V

v
P
Ty
v

RV
=
pv
v

test systemu FROWAY

O 5RO
2. 8280
Yo e
1,430
0, FET
8]

0, 380

O, B0

komiec
cotworsz

€ LT

1988.10.10 10316207
agrnnstyvia systemu




i 1 Trylh pracys: test

PN LT VTR gy Py - -
=TOTR SN S T A 17E5 . 132015 12 iwea9

o e G o g 1 U T I
best wejsc analogowych kasety B Diagnostykae systenu

o 40 D840 VYV pyv 85 O.470 ¥ pyv 70
py 41 0 v Sk D.470 YV pv 71

P Jooy ™y - el "~ b ey "
pv 42 O pv 57 0.470 ¥ pv 78

v 43 n oy SE Q.70 N pv 73
oy a4 QL4770 NV oy 5Y DL AT N v T
pv 45 0,470 NV py &0 Q.70 NV pv 78
a R Y L4770 NV pv & TL.a70 NV pw Té
Py 47 = 0,470 M pyv &8 G.870 NV py T7
pw G O.470 W pv &3 QLa70 W

oV 4% D70 N pv &% 0. a7
o Ol Q.70 NV pv 65 G BTT0 N

pv &1 D.470 ¥ pv &b DL N

gy S22 D.470 V pv A7 DL 70V

v 53 D.470 Y pv 68 G080 Y - Roniec

pw S D470 N pv &Y D, 70 N oo cdbwors okvan

o

L oY -, " " o 1 T e Ty
E_‘t“.— "y R i i 7 -y ! LA B <y e Tead ot S S WFW L i

P ] Ty pde o e et - g 3 oot e o i o B3
AUTORLAK e 4 Tryh pracys: test systernu PROWNAY 179,182,158 1220

Diagnosbyvka sysbemnu

i - gpodtwore elran
moOE ~ test wmisc oyfrowyoh MOOR
mei2l o~ test wyjiso cyfvmmyuh HLL
maa — test analo

maky  — test w unm}quv
bs —- hest k JtMthDW ST swrotrego

b - komnier testowania

oy OE




AUTORL AW

=
v a4
v 87
oy o
pv b o=
oy Y0
pyv 21
ov Y
py 93
v Fh

4 vl pracys: best systesu PROWUAY

t komutatorow sprzezenia swrobtnego

pv 95 ovlio PRl
nv P&

57
S8

Lo Xk ]

A

pv Bl
oV
=h4
o L G0
pwl0l
pvloz
w03
pv 104
w105
pvios
pvio?
ov o

pv10%

[

it

ehran

komlec
cotwors

fem e

L ok e |

STEROWANIE FROCESEM  UTWARDEANIA  LAMINAT

poe

[

-~ MIELEC

cdtworz slran

aktualizacja Zegara
aktualizacia datownika

rinien identyfikator operatora
test pakietow PROWAY
rejestracja pavanetrow procesu
wprowadzanie danyoh

1988010310 10:18:04

ad komubatora EBsa
101D

ad komatstbora

o komutatora

P Odlacrzona drukarka

4
£l

3

ng
L33
e

[y

198%. 12, piatek

’
i

oW W AUTORLAWIE

Diagrnostyks systemu

A
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e
i
uz
13
i

H

SUTORLAW nr o Trvh pracys: TresIna ¥ orejestracja 198%.12.15 1

Jedn. fiz.: cisnienie - kFaiabs)
temperatura — st.0
Diasgrnostyka systemnu

THL = 226.0 C Til = 20,5 Tl = 20,5 Odoisto galaz 4 podoisnien
TOZ2 = 108.0 TiE = “Huu Tag = LN I 13314214
TO3 = 83.0 Tid = 0.5 Tegd = LRI Odoisto galaz 16 podoisnien

TOL = F&.0 Tig = 20,5 TE4G = 20.5 13214210
TOEG = 20,5 TG = 20,5 TES = 2.5 =x0Odcieto galaz 18 podoisznien

Té = 20,5 Tié = 20,5 Teé = H0.5 Falaeid
TO7 = 20,5 T17 = 20,5 T o= 20,5 /

ToR = 20,5 Tig = 20,5 TEE = 0.5

TO? = 20.5 Ti9 = 20.5 Ty = Z0.0

T30 = 20,5

fi

T1O

i

205 T = a0.0

1
i

po- wydiruk podoisnlan (wiaby] pdlaczenie toru

t - wydruk temperatur pdt - odiaczenlie tovu
k- koniec rejestracii o

codtworz elkran

AUTORLAW e 4 Tryh pracy: recing ¥ rejestracis 1989 . 18,15 13 lb&sEE

Jedn. fiz.: clsnisnie - P
temperatura — 8t.d

f

Diagrnostyka systenu
Yy

FOL = .4 Fi1t = 4.7 2l o= 4,7 Odoieto galaz: 2 podoisnien

FOR = Figo= 4.7 FER o= 4.7 131408
FOR3 = e Pld = 4.7 Fe3d = 4.7 =x(ddeiste galaz 3 podcoisnign
FPOY = e Flg = 4.7 Fodg = 4.7 1321611
POS = &, 7 F1E = 4.7 FES = 4.7

FO& = 4.7 Plé = o« FEs = 4.7

FO7 = .7 FL7 o= 4.7 PRy == 7

Fog = 4,7 FI8 = e FRg = 4.7

FoOg = 4.7 Filg = .7 FRg = 2.5

PRO = 4.7

il
o~
L]
e,

FiO = 4.7  FBO

poo- wydruk podoisnien oop ~ ocdlaczenie toru
t - wydruk temperatur adt ~ ocdlaczenie toru

k —~ koniec rejestracji o - opdtworz ekran

FPazo = 5.0 Tazo = 2.0 s




AUTORLAW mr 1 Ty pracy: wprowadzanie danyoh 19821215 platelk 13:19:14

};:x.... C‘ C Q a2 t.') j-

y
§
Stan procesus

)
ot
o
5
Aot
i
£
m
Pt
~
as
g
0
o
bt
i
=
fal
.

ol ~ giitworze ek
pei — proba szczelnoscl instalaocjl
wpa — wymiana powistrza na azot
zea — zmiana clisnlenia azotu

grz - grzanie

Wy — WyQrIewanie

chl - chlodzenie

wan — wymiana azobu na powletrze
kon — konieo prooesit

AUTOFLAW vy ] Tiyh pracy: wivowadzanie danych 19891815 piatek  13:21:05

Froces: 01 etap: Gl
Stan procesu: probs szczelnoscl instalac)i

Diagnostyka systemnu

POl o= XOFPLIl = e FEl o= e

"

POg X FlE = - Pee = e
POR = . A P33 = e FE3 = e
POG = . X Fle o= . FEG = ..
PO =L LS o= . PES = .
FO& = .. lE = e FEb =
FO7 o= . P17 o= FE7 =
FOB = ____._ F18 = FEE =
FOT o= . P19 = FEg = e
F10 = .. PEO = el 30 = e




e

AUTORLAW mv 1 Trybh pracy: wprowadzanie danyoh 1989, 17215 piatek 1

jax}
na
Hvd
]
ue

Froces: Ol gtaps: O
Stan procesu:  wymiana powietrza na azot

Diagnostyka systemu

o - odtworz ekran
i~ proba szczelnoscl instalacii

i

i

3

wpa — wymlana powietrza na azot
roa - TMiENa cisnienia azotu

grz -~ grzanie

Wy - wygrEewanie
chl o~ chlodzenie
Wap — wWymliana azobu na powlatroe
ko~ kKondleo prooe

ceaee sesse sssen s

b iimpevisr P g

Fal N (1 20 oy msen ™ wiae o o e, 3
AUTORLAKW nr 1 Trvbh pracy: wprowsdzanie danvoh 1989 ,.12.1

PSSR I A

f -
wd

3
[
{1:
o
il
ol
Jousbe
03
Bn
g
i
an
Jouete
End

Froces: 01 etaps: O2
Stan procesus wymliana powietrza na azot

[ n i e vy ol o o 5
Faramatry etapu Jedn. Tizg. Diagrnostvka svsbenu

DZA5 WYMmLATTY i i £

i3



AUTORLAM nr 1

£
i
wWoa
sha
gr=
Wyg
chil
WaER
ko

Tryb pracys:

Froces: Ol
Stan procesu:

gtap: 03
smiana cisnienia azotu

cdtworz shran

proRa szozelnoscl instala
wymiana powietrza na azot
clsmisnia azotu

il

zmilarna
grranie
WY ZeWwanis

chlodzenle

wymiana azoiu na powiatree
proCsEsu

komiec

wprowadzanie danyoh

1987.12.13 platek

Diagnostyka systamu

AT LA

Faramatry

gradient cisnienia
cisnienie

Tryh ovracy:

(R 1l wprrowadzanie danyvoh

03

Ccisnienia

etaps

il ana

Froces: a1

Stan procesu: azotu

@t apia Jedn. fiz.

k4

BOG.0

OO0, 0

EFa/min
kFa

konoowes {alxs)

P
At =W

ool
fl
an

Y
I
nat

poey
ax]

Diagnestyka systeamny

[t
[ e O Y




AUTORLAKW vy 8 Trvbh pracy: wprowadzanie danyoh 1789, 12,15 platek 13584349

Froces: 0} etaps 0D
‘ Stan procesu:  grzanie

Diagrnostyvka syvstemu

o ~ odtworz ekran

psl — proba szoFelnosci instalacii
Wpa — wymilana powigtrza na azot

zoa — Zmiana clsnienia azobu

Ggre - granies

Wy - wWygrEewanie

chl -~ chlodzenie

wap -~ wymiana azotu na powietrze
kon — konlec procesu

['a" aﬁ-ﬂ;a--.hﬂ." e dane L

-

TORLAW w1 Trvh pracy: worowadzanie danvch 1209, 12015 piatek  13:85:10

FProces: Ol (=]
Stanm procesu:  grzanle

Farametry eltapu Jedi., fiz. Diagrnostyhka systemu

gradient temperatury 40 .0 st.C/min
temperatura Koncowa 200, 0 st.C
max. voEnica temp. form 8.0 zt.0
alarmowa roznica temp. Torm 10.0 st.i

TOl = x Til = . TRy =
TOE = v TiP = TEE =
TOR = _ .. o® Tid = TR =

TO4 = __.o# T4 o= . Teh = e
TOS = . TS = . TS = e
TO& = _ .. Tib = . TeEh = e
TO7 =L TI7 = _ TQ” =
TOB = . Tig = Ted =
TOR = _ . Ti9 = TRG =
TI0 = . TEO = T30 = .




AUTOFLAW w1 Tryb pracy: wprowadzanie danych 198%9.12.15 piatek 13:85:31

Froces: 01 etap: 08
Stan procesu: wygrIewanle

Diagnostyvkse systemy

(W ~ gdtworz ekran

psil — proba szozelnosci instalacii

wWpa - wymiana powietrEa nag azot

Zca — zmiana cisnienia azobu

grz — grzanie

WY -~ WY QT Zewanie

chl —~ chlodzenis -
wap — wWymiana azobu na powietrze

kan — Honlec proossu

[} 4

AUTOELAW v 1 Trybh pracy: wprowadzanie danyoh 19249.12.,15 piatek 13:84:07

Frocess Ol otaps o8

Stan procesu:  wygrzewanis

Farametry etapu Jedrn. Tiz. Diagnostyka systemu

CEZAaS WygQrzewania G.02  god
=4

max. voznica temp. Torm b B
alarmowa roznica temp. Torm A =N

TOL = . X Tiil =
Toa = . e X0 TR =
TOR = L. X TIZ =
TO6G = . X Tif =
TOS = L TiS =
TO&E = . Tiéd =
TO7 = . Ti7 =
TOB = . TiB = ___ .. TEB = .
TOF = L Ti9 = e Ta29 = e
TIO = . TRO = . T30 = e

h L Sl F.M )
= AT aan r sk e o a oy




Tiyh

&Y S

gtap: 07
chilodzenie

codtwnrze ekran

o —
psi — probs szczelnosci instalascii
wpa -~ wymiana powietrza na azot
zca — zmiana cisnlenia azoiu

grz — grzanie

wyg - wygrzewanie

chil ~ chlodzenie

wap — wymiana azotu na powletrze
kon —~ konleo procesu

wprowadzanie damyoh

1989 .12, 15 piatek

Diagnostyka s

vatemu

AUTOELAW nr 1 Tryh pracy: wprowadzanie danyoh 1989 ,1P.15 platek  13:246:50
Froces: 0Ol whap: 09

chlodzenie

55.0

100.0

gradient temperatury
temperatura Konoowa

max. roznica temp. Torm .
alarmowa vozZnica temp. form b

TOL = _ . X Tii o= el T2l
TOZ = . X Tig = .. T
TOR = _ . X Tid = s TE3
To4 = . A Ti4 o= e T34
TOS = - TS = o+ T25
TOE = - Tid = e_ Teé
TO7 = e TY7 = _ ... Ta7
TOE = . Tig = ____ .- T8
TO9 = e TR o= el Tae
TYO = _ .. TEO = _ e T30

i

il

it

i

Judn., Fiz. Diagnostvka systemu
st.0/min

=t.0

z%.0

otb.l




AUTORLAW w1

Froces: 01
b Ay Dyrocesils

Tryb pracy:

wprowadzanie danyoh

gtap: 1&
wymiana azotu na powletrz

1989 . 12.15% platek 13:87:358

Farametry =tapu Jed. Tiz. Diagnostyka svstenu

CZas Wymiany g2 min
odzysk azotu tak {taksmied

AUTOELAW e 1 Tryvb pracy: wprowadzanie danych 19891215 piatek  13:88:19

Frocess 01
Btan procesus

etap: 132
komisc procesuy

Diagnostyka systenu
s b4 ¥

o - odtworz elran

psl o~ proba szozelnoscl instalecii
wpa — wymlana powietrza mna azot
zoa — amiana cisnienia azotu

GrE ~ QrEanie

Wyo -~ Wy IEwanie

chl — chilodzenie

wap — wymiana arotu na powistrze

kon ~ koniec procesu




AUTORLAW w1 178%9.12.15 piatek 13:28:59

STEROWANIE FROCESEM  UTWARDZANIA  LAMINATOW W AUTOELLAWIE

Fal. - MiIslEC

Diagnostyka systemu

o - odbtworz ekvan

cras - aktualizacjia zegara

data -~ aktualizacjia datownikea

zmi ~ zmien ldentyfikator ocperatora
t=t — test pakistow FROWAY

TET - rejestracia parametrow procesu
wpd - wWprowsdzanie danyoh

zoh -~ zapamietanie charakterystyhki
cdt - gpdlaczenie termopary

ool - odl. pomiary clisnienia

start — praca avtomatyozna

stop — prEevwanie pracy avtomatyozne

AUTORLAW v 4 Trvh pracy: auwtomatvozna

fy
i
]
2l
"
-
x4}
k]
[y
i

-
-
hl
ke
]
>
[y
i
an
i
B2
na
Lh
£

Frocessy 01 etap: 01
Stan procesu: proba sz czelnoscl instalacii

Diagrostvka systemu

Qdoieto galaz 1é podoisnien
132931

ddcisto galar 18 podcoisnien
FOL = . Fii = 4.7 FE1 = 4.7 138938
FO2 o= . Flg = &7 FPag = .? Fomieco 1 fazy sprawdzania
FO3 = _ e P13 = 4.7 PR = 4.7 srozelnoscl 13:29:36
Fog4 = . Pl = &7 P2y = & ,'7 =xkoniec I fazy sprawdzania
PO = 4.7 P18 = &4, 7 s = b7 grrzelnoscl 13: 89153

FO& = .7 16 = ; FRe = 4.7
FO7 = 4.7 F17 = 4.7 PRy o= %.7
FOR = 4.7 P18 = . FEa = 4.7
PO = 4.7 Fig 4.7 RS = &7
Fi0 = 4.7 FRO = 4.7 Poo = 4.7

X

it

Fonieo etapu za okolo 13 min.




AUTORL.AW mr 1 Tryb pracy: avtomatyozna 198% . 12,15 piatek 13:31 235

Frocess 01 etap: O
Stan procesu:  wymlana powieltrzae na azot

Farametry stapn Jadr. fiz. Diagnostvka systemu

Mieszozelnoso w ukladzie
Cras wymilarny & miv podeisnienia 13:31:23
=rGterowanie reczne 7 (td;fﬁ“a}

POL = L Pil = 4.7 PRl = 4.7 13:31 123
PO2 = _ ., Fie = 4.7 PEE = &.7
PO = L Fig = 4.7 PER = 4.7
FOG = L Fig = 4,7 Py = 4.7
POS = 4.7 P15 = 4.7 EE = 4.7
FO& = 4.7 Files = . g = 4.7
POT7 = 4.7 17 = 4,7 PR7 = 4.7
FOB = 4.7 Pi18 = . FEg = 4.7
PO9 = .7 P19 = 4,7 PR = bt

£
Fid o= 4.7 FRo = 4.7 FI0 = 4.7

L T R

AUTORLAW nr 3 Trvb pracy: automatyczna 19689.12.15 piatek  13:35:01

o

Frocess )1 gtap: 03
Stan procesus: zmiana cisnienia azotu

Parametry etapu Jedn., Tiz. Diagrnostyvka systemu

gragient cismienia 2000 EFa/smin  =XfAzot ma zadanse cisnienie
cismienis kKonoowe 295, tabs) 13:34:89

Foniec etapu za okolo O omir.

Fazoms “?h,_ Tazp = 25,0 =

-#ﬁﬂﬁw~F%wqmyﬂNNﬁwEVFEﬂhngmkemww&yﬁﬁﬁ“




AUTORLAW nr 1 Tryh pracy: asutomatyosna 1989,.182.15 piatek 13:35:3

Froces: 01 gtap: Of4
Btan procesu:  proba srozelnosci instalacjil

Diagnostyka systemu

Rozpoczecie whorned kontroll

ukladu prozniowego 133511

Awaria Il bilegu went. glownego
FOl = " Fil = 4,7 FEl o= u7 13:35:23

PO = . Fig = 4.7 PR = 5.7 =ronies I fazy sprawdzania
FO3 = F1E o= o7 a3 = 4.7 grozelnascil 1335828
ey e . Filg = .7 et e b4.7

FOS = 4.7 F15 = 4.7 FRES = 4.7

P& = 4.7 Flé = . FRe = 4.7
FO7 = 47 P17 = 4,7 FR7 o= 4.7
FOg = 4.7 PIg = . PR 47
FOY = 4.7 P19 = 4.7 FRY = 4.7
F1o = 4.7 2RO = 4,77 FR0 = 4.7

Foniec etapu za okolo 10 miv,

AUTAELAW v 1 Tryb pracy: automatyczna 1289.12.15 pilatek 13:37:20

PFroces: 01 gtaps O35

Stan procesu:  grianies

,.L!

Farametry stapu Jedn. fiz. Diagnostyka systemu

gradient tempesratury 40,0 st.C/min Frzekroczona alarmowa yoznica
tepperatura koncowa 200,40 =t.C temperatur form 13234
maxd. rozrnica btemp. form H.0 =r8terowanie reczng T o(tak/nie)
alarmows voEnica temp. form 10.0 BbHBY

i
s
[

i
; t
3
ot
12
=z

TOL = .l Tt = 1850.3 Tel = 158.5
TOR = . T2 =  151.0 TE2 = 156,00
TOR = Ti3 = 13851.5 TEA = 18&.0
TO4 = Ti4 = 182.0 TE4 = 156,85
TOE = 2 TiTG = 1538.5 TES = 157.0
TOa =  148.0 Tiet = 152.5 TEA = 1E7.0 \
TO7 = 148.5 Ti7 = 183.5 TE7 = 187.5
TOR =  149.0 Tig = 1854.0 TEg = 188.0
TOZ = 14%.5 Ti% = 154.3 TEs =  15R.35 O
Tio =  150.0 T2 = 153.0 T3G = 158.35 )
konieo stapu za ockolo 4 mivia
Mie

Pazn™=  S95.0 Tazo = 1585.0
: WX~ Tate




AUTORLAW

f
¥

o8
o

Faramet
gradient
tETﬁE atu

Mmar. ToEN

alaxmﬁwa

i 4

01
roCesus

rOCEs:
tar [y

Ty etapu

tempEratury
ra konoowa

ica temp.

Foenica temp.

TOL = .l Til =
TOD = . TiE =
TOR = .l Ti3 =
TO4 = Ti4 =
TOS =  B02.5 C TiS =
TOs =  302.5 Tie =
TO7 =  BOB.E Ti7 =
TOR = 230R.0 £ Ti8 =

TO9 =
Tio =

2O

[0

2.0 Ti% =

=5 TEO =

Tryh pracys:

form

auwtomatyoznag
stap: OF
gx;anla
Jedn. fiz.
40,0
2O, 0
8.0
10.0

et . O
et .
Form 2t .0

a20R. TEL = 3J0E.0

J02.0 TEE = 3020
Z0R.0 TEA = 30F.0
202.0 TRy = 30R.0
ﬂ_._ TESm = 302.0
302 .0 TRAE =  302.0
20O2.0 TE7 = 30B.G
A0S .0 TEE = 302.0
[OR.0 TED = ”h_,n
AR .0 TRO = 302

et .C/min =rAzolt ma

19ae,18.1% piatek Hy il s OF

Dizgnostyka systemu

ragdana tempecrature
Hrhb:01

Fonmieo ic T omivie

etapud Za

ALTORL A

Frocess:

o

o -,
Faramacry

gradient
Cisnlenie

e 1

Oi
Stan procesus

etapu

Ccilenienia

HOorncowe

Tryl pracys:

automatbyczna

(AT
Cisnienia

etap:
2Miana azcotbu

Jedr. fiz.

00,0
1&GO..0

KFasmin
kPalabs)

H

=xAroct ma

1989, 1215 pilatek

PFwaria torw grewcsego
1544 548
cisnienie

|l e oy
15:46:33

zadane

etapu zZa

okolo 1 min.

A



AUTORLAKW nr 1 Tryh mracy: automatyozna 1989, 12.1% pilatek 13:48:54

Process 01 etap: 07
Stan procesu: groanie

Farametry stapu Jedn. fiz. Diagnostyvks systemu

gradient tempEratury i 8 at. 0/ min =rAzot ma zadana temperature
temperatura konoowa %gun st , 0 1S 4855
max. voznica temp. form g.5 a5t.C

alarmowa roznica btemp. form 11.0 at.C

TOL = . Tit = 30R.0 F TEL =
TOE = . TiE =  302.0 TRE =
TOZ = . TIZ = BOE.0 TES = 3OR.O
TO4 = . Ti4 = 308, TEs = 30R.
TOH = 3025 0 TIS = ”uL“n = BOR.O
he
H
T

TosH = 2302.5 1& = 202 .0 = A0, 0
TO7 = 302.35 17 = 30, = 302.6
TOg = 305 Tig = 302.0 = 308, 0
TOR = Q0E.5 Ti9 = ?H“”U TEg = 30,0
TiO = 3OGR.5 TED = 30,0 TEO = 80R.0
Fonieo stapu za okolo T omivia

Fazo™= 13%0.0 Tazo™= 243.5
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AUTORLAW o 1 Trvbh pracy: automatyozna 1989 .12.15

Frooess L] etan: OH
HBtan procesu: wygrzewanlie

Farametry stapu Jedn. Tiz. Diagrnostvia systena
CZas wWygrIswWwania GL.02 godz.omin
max. roEnica temp. form 2.5 s5t.0
alarmowa roznica temp. Form Eratd at.0
TOL o= .. Til = 3202.5 Tl = 302.0
TOE = e TiR = 302.5 TRE = 302,00
TOR = .. Tid = J302.35 TE3 =  3J02.0
Toog = . Tig = J3A2.0 2 TEg = s
TOS = 302.5 TiS =  302.0 TES = 0
Tos = 303.0 € Tié = BOZ.0 TE& = 3J0E.0
TO? = 3025 Ti7 = 302.5 TE? = J0Z.0
Tom = 30235 T8 = 308.0 TES = 30,0
TR = 302.5 Ti9 = 302.0 TEs = 302.0
TiO = 3GE.5 TEG = 3J02.0 TEO =  J02.0

Fornier etapu za okolo 1 miv.




AUTORLAW e 1 Tryl pracy: automatyozna 1969, 18,158 piatek 153953353

s 4]

Froces: Ol etaps OY
Stan procesu:  chlodzenlie

Farametry stapu Jedn. fiz. Diagnostyka systemnu

gradient tempasratury BE.0 st wodrona stacyjka chlodzenia
temperatura Komcowa 100.0 at.C 15 B8 47
Mmar . rmzﬂica temp. form &L 0 gt =xFaormy zostaly schlodzone

Y
alarmowa roznica temp. Torm b0 at.C 15: 0349
TOL = Til 2.0 TEl o= 2.0

TO2 = Tig = 2.0 TEE = 2.0

TOZ = e Tig = 2.0 TED = 2.0

TO4 = _ .. Tig = &.0 Tidy == Y

TOS = FL.0 00 TIE = 2.0 TES = 2.0

T = 5.0 Tis = =] 2hH = L0

TO? = . G TL7 = 2.0 TET = G

TOR = E Tig = 2.0 Tag = 2.0

TOR == 3.0 Tig = 2.0 TES = 1.5 2

TIO = 2.5 TE0 = 2.0 TaD = 2.0

Foniee ebapu ra cholo 1 omin.

Fazop™= 15385.0 Tazo = TELO RIS

AUTOELAW e 1 Tryh pracy: automatyczna 1982, 12,19 piatek  15:87:00
2 2y 0} ebaps 10
Ea

Stan procs&sus EMmiEAn

Paramstry etapd Jedn. Tiz. Diagnostyka systemnu
gradient cisnienia ”ﬁﬂ 0 EFalmin Maaria Il bilegu went. glownego
cismienie kKoncowe 1050Q.0 kPaiabs) 15:84:46

Usrbodzona stacyijka chlodzenia
1554247

Awaria I biegu went. glownego
1506546

Ugzhkodzona stacyika chlodzenia
15: 04647

=rfzot ma radane cisnisnle

15:87:04

Konier stapu za okolo O omin.
CREO_S FO.0 Taza = 8#1.0
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AUTOELAW mr 1 Trvh pracy: auvtomabyozna 198912, 1

Froces: Ol shtaps: 11
Stan procesu: chlodzenie

if

FParametry etapu . Jedn. Tiz. Diasgnostyka systemu
gradient tenperatury S8.0 st C/min =xFormy zostaly schlodzone
temperabura Honcowa 0.0 - A 1S B3
max . roznica temp. Torm a0 st.0

alarmoma voznica temp. fTorm & z=t.0

TOL = . Til = 7ot TEl = 7ot

Thg = - Tig = 7.0 T = Tt

TOR = Ti3 = L0 TeEd = 7.0
Tig = 7.0 T = Tt
T1G = 7.0 TES = 7.0
Tie = a0 Tids = RS
TI7 = 7.0 Ta7 o= A
Tig = F il Teg = V.l
Ti9 = 7.0 T29 = 7.0

TEo = A TEg = L0

-

Fomieo etapn za okoelo O min.

FPazo_= B0 Tazo = 31.0 wmmEmE

Emer et Dae ey dnab e R B G anddneralssmenlo o R am e TR

3

N, a1 1 . CF o o g e o g n g s 3 g e geo s e dee o 3 o g g enn ~ e e .
AUTORLAW mr 1 Frvi pracy: avtomatyvozna 1891815 platek 183083555

Proces: 01 etaps iz

Starm procesu: wymiana azotu na powigtrze
I, oy b e PR VO L P S TS e ™ 8
Farametry stapu Jedm., Tiz. Diagnostyka svstemu

Zawor S04 otwarty
CEZAS Wymlany 1 min loe Qi
cdzvelk azobu tak  {(tak/nied = 8terowanlie reczve 7 {tak/ /i)

16202347

-
477

Fomleo etapu za ckolo 9 min.




AUTORLAW v 1 1789.12.15 piatek  1o:0b&u47

SBTERDOWANIE  FPROCESEM  UTHARDZAMIA  LAMINATOW W AUTORKLAKIE

S
WSE Il ~ MIELEC
Diagnostyka systemu

=% ZakoncIZenie procesu ®

1dheDbeash

Tl - odbwors ekran

cras  — aktuaslizacjis zegava

data — aktualizacja datownika

Zmi -~ gmien identyfikator operatora
tat ~ test pakistow FROWAY

TET -~ vejestracia parametrow procesu
wpd - wprowadzanie danyoh




/%ﬂr’Ea’\rN"'v"w-'\."‘\."\"’\f"u"\#"\f’\l'\r"‘u"\l"\."\J‘"\f"\.-"\.""w"\.-'\("v’\J’\.""u"\.'"'v’\:"u"‘u"\z"‘\.“'\l"\.-'\z"‘u’\."‘w"v"\f"w”\."\e‘h-“wf‘u-’\a"\.-'\1'\.~-"x.'-"s.-"‘u"u’\:"u'\.v:‘sl’\l"'u'\l"\.'"u"\.'*‘1.‘-’\.—’\Irw‘&-”tl’v’v’&"v

*/ .

Hinclude
Hinclude
Hinclude
HFinclude
#Hivo ludes
#include
#include
#include

The file "thgt.c”

Functions:

i

ovr.
"goo.nt
o7 Tl o B
fouc. bt
"oue .Y
Yome .
Yeas. b
Yeuma b

ptos

Tamh:

tlzgt

BT

extern vold diagp (3, czt (Y, oczo ()
extern int ptime: ssty pstate 3

- bos poos, save wove P S 3 wean, e 7  amee e e i R
edbtarn unsigrned int first, last g
/ﬁ_mww’VW'UWWN"\J’\J'\I’\I"\:’\.”\."\-‘"\."\l’\d"\-“—\-"’\f'\l"\-"\l’\"\l‘“}-‘"\/’\l"\l"\-‘r\f"\a’\)"&l'\l"\."\l’\l’\.“\l'\)'\{"\t'\er\r"\t"\!"\)’\l’\l'\.‘"\.""‘!’\a'\."\)r\f"\f"\r’\t"\I"\.""If’\.'rwrwmm’\lm’\-'mlﬁl%/
- ee, 53 g . P o N OTNALT =,
static char kasil = { OMNJ \3EEY
ems - 3 ot = - e F e S el il s, geon
static int flag = OFF. Tac i

fl % a0 P PN T N B Do P PN B PN T P P o P B BN T PN P PN BV N TN N TN P o P PN P SN U P P B e P 00 T P P P B0 B Pai Tur B PN P 0 S T T P SN TR Pap Tap Prs s M B P Bp Pa P e e B Me e P B % /

{3

P i S AV
23 S

static void pt

int we 3
fac =
wWe =
if o«

OFF s '
waeal{ DIAGOL ) 3

absl( we -
Fac = 0N

3
DIAGOL ¥ 3

dipl Ay

A

&

we = weat DIABOZ )Y 3

i ( absi( we 3 > 2 ) 4
Fao = ON 3
gdipl &, DIABOE 3 3

T

if ( fac )
WY T4
zlase -
wyo{ ARYS, OFF )
prtazom( "=, 9 ) 3
return g
¥ : /% end pt %/

/ %’VW'V*V"\('\J‘\J'\)'\:"\J"\:-'\v'"v-’\f"'u"u"\ll\r"'\z’\f’\.-"\.'"\r"\r’\f'\f"'u'\:*\J"‘.f’\l’\e"&l'\c’\:"\l'\f’\l'\:’\el\zf\l’\f’\a’\r’\(’\f"\l"v’\r’\l’\:'\.r"\i’\l’\l-"n"w"w"\l"\.'"i.-“'v’\l"v"u'\."\f”w’\f‘\«’\/f\im”‘f’bﬁ!I

{2

1

void thgt
it o AUTO ) L

Wi i
pt (3 g
ptim{ ptime—-— Yo

L

ot
-—.h

{ Wiy G TAT T B
t

nrtblock( B )
Block{ WHRT, sst )
i {0 work == TEST )

] PN '

diagp testowanie FROWAY-a %/

gloe {

basowanie poprzednisgo kHomuanibkatu %/

coram ()3 S¥OAniciacia testu pamieci RaM w/
Flag = ON 3

it { work == INIC ) { Xg

ramtest{ first, last ) 3

[ R b ¢ [ - SR S “ A "




L]

.

% end test %/
STOF () 3
}

» Py s b Py » y, » - » P -, o P e P A E nNe # Poo P Poe e For P P P B T P P T T P P By P 5
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e e YRAVE Y] e ‘. ¥ L% _x/
3% (2"
2 88 P B P P By
U PN P P S fe
[ATEL Y
/ AT RAVELVELVEL VL ¥)

Fxenen

"&.-"\."’v"v"u"‘v"'u’\.v’\l~“v’\f’\.-"u“‘v"u"\.—’\a*‘.f"u‘\f"\l'\f"v’\:’\l"w'\:’v“'w"w‘\z'\x’\:"’uﬁ.e"\."

The user o file "diags.cn

'\a’\.r»’\.r"u"\e"v'\'

'xr’\:".»“'v'\a'\.-"\t"u"

Task: BET

"\Jr'w"u"u'\.v"\.-'\)’\l"\l"

'v’\.-‘\t"v"u"v"\."‘-z’\."\t'\f’b’\:’\f’\'



Global functions: dzaqr
Local  Tunctions: dw

3%/

#incliude “"opvn.h”

#include "gme.h”

#include "goooh?®

#include "guc.h”

#include "gue.h”

#include "gfe.h”

#Fivwolude "mmoc.h”

#include "proway.h”

/*ﬁ:i“u"\:-’\z"\cl’\z'\-v"_r?\.-"'.-*\:'\.-"v“\.-"u"sa"'w'\r’\/’\:"\.-"u"\.r'\l-‘\ff\:’\.--“w-“v'\.c'\a-’\.-f\:*‘uﬁ/m‘\"\.'rw-"v"uN'\a‘\:-“'..-"s.--"w*V*\:'\/’\If‘w-’\l*\;'\a’\z"w"u’\1Pv’\f*‘u'\.-’\:ﬂ:"u-‘\;'\:'\:"u-’\:-"u’\f“\z"s.-'\»%!f'
[ I K e o, ohes

eutern inh wspt 3
/%'\f‘\.-"\l"v’\('\f'\/’v'\a"v'\.-'\.‘"\.--“\f-"u'\f'\.-'\:'\l*‘w’\:"\a’\.r"\:-’\."\."‘b"\.-l\f"‘w’\.'"‘w-’\‘“'\..--'\1'\4-’\!"\.‘"\1"\:"\."\/'\."\f“‘u"‘\."'«..-"u’\r’\f-"wft.-'\:-'\f"\."\:f\.-'\t-"u"u’\z"s:-";:’\r’\:"u"\.‘"‘\."\f-"x.--"a.-“u-'\l-'\.'"vN"% r
s ofen oo, 3 - o, = sl ra i . AY
static void dwe { ody, doz

B oame de o oed -

ITVC DG s doz H

L]

int pvits v Sk W

[
1

1

=
w = FLINE
ko=

[y

T
<
i
i
[ RN
&1
s
<
i
i

dog 3 +4+pvn 2 {

i
3 H
il
i
=z
i}
]
e
ng

——t
*1]

WYC L [BVhe v
break 3

case { MOOZ 3
Vo WErl povi 2
break 3

&8

w

case { MAA ) s
case { MAB ) 3
Vo oweEal DV ) g

break 3
case ( MA ) s
v o= EMFTY 3
: s T UORD
¥ S e switoh %7

g

which{ w, & + & ¥ 3 /¥ kamuy =t o/
iF { w == LLINE D
ko= 7 fa{pvrn - od) /18 % ({wesptess MOAA 1) wespbs= MARY T 17: 12 ) 3
w o= FLINE + ( pvn o~ g 3 % 15 3
witypel ws ks pvne: v ) g F¥ pisz Y= R/
FaUSE  BED ) 3
i { wmpt == MO BE sk = HE D
sl pvre OFF Y 3
¥ A% el Tor ®/7
whiloht we k + & ) 3 ¥ kamui =T ow/
3 A% oend whille ®/

X % end dwe #/

j%‘VW’V'V"w’\("\f"‘l."\of\l"\l’\a‘\z"\f"‘w'\."\)’\f’\:"w'\.“‘\a’\l"\."\.v"w“‘v'\f"'\t'\l"s."\)"'w"w"'w'\.v"\Jf‘v"sf"w"\.‘"\»'\r-‘\c’\1"v'\f"w-’\l"\J'\.ﬂ"u"‘u’\:’\J“\."\.“"\.'"u'\l’\"’u"\ff‘w'\:’\:’\l*\"\:’\.’"‘v"\lwwﬁfﬁv%/

Vi i diagp ()

o

switch ( wspt ) {
case ( MO2L )
dwe{ ZAWINE, Z6W703, MOZL )
casme ( MCoz2 ) @
gwe { VHYLCL, 0503, MOCOZ ) 3
case { MAA ) oz
dwe{ TFOR. DIAGOL, MAA ¥
= { MAR Y 3
gdwe{ VFOFR, ZWAZAZ, MAR ) 3
case {1 o
dwel{ STFOR. STAZO. MA ) 3 é?
/% wrad switoh %/
¥ A¥owrid diagp #
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#*/

The display furnctions : "disp.c” file
Functions:s mbypes dip

#Hinclude "goo.bh”?
#include "guoc.h”
#inc lude "gus.h?
#include "gfe.h”
#include "gme.h

#Hdefine BPT &
#Hodefinse LIM 3

j%,NNﬁ:"'\f"\:‘\l"'w’\l"\J"\:'\f"\f“w'b’\c"\f‘\l“\("\l"'t.“"u"\.-’\."’\:’\f"w'\"’w'\z“\."\1*\f‘\."\f"v"\l"l."'n'"\."\."\:'\/’\."\i"v"v”v‘\l"w"\~f‘w-"v“'v"v"‘u"u’\f'\l"w-“v’\:”.."\z"n"v"\.-'\l'\a’\;-"wf\l”wfvaw‘V 2, /

unsigned int line 3

j*’VWNN“J"V'\P‘\I"'h"\-l"\;"w"v"s.-’\:’\:’\:’\.-"\l"v"\f’\:'\:‘\a'\.-"v*\:‘\e-’\.-“‘w"’u’\.«"\l"v’\"‘\r'\e'\:"\f"\l"\:"\l'\f"\t"w’\;"w'\.“"\.""v’\r’vl\.-"\.-'\1’\4-"\»t"v-“u’\1’\1’\1’\J’bf\.{'\a'\r"u"w"w"u"wﬁimﬁrl\~%j'

static char #clean 1 = {

3

-
char
¥ o3

URINIEY O Y, FE I s I ¥4
TNINT3Y rmuxqu"” PR S N 74
UNINSEY GNEZREY FE =N
¥*media 03 = {
PAANARY BO0zO000", L e B
TNINEZY B Brak komuatatoora "y F¥ 1 %/
PRNINEERY @) Fomutator zajety "y FE2 RS
TNINIRY G Blad komutatora Yy F¥T R/
TRNINEEY 8) Awaria kanalu weEkpn IS N 74
UNIANGEY G Blad 1 pomiara "y SRS RS
PNINGRY @ Blad preedwornika aloc AY, f¥ & OES
UNANEZY & Brak pakietu MO21 "y A A
PROINERY &) Brak pakietu MOO2 "y AT
PNINBEY @) Brak przebwornika aloc AV A T
"RNINEEY O Zajetosc przetw.  asc AV FEOD %S
TNINSRY G Timeout prEetw.  a&’oc A-pvlas VA N O
TNINERY @) Nadmiasr przebtw. &S0 A - My Aw LB w/
NINEEY @ Preeciazenie wyisclia -y FEOLG w/
PRNINEBY 21 Brak paklistu MXOLIY, A R
"NING G MAOL zajety'". S 15 %/
"NINEZY B3 Hrak ﬁrzmtwarﬁik& chats f¥ 1&H %/
TNINEEY G Prez c/a zajuabty’. ¥ 17 %/
TRINERY @ Wtacyjka 1 mlad”g AE 1R RS
TNINBEY ) Btacyika 1 ow trybis VRecznal\tt, S 1T =S
TNINERY O Bledne przerwanie afoc A, A 20 w/

(281

j%NWWWW’V":WN’\I'\l*\t’\l’\l"\d"\.‘ﬁf’\l"\:’\;’\:’\l*\l'\l'\."\l‘\-"\:"\l"\."\(’\""\l'\l’\)"\l'\l’\)“\i’\J'\l"\l’\:"\."\l’\(’\l’\!'\'"\l"&"\;"-V’\<""\I"\l"v’\l"\l"\.'"\."\.r"\f’\zﬁl'\INA/N’H“{‘\#NNNN.*f

/¥
int

.
&

bme (&m0 )

jod

int an H

{

bpl 17 1 = {(char) ( en + 07 )
displ BFT ) 3

FAUSE ( BEC ) g

return g

ey

Fwoend bps ®/

/%"\:W"u’\f‘\:’\f’\a'\"\.-’\"\f'\:"\.f'\a"u"v’\('\o"..'"\.»'\l'\.r’\l'\.-*‘v"w"\u’\e’\'"'\l'\l'\/-‘\/’\l'\:'\"\:“v’\l"’.."\1'\4"\-'"v‘\.'-"v'\t’X.-"\.-"\f"v'\:"\r'\r"u'\a'\f"v'\o'\.“‘\J’\t'\;’\r’\c’\e'\l’\l’\t'\l’\:mmfbh. '\.-* s
4

static wvoid mbyoe ( mp )

char ¥mpo o

rd
t
extaern char ¥bdvr L3 3

[
1l

sxbtery char setdata 01y spacetxt [
char #dv s #¥mpp = mp o3

gtatic char wisrssz = FIRBT j

#{ cleanl NUILA 1 + LIM } = wiersz++ — 1 3

SENDM ( &buc_ 1. cleanl NULA 1 ) 3 FE o hasug st ow/

dis (3 3

stropyl setcl + S medial MULA 1 + 5 ) 3 F¥ kopiui zegar #/7

it wisrsz » LABT 1} line++s == FIRET ) /% aktualizacjia wisrsza ¥/

wigrsz = FIRST
eis () 3 cg
#{ clegan [ ONE 1 + LIN ) = wiersz j ‘/
DM (0 Bbuac 1. cleanl ONE 3 ) F¥ pisr t=RTORS
. [ S 5

wan

i

Rose 3 ol




#mpz = wiersat+t SE o owplsz anktualny wiersz ®/
#{ pleanl TWO I + LIMN ) = wiersz i

SEMDM ( &buo_ 1y cleant TRO I3 3 3 A o kasui drugl wisrsz ¥/
while ( #mp ) A% aktualizu) wiersz Rwsora #®/
if { #mpt+y == ERDT ) { F¥E w2 wierszu komunikiu *7
Febrmpr = owisrsz o A opo ESBC wystepuje tylko Y7 #/
break 3
SENDM ( Ebuc_ 1. mpp Y 3 A opisr komunikat diagnostyosmy
o procesis lub o sprzecie #/
#if¥ DRUK
WAIT ( badvrD 3 3, 1L ) 3
cdy o= bdvl 31 + 2 3
sty join{ ddvr, med dial NULA 31 + 5 ) 3 fE
stirioint &drs spacet=ht + 9 ) 3 ¥ rEm %S
sty Jmiﬁ( murg mpp + 5) 3 £ # homu“lini ¥/
SEMDM ( &buc 3. bodvrD 3 3 ) 3 A% owvdruk tekstu ®/
Hendif
#{ medial MNULA T + LIN ) = wisrsz j
nENLN ( &buc_1. medial NULA T ) 3 /¥ pilsz czas ¥/

retura g
¥ A e mbype ¥/
!' %’b'\r"\r’\:"‘r"w"v'\l'\.vl\.n‘\.-"a'\ﬂ\f-'\l'\l’\.'“‘i-'\c'\:"\/'\("'w‘\.-’\:’\.v"\:’\:-‘\:"u"w'\a'\a’\:f‘u'\l'\:'\:*\.-“\.--'\.»"u-’\l’\.--’\."‘v"‘w"\i"u‘\l'\.ﬂ'\.-A‘\."\l"v’\f'\:"wf\:'\ff\"b-’\lf\l'\"\lf\l'\:w-’%f’\:'\:'\1"\.--'\.'ru*/
vold dip ( nme pvn

it e pvnod F¥ O pevrr o TRAMET BEmlesme ) #¥/

x

1

iF 4 b work )

return g
WATT ( medial NULA 3. 1 ) j /% Byrchronizacia na "crasie" 7
if ( pvn == EMPTY ) {
mtype! akomi am 1)
return g

1

'_}
swibtoh  onm )
rase 43
dect voml pvry J.ormws medial om 3o+ 283 ) 3
case 1@
Case 2
madial nm 1+ #5, voml pvn deap Y g
Redi ! medial wm 3 o+ 25, vomcol pvn Joap 3 o3
break 3 .
case o3
hewtl! medial e 1+ 25, vomedil pvn Jaac ) o
breals 3
case 1823
hexda! medial nm 1 + 31, voml pwr Joap ) o3
dect roml pvn Jorwe medial om 3 0+ 3& ) 3
case 11z
decs{ pvn. medial rnm 3+ 31 ) 3
Case b
case P
cane 10:
Cane o
#{ medial nm 1 + 29 ) = pvn 4 FORTY 7 *AY 3 "BY =
brealk 3
case 13
hexd{ medial mm 1 + 30, vromcoel pyn J.ap ) oj
dec2{ romcol pyn Jormw, medial v 3 o+ 385 0 3
break 3
case 183
case 19:
dec! pvn & OMNME, medial s 3 0+ 160) 3
3

o+
mbtype! medial nm 3 ) 3 55(9

vetur
X FH ownd dip #/
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The user’s Tile "mmc3.c” Task: MMC
HFlobhal Tunctions:s ioform.s commeand
Local functions: prihead,. dep, det
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#include "pvr.h”
#Fincludes "gme.h"
#include "gocoloh”
#include "gucoc.h”
#Finclude "gue.h”
#include "gfe.h"
#include “mmo.h”
#include “Ehm "
Hinclude "proway.h’
/%f\-’\e-‘\a"\:-‘\o’w'\:"u’\a-’\f'\lﬂw'\.-"u'\.-’\r"u-’\r'\r-"v'\a"‘w'\."\z-‘\:l‘\z'\z"bfuf\f"\l'\."\.-‘\e’b"u’\(’\l"w"\r'\i’\.‘"u"\a’\:"w"w'\d'\a ’\l'\.""v'\rﬁlf\:m'\:'\;“u?\l"x.-’\:‘\lm'\a’\;’\:'\/f\.—f‘x}'\:’\:’bf‘w’\r'\t_%‘ lf
“”ﬁ&?ﬁ char sman g
Atern char spacekom D3, buf 03 g
w’twrr char ®scrwpd 01 g
extern char #trp £33

& oo dm - yree dbee o i

int wspty, st = T 3
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de o " 3 . o oan ohe 44 hY

static int testd () 3

static int testl () 3

one PR SR G g b o :

static int rej () 3
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static char tocomll =

“Start;stmﬁgmdt;odp;niegtak;Ech;a;czagzdatﬂ:tgt;r: 4;d idiFgamig” 3
P 1 2 ] & 5 & 7o £ 100 11 18 13 14 */

static char twpdlld = "airnzos’ 3
S D1 B s/

atatic char tesO[Ll = "meOgdymoPliksimasimabiogky” 3§
FE e 1 b2 = G4 O & %/

static char tesill = "kiog; H
A O 1 w/
static char tmanulli= "odbiodpskiospsts
JE O i 23 4 5
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#if DRUK
static void prihead
{
gdtern char #bhodr 033
®¥tern char setdata [, spacetst 3. tekstO2 I 3
chiar #che g

-
o

WSIT o bdrl
gy = bdrl 1
dism (3
sty joinl &dr, setdata + 5 } 3 F¥ dataws
eis () 3

-
+ 2 3

bd s

=y

thgblh' qar ., spacetst + 35 ) 3

préimi &dv ) g i czas ¥/
SENDM { &buc 3, bdvrD 101 3

dr = hdri 2 + By

WAIT  bdvD 2 3. 1 ) 3

stirjoinl &dr, tebkstod + D) T; ¥ maglowsk ®/

SENDM { &buc 3y bdrl 2 3 3 3
return g
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fendif
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3 g

void 1ofon (2
”

k%
extern int taz
int 1 3

if { work b= AUTO )
o g «
CaR =z i) H

whatf = (N

poma = ON : {
pomiz = ON g /4
dout = ON 3
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for {01 = ZAKW30E ;3 1 = ZAWTOER 3 ++1 2
wyc{ 1. OFF 5 3
for (01 0= TFOR 3 1 < STFOR + LT 3 ++1i 2
sc{ i, OFF ) 3
pantate = FINE j
return g
¥ A¥ oend iofon B/
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static int dep { adreo )
char fadro g
K
1.
int wsp. lice

debkodi {
3

W

it

i

{ wsn

?\;"\z?\1'\z’\z'\z"\4"\1'\:'\1’\:-’\1'\:'\l"n'\:"\J'\J'\:-‘\J’\:"\J’\f"\."\l"\.-'\)’\r‘\l’\:"u’\f"v'\."\f’\1'\1*‘\1'\)"&:'\l’\f"‘..-"u'\."\r’\-v'\‘-f\zm*\:’b’\'"\f’v*!{

FE odeakivwacia btoruw podoisnienia #®/

)

Llicsz 3

return { wsp )
it (¢ lice Py Hlice )
return ( PARE ) 3
pflagf ——lice 3 = X7 3
gof{ licz ) 3
raturn { NACT )

1
&

j BTN N P O PN P P P P P P Ty T P Py e e N Pe e iy
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%/
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g
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A% end dep
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static int det ( adroc ) A% deakbtywacja btory temperatury %7
char sadro g
{
int wsp, lics
wsp = dekodi{ adro, &lics ) o3
IF ( wsp 2
returt (O wsp ¥
iT {4 licz > LT 1+ Plicz 3
return ( FARE ) 3
tflagl ——licze 3 = X7 3
it { state! OFF ) 11 sst && work == PANU 2
shlook{ licz, pstate 7 WET = WEPT, T ¥ 3
galazl{ licz. 29 3 3 A% odoieto galaz bemperatur %/
return { NACT ) g ’
¥ F¥ eyl det ®S

j" 'ﬁ‘ TR N P PN PN P P BN e P TR P 80 P P D e e P e Ny

int command { advro )
char #adro
ks
i
gxtern unsigned int
char #dvy g
it wsps btmp g

= gdekod{ &adrg

Wi = { &
i == EMFTY )

WE

vetury ( COME 3
if {0 { wesp < 7 L

{

return DM )
1f ( wadro == EQZ
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S ddentyvfikacia 1 ocbhsluga komendy ¥/

u
a

halfds

tocom. OFF 3

T

]

H A nmiesnana komenda #/
wor ke GHOTOW 3}
3 A% nmieleggalna komenda ®/

SE kKomsndy bherparametrowe #/

switoh ( wesp 3 {
caze O 3 ¥ uruchomienie sterowania automatyoznego /7
T O work 1= GOTOW D
retura (O UCOM Y g
woor b o= AUTO g
¥ wsorwpd + 7 ) o= bypl oweork 3o ¥ aktuelizacia naglowka #/
#if DRUKE
prthead (3 g
Hendif
START ( SFV ) 3
return ( GOO0D 3
rase 12 ¥ oprrerwanie sterowanis antomabtyoznego %7
deaunto () 3
work = WFED 3
ety  E00D ) g
case 4 3 /% kKontynuaoie praty awtomatyvoznej ®/
SIGMAL ( dsman. ON 3
return { MACT ) 3 fi;&



#iT

Hendl f

escpy DEH

return | NQLT ) 3
case Vi
7 ' { wekvenl pstate 1 ) ()

FIRGT
WA

line
return

L]
z

o= WOk 3
work = TERT j
etst{ OFF ) 3
inpservyi D, WEOM, EREOM.
work = tmp g
returr ( GOOD ¥ 3
ame 5o
wep b= Do

work = WFD g
cas=e 11 3

wap —-= 7 g

bmp = work g

geauwto (3

wor ko= MANL

DRUK

gat = T 3

if { owsp > T 3 {
=F () 3
prthean () g

T

emamil wep ) 3

MIN
KOM,

SERIOD | }

inpasery
Wy i

EGT »
Dk

W EDOM ,

#i¥ DRUK

#endif

i~

it «

*

a
1

R 2

B E

noly — osval, DEOH ) g
J¥ zapls charakterystyhi ®/

S opdbworz ekran stamy #/7
/% test pakistow PROWAY-a #/

spacekom, testd ) g

J¥ przejscie @ AUTO na MOANU */

FE opraca recsEna @ orejestracja ¥/

spacekom, Tey )

a
Hi

reburn GOOD Y g
case 12 @ ¥ prreiscie w tryk worowadzania danyoh o ®/
wor ko= WFD 3
#{ sorwpd + 7 3 o= brol owork 13
wpdetp () 3
work = GOTOW 3
return ( GOOD ) 3
case 13 3 A% wypisz idenbyfikatory operatorskie %/
dy o= bolvD 4 1 + 2 3
WAIT { bdrl 4 3. 1 ) 3

Lerdy 9

Ebhuc

st joint
SEMDM |

CH — dsval ) 3
A% wydruk it

i e u'y”f—i batorow %/

retarn ( NACT ) 3
H S¥ oengd of swith #/
*¥achrotbd == 07 ) A% komendy @ parametrami %/
switoch { wsp ) <
case 23 ¥ dezakbyvwarja btermopary ®/
return det{ adrc 3 ) g
case I A% dezakbtywacja poemiaru cisnlenia %/
returnt dep!{ adro ¥ 3 g
case @ 3 S aktualizacjia zegara *®/
wsn = zegar adroc )
return ( wsp 7 owsp @ NACT 3 o3
case 9 o3 A% aktualizacia datownika %/
wapn = datal! advo ) 3
return { wsp Powsp 3 NACT o3
case 14 3 J¥ zmien ldentyfikator operatora #/
tmp = cdeked( Ledro. EEPROM + DOH % LOH - dsval, ON 5 3
iF (O ftmp == EMPTY 1] #( advrc + & ) 1= EOB )
raeturn { IDEE ) 3
it ( #adyo+s ts= 77}
returt ( COME ¥ g
dr = adro g
while {( #advrc 3
iF ( wadroes 4 0 ") fsgg
return ( IDEE H
goopy ( dryy EEPROM + DEH # LOH <+ tmp ¥ 3 -~ dsval, 4 ) 3

rEturﬁ ( MNACT 3

w
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* ¥ oavid of swith ®/7
return {( FARE Y 3
1.
<&
;%’VNN*V“JNWNFUﬁl’\r'\!""d‘-\‘""\-"\4"\.""\1"\1"Ll'-Ur\l’\.l"\."\l’\:m’\f’\t’\f’\l'\"\l'\-‘nl’\)'\lmm’\f*\lmm’\."\J’\I"\)'\.“'\J"\I"\l"&"\l’\)’\l’v'\."\l"\J""./"u‘r\l'\-”\l'\l"antmmmrwmm"v'viﬁ l,'
static int testl ( &dro ) f¥ oprzvieclie komendy testu ¥/
chair ®adro 3

s
LS

int 1 3

i = gdekod! Ladros tesls OFF
if ( ®¥adroc = EOL )
return { COME
switch (1 ) <
case EMPTY: FEF omileznana khomenda ¥/
return ( COME )
Case D3 A% zakonczenis testu ®/
iofor () 3
etst( OFF ) ; ¥ elkran testu %/
return ( GOOD )
case 1
etat( OM ) 3 £ podtworz ekran w7
retuwrn ( NACT 3

sz

et

~an

an

ag

(]

.

3

f*N-'\.-'\l'\r*'v'\.r'\l'\:"u’\t'\a:\r’\af\lf\.-f'\l'\)“\:"\.-'\r'\.-’\."b-‘\a"v"‘w'\z-‘\"‘w'\.r"w’\:’\.-"\:"\l"v’\l’\a'\f’\r’\z'\.--"v"\.-'\r’\:"v’\."\!"v’\t'\:’\.‘"\.-'\:’\:'\:’\f"w-"v"v-‘"w'\lrw’\f'\."\.-'\:'\.-'\:'\f"\.-'\f’\."\tﬁ:% /

static int testdo ( advroc ) /¥ przyjecie komendy bestu #/
char #*adro g

£
1.

z

ant = cdekod{ Ladros test, OFF ) 3

if ( ¥adro = EOS )

return {( COME ) 3

oh  wept ) {

case EMPTY: J¥ viieznana komesnda ®/4
return ( COME )

CEEE T

etst ( OFF ) 3 /¥ odtworz gkvan ¥/

swit

an

]
H

return ( NACT ) 3
CanE & F¥ zakonczenie testowania /7
return ( GOOD ¥ g

st{ ON ) 3 A% test pakistow %4
BTART  BET ) 3

inpseryv( DR, WROM, KEOM,
reburn (O NACT ) g

1-
by
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int com { advro ) S akveptacja wprowadzonycoh danych %/

char #adro 3

ra

1.

imt 1 o3

chi net J.mar = FEY 3
= pdekod! Ladroy, btwpd, OFF ) 3

it { #adreo = EOS )

Tte

return § COME > g
switch (1 0y {
case EMFTY: ¥ miigznana komenda ¥/
returm ( COME ) 3
Case O ¥ akreptacia wprowadzonyoh danyoh #/
rebturn ( BOOD ) g

= 13 ¥ popyawkl we wprowadzonyolh danyvoh ®7
return ( FIN b o3

Ccase o

¢ ¥ekvanl pstate 3 3 () 3 f¥% pdbworz ekran ¥/

Vime = FIRBT 3

return ( NACT p

Das

HE
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S tant

7
vtatic int rej ( adiro ) A¥ ophsluga pracy veCEnE) ® orejestratja #/
chiar ¥adroc g

]



int i3

i o= godekod{ &Lady
1T ¢ 1 > 1 && ¥a&
retuwrn | 4
switckh ¢ 1 ) {
Case EMPTY: A% niernana kKomends ¥/
retuwrn ( COME 3 g
case O3
return ( det!{ +radve Y )} i f¥ derakitywac ja termopary ¥/

e bmarway OFF ) 3
dro = 208 3
-

Cane 1
return ( depl{ stadvo ) ) g S derzabkbtywacja pomiery clisnienia =/
case 2 /% zakonczenlie vEIc ¥/

ioTorm () 3
work o= WRED g
return ( GO0D )
s b A¥ owypisE clisnienis #®/7
i FE o owyplsr temparatury %7

e

sst = 1 - 4 3
case J: f¥ odtworz ekran ¥/
emarit{ sst ) 3
retury ( NACT

taut
[T

%
B
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.

Functions: disp, Wyas WESRy SCp WYDs WYODs wycoTs Wenb, wycws,

*/

#includs
Hinclude
#inc luds
Finclude
#include
Hinclude
#include
Hincluds

alrsi. minimas,
raetates, chap.

II‘E:‘.V,.’...' " }‘.,, i)
"gme.h"
"goo.hY
"guo.h”
"gues.h"
"mme . Rt
"ofe.h”
"proway.ht

centras

T IRay

WHET 9

Zaafiwa

H{OT .

cloper,
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char stan 3
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£ K

vioid disp( nm
int van o
e
L9
gdip{ nm. EMPTY ) 3

retury g
< ; nreny a0 - e
¥ F¥ oend disp w/
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int wyal pvin, v o)

int pvrns v g

s

LN

int diag 3

if o =z AUTO )

]

WOk
retury

oo frove 5 "

S -

it ( diag = ipoal pyie vy dstac, ONME ¥ 3 (
dip( diags pvn ) 3
return ( diag ) 3

Y,

%

returm ( OFF )

an

- 7 s ey oo o] g o 7
¥ JH el wya #/
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5 e de o e oo W
int weai pyn 3
int pvno o
r

AN

3 - d 8 e g
int diag 3

it 1 diag ipas{ DV
dip{ diags. pvn )

returnd raml pvn Jow
",

S k7S
-5 £y

pviis 40 7 Gpomasr Spomby, pvnd 40 7 hpendas dpendb ) )

2

=
2
5
.’ .!

pos, 230w ., oas X ;
@l wea w7
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mod )
mod 3

int scl{ pvns
int pvig
ke
1.

int diag

BT

if { diag = ipok{ Dvite pvn FORTY 7 &poma @ &pomb. mod ) 3
gdip( diags, pvin ¥ 3
returnt diag ) o3

H SEoendd so o ®/
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int wyo{ pvn. w )
int pyvns w2
<
int i, diag ;
for (01 = 1 3 1 <= 3 3 ++i ¥ ¥ Be-bvobtna proba wysterowania wyo ¥5
giag = ipco{ pvine Rdouts w )
if ( F diag )
return { OFF 3 g
dipt diags pvn ) o3 f;Z;
retuwrn ( OM 3 o3
.

oss, woms, s i
> FEoend wyr B/
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{

Wy fvie v ) 3
FAUSE  d ) 3
return 3

L ]

FaRY same e .o proe '
A¥ oand wyon #S
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oo o ped - oy sy ., o]
virld wyoof{ pvin, ve d }
L int pvrs vae o 3
£
A9
wycol pvrs v o) 3
. i - =y 1t
Wy { pvire v FOOFF ¢ ON ) 3
agen goen .
FETUrTT 3
1 I sree acve goud oen &£ YRS
F FEoBENO wyCot ¥®/S
/%Nﬂl'\t'\l'\l‘\l’u"u"\:"\tﬂ"u"v“‘\t"v"\l'\:‘\l'\a'\/’\:’\:’\l’\1-‘\.“"w’\l'\-“‘u"v’\f'\l’\a"v"v"\f"\lﬂ.f“'\:-“v’\.-"sf-"u‘\l'\l'\l’\:'\lP\:'\l'\.-"\l-’\1’\:’\1'\:'\1'\l"\:"u'\.--’\f’\l"u’\l".a"u'\f"‘.l'\:"u’\l'\r'\:"u'\l’b*/

£ 2

void went { bl b )
int bBils b
-

kY

P

K]

wyed BIEGLy b1 ) 3
wye{ BIEGE, B2 ) 3

return @
3 /¥ end went %/

j*NJWWNN"\:’\1'\1"\:’\"&"\:’\1’\:"\:'\l'\l'\f"\l’\:’\I-"u"u“\.-'"\1’\:'\4"\.”\.‘"\J?\l’\."\l“‘\/’\l"\)“\e"\f“\"\:*\l"\(’\t'\!'\J‘\:’\l’\f’\f‘\:’\:’\:’u"v’\("\"‘w’\:’\l’\l'\e’\l'\l’\l"\.'"\.-"'w*\r’\l‘\l’\l"uwl\l'\aW*f

rs

vold wycws { v )

int v o3

{

wyim{ WLWS, v Y

wyo{ WYLWS, v 7 OFF @ OM ) 3 ‘

return g '
¥ S osnd wyows #S
,f %N'\c’\l'\l'\l'\l'\z’\l'\l"\:"\rf\:"v"v’\:"\f‘\l"\l"\f’\l'\f"\."\.v-‘\l-'\.--"v’\."'w"v’\l'\l"’u"v'\f'\:"w"s:-‘\:'\:"‘\zf\i’\a”\l"\:'\w"\!'\-’-’\a’\:’\c-’\:-"w‘\:"‘.:-"\"’\-'*'u'\:"x.-’\l'\l'\f'\t’\z’\1"—»'\:’\:"\:‘\_:"\1’\1’\.’“"\. '\I*.’{
int absi (w3

int w3

£
u
return § ow > MBA T w2 o—wm ) 3 .
B e oengd absi ¥/

jf'_;{,f\f'\J'\l’\l'\.“’\z'\-"\I'\."\J’\1'\“"\l"\J'\r4'\'“\.l'\l’\l’\¢'\t'\:"\t’\l"\.“'\l-"u"\."\J-'\.f"v'\f‘\."\4‘"w’\l"\4'i'".."\.‘-'\z"'v"\-'\f'\f"\f’\»‘\"\.r"\o‘"v"\:”v’\1"\0-‘\(“0"\1"\/’\:'\1’\' Phr N P D P T P P e T e M e e '\:%/

int minimax{ btabw, lw. mix
int #tabws lws mix 3

{

int 1. wn o= EMPTY ;

{1 o= O 3 1 < 1w 3 ++1 ) & .
if ( tFflagl 3 03 == "X" )

continue &

wrr == EMPTY )

win o= 1 g

for

ot
~
-

m
e
i
in

iT ¢ mixn ) &
iF ( %¥{ tabw + 1 ) » ®{ tabw + wr )
L

fand

i { #{ tabw 4+ 1 ) 4 #{ tabw + wn )} o}

k3
E
return { w33
¥ end miniman #/5

j¥NNNNI’\l’\l"v'\f“\l"\r"‘u-"u-"\e"\.!-’\.u-’\;-‘\.-’\l'\i“\l'\:'\J'\z"\)"\z"\:’\l’\:'\:"u"w'\l’\l’"v’\:'\.-'\."\l"u“‘v"v’\l’\r'\lf\:f\:?\a’\:'\ll‘\:'\:"u"\l"‘v’\:"\.-’\.-’\."\J"u"\r'\."\J’\e'\z'\r"\:"\:"\r‘\l"\l’\lNN’&"V%;
3

Tout

int central pvn )
int pvn g
{
int 1. e ke wpl 33 3
for i = O 3 1 < 3 3 ++1 )
wpl 303 = weal pvn ¥ 3
minimax{ wpe 3y ON 3 3
mimimax{ wpes 3, OFF 7 3
for (1 =0 3 1 < 3 § ++i )
it (1 i= "} B t= RO

i

i

28

return { owpid 103 Y g
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/%f\"\:-’\z“\:'\."\lA'\n'\:“\a"u'\1'\:"\4"u-“\al‘v’\f"\f'\l-’\l‘\l'\:'\r"u'\4-"\:’\.-"‘u-"\:"\.-"u'\."\.-'\.o'\,-’\:'\:-‘\;’\.-’\:-“w-‘\o'\z“./"n"u’\l’\/*'\a’\.—f\r'\/'\/ﬂ;'\/'\/'\t"‘w“u"\.-'\/’\o"u'\f’\f‘\l-‘\.-"vf\.c'\:'\l"\.--"w'\.v'\.“‘h*l
int wec{ pvrr 2}

G mew e s g

IMe [pavm g

Es

1,

int m o3

ramcil pen 1 = OFF
1T ¢ om = ipci{ pvn ) )
dipt me DV ) 3
returnd ramcil pvn 1)
3 F¥ o end wec ¥/

j,%Wﬂfm'\t'\l’\z’\"\.-"\'*\f’\f"\t"\.’"\.-"'v’\J'\f'\a'\r'\f’\:'\a’\)’\.&'\!‘\l’\l’\a'\.‘"v'\.-"v-‘\c'\,-'\I-’\('\»‘\.-’\.-'"v"v’\f’\/"'u‘\r'"w’\r'\:"v'\l"u’\:’\.v’\."\"\:"&:’\J"\:"u’\:f\al'u'\ﬁ"\t"\r’\e’\l’\l’\1‘\1'\1%“f’\:%%/

T

o

vodld zawmt mms dyw )
it nme dy 3

ks

1.

it {4V stan ¥ £
i

stan = OM
cispd v ) g

"

o&

FPOUSE { dy ) 3

return 3
¥ FE oend zawmn %S
./‘ * e B TN TN PN T TN T T T PN Bp B BNp N N PN B TN BN N PN P I\ N TN PN 35 P B P T B B P P N P P P P B B P P P e P TN M PN P BN P S P N P T P TN e P I P e P T N e P P P P e "".l*/

rs

int dord pvl, pve )
it pvls pv

P

s

e

F o wecd pvl 2 &% D wecl pvd ) )
return

return (0 OFF ) g

> S eyl wor ¥/

f*’UNIN'm’\l"\.-"‘u"\l’\z-‘\.'-'\1"v'\.-'\.“'\f"\l’\a'\l’\l"\:‘\f’\;'\t'\l’\:'\:'\z'\.-’\:'\f"\."‘v*"..r“\.ﬁ"v’\.-'\t"\.-*‘u'\v‘\:“..»“\.r"ul‘\l'\lf\('\l'\:'\:’\f’\a’\l‘\f’\l'\/"\.”\f’\a"u-‘v"l*\l'\l"\"’\l’\l’\l"\l'\r’\l’\:ﬁl'%r'\f’h*/

ot

viold clopen ( ster
int ster 3

.

|8

For 01 =0 3 1 < LF § ++1 )
if { pflagl 1 1 :
wyo{ ZAWMIOL + 1., ster ) o3
return
N

3 7 35 W B O
K J¥ erd clopen &/
/%’\)m’MW’V'\:-"\J-’\;'\."\J’\.I’\."\J’\."\r’\-l"\J"’v'\!’\t"\a“\o’\f"\f"u-’\zl“v"\.~’\f’\l'\f’\l’\a"\l’\."'\.'"\r*\."\."\i’\l"\f'\f"\f"\:’\f"n-'\l’\lﬂv‘\i‘\.“'\l'\l"u’\l’\a"\:'\l"'v’\l'\:“\f’\:’\.""w’\l*\("\)'\I“JNMW'\:‘M*/

unsigrned int chap  np )
int npo:

return { chi net J.parl np 30 3
¥ JE end chap #/7

:{ %NNNN”u’\.~’\J’\.r"\.‘"\."\l"'u'\.r’\#’\:'\of\c’\.‘*'u'\l“\:"\:"\a‘\l’\r*\t’\f"\f"\."\J'-".l’\i“‘v’\l-“b'\.v-'\;'\f’\ﬂ'\z"‘u’\:'\l"u’\f"v’\.“\."\:"\l"\f’\l”v"\.""u"st"u"u'\a'\.rv‘\f"‘v"\r’\z"u"\r"u'\.--'\.-’\l’\z"\t’\.'w’b’u%/I

char retate ()

s
L
return { chi net J.tet ) 3
} A oergd reta W* 7

1{ 12, N’uNNN"‘M"‘v*\l"u-'\1'\"‘u'\:"vf\f'\l'\l"\4'\:"\:'\:’\l’\.'"v’\.v"\."\."’\.-"u'"\f‘\;'\z"\4--'\l’\z"‘&.-"v’\a-’\e"u’\:"\f"u’\:f\l"u'\:’\zl‘\r“\:"\:*\a'\l"u"J'\l'\l“v'\r*\:"\l’\l"v’\:’\.-"\r"v‘\:"\t"w"u'\:’\r’w“fW*/

chiar vmar {)

raeturyy { ohi net J.mar ¥ 3
* FE oerdd rma
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Global functiomnsy tprit
Local  functions: sendprit. orierior
i i

Pa P N i T P P I BN P N0 Pip AN Pap P N0 TN T BN P P B I e P B P TNp P P B0 B0 S N P Php P P P P B T T0p TN P TN P TN P T P PN TN P P F e T TR0 s B T Pap B P Tap B Bup P B BN B e B P e e T % !f'
#Hinclude "goo.h”

#include "eses.h”

Hinclude "guc.h"

#include "gue.h"

#include "gic.h"”

extern char ¥adprt

/%NN'\:'\Iv‘\.l-"v"u-"\l'\f"‘v’\f'\."\:"\J’\:’\f-"wl\:"\:f'u'\.""v"v’\«r'\.-*'v-“v"‘u’\.'"\.-'\f-"v'\z'\z"\r"\t"u-"u"‘w"v"w"v"\1"v’\-’*\-“u"'u“\:'\r-"u"\f-"s.-"w’\.*"w"\:"\z"\:"\.--"s.-*‘w’\r’\f’\l’u’v'\-‘\f'\;‘\:’\z"u’\a’v’w*/

char printer. pint g

static char ¥bhuf3D LBUCZ 1 3 F¥ oarvay of poeinters to characters #/7

struct beh buc_ 3 = { EMPTY., LBUCZ, O, O, buf3d I 3

/' *'\: LAVELVE VRV VY (VW) r\f'\.o-'\:'\.--m-'\am'\.-m'\.-ts.u\u\;f\.-l\,'\;l\.--"u'\'-*uf\zr\.viu-‘v-"-.-'\r'aze\:rv-'\‘-I\;mr‘.--"u*';.--"u'\;-"ur\.-f\.-'s"\e"u-‘:u-‘\:m'\.-mmr..~fx.--‘\.-'s.-mr\u\fl\.-f'u'\ﬂ\.an.--"u-'\.-mmml\zm%;
.

static void prierror () ¥ blad - hrak przevwania INTH %/

r
hS

A% plalnit { cowl O 3 ) ponowna inicjacja 82535 %/
SIGNAL ¢ adprt, 1) 3 A lad ~ komumrikaty nie bedzie %/
BEMDM { &buc_ 1. P AN3BYEY! Odlaczona diruakasrka\Nd3E" 3o FE byak INTEH #/

return 3.

“an

> S wrd prtervor %/
/%_NW“INWNmN‘b'bﬂl’\l’\!’\l"—l'\l'\l"\l’\l’\.“'\l"\-‘"\o"\l'\)"\I'\-”\J'\I’\!’\(’\I'\r'\l'\l’\/‘\f'\."\l"&"\f’\l'\J'\I’\(’\('\I“—J’\I'\I'\J‘-\f'\J’\l’\i"\l’\l’\e’\l’\l’\l'\l"\l'—‘"mqlﬁl%mm'vmmﬁfﬂ."b*/
static void sendprt ( adrint 2 /¥ iniciacia wyslania komanikatu na drukarke ®/
char #acdvrinf 3 A procedura wykoresystuje fakit, ze zadna L 74
< A¥ ivma nile plsze do bramy B ¥*/
int 1 o3
adprt = adrinf++
if ( #adyint ) {
For &3 o= 1 3 1 HEE L S
if { veadzd CACD ) & MASKEZ ¥ { AEOCEY MOENS wyslan Erek TowS
printer = OFF 3
writeb{ CARG, ~radvint ) 3 A owyslanlie plerwszego @nakua #/
i { WAITOUT ( &pint. 1. 2 ) ) <
prierror () J¥ pak odpowiedzl na wyslany znak ®/
returT g
x
iT { WAITOUTY ( &printer, 1, MAXPRT ) )
prievror ()3 ¥ oza omaly MAXPFRT lubk zgubiono przsrwanie #/
raturn g
3
elas {
iF O3 == LPFOW > {
priervror () 3 ¥ oheluga brakaw INTE %/
return g
PAUSE « 2 ) 3 A% czekai 100-200 mE, DozZe COos Sle pOoprasl ®/
s,
}.
elees
SIENAL ( adprts 1 ) 3 ¥ komunikat pusty #/
return
N

¥ J¥ end sendprit &/

/%N:'la’h'\)’\l"\:’\e"s."\:’\.r"v’\.r'\i’\r’\o"\f'\l’\-v’\l'\:"v'\f‘\:'\a'\1"’v"\l"u'\r"v"u-‘\l’\l-"v’\-r'\1‘"\1"\1’\;’\a’\.”'\l"\:*’\l"\:'\-"\e’\:"‘u'\o"u’\:“\:"\l“\'"w"v’\.'-‘\r?\.‘"'u"u"*.l"'u'\l”u'\I‘V’\f’\lf\if\rwlvﬁf’h*/’
9

visid print ()

L]

char ¥adrint g

while () {
WaITM ( Gbuc_ 3y Zadrinf 3 3 F¥ czekai na komunikat #/
urmintd lcws INTE ) 3 A jest komunikat odmaskui praerwanie INTE ¥/

sendprt! adrinf ) 3
while ( GETBUF ( &buc 3, Ladrinf ) 3 £;§?

sendprt e adrinf ) o3

{ dow. IMNTE ¥ 3 % brak komuanikaty masku preEsrwanie INTE #/7
AE omnd maln while #/

% S oerad print ¥/

/I %.MNN’V"\:"\l'\f’\."\)’\z"u'\:l\..-’\J’\!"w'\l'\."‘\.-'\l'\1'\;'\(-'\r'b“.f'\.r'\f’\.-"\z"w"\l"u’\:’\l’\t'\."\:"w'\;"\a*‘u'\.““.{'\f"u"u-'\f"‘u'\."\."\f‘\l"\t"v’\:"l-'\:’\:/\f’\:"\r'\l“v-"u'\r’\.vf\e'\J'\f"\l’\am'bfvw*/

mink

ot

/ %’wﬂf‘XffU’\l"\.'"'\1’\1-"\.-'\I"\:’\r"ﬂf'\r-"\.‘"'\.-‘\f"v"v~'\,~-"w*‘w"t.'"‘..r’\4-""..'"‘w"'w-"w’\."\;’\.-"u"\:’\(’\."‘v'\.'"\J"\/'\:’\.”\J"v'\-’"w"u‘\:“'w’\r'\.‘"'w"\l’\4'"u'"u-’\:"v’\f’\)'\.-"\J-"'\."\.'"\""\l'\l‘\l"‘w’\w"ll"'wm’hwrw% '{'

.
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it i A% mumer behkstu w hloku #/7
cnd g A oomd P78 Fou/

patern char space 1 3
char oh
WAIT { %tek., 1 ) 3
ch = %{ ( cnd 7 tflag pflag ¥ + 1 ) 3
crd > T V1 och == "X 1} work d= SOTOW )
#teket = tekstloo
else {
memcpy{ space, value + 11, & ) 3
fdec!{ cnd 7 tformi 1 3 @ pforeml i 1. value + 14, FLOAT )

L 13

i
*tekst = value
3
o
#( #tekset + 5 ) o= ond T OCTY 2 RT3
decg( ++i. ¥tekst + & ) 3
#{ wbekst + NETF ) = { ¢h == X" && work I= WFD ) % ° " & oh 3

returnt g
> £ omnd cbhlo %/
/ ;’i_"u'\:'\r'\.f’\.-*\:-’\:m"\:'\:'\1-’\:-‘\:'\."\1’\."\4'\1"\:*‘w'\.-’\J-"v-‘\.'"\."\r-"u'\f'\1"‘v'\:'\:'\:-’\z'\."\l'\:”v‘\z'\:-‘\-"\"‘\:f‘u"u-"u--’\4-’\f"w'\t’\f"u’\.v’\f"\1"\:f‘.r'\:'\.-"w'\/’\"\.-'\l"\:’\f"\z'\ﬂ\/'\.--‘\:'\.r'\a'\.-'\.-'\./*!/
vizid sblock iy wk, ond ) f¥ pDloozek tekstu #/7
int i, % numer tekstu w Dlokua #/
Wik e ¥ owiersz bBloku tekstu %/
crich 3 A% cnd 7T 2 P O®S
4

char *tekst

if ( work < WFD D
reEturn o3
chlof i, ond. Stekst )
#{ tekst + 3 = winlof
¥{ teksl kblol
#tekst = OFF
SENDM ( &bu
WAIT ¢ tek
SIGENAL ¢
return
> ‘ f# pnd shloock ®/
/ *N'Vﬁl'\/rvlvmrvmwm'\l'\l’\-"\o‘*\f"\f’\"\"\)’\-"\f"\(’\J"\l'\J"\#"\l'\I'\"’\)l\f"\f’\lr\i'\l’\(’\(’\Il\l:\a‘m'\.’"\f"\t'\!'\l"\f’\J'\I'\I'\"\*”\I'\J'\I"\llv'\l'\I"\I’\I‘"\l"\r’\f“lﬁ!mnl’\!"\lﬁl“lm"um*j
#if DRLUE
void priim ( bdry 3
char ##bdr j
{
cdis () 3
st joint bdry setol o+ 50 S czas #S
mis ()

i EEET

de
g
I~
o+
ot
1
H

X1
[y
-

T

3
strjoint bkdr, spacetxt + 9 ) 3 JE odutep #/
return
3
-+ .
j%er"\:’\l“w"\.:’\.-'\."\.-f\."\l’\l“‘v"\t'\:“w*\af\l’\1-’\1'\1’\1’\:-"‘."\"‘.1"5:'\:“\:’\.-’\;"\1'\"'\1'\."\."‘v’\."‘w"\o'\.-"‘\.-f\l"\r'\."\f'\l"w"\z'\:’\:"u‘bf\.-'\.'-‘\:'\.r"\z’\r’\.v'\f’\.-'\:’\:"u'\:’\r"‘u'\)-‘\:"‘v’\a'\fﬂ'\.ﬂb‘blx_f/
voig priblock ( ond ) v owydruk cisnien lubh temperatur ®/
int ond fEoond PT s BPow/
-

char *#gdr., #tekst g

int Is § 3

{ owork == MANG && tond )
SENDM { &buc_ 3, "NINIEY o
elee {

dr = pbdrl O 3 + 2 3

WAIT { bdrl O 3, 1 ) 3

priim ( &dvr ) g

gtrjoinl &dr, tekst30 + 5 )

atrjoin &dvr. spacetxt + 9 ) 3

strjoint &dre. trpl work 3+ 5 ) 3 f# trvbh pracy: %/
if 4 work == AUTG ) L

strjoint &dr. " - " ) g (9
abtrijoint &dr. sprol pstete 3 + 5 ) 3 J¥ gtap procesu #/

)

-
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for 0}
dr

WAIT |

for

{ oetate : WarF
dir = vl 1 1 + &2
WAIT ( borD 1 3,
#dr++ = 77 g

st jolint dr, tekstlol + & )
SENDM ( &buc_3s bdvi 1 3 ) 3

1)

ay

= 0 3 3 b oy vy ) L
= hdril 2 1 + & 3
v 2 J. 1) 3
1 o= 3 5 i { crnd ¥ LT ¢ LFP ) 3
chilo{ 1, onds &tekst ) 3
sty joinl hdy, spacetxst + 10 ) 3
shrjoint vy tekst + 5 ) 3
DIGNAL ( &teks, 1 ) 3
}
SENDM ( &buc_ 3y bdrlD 2 3 ) 3

“'.
o
return

..4

o
Henogdi T

»
2

1Tl
i o B3

AU

y £

i Tazo #/

Ttk ®/

{¥_NNNm-"\r"\.r’b"'w’\.ﬂ'\r‘\.'"v'\:"\l’\f"‘v“\:"\.-"u’\l'\l"'v"‘s."\.t’\Jl‘u-“'u’\ef\.-"w’\;"v"_‘-’\p"u'\1"'u“\."\l"\J"\."\1’\l’\."‘\.'"v'\f"u'\:"\1"\1"w’\l'\('\:’\."\l'\:’\r'\:l\:’\f'\l"‘u'\:’\l'\.’*‘u“'\c’\)"w"ufvﬁrfuw.ﬁ_ ‘{
&0 o

void block
int wrhs
ke
1N

int 1 3

Tor (3

shvlook(

prtazod
return

.
¥

{ wirte ond )

crd g

2 i o engd TOLT 2 LFO)Y 3

H

e wrs crhd )
T=mt, 7Y 3
E

/% bhlok
P el T

?

cismien lub temperatur #/
T 2 F %/

fy_N‘VN'\."\.-’\f’\f’v'\(’\l’\f"u"\I’\i"\l-'\.-’\:"u"\;“'u'\/'\.v-“v'\,-’\J'\a’\.-"\."‘\1"u"\l"\.'"\f’\.-'\l’\("\c"u"‘v'\:"u“\J'\l"v"w"ul'\.-"u‘"w"\l’\l'\l"\l’\p*\.-"u-'\4"w'\4-'\.-"’u'\."\l"u’\f'\l“\:"\r"u'\'-’\.-"\.v'\aﬁ.'lbwlzé /
i

static void
&
A9

int i3

by
o]
-
-

return
. .

=c (2

= 0 5 i LT g w1 )

{ tflagl i 1 == "C° 31 tflagl 1 1
tflaglh 3 3 = = 7 3

Ty

Fone

el

£¥oend

/.*NNNN'\:’\I’\:'\:’\:‘\"\:’\:"\('\:’\.r'\z’\."\l"\l'\('\:‘\.vf\fl‘\.-‘\.r'\o'\1“\"\:‘\1-‘\1'\:’\1"&-"\1’\1'\1'\1'\"\(‘\:'\1"\4’\l’\l-‘\c'\r’\f"_}"\:’\r’\c'\l’b'\t“.}’\:'h'\f"‘u"\l'\l'\f"\l’\"\c‘\;’\:f\t'\i’\lﬂlmf\t’uN%j‘

static void ozn ()
{
if ( chlodzenis ) L
tflagl rre 1 = 707 ¢
tflagf nre 3 = 727 3
T
o+
else |
tflagl mwe 3 = °2° 3
tflaglh nro 1 o= "0° 3
1.
return g
1.
)

Fw oEng oz #®/

/*W’U*\lm"'.l"'v'\.-"‘v'\l’\)"\:'"v*\."\t-’\l-"\l’\l’\l"u’\:'\;’\:*\J'\l'\0'\.-"u'\."\1-'\e’\."\o'\J"\.--'\4-'\.'"\J"\.r'\,t-'\J4‘\.'-'\:"\lN*L-‘\l"\)’\l'\:'\l'\1"\1'"‘w’\r'\:'\."\.r’\l"v"v"u"\t’\l'\l“\:f\:f\a’v'\('\:’\rﬁ:ﬁl’bm’h*j
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