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i.1 OPIS TECHNICZNY

SPIsS TRESCI

1. Podstawa prawna opraraowalla oo 9jekiu
2. Przedmiol i zakres opracowania

3. Szala sterouwnika

4. Wyltvycoczne do zainstalowania systemu



1. PODSTAWA PRAWNA OPRACOWANIA PROJEKTU

Podstaws prawna opiacOwaldla rLINle)3Zegoe prorelt 0 stanowl:

DL = odnaa 1B33.07. 04 Cawarta pomiedzy

®

UMCWA  NR UNI -PLAF

Przedsieblorstwen Zagranicznvm POLGAT w  Gliwicach a Spdrka =z

ogr amyczong odpowiedzialnodcia "UNITOY w Katowicach na: -
"Wykonanie, oprogramowanie i 1 oaruch systemu sterowania
zr oboLyzowans, linia nr 22 pras Srednich 3C0T w 'EM Tychy. ™

ZatoZenia projektowe bedace podstaws opracowan.a zdefiniowano na

podstawie :

a. rozpoznania procesu technalojic.onego, dJdokonanegoe w oparciu o
informac)e udostepniones ne Wydzials Tlocanl w FSM Tychy

b. ustalen projektowych dokonanych na Wydziale Ttoczni w FSM Tychy

c.studidw i analiz katalogdw coran informac iz {irmowych dotyczacych

aparatury stosowane)] w przedmiotowynm syslemie sierowania.

2. PRZEDMIOT I ZAKRES OPRACCWANIA.
Pr zedmiolem opracowania ijest dokumentacia inslalacyjno-montazZzowa

szaly sterownika ocraz wytycune inctaiacii systemru.

Celem opracowania jes’

ad umozliwienie wykonawey szaly dokonania o) poprawnego montazu

) umczliwienie wykonanisa nDiezbeanveh Lrac przygotowawczych
wyposazeniowo—instalacyjnych s montadowych na obiekcie

koniecznych dla poprawnedo =ainstalowania 1 funkcionowania
& ~d,

systemu '

Zakres opracowania obejmujie
- schemat zasilania

- tabele montaZowe potaczen wswnetrznych

- wytyczne do zainstalowania sysbtemu



5. SZAFA STEROWNIKA

Komplelny sierdwnlx wraz Zé wiZyL'olml wsSD3Ila O g Yml @celmenil amd

zostlanlie zainstalowany w s.afis oraodusnc ii CZan KabLowic e,
Zrafa lLa zostala zaprojscwnowWana &aro WONnostoixea o dostepem wo
. J Y I

lislw zaciskowych od Lylu. dage ona rawnied modllwodld poszerzania
funkciji systemu przez zabudowan:e dodalkowe) kasslyv roZsZerzZajacs ).

Kaseta sterownika SB5-18383U0 jesi wyposaZona we wiasny wenbylator.
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ktdry zapewni prawidiowe chio moduldw 1ntellgentnycenn i
zasilacza jak . rownie? S awl di owe O Zewl @l Io0l-e pozostatyeh

modurdw elekironicznych.

4. WYTYCINE DO ZAINSTALOWANT A SYSTEMU.

FPrzystosowanie obiektu do zainstalowand 1w dchomienta systemu
sterowania zrobotyzowans linia pras dredmch 3007 wvmaga wykonania
nastegpuiacych prac przygotowawsTych :

ad zaprojektowania i wykonsnia pulvilu cperauor s dia 1indi wras
Srednich

b3 wykonania ukltaddw adaplacyjnych 1 tch Zainsialowania w szalach
sterujacych robobtdw wg. projeiktu = 2tapu 11 Tlnleisoe ] pPracy.

<D wykonania prac adaptacyinyeh w isiniejacy.n s.alach 3terowanis
prasami 1 podajnikami w celu wWaidZeiia NUwoDl @8 Cwiiestho S ySieTl

sterowania do aktualnie funkcjonuisgcych ukltadiw majac na uwadzZe

Lo, Ze wejiscia i wyljdclia = Lega nowsgo Jdkitada Lierowania beda na

by

poziomie 24 V= Nalefy w zZwlgzru ¥ tym =Zasioscwal przeraznik.

posredniczace dlia wyjsd np. RIC 24V= prod. krajowe).
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HLISTWA ZACISK. PRZEWOD
- - —l APARAT | NR APARAT [ NR APARAT | NR
symbol imos {nr ZAC ZAC ZAC typ przek lkolor
Ltk ,Tac ro)
PEN 14x1a 2 1X12 Z{X13 2 1.5 nieb.
{ 211 8 |X12 3{¥13 3 1.5 nieb.
3 fiHH14 zlG11 8 | PLC 3 1.5 nieb.
B et -
P 4G4 4G4 7 i H11 2 1.5 nieb.
P e e e B - —— — L aad
L1 “ s lFa i LT 3 1.5 |:iel.
T T 1
L2 ° oliFiz } i 1.5 |Z26Ltiy
— _t. ———
£ 3 . JIFL3 ! 1 1.5 fiol.
= e e e — T——- e
w 8
Bere = - — A R VU S RS, W
N o @ lixt 1 PLC z 1.5 nieb.
- 10 Q1 GIPLC 1 . 1.5 ziel.
N t 110N { 1 1.5 nieb.
- 1
i
!\ 12 K41 2 {Ha1 2 1.5 nieb.
L ; § | 1sfag2 i 1.9 ztel.
]
1 L4 K41 11141 i i. 5 ziel.
° 15
. § P —
o 1S
o 17
E) i9 N
o 10 -
{ " 20
SN S S,
{ = 21
-
t @ 22
-
° 23
o 3K
— [ SR S e o e —ra
@ 25
— = 2T SO I - e —
o 24
————— — i —— e ORISR SO Pt SRR,
© 27
b S
° 28
1 S U — e e
1 o zZo
R St L - R
o ! 30 ¢
_———— $ | - 1
i i
Mm_“‘ ( i _;. 31 R SR N N A
™ ! l l 32 [H2L 2 1.5 Inieb:
o PR 'T - - ———— — . P S —~ 4 i SSRGS L S SSURUEUUES SOV ORI D S
1
L.t Jiopesmase oy 0 o b L L
! frome o e TABELA MONTAZOWA Proj. FSM~TL~-01 - X1
l Wy U / /' L. o
wyvk. iIH. Klatka Tab. 03~01 +
ZAKLAD - - 4 ”-
Avitomatyzac jL (spr. {J. Kot f’zi‘iﬂ str.
Py oscesow X 1 -
tProdukcy nych zatwviJd. Kol | 1 =




LISTWA ZACISK. PRZEWOD
APARAT |NR APARAT | NR APARAT | NR
symbol fmos {nr ZAC ZAC ZAC typ przek tkolor
tki jzac ro)
\
Lo+ < 34 H21 1 {¥201 1 [ F202 1 1.5 czZer.
. F202 i {F203 L IF204 1 . 1.5 czer.
A,/V<r/4 F204 1|{F205 1|{F206 K 1.5 |czer.
— F2006 1{F207 1|Fzoe 1 1.5 |czer.
> asy - ’

< 3O

© 37

@ a8 '
— S SRS S

o XN

© 4O

R -3 [P | QUSRI (PP,

e e e e

U (PP TSRS SRS SR s

i
- ! L S N
!

S — s
i ‘
T & VN O N - -
UND CO TABELA MONTAZOWA » Proj. FSHM-TL~01 M4
wyk. |[H.Klatka Tob. 03~01 +
ZAKEAD .
Automalyzacjrispr. | J. Kot ﬁ/’/{( str.
Procesaovwv
Produkcy inychjzatw |J. Kot {/][”’b? = =
-4 4t -

A8



LISTWA =

ACISK. PRZEWOD
APARAT {NR APARAT | NR APARAT | NR i
symbol Imos {nr ZAC ZAC ZAC typ przek (kolor
tky jzac 3 ré g
— ] F18 L LF13 2 St 1 1.5 Ziel
o [ Fis 2| m12 1] N1 3 1.5 lzuvet. |
- ISl SRl Saloliaiio RS IO — ;
e ] Nia i X1z i i3 1 1.5 ziel
° / Z12 2 Hi4 i 1.5 zi1el
B e ey R R e e — - ————— -
° ] 511 2 Giaa 7 1.5 ziel.
U S SN NUT
° Fi3 z} [+ 3 1 = . 5 zrvel.
0 L1 - e
o } F12 2 it 3 1.5 zivel
o / Fi1 2 Q114 [ 1 1.5 ziel
f-[ [ I} S Fia 5 Hi1i 1 1.5 zZlLel
]
°l 114 4 F14 3 1.5 ziel
. S T B S
rl Q11 2 Fi14 1 1.5 ziel
[ Fi4 S Gt 3 1.5 zirel.
/n Fi4 4 Gis 2 1.5 zrel
/o . Fi4 2 G111 e 1.5 zrel.
/o G114 G X4 31 1.5 zitel
e - -
\
° G113 5 X1 33 1.5 zirel.
Lo :
.
[l
[ ° Qo2 2 F41 1 F42 1 1.5 zZirel
/ o Fa42 1 Fa3 8 ¥F44 1 1.5 Ziel
/ e Fd44 4 Fas % 1.5 ziel
[ ] .
/ .
/ .
/ .
| .
/ .
/ N
o
| : -
| : |
| .
o
- =
TABELA MONTAZOWA Proj. FSM-TL~01 —POL. WEW.
UNIDT CO v/ 2
vyk. {H.Klatka Tab. 3-~-01 +
2 AKEAD Y V774 £
Automatyzac ju{spr. |J. Kot /Z/l/é str.
Procesdw g —
Produkecy jnych{izotv]J. Kol I]{”l/z 3 =
| J /’
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H.Klatka-

5. KO".(”%*:} EX .t

7 J. Kot >

LISTWA ZACISK. PRZEWOD -
APARAT |NR J|APARAT !NR | APARAT |NR B -
symbol {mes | nr ZAC ZAC ZAC typ ./ {przek kolor
- Ltk lzac réy -
3L+ 1jiF201 2 |3ax1 1.5 lczer. >
SOL + 2 iFzoz2 2 | SoXI 1.5 jczer. -
. f
S7TL+ 3 ilF203 2l s7xx 1.5 |leczer. B
PR ” -
75L+ Y 4 liF204 . 2|75X1 1.5 |czer. i =
B - . R e e
83L+ s{iFzos z]|e8axx 1.5 lczer.
S L+ sliFzos 2 lo1NI i.5 lczer. |.
POL 7iiFz207 2z |oox1 4 4.5 lczer.
107 L giFzo8 2 107?XI 1.5 lozer.
r
i :
113 5L+ OHFZ209 Zi1i5NI 1.5 czer.
: :
1231+ 10 F210 z]123XQ 1.5 lczer.
434L+ 11 iF2114 z1l131HG 1.5 |czer.
L3O L+ 12 {iFz12 - z l13oXGQ 1.5 lczér.
147L+ 13 iFz13 zl147XQ 1.5 lczer.
1550+ 14 iF214 2 | 155XQ 1.5 lczer.
15
P ]
16
1
i
L
aM *1 axr | 74 1.5 |nieb. ;
SOM Jz 50XI 71 | 1.5 Inieb. =
l s
i .
S7?M LERD-Xa S 71 1.5 nieb. i
' !
?5M RalleoxNl 41 1.5 |nireb. ||
83M gds5liaax: 74 1.5 inieb.
o1 M g6 ljoe X1 71 1.5 |nieb.
SOM 57 jooNT 4’1 1.5 ni‘é‘g.—
107M sa 107Xy L; 1.5 Int
145M 50 115x£ 71 1.5 niLb.
123M 60 |123XG 71 1.5 -nigb.
131M S1 l131X0 71 1.5 i(ntLeb.
oM Gz ll130xG 71 1.5 [niteb.
147M G3 l147XQ 74 1.5 inieb
155M S4 j{155XG 71 1.5 [nieb. || F
/ &
G5 X4 22 1.5 ntab. F
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LISTWA ZACISK. PRZEWOD

- ——{APARAT | NR APARAT | NR APARAT | NR fp—— e
symbol fmos {nr ZAC AL ZAC Ly przekikolor
Lk jzac rdog

gL+ 55 i3xR1 1 i3X1 3 1.5 czer.

3L+ 52 inoNy 1 {5ONT 3 ; .5 lezar.

- -+ - - - - e s e ——

i
3L+ N | 530 X] i jG7PNI 3 1.9 jezer.

2L+ S54{l?75x1 Li75x1 i 3 i ) 1.5 leczer
—— v ~~f - — e e - —— . — -
3y, -+ 55
o 0% IO, SR, TN e = -]
3L+ So ..
3L+ . 57 .
.. . — U U SN US TH s sermeirad

AL S8

— S S - e paamnd

-
3L+ SO H. {
1 ' + T

IL+ GO i j : ]

P et I e e ———

- 1 ~ ‘
3L+ 1 .
3L+ Z _— — e O P AR -
SL+ .
— Eaaadn S b aunbanten Bl IS S fanaid

3L+ SL

O B e L RO TSV U U S L Sy EUE——

L+ g '

am 74 |anI 2 |3XI z3 i 1.5 [niLeb.

<

3IM 72 i50oX1 250X 21 . 1.5 nieb.
t
3M ?I3INS?XNI 2{07X1 1 21 1.5 nveb.
——t r e e =]

3IM T4 UPHBHI 2| ?8XX 21 4.5 nieb.

rn e of

KR 75

3t 76

3IM s
S

— -
aM 78 '
T : ;

M i { { i

I 4 - U . 4 e e < mvaman
aM BO

P [ S B s “+—
am 81 !
UV W B e —-——— SN SV R S

am 1 ) l '
g - w——-—--—t— ----- B s o

“llanm : i
Bkl R

3IM . N

M . . I

IM 88

3M 8o
o \
3M o0 L SN SEN R IS A o

TABELA MONTAZOW@_ Aroy. FSM~TL~01 ~ 3N
vyk. |[H.Klalka //.J:/, Tab. 03-01 +

¥

spr. | J. Kot sir.

1t fd
chizatw]J. Kot ,//I//[PL & = N
t &




LISTWA ZACISK. APARAT |[NR _|APARATI!NR |APARAT |NR PRZEVOD
symbol imes [ nr ZAC ZAC ZAC typ przek [kolor
Lkt jzac _ S R A e roy
a3+ 513Xy 1 {BaxI 3 1.5 |czer.
83L+ Sz [9IXI | 1)9aXI 3 i 1.5 Jczer.
83L - m 53599x3 1ieox1 mei«m"_"_wm*._"i 2.3 jczer.
a3 L+ 1 “54 51.()'7::(“1___ L 1__{» "LO Thl 1 ja) | N 1.5 (S N
83L + 13 PUR-3'S: 1 315X a . 1.5 jlczer.

3L+ 56 [V AN SRS SO R S
83L+ 57 do 4 -
834+ 50
B3L+ 5o N
83 L+ SO _
B3L + o )
03L+ : I SN N NV S
83L+ X
- - —t
93 L+ SO I
83L+ | 70 |
83M 71 83xX1 ] 2i{B83xXIX 24 1.5 nieb.
S SOt Sl N — ]
83M 4 7?2 lleaxI 2191X1 21 e 1.5 nteb:
83M 1 73 {oox1 2| ooX1 21 X L 1.5 jnieb.
g83aM . 4 741107 XY 2{107X]X L2 IR U 1.5 |nieb.
|83M 4 s ilaanxn: zl115xNx 21 _ ) 125 inveb.
83aM 7?6 |
hmiuie SRS -

83M ’ e

. e e B B R S
8aM 4 rd:) I N {
LEY 0 -2 U NN SRS S N N
93M ] 80 I N ,J S S
8aM 61 ) i
83M .
asM N
83M 4
B83M :

. 83M 4 88. '.
83M 8o
83M o0
UNID C O TABELA MONTAZOW?‘ ‘/Pr01. FSM-TL~-01 -~ a3XI
: wyk. {H.Klatka Tab. - 03-01 +
Aut%%g%‘;gacji. s::,;r. J. Kot 7{/,; ) str.
Prg§8ﬁg§'?‘r‘iych. zatwliJ. Kot //”[(}4 / 7 =
&/ s

v




LISTWA ZACISK. i PRZEWOD
- APARAT |NR APARAT | NR APARAT | NR
symbol fmos {nr ZAC | AT ZAC ityvyp przekikolor
Lk Zzace o}
123 L+ S1HLZING 11123XG 3 1123XG 24 1.5 CEZer.
123 L+ 521431 XN0 1 13 41XQ 3 {131XG 2 4 1.5 czZer.
i e e e S - 1
2230+ 531130 NG 11 139oXQ 31430MG 24 1. % CRETr.
123 L+ S4147XG 1 {147XGQ 31147 XHR 24 1.5 CZer.
123 L+ S5 1453XQ 1 {195XG 3{155XNG 24 1. %5 czar,
123L+ 56 -
123 L+ 57
1231+ 58
.-11_...
123 L+ So
123L+ .
123L+ Z
i23L+ :
123 L+ ' :
123L+ S? -
123L+ [+ :]
M23L+ GO
123L+ 7O
123M TALHL23KR 21423XQ 21 1.5 nieb.
123M 72131 xXaQ 2 131X 21 1.5 nieb,
123M ?3 H4130XQ 21 130X&x A 1.5 nieb.
123M 41147 XKE 2144347XQ 21 1.5 nteb.
123M TSHISO5XGQ 2[(1585XQ 24 1.5 nLeb.
123 M r<
123M 7?7
123M .
123M :
123M 4 .
125M ; .
123M .
- ¢
123M : . i
123 M BB
123M 8o 3 ’
123M L fede]
TABELA MONTAZOW yrroj. FSM~TL~-01 - 12aMa
UNIDI C © .
b wvyk. |H. Klatka Z Tab. 03--01 -+
ZAKLAD . - X7
Automatyzoge 3t jspr. J. Kol [l;[{" str,
Procesaow ¥ i“, 2 _
Produkcy jnychizatw |J. Kot ‘l//[ v!/ =
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et

~ - . s
N\ 3,
o & ——
. X T ¥ s
+ - p
1 L+ 7 IR 1 0.5 |czer. 'Odblokowvanie modutu
2 M 3XT L2 > 0. S Inieb. jodblokovanre moedutu A
aln+" , axXI 3, |O0.5lczex., |Zasilanie N
4|POD. GOT | XTI 4 0.5|ziel. |[Podajnik gotowy 1] O &
. 5 |MAG. ZAL [| a1 B 0.6 |ziel. [Magaz. do zmiany zatl.a 1
& S| wWYKROJ. || 3X1I ’ 4. ‘Jo.s5|ziel. Wykrojka przygotowanat b4
. f 7la-NA BEJaxE 7 O.5]|ziel. |[Czujnik .grubodgci bla.1 al
=y " B{zZAS. BN, ||axy I8 0.5 |ziel.|Zasilanie® pneumatvezn. 1 4
8 ] ©|PoDp. GOT || axX1:- . © N+ 0.5 |ziel. |Podajnik gotowy 2 . 5
110 |MAG. ZAL || 8ax1 10 0.5tziel. |Magaz. do zmiany zab.z ‘G
'j 14| WYKROJ. || 3XY 11 o,5|ztel. |Wykrojka przygotovanaz 7|
N k- . '“t.v. ES s i B Y
. 1314 -NA BLllaxXT ‘ |13 0.5 |ziel. |Czujnikvgrubosgct bla.z| 1] o
. 14 |2ZAST PN. || BXI 14 - _|o.5]ziel. |Zasilanie pneamatycz.2 T4
2 ; .15 [fdzp ToLlaxx 15 ) 0.5 |ziel. |0érne zw.pot. g 2|
‘TSP REETI 1,6 1o.5|ziel. |Dolne zw.pot. . 1 3
» T i sTOoP AW |axT- L7 T jo.5|zlel. |Stop avaryjny prasy 4 . 4
{8 |[STAN AVW.JaxI 18 0.5]ziel. |Stan awary jny prasy s s
{ro|zsuwnra Jaxr | 1H 0.5|ziel. |Zsuvnia i 1 ]
126 {pzP~gze Faxzi |go || . O.5|ziely |Ruch povrétny suwaka 4 z
21 {M g f3XI 1 | - 0.5 |rhieb. [Minus zasilania™ .
>3 N S ——ris : - = (
23 R i .
24| . L. ) - l
25.{DOZIEM. || ax1 23 j Jo.5lziel. [Doziemionie v ob.st. 1| 21 o.
126 | BRAK SME3NX _ |24 o.5|ziel. |Brak smarowvania obiegt RS
27 |BRAK SMLax1 . |25, . 0.5{ziel. |Braki smarowvania imp: 41 Tz
28 | BRAX OL Jlaxx RET: 0.5 |ziel. |Brak oleju v zbior. £{ ~| 2
29 | PRZEC & fraxy 27 0.5 |ziel. (PrzeciaZemwié ‘suwvaka . 1 &
A0 | BRAX galjlaxy | |z8. 0.5|ziel. [Brak- gotowosci pracy 1% s
L {CIS. PS3 I3XY" 2 0.5 (ziel. |]Cidnien. pow. na PS8 1 1l ©
« 32 |CISPS15 || 3XTI ~ 30 0.5 |lziel. |Cignien. pow. na PS15 1 : e
' . ¢ faal ] ‘ g .
- f o $"’V34 'SPAD CY [faxI EE 0.5 |ziel. |'Spagdek cidgh.rob.sprz. ;. 3| o
E " {35 PRZ. ST. ffaxT 34 |, 0,5 |ziel. |Przycisk STOP wiacz. 4 1
o AG|USZK. HA || 3X1 s O0.% |ziel. |Uszkodzenie hamulcao 2 2
. 37| ZAKL. WA || 3X1 36 0.5 |ziel. |Zaklécenig, zab. wvatu z 3
}";“ 5;9’ ‘SUW POZj 9XI 37 . 0.5|ziel. |Suvak poza gérn.poltoZi1 4
; ’ 3CFYBEZP. DRreflaxT, a8 O.5iziel. Potc_mﬁente bezp. dot . 4 s
-7 40 |BEZP G. [|axIX 3o 0.5|ziel. |PotoZenie bezp.gdére 1 S
. 41 | woLNE" ‘-flaxx | |40 0:5|ziel. |Wolne _ i . 7
421 LT . P V s .
) - k
s - - = < - P - ‘ .
. JLACZOVWKA URZADZ | & ‘"TYP |mm [KOLOR' ‘ v
MODULG M avamar | ZAC . KOMENTARZ . |BAUT
&3 s e PRZEWOD '
. -~
= { - 4 -
- 3
o "
-~ g e
oo C © TABELA POLACZ?ZN MODl%U froj. FSM-TL-01 ~ GRDIZ |
:z" b wyk. |IH.Klatka \ (%~ Tab. .03-02 + axn
AKLAD | . b :
omalyzaciiispr. |J. Kot W t("‘ s tr. -
rocesowv - H DI-430~ .
dufﬁcy.lnx chizbtv|J. Kol ///{ﬁ[&; 1 =
— ¢ £ <

]




- =

¥

1 L+ SOXI 1 ~ 0.5 czer. ;O0dblokowanie modutlu
2™ 5oXI 2 0.5 inteb. |Odblokowanie Mmodutu
3L+ 5 ONI 3 0.5 iczer. |[Basilanve
4 | GZP 509XI 1 4 O.5{zvel. |Gorne zwv.pot. 2 4; a
5| pzp SOXI 5 0.%|ziel. |Dolne zw.pot. 2 i 1]
S|IESETOP AV |SeXI <] 0.5 lziel. [Stop awaryjny .prasy z
¥ 2 ]sTAN AW [l50%I 7 0.5 |ziel. |Stan awvaryjny prasy 2 "
8 |ZSUWNIA ||50X1 8 0.5 |ziel. |Zesuvnia 2| i 4]
© | DZP-GZP }|5OXI™ < o.5|ziel Ruch powrotitny suwaka 2 o
10 | DOZIEM. ||S0oXX 10 - 0.5 |ziel. |IDoziemisenie /v ob.st, g2 i)
11 {BRAK SM|50XI 11 0.5 |ziel: |Brak smarowania obiegg h
12 R A _
13 | BRAK SM|S9oXI 13 o.5|ziel.-|{Brak smarowania imp. 2| D=
14 | BRAK OL|I5OoXI . 14 0.5]ziel. |Brak oleju w zblor. 2 7
15 | PRZEC. § [|[BOoX1I 15 O0.5|zrel. |{PrzeciaZente suwvaka 2 7]
16| BRAK GO ||5OXI 16 ©o.5lziel. |Brak gotowosci pracy 2 7
17 |CIS. PS3a||5OoXT |47~ “Jo.5{ziel. [cignien. pow.na.PPsS3 2 7]
18] CISPS15 [|5oXT 18 0.5 iziel. |Cidgnien. pow.na .PS15.2 .
19 |SPAD CI ||5OXI 19 0.5 |ziel. |Spadek, ciSn.rcb.aprz.2 i
20 |[PRZ.ST. |5oX1 20 "Jo.s{ziel. |Przycisk STOP wtacz. 2 7]
21 |M SOXI 21 o 0.5 |nieb. |[Minus zasilania -
22 - . ] '
23|’ . ;
24 ) L . . -
25 |USZK. HA || 5OXIX L2 3 pD.5lziel. |Uszkodzenie hamulca 2
26 | ZAKL. WA |5oxI 24 {o.5|ziel. |Zakltodcenie zab.watu 2 | 1]
27 |SUVW POZ SOoXY 25 0.5|ziel. |Suwak poza goérn.potoz2 7
28 | BEZP’ DL || 59XI zZo ' 0.5|zitel. (PoteoZenie bezp.doét 2 N
29 | BEZP G. ||5$XI z? 0.5 |ziel. |Poltozenie bezp.gdra 2 l < |
30 | GZP SOXT za 0.5]|ziel. |Gorne zwv.pot. a3 i |
91 |DZP 53XI 29 o.5lziel. [Dolne zw.pot. 3 i
B2 | STOP AW |SOXI 30 0.5(ziel. |Stop awary jny prasy 3
a3 ) N
94 |STAN AV [5OXI a3 0,5{ztel. |Stan avaryjny prasy 3| 7 n
85 [ZSUWNIA || 59XI 194 0.5 iz1el. |[Zesuwntia : 3 7
35| DZP-GZP | 5OXI 35 0.5}lziel. |[Ruch powroiny suwaka 3 7
37 | DOZIEM. ||SOXI 306 ) 0.5 |ziel. |Doztemrenie w ob.st. 3 7]
"3'8 | BRAK SM IS ORI a7 O.5|ziel. |Brak asmarowania obliegs 4]
35 | BRAK SM{50XT Y 0.5 |zisl. |Brok emarowamia Lmp. 3 :
40 | BRAK OL |i5S9OX1I =X 0.5 |ziel. |Brak coleju w zbior. 3 ‘ S
41 | PRZEC. 8 50T 40 O.5lziel. |PrzeciazZentie suwaka B I
a2 ‘
LACZOVWKA URZADZ. TYP [mm> "KOLOR ’
‘MODUL U APARAT | ZAC b . KOMENTARZ BAJT.
. PRZEWOD
4,’ \ . hY
.
» Al
: . |TABELA POLACZEN MODULU |Proj. FSM-TL~-01 ~ CRDIS®
ONDCo - . MODUEY : : :
, . vyk. |H.Klatka (A /| Tab. 03-02 + 5GXI
A&Iut%#g%ggacj!. spr. |J. Kot Mﬁﬁ .. str. =
Proceséw DI—-430~-
produkey jnych|zatv |J. Kot ]/{/[[] ] . 2 1= ’ s
. 7



MR A W
A

I

1 L::” GS?NI El .5 jczer. [(Odbiokovanie modutu
2 M N S?KI z 10. 5 |niteb. [Odblokowandie modultu
3L+ S?XI 3 C. S jczer. |Zastlanie N
4 B;‘;AK GO HO7XI 4 0.5 izrel. |Brak gotowesci prasy 3. 81 O
slcis.rsalerxt | 5 | T Jo.slziel. |Cisnien. pow. na PS3 3 7]
slerspsis Jo7x1 P 5.5 lzi=el. |[Cidnien. pow.na PS15 3 1
e ISPAD CI j67XE 7 0.5 lziel. |Spadek cisn.rob.sprz.3 B
8 | PRZ.ST. Jo?XI 8 0.5|ziel. |Przycisk STOP wlacz. 3 4—4
o |USZK. HA || 67X1 o . lo.slziel. |Uszkodzenie hamulca 3 7]
10 | ZAKE. WA [ 67XT 10 0.5 lzrel. |Zaktdcenie zab.walu_ 3 T
11 |SUW POZ [o7xI 14 0.5 |ziel. |Suwak poza goérn.potozd "
12 )
148 |BEZP DL jO7XI 13 0.5 |ziel. |Potozenie bezp.dot arf St
‘14 [BEZP G. |67XI 14 o.5lziel. [Potozenia bezp.gdra 3 i 1]
15| GZP T lerxx 15 0.5 |ziel. |Gérne Zw. pot. - . T4 T
16| DZP S7XI 16 0.5 |ziel. [Dolne zw.pot. . 4 B
17 {STOP AV ||S7XI 17?7 o.Sjziel. IStop avaryjny prasy 4 7
18 |STAN AW |o7?XI 18 0.5 |ziel. |Stam awaryjny prgsy 4 N
10| ZSUWNIA l67XI 19 o.5|ztel. |Zsuvnia . P i |
20 |DZP-GZP || 67XI 20 0.5 |ziel. |[Ruch govrotny suwaka 4 ]
21 | M, S7XIX z1 0:% |nieb. |[Minus zasilania
22 - N )
23
24 _ -
25 |DOZIEM. |67XT 23 0.5]ziel. |Doziemienie w ob.st. 4 1-5_3'3 v
23| BRAK SM{lco?XI 2.4 O0.5|ziel. |Brak smarovanta obieg4 i 1|
27 | PRAK SM | 67XI 25 ~ Jo.s|ziel. |Brak smarowanit imp. 4} "]
28 | BRAK OL je7XI z6 0.5 |ziel. |Brak cleju ‘v zbior. 4|, i
2O I PRZEC. S lo7XX 27 0.5 |lziel. |[PrzeciazZzenie suwaka 4 i 4]
30 | BRAK GO ||67XI 28 0.5 |ziel. |Brak gotowqQdgci pracy 4 _: 7
31 |GIS. PS3lo?HI’ 29 0.5 lziel. |[Cisnien. pow.na PPS3 4 ‘ 5
32 | CISPS1S5 O7XIX 30 Oo.5lzr el Cigniten. pow.nd PS{5 4 7
33 ‘
‘84 |SPAD CI |67XI 3z 0.5 ziel. |Spadek cidn. rob.sprz.411
35S |PRZ.ST. |67XI 34 0.5 |zrel. |Przycisk STOP widcz. 4| - ]
36| USZK. BAHGS7?7XI 35 0.5 |ztel. [Uszkodzenie hamulca 4 iy
37 | ZAKL. WA |l 67X 365 O.5lziel. |Zakldécenie zab.walu 4 7
38 |SUW POZ |67X1 37 0.5 |ztel. |[Suwak poza garn. potozd . . :
390 |BEZP DL |G67XI =] o.5lz1el. ([Potozenie bezp.dst 4+ [ s
40 | BEZP G. llo?X1X 30 0.5lzlel. [PoloZenie bezp.gdra 4 5|
44 | WOLNE S7XI 40 0.5 |ztel. |¥Wolne 7]
42 |
r > :
LACZOWKA URZADZ TYP |mm |KOLOR
MOD UL U APARAT | ZAC ) KOMENTARZ BAJT
I . PRZEVOD .
- | TABELA POLACZEN MODULU {Proj. FSM-TR-OT —~ CGRDIG?
UNIDCO Yol
) vyk. |[H.xlatka Slras. 03-02 + S?PHRI
Aut%QAEtf@gac,‘i spr. | J. Kot - /A/?" “ str. -
Procesdw - 7 DI-430- '
Produkcyinychizatw|J. Kot /////{‘/\ 3 |=
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1L+ 83Xy 1 .5 lczer. Odblz—-kov;r—me modutu

2 | M 83XT z o oinieb. |Odblokovante modutu

3L+ a3x1I 3 Vo s T I e T Zasr Lante T
e as e | T Tlersleiei prak gorsveasi |

slcIs.PS3{id3xXI % 0. 5lziel. |Ci18nten. pow. na PS3 B i

Glcisps15 | 8any s S 5 ziel. [Grenien. pow.na PS15 B 7

7 |SPAD CI||83XI 7 o . 5l zvel. [Spadek cign.rob.sprz.@ N

el PRZ.ST. | 83XT 8 o. Glmeel. |[Przycisk STOP wtacz. 6 |4

S I USZK. HA || B3XIX [+ o.% ziel. |Uszkodzenie hamulca § 7l
10 |ZAKL. WA |BaxXI 10 O.5 zLel. |(Zaktécenite zab.wvatu § P
14 [SUW POZ |iB83XX 11 O0.5lziel. |[Suwak peoza gdérn. potoz§ 7
12
13 |BEZP DL ||83XY 13 o 5lziel. |Potozen.e bezp.déta H|17| &
14 { BEZP G. || B3XIX 14 G, 5 Lol. |Potczenis bezp.gora B [ 1
1% | WVOLNE 83X1 15 o.5)lziel. |[Welne 7
16| WOLNE BaxI 16 o.5|lziel. [Wwolne T ~
17 | WOLNE __ ||83X1 17 0.5 |zrel. [Wolne - | 4:
18 | WOLNE 83X1I 18 o.5|zirel. |Welne
10| WOLNE 83axI 1o 6.5 |zLel. {Wwolne T Iy
20 | WOLNE 83X1 20 O0.5iziel. |[Wolne -
24 1M 83X 21 0.5 niteb. [Minus
2z - - ) T -
z3 ; T o |
24
25 | PRACA 63XT 23 olsiziel. |Praca robota 1118 ]
2o !STOP AV |B3XI 24 0.5 |zrel. |Stop awaryjiny robota 1 { 1
27 {PROGRAM | 83X1 25 o.5|zivel. |Program w biegu 1 7
Z8 |DET OB. ||83XI 2o 0.5|ztel. |Detal v chwytaku 1 7
zZo TEMPE;T 83XIX ‘127 o.5lziel. Temperatura przekro. 1 { :
A0 |AUTO 8aNI z8 - S 5 srel. [Praca cutomatyczna 1 B
21 |SYNCHRO || 83XI z2e O.5|zrel. |Synchronizac ja 1 7]
32 | WOLNE 83%1 30 6.5lztel. |Wolne o 7
33 - NI o T
34| POLOZ. O || 83X1I as S 5 aiol [Potosenic robibit 6> 1]19] o]
35 | POLOZ. 1 ||83XI 34 0.5 |zvel. |PotoZenie rob(bil 13 4 e
36 | POLOZ. 2 | B3XI 35 o. 5lziel. [PotoZenies robibit 2> 1 7
37 |STATUSO |83X1I 36 5.5|ziel. |Status robotacbit ©) 1 .
30 ISTATUS1 ||83aXI 37 o Bleziel. |Status robotatbit 1) 1 Y
[3o|sTaTUS2 |B3XI 58 5. 5]lziel. |Status robotaibit 2) 1 ]
40  STATUSS |[83axI 3% 6.5 1ziel. |Status robotat¢bit 33 1 X
41 | STATUSA4 || 83aNI 40 o . B5lziel. |IStatus robotaibit 4> 1 7
42 F

— —r ’ —
LACZOVKA URZADZ TYP |mm~ |KOLOR .
MOD UL U ApaRaT | ZAC ‘ KOMENTARZ BAJT
: PRZEWOD
TABELA POLACZEN MODULU [Proj. FSM-TL-01 —~ CRDIB3
UNDC O Y
wyk. |[H.Klatka )&/ T ak. 03-02 + BaxI

.Aut%$§%$EGCJL spr. {J. Kot . /I-H 7 str.

Procesdw - { DI-430-
Produkcy jnychlzatwiJ. Kol é/’/'/]/’,{ 5 I=

O



w;‘“—t:+ O1XY 1 o. 5 czgztﬁrgdblokova;\_re moduly
z | M YRS 2 0.5 nrisb. |Odblokowante modulu B
9 | L+ ©1XI 3 O. 5 |jczer. ZKJSL_lCIque -
4 |PRACA  loixt |2 | 0.5 zrel. |Praca rotota | z|280- -
5 E_'_!‘_EP AV | 91XI 5 O0.Sjzrvel. [Stop é.va‘ryjnv robola 2 , 1::.
S| PROGRAM|©1X1I =3 0.5 iziel. (Program v biegu 2
? |[DET 0B. |91XT 7 o 0.5 |ziel. (Detal w chwytlakua 2 7]
8| TEMPER. |[01X1 8 ©0.5|zvel. |[Temperalura przekro. 2 P4
CI1AUTO £1i¥T o 0.5 rel. [Praca aulomatyczna 2 7
10| SYNCHRO | 91X1I 10 O.5izvel. |Synchronizac ja 2 o
11 | WOLNE S1XI 11 0.5 |ziel. |[Wolnre 7]
12|
i3 | POLOZ. O |91XI 13 0.5 (ziel. [PoltozZente robi(bit o3 2 =21
14 |POLOZ. 1 |04X1 14 0.5|zilel. |[Potozenie robibit 1 2 { 1]
15 | POLOZ. 2 |o4XT 15 O.5)z1el. |[PoltozZzenie robibit 2 2 7
16 |STATUSO [[91XI i6 O.5|ziel. |Status robetatbit 0> 2 i
17 |STATUS1 ||04XT 17?7 0.5 tel. i1Status robota(bit 1> 2z l 4]
18 |STATUS2 I©1X1I 18 O.5|ziel. |[Btatus robotachit 23 2 7
19 |STATUS 3 |oaXI io O.5|ziel. |Status robola(bit 3> 2 o
20 |STATUS 4 o4 X1T 20 O.5|ziel. [Stalus robotatbil 43 2 7
21 |M OANI 21 0.5 inteb. [Minus zasilania
22 o
23
24
25 | PRACA S4ANI 23 0.5 |ziel Praca robota 3 |22
26 {STOP AW |©91XI 24 O.5fzvel. |Stop avary jny robota EY | 1]
27 |PROGRAM | O1NI 25 O.5iz1el Program w biegu 3 7
28 |DET OB. ||©91X1 26 0.5 |ztel. [Detal w chwytaku 3 -
290 | TEMPER. ||O04X1I 27 O.Sizvel Temperatura przekro. 3 ;u 4
30 | AUTO SIXNT 28 O.51zvel. Praca automatyczna 3 N
314 |SYNCHRO |[91X]X 20 O.5lzrel Synchrentzac ja 3 "
32 | WOLNE  ||94X1I 30 0.5 ziel. |[Wolne 7
32
34 |POLOZ. O ||Oo1XT a3 O0.5iziel. |Potozenie robibit 0y 3|23
35 | POLOZ. 1 194X]I 34 O0.%izvel PolozZzenie rcobibit 1) 3 | 1
36| POLOZ. 2 | ©1X1 a5 0.5 |ztel. |[PotoZzenis rob(bitl 23 3 7
37 |STATUSO |©4XI 136 0.5|ziel. {Status robotaibit 0> 3 7
38 |STATUS1 |©1X1 37 ‘qo.S5lziel. |Status robotatbilt 413 3 | 4]
39 |[STATUS2 [|[©91X1 BT 0.5lziel. |Status robotaibitl 25 2 o]
40 |STATUS 3 jo1XI 3o 0.5 ztel. |Status robotai(bit 3> 3 il
41 |STATUS4 J|01XT 40 V.5lziel. {Status robotatbit 4> 3 I
42
'

- . i
LACZOWKA URZADZ TYP |{mm |XKOLOR .
MOD UL U APARAT | ZAC KOMENTARZ ~ BAJT

PRZEWOD
»
TABELA POLACZEN MODURU rroj. FSM~-TEL~01 — CRDIO1
UNIC O Y
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.

i | L+ OSONI 1 6.5 |czer. |Odblokowarte modutu

ZiM T Tl eext 2 0.5 |nieb. |0dblokovanie modutu

3L+ COXI ) T o s czer. |Zasiian. e

2 | PRACA | 9oXI 4 _“70.54_21.4-3}_."*}“?"%5_0. robota —~*~—:~.§Z—{ o
5 ISTOP AW OoOXI1 5 0.5 |z1rel. |Stop awary iny robota 4 |1
S ?ROGRZ;{— COX1L S O.5 =1 el Program v biegu 4 T
7 |DET OB. |ooxXI 7 0.5 |zrel. |Detal w chwytltaku 4 7
8 ‘TEMPE;{:— POXI g O.S5lziel. |Temperalura przekro. 3| % s
L1 AUTO T POMY o O.S5|lzvel. [FPraca aulomalvoczna <+ 7
10 | SYNCHRO || oOoX1I 10 0.5 z1el. |Synchrontzac ja 4 o
11 | WOLNE OOXT 11 0.5 |ziel. |[Wolne ™
12
13 | POLOZ. O || 9o9XIX 13 O.Slzrel. [Poltozente rob(bit o0 4 25{ &)
14| POLOZ. 1 |9OXI 14 0.5 |z1el. [PoloZente rob(bit 13 4 b oa
15 | POLOZ. 2 | oOoNT 15 O.5|ziel. |[PoloZenie robibilt 23 4 7]
161STATUSO || 9OX1 16 0.5]|zrel. [Status roboltalbit O 4 7
17 |[STATUS1 | 9OXT 17 0.5 |zrel. [Stalus robotaibil 43 4 I
18 |STATUSZ |ooXT 18 0.5 ziel. |Status robotacbit 27 4 -
19 |STATUS 3 | ©oOXI 19 O.5zrel Stalus robotal(bit 3> 4 i S|
20 |STATUS4 || oOXI zo O.5|zitel. [Status robolal(bit 4) 4 7]
21 M OobOXT 21 0.5 nteb. | Minus zasilanta

22 ____

23

24
25 | PRACA cOoX1 23 O0.5iztel Praca robota sioBf 67.
26 |STOP AW looXI 24 o.%jzrel Stop awvaryjny robeota 5 3
27 |PROGRAM || o0X1X 25 O.5izrel. [Program v btregu s B
28 {DET OB, [[9o9oX]I 26 O0.5|zrvel. |Detal v chwytaku 5 B
29 | TEMPER. [[99OX]X 27 0.5 {ziel. |Temperatura przekro. S l 4]
30| AUTO OOXNI 28 Oo.5iztel Praoca automatyveczna 5 B
31 |SYNCHRO ||®oXI zo G.5|zrel. |Synchrontzacja 5 P
32 | WOLNE SONT Y 0.5|ziel. |Wolne 1
33 ! A
34 [ POLOZ. O ||OoOXI 33 O.5|ziel. {PoltoZenie robibit vy 5,257
35 | FPOLOZ. 1 ||ooxY 34 0.5 |ziel. |[Potozenie robibil 45 5 .
36| POLOZ. 2 | POXT 35 T T 1o 5]z1el. [Potozenie robibLtl 27 5 7
37 |STATUSO || 99X1 as 0.5 (zitel Status robota(bit 0> S T
38 |STATUS 1 I OoOXY av 0.5 |zirel Status robota(biti 1> 5 | 4]
30 |STATUSZ || 9oXI Y G.5 |ziel. |Stalus robolaibil 21 5| N
40 |STATUS 3 || poMT ap 0.5 zrvel. {Status robota(bit 3) 5 i)
41 |ISTATUS4 jooX1I 40 0.5 ]zirel. |8tatus robotaibrLt 4 5 7
4z ’
LACZOWKA URZADZ FYP |mm> | KOLOR "
MOD UL U aparar | ZAC KOMENTAREZ BAJT

PRZEWOD
TABELA POLACZEN MODULU roj. FSM-TL-01 - CRDIOS
UNIDICO YUY ,
wyk. |[H.Klatka M/C /iTab, 032~02 + POXRIY
Aut%gg%ggac‘)i spr. |J. Kot /7%‘ atr.
Prgggffg?g‘\:ych zatwiJ. Kot ///{/[(2’- Pi-4s0- 7 o=
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1L+ 1O7XI 1 0.5 jczer. (O0dblokowvanie modutu
2 1M 107X1 2 0.5 [nLeb. |Odviokovanite modulu
alL+ 10?XT 3  Slczer. |Zastlante
4 PRAC'A:: 107X1 4 ©0.5tz.sl. |Praca robota s |28 |
SISTOP AW107X]) 5 0.5 izvel. g_L“Q£__gva!yjny robota &
G PROGRAM || 107X I s I T o 5 ziel. [Program w biegu G| a
7 |DET OB. |[107X1 7 o Blzcel. [Detal w chwytaku ° 7
8| TEMPER. ||107°XI 8 0.5 |ziel. |Temperatura przekro. o] |4
slavTo 107X1 o 0.5 ziel. |Praca aulomatyeczna S | 7]
10 | SYNCHRO |407X1I |40 0.5 lzirel. |Synchrontzac ja S I
11| WOLNE 10?xX i1 0.5 Lt wolne 7
12 ,_.._ )
13| POLOZ. O {{107X1 13 O0.Silzirel. |[PoloZenie robibit 0> &[=28Br =
14 |POLOZ. 1 |107XT |14 O0.SiziLel. |PotoZzenie robibit 1> & N
15 | POLOZ. 2 | 107XI |45 0.5 ziel. |Potozente robi(bit 2> o© 7
1G|STATUSO |407XI |10 G.Slziel. |[Status robotaibit 0) & 7l
17 |STATUS4 |102XI |47 0.5 lziel. |Status robotarbit 1) & 4
18 |[STATUSZ |107XI |48 ©.5 zLel. |Stalus robotatbit 2) & P
1O ISTATUS3 1107X1I 19 0.5 jzrvel. |[Status robot.ci(bit 3 & i
20 STATU':Q‘-—; 1O07X1X 20 O.5}ztel. |Stalus robotatbii 4> o )
Z1|M 107XI 21 0.5 |nteb. |[Minus zasilania >
2z - .
za |
za
25 | PRACA  [|107XI |23 6.5 |ziel. |Praca robola 7130 &
26| STOP AW[4107XI |24 o.S5lziel. |Stocp awary jny rcbota 7 7
27 | PROGRAM||107X1 235 O.5izvel. |Program w biegu ? B
28 |[DET OB. [407XY |26 0.5 |ziel. IDetal w chwytaku 7 7
20 TEMPE;:— 107X1 27 0.5 |zLel. [Temperatura przekre. 7 . |
A0 | AUTO - 107X]X 28 o.5lzvel. |[Praca automatyczna 7 . T
31 |SYNCHRO [107X1 |29 0.5 |zLel. {Synchrontzac ja 7 5]
32 | WOLNE 1t07XI |30 0.5 |zrel. |Wolne A -
) - T, oo T N
34 { POLOZ. O l107XX 33 lo.5lziel. |Potofenie robibit ©) 731
35 |POLOZ. 1 |107XI |34 0.5 |ziel. |[Potozente rocbibit 1) 7 T
36| POLOZ. 2 |107XT |35 0.5 |ziel. |[Polosdenie robibit 2z) 7 N
37 |STATUSO J107XI {36 T T o 5lziel. [Status rcbotaibit 0) 7 P
38 |STATUS1 |107XI |37 0.51ziel. |Status robotatbit 13 7 | 4]
35 |STATUSZ [407XI {38 6.5 |zvel. |Status robotachil 21 72 T
40 |STATUS3 |107XI |39 6.5lziel. |Stalus robetacbit 83 7 P
21 |STATUS4 |107XI |40 0.5 lzrtel. |Status robotalbit 43 7 | 7]
it -
sz ]
LACZOVKA URZADZ TYP |mm° |KOLOR 1
MOD UL U Aparar | ZAC KOMENTARZ BAJT !
' PRZEWOD . ‘
/ ~
TABELA POLACZEN MODULY iProj. FSM~TE~01 - CRDI107
UNIDI €O . 7
vyk. |H. Klatka %/” Tab. C3-02 4+ 40THI
Aul%#}él{?/gac_]t spr. |J. Kol m{," . str.
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1)L+ TisxT | 1 | 0.5 |czer. |Odblokovanie modutu |

2 M 115XT 2 0.5 inteb Odblokowarte modulu :

3L 1 15X1I 2 - G. B jczst Zasilar.e i
X[ PULP. AK |1 15X1T a0 0. 5lz1el. |[Pulpit akiywny 32 o
T s|sTART P |115x1 = 0.5 |ziel. |Start programu T a

S |STOP PR |1i15XNI G Oo.5]lzirel. |Stop programu 7

7 1STOP Gv |145X1 ? O.5|ziel. |SLop programu po cyklu 7

8 | KONTYN. |1 15X1I B 0.5 |ziel. |[Kontynuac ja pracy e
CITEST L. {{115XX o T 0.5 izrel Test lLampek na pulpi’. T
10 |STOP AW|115XI |40 0.5 |ztel. |Stop avaryny o
14 | WOLNE 115XTI |11 o.5|ziel. |Wolne ]
12 ’
13| AKC.RB1 {|215XI 13 0.5 (ztel. |Akceptac ja dla IRb 1 33—
14 |AKC.RB2 [145XT |14 O.5lzrel. |aAkceptac ja dla IRbL 2 7
15 AKC.RB3415XT |15 0.5 |ziel. lAkceptacjo dla IRbL 3 7
16TAKC. RB4 [|115X]) 16 O.5iztel. jAkceptacja dla IRb 4 7
17 |AKC.RBS |115XY |17 O0.51lziel. |Akcepltacjo dla IRbL S 4l
18| AKC.RBG [|115XI 16 0.5lzvel. tAkceptac ja dia IRb o© .
19 I AKC. RB7 {1 15X1 10 ©.5iziel. jAkcept.ac ja dia IRbL ? n
20 | WOLNE 115X1 |20 6.5 |ziel. |[Wolne n
24 | M 115X1 21 0. %5 inveb. Mi.hus_"z.?si.lanta
zz : A
PE I R
za
25 |STREFA1 (115X |23 0.5 {zvel. INaruszenie strefy 1 34 o
26 STREFAZ2 |415X1I 24 O. S jzvel. | Naruszenva _strefy z 7
27 |STREFA3 |1415XI |25 0.5 lztel. [Naruszente slrefy 3 7
28 | STREFA4 |415X]X 2o O.5]|zvel. {Naruszenive strefy 4 7
Z9 ISTREFAS |115X1 27 O.5)lzrel. |Naruszenie strefy 5 5 4}
30 |STREFAG |115X1 28 Oo.5lzitel. No.rusze—nx.e:mstrefy [ ]
94 |STREFA? |[115XI |29 G.5]lzLel. INaruszente slrefy 7 | .
32 | WOLNE 115X1 |30 o s zrel. {Wolne - 7
33 T
34 | WOLNE 145X1 33 0.5 lziel. [Wolne e 35 &
35 | WOLNE 115X 3a O.%|zvel. |[Wolne { 1
36| WOLNE 115X1 |35 0.5 zvel. |[Wolne T
37 | WOLNE 115X1I |30 0.5 lz1el. [Wolne - 7
38 | WOLNE || t45X1 (37 0.5]ziel. |Wolne |4
3o | WOLNE 1 15XY |38 0.5 (ziel. |[Wolne T
40 | WOLNE  |115%x1I |80 | 0.S5|lziel. |Wolne - Iy
41 | WOLNE 115X |40 0.5 |ziel. |wWelne 7
42
LACZOWKA URZADZ TYP |mm> |KOLOR ’ >
MOD UL U Aparar | ZAC KOMENTARZ BAJT

PRZEVOD
)
UNTIC O TABELA POLACZEN MODY lj Proij. FSM-TL-01 — CRDI115
wyk., iH. Klatka W/‘ Tab. 03 ~-02 + 214’BRI

Aulggg’fcgchi spr. |J. Kot /[/W str.

Procesow 7, 7 DI~-430-
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odblokowanis medutu |
Gdblokovante medatu |
TZmas it ar ’
czuinika gruk O
podasnika g .
L] tka :"ub 2 1
7 de.OjY‘x-;.‘i;Cl 2 7
B |START @ 123:«;‘:{ T T {4
«9 V‘x‘ L .~ e;{dg ; 25;(‘1 5 ”—9 QW ;;/ rne 1 ' T
({0 |STER NAfizaxe ;10 rowanie modreedne 1] | o]
11 |START D ||123xC |41 r ' 2 | -
iz T I PP T T T T
19 |WYL.AWAl123NG |13 G. 5 |z1el. Wntaczene avurylh 2T
14 |STER NA |123%G |14 0.5 zrel. (Sterowanite nadrzedne 2 | 1
15 |START P |123%XQ (15 T T lo s ziel. iStart prasy 3 -
(io | WYL, awa 123%a (16 | 6. 5|z.el. [Wylaczenie avary me 3 7
1:?_§TER NAl123ax0 lz7 | 0.5 |ztel. SLerowante nodrzqdne 3 } 4
10 |START P ||123xa 18 | 6.5 lztel. |Start prasy e T
15 |WYL.AWA |[1238XQ |19 0.5 ziel. |Wyltaczenie awaryjne 4 y
20| STER NA {|123XQ 20 O. 5 = e'i’-.ugfe:;vowaﬂLe nadrzedne 4 7]
21 1M 14 23M8Q 21 .5 r.L:);_.~ ML—r‘.us ‘:::sml. .L.a'\LQ |
22 T e A s bl i - - - - m———y e St P e e
=25 - B | S U S ]
za | L+ 123%XG 122 T lel s -
25 |START P ll123Xa |25 G. 5 s 20w
26 |WYL.AWA |123%Ga lza ||  lo.s awary re 5 | 1)
27 |STER NA ji1zaxa iz 1 jo.5 nadrzedne 5| I
28 |START P |123axa iz6 § o.s R ”
29 |WYL.AWAll123Xa (27 |  lo.5lzie : ine | © |4
30 sTLR NA ”1—5;5:;1 28 - 0.5 zrel. |Slerowante rv:tdrzéc;:z—:";;j T
314 |START P |123%G |29 .5 z1el. |Starl progsama 1d 7l
32 |[STOFP PR| _5-2_?:"‘.‘5.-:3732;;;- o. S_FL el. iStnp progr ama 4 ] ]
a3 . | i I !
34 |SToOP AWii123Xa |33 | 0.5]z1el. (Stop avaryny 1] 3
3% 5?.: STE |123%G |24 i 0.5 |ziel. IWyjscie ster. (butos 1 l
56 |WYJ STE[[123%aG (25 | (U.5{ziel. Wy scre ster. (bitis 41
37 lwy. STE||izaxa jas | 0.5 zrel. Wy jscie sier. (bit2r 1] 7]
38 |W¥J STE |123X0 (37 | TG0 s zrel. [Wy jscis ster. (brtar 1 i 4|
3¢ | Wy STE |12ax0 |38 Tl s [zrel. Wy jscie stler. ibuitars 4 i 5
40 |WEJ PR1 |123xG |3e - G.S|ziel. |Wejdz pod prase 1 1| N
41 |WEJ PRZ[123HG |40 7T TTo. s ztc—:l'.—.qj;l;j.d';wpod prase 2 1 7
EX N I O e O T
N P B R T
LACZOWKA URZADZ TYP |mm |KOLOR .
oD UL U Apanar | ZAC KOMENTARZ BAJT
PREEVOD
e - ] T P Koy Ee
UNIDIC O TABELA POLACZEN MODULU (proj. FSM~-TL-01 - CRD&123
[
wyk. (M. Klatka ﬁ(?ab. o3 -Gz + 423G
Al.li%l‘fr\‘l’a{%?gacjt spr. | J. Kot f/yp( . str.
procesow DG~-4514 — .
produkcy jnychizatwiJd. Kol ‘//“/L( . 10i=




1 i L+ 131X S V.5 jczer. 1Odblokovanie modutu
2 M 1IIXRG 2 0.5 nieb. Odblokowvanie modutu
3L+ 131XQ 3 Q.5 lczer. [Zasilanve
4[START P l2131%a 4 I PO P Stl:il’"_—;;;c;g'"!‘('ln?u z 41
5ISTOP PR|131XG s 0.5 zvel. |Slop programu 2 b1
SISTOP AW || 131X s O.5(ziel. [Stop awary my 2 7]
?7IWYJ STE (|131KG ? O.5jzrel Wyjljdcie ster. (bito) 2 7
81 WYJ SBTE|131X0 a O.5lziel Vyjscie ster. (bit1) 2 | 4|
oiwyYJ STE [[131Xa © O.5iziel. IWyjscie ster. (br L2y . 2 b
10| WYJ STE}i131X0 10 O.5zvel. Wylgcie ster. (bita) 2 T
11 lwWYJS STE | 431iXa 14 10.51ziel Wy jdcie sler. (bita) 2 ]
12 ’
13 |WEJ PR1 [|134XGQ |43 O.51zrel. |WeojdZz pod prase 1 2y 5 "
14 |WEJ PR2 |13:%G |14 O.51ziel. |We, d2z pod prase 2 2 1]
15 |START P |134XG |45 0.S51ziel. iStart programu 3 E
16 |STOP PR |131XQ 1G O.Sizvrel Stop programu 3 P
17 |[STOP AW |131i%a |17 O.5/ziel. |Stop avaryjny 3 | 4
18| WYJ STEl191XQ |18 O.% ziel. |[Wyjdcie stlter. (bitos 3 5]
19IWYJS STE [1931XG 10 O.5izvel. Wy jscie ster. (biti1) 3 T
20 | WYJ STE||131X0 20 O.Sjziel. Wyjdcie ster. (bit2) 3 7
21 |M 191X0 21 0.5 Inteb. [Minus zastitlania
2z N
23
24 | L+ 1L31XGQ 22 O.5|czer. |Zasitlanie
25 |wWYJ STE|131Xa |23 O.5ziel. IWyjscie ster. (bitsy al] B:. o
26 |wyJ STEl131%Q |z4 O.5(ziel. |Wyjscie ster. (bitds o 7
27 {WEJ PR1 131G 23 O.51lziel. |WejdZ pod prase 1 3 7]
28 | WEJ PR2i131XGQ 2 O.5lziel. We jdZz pod prase 2 3 i N
29 I START P lli34xXQ (27 ©.5lziel. IStart programu @ i 4]
30 [STOP PR |13iXG |zB O.5/ziel. IStop programu 4 i
31 |STOP AW{[131XG |2o O.5lzrvel. [Stop awaryjny 4 W |
B2 WYJ STE |[1431XG 30 O.5|zrel. Wy jdcie ster. (bito) + _‘j
33
84 |WYJ STE|131Xa |33 o.5lziel. |[Wyjscie ster. (bitas 4] 7 "
35 |WYJ STE||131XQ |34 0.5 ziel. Wy scie ster. (bLLZy 4 7
3G IWYJ STE {|14314RG 35 O.5|ziel. Wyjiscie sier. (bit3d) 4 7
37 {WYJ STE}131XQ 3¢ O.5/zrel. (Wy)dcie ster.(bit4) 4 7]
I8 |WEJ PRI {|431X0 37 O.5izitel. |[Wejd2Z pod prase 1 4 I <
3O | WEJ PRZ 131X 38 O.5|zvel. IWe jd2 pod prase 2z 4 |
40 | WOLNE 131xXa (3o O.5|ziel. [Wolne W]
41| WOLNE 131Xa |40 0.5lziel. |[Wolne 7]
4 2
’
LACZOVWKA UORZADZ TYP mmz KOLOR . -
MOD UL U APARAT ZAC . KOMENTARZ BAJT
PRZEWOD
TABELA POLACZEN MODULU |pProj. FSM~-TL~01 ~ CGRDG131
. UIND CoO },
vyk. |[H.Klatka 7 1Tab. 03~-02 + 131xQ
Aut%gg%cgacji s:r. J. Kot % [ str.
Procesdw DQ~-4%51 —
Produkcynychizatlwv|J. Kot i1 )=




4+ L+ 130XNE £l O.Blcmer. Odblokowvant e modul u
2 M 1 39XQ 2 0.5 |nteb odblekowanie modutu
3| L+ 1 3oXHQ 3 O. S5 czar Zasyrliarnve B
4 ISTART P ll130Xa 4 TG 5 iziel. [Start program. si 9
S|5Tor PR|130xa | 5 O.5 ziel. |Stop programu 5 |1
SISTOP AV |139XQ s 0.5 ziel. |Stop awaryjny 5 -
7 lwyYJ STE ||130Xa 7 G.5]|ziel. |Wygsscre ster. (bLto) 5 7
8 lvys STE J|130oxa a 0.5 ziel. lWyjsciLe sler. (bitlt) 5 | 4
olwvJ STE l13oXa © O.% lziel. Wy dcLe slter. (bit2zr 5 -
10| WYJ STE |130XG |10 0.5 ztel. [Wyidgcie sler. (bit13: 5 N
141 |{WYJ STE13¢XQ i4 .8 lzrel. (Wyjscre ster. (bitd? S 7
12
13 WEJ PR1l130Xa |13 O.5|ziel. |Wejd2 pod praseg 1 5! 9 5
14| WEJ PR2 |130XG |14 O0.5lzitel. |Wejdz pod prase 5 )
15 1ISTART P l{139X& 15 0.5 |zrvel. {Start programu ‘6 7]
16 ]|STOP PR |130XG 16 o.Sjztel Sitop programua < 1
147 {STOP AVW|139XG 17 o.5iztel. [Stop awvaryny S [
18 | WYJ STE {139XQ 18 0.5{z1el Wy jgcire ster. (bito? S P
19 IWYJ STE||139NQ (|19 O.5lzvel. Wy jscie ster. {(bil1)> & boow
20| wWyJ STE||130X%a |20 O0.5lziel. {Wyjécie sler. (bit2; o .
214 {M 13O9XGQ 21 0.5 | nieb. |[Minus zasilanta
22
23
24 | L+ 1 39oXQ 22 O.%jczer. |Zasilant e )
Zz5 |WyJ STE|1390xa |23 0.5 |ziel. |Wyjscie stler. (bit3y oGl10 o]
2o |WYJ STE| 139XaQ Za4 o.5lziel Wy jdcie ster. (bilta)d S 7]
27 |WEJ PR1 ||139XQ 25 O.5lztel wWe 3jdzZ pod prase 1 & 7
28 |WEJ PR2l139Xa |26 0.5]|ziel. |Wejdz ped prase 2 s vt
20 |START P |13aoxa |27 G.5]ziel. |Stari programu 2 i 4
30 |STOP PR13SXNG |28 Oo.5{ziel. |{Stop programu 7 i
31 /STOoP AW{130oXG |29 O.5lzirel. |8Stop awvaryny ? Y
32 lWYJ STE|136Xa {30 O.5lztel. [WyJscire ster. (bitO) 7 ™
23
94 |WYJ STE|130XQ |33 0.5|zvel Vyjscie ster. (bita) 7111 "
35 |WwyYyJ STE|1390XG |34 0.5 zrel. {Wy jscie ster. {bit2) F N
36 lwyJs STE |130oxa 135 § O.5 jziel. |WyjScie stler. (bitas 7 7]
37 |WYJ STE|139XQ (36 0.5 |ziel. |Wy jScie ster.{bita4s 7 7
38 |WEJ PR1l139oXQ |37 0.5 |ztel. |Wejdz pod prase 1 ? Ty
3o | WEJ PR2|[130XG 3e .S |ziel. wejg:..t—.;;‘bd prose 2 ? Y
40 | WOLNE 13oXa |3e 0.5 |zrel. {Wolne Pon
41 [ 8YS.AKT |1 39XG |40 O.5lzvel. |{Sygnal. akliywv. sysitemu 7
42 - i .
LACZOVKA URZADZ Tvr |mm> |KOLOR
- | nobuL U APARAT ZAC g KOMENTARZ BAJST
PRZEWOD
TABELA POLACZEN MODUEU Jrroj. FSM-TL-01 ~ CRDQ139©
NI TCO oz
vyk. (H.Klatka / lrab. 03-02 + 13pXRG
Aut%#}é%?gacji spr. |J. Kot / str.
Prgggﬁg3?X}'ch zatw|J. Kot ///{ pa-ea5- 124=
£ v [¢ -

3



1L+ 147Xk 1 0.5 |czer. |Odblokovanie modutltu
Z M 147XG 2 O. 5 inteb. jOodblokoevanie modutu
3L+ 147XQ 3 O.Sleczer Zasitiante
4 | BYGN STl1a?Xe 4 O 5@;;_93. Zvanaliz. stop po cyklujlz i
5 |sSYGN BL | 147XG s 0.5 z1el. |Sygnaliz. otad cbstug: Vo4
6|SYG ALA|147XG o Oo.5iztel sSygnaliz. alarmu ’ P
71SYG ST |147x0 7 0.5 zrel. |Sygn. stop awary jny N
8 ROB. AUT || 1 47XG 8 0.5 ziel. |Sygn. robol 1 w auto |4
O | ROB. AUT |1 47XG o 0.5 |zrel. [Sygn. robot 2 w auto N
10 ROB. AUT ||147XG& 10 0.5 |zitel Sygn. robot 3 w auto” P
11 |ROB. AUT |147XG |41 0.5 |ztel. |Sygn. robol 4 w aulo 7
12
13 |RDOB. AUT}j147XG |13 o.5 vel. |Sygn. rokot 5 w auto 13
14 | ROB. AUT ||1472XQ 14 0.5 vel. |Sygn. robol 6 w autoe T !
15 ROB. AUT |1 47XQ 15 O.5|zrel. |Sygn. robot 7 w auto .
16| ROB. UST |147%XG (16 0.5 ]zrel. [Sygn. robot 1 w ustaw. 7
17 |ROB. UST 147X |17 0.5 |ziel. |[Sygn. robot 2 w ustlawv. § 4:]
18 |ROB. UST || 41 47XQ 18 O.5;zi1el. |[Sygn. robot 3 w ustawv. T
10| ROB. UST |147XG |19 ©0.5|ziel. |[Sygn. robot 4 w ustaw. P
20 | ROB. UST ||147XQ 20 O.5|ziel. |Sygn. rebot % w ustaw. ! ?"
21 M 147XG |21 O.%Sinteb. [Minus zasilaniaos
zZ2 )
23
24 | L+ 147XG 22 O.5 |czer, |Bastiani e
’2Z5 | ROB. UST|i147XQ |23 o.%5|ziel. |Sygn. robot 6 v ustaw. {14 i,
26 | ROB. UST |1 47XQ 24 0.5 lztel. [(Sygn. robotit 7 w ustaw. } 1
27 |PR. VW BIl147Xa {25 0.5 |zrel. ISyyn. prog. rob. 14 v bieg 7]
28 PR.W BI||147XG |26 0.5 |z.Lel. |Sygn.preg. reb.2 v bieg .
29 IPR.W BI|147XQa |27 O.S|z\v= Sygn.prog. rebk.3 v bieg -
30 |PR.W BI||147Xa |28 0.5 zrel. [Sygn. prog. rob. 4 v bieg I
S1|PR.W BI|147XQa |29 0.5|ziel. |Sygn.prog. rob.5 v bieg P
32 | PR. W BI{147X0Q 30 o, Zrel. Sygh.proq.-rob.é v brLeg] 7
33
34| PR. W BIl|147X& a3 o.5lzrvel. |Sygn. prog. rob.? v bireg|iB: »
5 IST. AVAR || 147XG |34 o.5lziel Sygn. stop awar.robot 1 7]
‘136 |ST. AWAR (1 47XQ {35 O.%lziel. {Sygn.slLoep aewar.robol 2 -
3?7 IST. AWAR |l147XQ Jic 0.5 lzvel. ISygn.slop awar. robkot 3 i r
38 |ST. AVAR |[j147XQ |37 O.5|ziel. |Sygn.stop avar.robot 4 4|
36 |ST. AWAR ||137XG 38 O.5lziel Sygn.stop awar. robot 5 i |
40 |ST.AWAR ||147XG |39 0.S5|ziel. |Syan.slor awar. robot o T
41 ST. AWAR [[147XG | 40 0.5 |ziel. |Sygn.stop awar.robot ? ;
542 e ¥ -
LACZOVWKA - VRZADZ TYP mmz KOLOR
MODULU APARAT ZAaC . KOMENTARD BAJT
- PRZEWOD
\
yi
TABELA POLACZEMN MODULU |Proj. FSM~-TL~01 - CRDQ147
UNT CO )
P AKLAD wyk. |H.Xlatka A/ | Tab. 03-02 +  1a7XQ
Automatyzacjilspr. |J. Kot '/K/M’ . str. —-
Procesdw +—1 DQ-454 -
Predukcy Inychjzatw|J. Kol /////f-‘:, 12)=
7 TR
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