
Al. Jerozolimskie 202 

O 

PRZEMYSŁOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIARÓW 
MERA - PIAP 
027222-Warszawa Telefon 23-70-81 

aRODEK ROBOTW 'PRZEMYSŁOWI! 

, Wykonawcy 
MERA-PIAP 
POLGAT 
UNIROO 

Konsultant 

OAR 

dr into Ryszard Sawwa; mgr ...jilt, Jerzy Grzeglak, 
mgr-inż. Eugeniusz Lukasik, mgr int. Stefan 
Iwider4 mgr int; Stanislaw Mue 

Nr zlecenia RP-16 

Zleceniodawca CPBR 1,1 

Pracę rozpoczęto dnia 
Kiero nik Zespołu 

dr inŻ,K,Sawi-a 

„Robotyzacja linii 6 pras średnich 
300 T", 

Zadanie 4,8.b: 

„Opracowanie dokumentacji montażowej 
i wykonanie szafy sterownika", 

czerwiec 1089 r, , 

Z-ca „Dyrektora d/s 
Automatyki i 
Pomiar 

doe, 1V int T,Galązka 

7 

zakończono a 30.11.89r 
Kierownik rodta 

mgr int$L zybylski 

Praca zawiera: Rozdzielnik - ilość egz: 

stron 5 Egz. I BOINTE. 
rysunków 10 Egz. 2 

FSM-Tychy 
fotografii Sam Egz. 3 OAR 

tabel 

tablic 

zaiciczników 

24 Egz. 4 

Egz. 5 

Egz. 6 

Nr rejestr. 6386 



Analiza deskryptorowa 
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Analiza dokumentacyjna 

Praca zawiera dokumentację 

instplacyjno7montatową 

• szafy" sterownika. 

Tytuły poprzednich sprawozdań 

„Opracowanie wymagań i koncepcji technicznej zrobotyzowanej 

UKD 

linii"-- Nr rej. 5988 

"Montaż, uruchomienie i próby badawcze doświadczalnego 

stanowiska WhoSyzowanej jednej prasy" — Nr rej. .6193 
x x 

mProjekt techniczny zrobotyzowanej uhli pras średnich" 
x „ 

Nr rej. 619 

— "Zwiększenie wydajności stanowiska Acgmladczalnego" — Nr rej.6309 

„Opracowanie zestawu sterownika SIMATIC f—my Siemens z we/wy 

dostosowanymi do robotów IRb oraz wykonanie projektu 

dopasowania eprzęteit sygnałowych robotów IRb ze sterownikiem

— "Opracowanie części technologicznej oprogramowania sterownika 

w zakresie sterowania, CRPD i diagnostyki z uwzględnieniem 

iastyczności". 
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1.1 OPIS TECHNICZNY 

SPIS TREŚCI 

1. Podstawa prawna oprar-owania 

2. Przedmiot i zakres opracowania 

3. Szafa sterc..)wnika 

4- Wytyczne do zainstalowania systemu 



I. PODSTAWA PRAWNA OPRACOWANIA PROJEKTU 

Podstawę prawna opi-acuwania r-lrlIC'ji.ZOCIC, pr .r4, stanowi: 

UMOWA NR UNI •Pi AP 597i 7 dnia '::30.7). 07 4. zawarta pomiędzy 

Przedsiębiorstwem Zagrani znvm POLGAT w Gliwicach a Spółką z 

ograniczoną odpowiedzialnością - UNICO" w Katowic_ach na: 

- Wykonanie, oprogramowanie rozruch systemu sterowania 

zroboLyzowana linią nr pras średnich 300T w FSM Tychy. -

Założenia projektowe będace podstawą opraco4an.a zdefiniowano na 

podstawie : 

a. rozpoznania procesu technologic-necio, dokonanego w oparciu o 

informacje udostępnione na Wydziale Tloczni w FSM Tychy 

b. ustaleń projektowych dokonanych na Wydziale Tłoczni w FSM Tychy 

c.studiów i analiz katalog6w or a: informacja firmowych dotyczących 

aparatury stosowane) w przedmiotowym systemic serowania. 

2. PR7FDMIOT I ZAKRES OPRACOWANIA. 

Przedmiotem opracowania iest doKumentacla instalacyjno-montażowa 

szafy sterownika oraz wytyczne Łaia. Ii systerru. 

Celem opracowania jes* 

a) umożliwienie wykonawcy szafy dokonania lej poprawnego montażu 

b) umożliwienie wykonania niezb.,,,dnyh rac przygotowawczych 

wyposażeniowo-instalacyjnych t montażowych 

koniecznych dla poprawnego zaintalowania 

systemu 
• 

Zakres opracowania obejmuje : 

schemat zasilania 

tabele montażowe połączeń wewnętrznych 

wytyczne do zainstalowania systemu 

na obiekcie 

funkcjonowania 

4 



3. SZAFA STEROWNIKA 

Kompletny ster Own i k wraz z ;zy r, 1 .53.: 7 U y Th c, .A. cn •nt ai 

zostanie zainstalowany w ..6.,_afiec.r i (77 K t o vAd. . 

Szafa ta zosla.la zaor o I a J1 a 'vit.) inOS t. O :7 "Aj..- dostcepem 

listw zaciskowych od tyiu. dale ona również. możliwość poszerzenia 

funkcji systemu przez zabudowanie dodatkowej kasetY r,zszerzającej 

Kaseta sterownika S5-155U ) est wyposażona we N..,1asn'y went yl at or . 

który zapewni prawidlowe chlodzE:nie 

zasilacza jak również prawidlo.ve 

modulów elektronicznych. 

4.V/TYCZNE DO ZAINSTALOWANIA SYSTEMU. 

moduicSw 1 nt el gent nycn i 

przewietrzanpa 

Przystosowanie obiektu do zainstalowania 

pozostalych 

i LIC. ‚Orni enLa systemu 

sterowania zrobotyzowana linią pras średnich 300T wvmaga wykonania 

następujących prac przygotowawczych : 

a) zaprojektowania i wykonania pulpitu operc:tola dla jilL. 1 pras 

średnich 

b.) wykonania układów adaptacyjnych i ich zainstalowania w szafauh 

sterujących robotów wg. projektu z etapu II niniel Pr 

c) wykonania prac adaptacyjnychiaptacyjnyc w i.stnieiącycn -F,terc,w.,:traa 

prasami i podajnikami w „ielu 7 • t- g .(S. E: 

sterowania do aktualnie funkcjonuJących ukladów mając na uwadze 

Lo. że wejścia i wyjścia z Ledo nowego ,rkiad,i LLk,-rowania będą na 

poziomie 24 V . Należy w związ;, u z tym za-;toscwać: przekażn 4 k,. 

pośredniczące dia.wyjść no. RIC csiV., prod. kralowel. 

e 
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LISTWA ZACISk. 
rno ;- 1--r, r

t k u z ac

1
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- 
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- 
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-- 

n e

 •-• — 
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- - 

m c
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PRZEWÓD 
, y  mb o  I typ
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LISTWA ZACISK. 
APARAT NR APARAT NR 

ZAC 
APARAT 

i 
NR 
ZAC 

PRZEWÓD 

typ przsk 
r 6 J 

kolor , s y m bo L mos 
t k L 

nr 
zoo 

ZAC 

L + . 34 H21 1 F201 F202 1 1.5 czer. 

'F202 1 F204F203 

1F204 F205 1 F20.5

i 
F207 i F200 i 1. 5 czer. F206 

o 36 

° 37 

o 38 

o 30 

o 40 • 
---. 

,,. 
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1- 

— — 

T-- 

---- — 
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...- 
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TABELA MONTAZOWA 1P r o J. 

6..) 

wyk. H. k:1. at ko.
•
1 Tab. 03-01 

ZAKŁAD 
A t-1 t ornat yz o.c j t spr. , J. 1<cst 

r1,.ecV., zatw I J- Kot 
Pr OCe5.*Na 

r ) 
P rodukcy j 

Is t r . 
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L A ZACISK. 
APARAT 

, 
NR 
ZAC 

APARAT NR 
ZAC 

APARAT NR 
ZAC 

  — 
PRZEWÓD 

symbol mos nr 
ikL+. ac !

typ przek kolor 

FIB s. F.1.3 2 511 

ir-

1 

-i 

i . 5 ztet. 

. 

o 
F19 

,-

2 
t  -,- 

i 
512 

X12 

•1 Xii i . 1. .5 . ztel. 

x I. 1 
ł-

1 

1 

7 

X13 
4 

r i 1.5 z t. At.: 1, . 

,, 512 2.4 1-114 1.5 

1.5 

---4 

21,C51. 

11
ziel. o Sil 2 

—t 

{a i i 

o 

_e.... 

F13 2 011 5 i-.5 

- -T, 

z t e.,. 1. . 

. F12 2 43 11 
[ 3

t.5 f.i.'tel. 

Fil 2 43 11 t i 1.5 
—0 

2•101 . 

• Qi i d F14 5 1-111 1.51 z t et it . 

43 11 4 F 1 4 4 3 
I 

1.5

43 11 2 F t 4 1 1.5 zlot. 

Ir 

F 1 4 d 011 3 1.5

Ft 4 4 011 2 I. 1.5 ztel. 

r . F14 21 011 1 1.5 z et. 

011 6 Xi al ' 1 . 5 z et. 

o 011 5 

..... 

Xt. 33 1 1.5 ztei s . 

I ° 

o 

I o 
—1 

ii 0 4392 2 F41. I F42 1 1.5 ztel. 

I o I F42 I F43 t F44 1 1.5

o F44 1 F45 ii 

_ i 

1 . 5 
---1 ii 

zlet. li 

I 
0 

_1 . 1 

o 1 
41

o - t-
—i 

o 

o 

o i 

o N 

o . . —11

li o 

o 

__......_ 
' 

(1) [N O CD 

ZAKŁAD 
Aut omtcstyzo.c j t. 

Propesóv 
Produkcyjnych 

TABELA MONTAŻOWA proj. PM -TL-01 
—1 

-Pot.. wEw. I 

Tab. /63-01 + i 

i 
wyk. H. KUaticct 1 
spr. J.Kot i 

, 

1 s tr. 

3 = 1 
zo.tw J. Kot --- 1 



FL-1 -S -T- W- A ZACISK. 
symbol. mo .s 

t k L 
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APARAT 
nr 
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PRZEWO.D if 

NR APARAT NR 1APARAT1NR 1- 
ZAC ZACI typ - TprzskikoLo0 ZACI 
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,-- ir 1 
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1.5

i 
t 1 , 

I Q.02 .., -. K4I K51 i li 1. 5 ztel. • 
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t --- --
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- --

I K51 • 1. ko i K71 
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f— --

F 
1 X2 

091. 

1.5 z e . 
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--t -4--
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 1-
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I 011 12 
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NR 
ZAC 

APARAT NR 
ZAC 

APARAT NR 
ZAC 

PRZEWOD 
1,I S T WA ZAC ISK. 

APARAT typ. , Orzek 
rd.; 

kolor 
I symbol mos 

t k i 
nr 
:-..- a c 

3L + 

-.----r----

o 1 F201 2 3X1 5 .1 1.5 czet'. 

j.5 czer. i 59L + • 2 F202 2 

67L + • 3 F203 2 67XX 51 

75L + o 4 F204 _ • 2 75XI 51 
- „ , 

8 3L + • 
1. 

1F205 2 
_ 

83XI 51 
- - 

Pi IL + a 6F20Ó 2 PlXI 51 t.5 czar. 

. 
IPP1._-& • 7 

11 
1F207 2 PPX I 51 ' 1.5 cze . 

i 01071, -+ 

 - 

. B 117 2013 2 107X1 51 • 1.5 ca er. i 

1-----
t 

P 
! 
IF209 2 ii5XI 51 1.5 czeri 

I 
11231- 4. o 10 

I 
iF210 2 123X 51 1.5 czer. . 

I 
0.317- 4- o 114F211 

I 
2 331X0 51 1.5 czet. 

113PL+ • 12 

) 

IF21.2 - 2 13 P:1,4Q 51 1.5 czśr. 
ri----
11471_ .. I4- 13 iF21.3 2 147XCa 51 1.5 czet. 

tt---
1 / 5 51.„ 4 • 

t 
141F21.4 2 155X0. 51 i.5 . czet.

' t 

L 

• 16 

o 
i 
i 
I i 

I3M • 3X1 71 1.5 nieb. 

I 592.4 • 52 59X1 71 1. 5 nieb. 

I67M • 53 

4 

67XI 71 1.5 n i e b . 1

7:M • 4 1 75XI e I 1.5 nieb. 

• 55' . 83X1 7Ii 
1.5 nieb. 

193M 

I 
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"11' WYKROJ . 3X-7 ii 0,5 zi:el. WYkrojka przygot owana2 7 
`1,2,, , -, . 

r'^' 
i3 -..A. --,WA BE 9Xf 13 0.5 ziel.... Czujnikygrubodct bta. 2 1 

' 

. 

0 
14 ZAS% .PN-.. 3XX *4 0.5 z i el . Oas i Lan i e pne0inatycz..-2 

-15 'dop ' 9XX 15 0.5 zi..el. ' Górne zw. po -L. . 1 2 
'16 DtP _ 9XX „ 1,-6 0.5 z,i. el . Dolne zw;poi. . 1 - 3 
i7 q,Top AV/ 9XI - 17- 0.5 .z .i. el . Stop awaryj.ny prasy 1 4 
1-8 STAN A. W. ''-9Xi fe' 0.5 z iel Stan <wciry jn; pro.sy i 

P -"ZS uwWzA a x r _ ii> o. 5 zt eL. - Zeu.Wni`o. i 6 
' Ad: 4,„zp ze 3x ,x-4.` -go 0.5" z t el . Ruch poyr,ló t ny ,suwaka 1. 

21 M 
_ 

9XI 21 ' 0.5 n i e b . liel i ni.ts z as j; 1 a ra p. - 

22 . -•

g, a „4 

24 
25.- roc:!migt.i., 3XI 23 0.5 z t e '. 139z i emi on i e w ob. s f . i 2 
26 -BRAK SM` 1121111Mall 0.5 t . Brak smo.rowani,o. obi'egi 1 
2,7 

.., 
BR,AK- SM 3XI s , 25, , 0.5 ztel. Brak: smarowania tmp.- 1 

28 BRAK OL. 3XI ' 26 0..5 zt el . Brak oLe'ju V zbior. t 3 
.2.9 PRZEC..S 

I... 
- 3X.I. 27 0.5 ztel. Przectażerrte •stivaka 1. 

1 
4 

.3C,i.' ,0 WAX G 0 3X X, 20- 0.5 z t. ,e1. Brak- got ourodc i pracy 1 5 
ą1 CIS. 13S3 .3XX" 29 • 0.5 z t eL . Ciśni en.' Pow. na PS3 1 6 
92 CISPS15 9XX „-- 30 I 0.5 z t eL . didnien. pow. no. P515 1 
33 , 

/34 "SPAD "CI .axr 33 0.5 z t ej-. Spstdek c t śn. r Ob. sp -rz. 1. • 3 

. 

....._ 

ag P re:2 . ST . 3X1 34 0.5 z,t el . Przyc t sk STOP vL acz. 1. 1. 
,36 USZK. HA 9XI 35 O. z t el . Uszkodzeni. e hctmuL ca 2 
37' -Z 41.(1, . WA 3XX 36 0.5 zt.el. Zak L c5cent.s zo.b. wat u t a 
38 SUW PO axx 97 0.5 z i el . Suwak poza górn poL oi i 4 
39/111„EZP. DL 9XX, '38' 0.5 z t et . Pot °ten e bezp. c1OL , 1 5 
40 BE,OP G. 3X1 3P 0.5 z t 0,1 . P.otożent'e bezp. góra 1 6 
41 WOLNE" I I 3X1-- 40 Oz 5 zt el.. dolne . 
42, "---- NIMI 

, 

ŁĄCZÓWKA" „URZĄDę .,- *TYP mrr.i 2 KOLOR' , 

MODULO APARAT ZĄC I KOMENTARZ , BAJT
. - " " ,-- PJR ZE WÓD , 

J 
• 

' „ZAKŁAD,
Aul. oma tyz ,•ec li 
__, P-rbces6v 

'pr a d u ,k c y j n y oh _ _.... 
TABELA P OLACZtM MO 

' 

U/Oro j. FSM- TL- 01 - 
• ' 

CRDI,3 

Tab. -03-02 + axr wyk .. i -r. x 1 a t k o. \ 

Spr. J. Kot 
DI -4 -30 -

.st - r. i. .,, z -bk ew J. K • 
I . .i '

„9(6 



ii. Li- 59X1 1 ' 0.5 czer. Odblokowanie .modutu 

6 
1---1..

4 

_ 

2" M 59XI 2 0.5 nieb. Od bt ok,owan i e Inocitat u 

3 + 59XI 1E11 0.5 cz . Zas i Lanie 
- 

4 GZP 59XX 0.5 z e1. . Górne zw. pot. 2 4! 

' j 

5 DZP 59XI MEIN 0.5 ztet. Dolne z -w. pot. 2 

6 

r 7
STOP AW 5-9X! • -0.5 z t et . Stop awary jny .prasy 2 

STAN AW 59XI • 0.5 zi. el . Stan awaryjny prasy 2 

O ZSUWNIA 59XX B a. 5 z i. et . Zsuwnia - z 

P DZP -02P 59XX P 0.5 z iel . Ruch powrotny suwaka 2 

10 DOZIEM. 59XI 10 
_ 

0.5 z t et . Doz t emt en t e ł w ob. st. 92 

11 BRAK SM 59XI is 0.5 z Let: Brak smarowania obieg? 

12 , , 

13 BRAK SM 59 -XI 13 0. ,5 z ieL .• Brak smarowania imp. 2

• 

14 BRAK OJ, 59-XI 14 0.5 z t el. Brak oleju w zbq or. 2 

1.5 PRZEC. S 59XI 15 0.5 z iet . P rz ec i. aten i e suwaka 2 

16 BRAK 00 59XX 16 0.5 z t el. Brak gotowości pracy 2 

1.7 CIS. PS3 59XI 1.7 , 0.5 z tel . C t en t. en. pow. na.. PPS3 2 

ta CISPS15 59XI 18 0.5 z i. el . Ci 5.ni. en. pow. na. - PS15.2 

19 , SPAD Ci 59-XI • 19 0.5 ziel. Spo.clek, ci -Sn.-r ob. sprz. 2 

20 
_ 

PRZ.,ST. 59XX 20 0.5 ztel. Prz,yc t sk STOP wto,cz. 2 

21 
,_..: 

M 5pxi 21 0.5 nieb. Minus zas i la.-nia _ 

22 

23 
: 

,

24 

25 
..d.. 

USZK.-IIA 59-XI 0.5 ziet. *szkodzenie hamulca- 2 6.64 . 

i 1 

_ 

4 

, 

- 

_ 
4 
_ 

_ 
6 

"26 ZAKL:tA 59XX 24 , . 0.5 ziel... Zo.kt <Scenie zeib. watu 2 

2•K suw 'DÓZ _59-XI 25 0.5 2 i el. . Suwak poza górn. pot ot2 

2B BEZP' Dt, 59XX 26 0.5 ziel. . Pot ożeni, e bezp. dót 2 

29 BEZP O. 59XI 27 0.5 ziel. . PotoZenie bezp. góra 2 

30 OOP 59XX 28 0.5 z i et . Górne zw. pot . 3 

31 DZP 5 *XI 29 0.5 z i el . Dolne zw. pot . 3 

'32 STOP AW 59XX 30 0.5 z et. Stop awaryjny p"rasy 

33 . . _ 

94 STAN. AW 59XX 33 0.5 z t el . Stan awaryjny prasy 3 7 
35 ZSUWNIA 59XI 34 0.5 z t el.. . •Zsuw• i a 3 

36 DZP-OZP 59XX 35 0,5 z t el . Ruch powrotny suwaka 3 

37 DOZIEM. 59X1 36 0.5 z iist . Doz t mieniee  w ob. st. 3 

'38 BRAK 5)4 59X -I 97 0.5 zi at. Brak smarowania obi eg3 

39. 
---1-- 

BEAK SM 59XX 38 0.5 z i et . Brak smarowania imp. 3 

40 BRAK Ole 59XI 30 0.5 *ztel. Brak oleju w zbiór. 3 

41 PRZEC. S 59X.I 40 0.5 z t el. Przec a,ż'en i. e suwaka * 3 

42" , 

. 
, 2 . 

ŁĄCZÓWKA 

'MOD LA, O 

[ URZĄDZ. 
., 

APARAT 
ZAC 

TYP mm KOLOR , 
KOMENTARZ BAJT_ 

- 
PRZEWÓD 

N 

U 0,1 b c - 0 
' ZĄKLAD 

Aut oma tyzac j i 
, Pr aces 6w 

produkcyjnych 

TABELA POLACZEŃ MOD U Proj. FSM-TŁ-01 GRDI5- s> . 
ob. 03-02 + 5PXI 

, 
wyk. u.xlciAkci 

spr. .1. Kot 
, DI"-430--

at r, 

ł • , =aty ..1.1•Cot 



I Fl. 11;r /i •67XX 1 0.5 c z er . °dbl. ok owan t e modu t LI 

2 M 1167XI 2 0.5 ni. .... 1:). Odbl. okowars.i. e modutu , 

3 J...+ • 167XI • 3 o. 5 czer. Zasł. Lont e , 

4 

5 

6 

DRAK GO 

CIS. -PS3767X1 

67X1 „ 4 1 
5 

1 0.. 5 

0.5 1

z t et . 
• z i, et . 

Brak r,..3•.-., t °wodo t pras9 9 a 

-"-g1 

. 
_ 

Ctsnien. pow. na P53 3 

CISPS15 rc;7'XI 6 0.5 ztel. CtSnien. - ow. na P515 3 

' 7 SPAD CI 67Xl• 7 0.5 z i el. Spadek c dn. rob. sprz. 3 

8 PRZ. ST. 67XI 8 0.5 z. el. . Przycisk STOP vtacz. 3 

P IJSZK. HA 67X1 P i N 0.5 z i el . Uszkodzenie hamulca 3 
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---   1---1-6  1 . - 

--ro . .,...,- lz ,.. .... 1 . !Brak C...1C., t.0110g._). pracy 51 
- i  t 

- 1 
r 1.71 - CIS. PS3 75X1 17 i 10. 5- T zi. ,:i..1. . tCt 4..ni, ,E,r,. pow_ ri cl . PPS3 5 t 

__j _ __ i _,._, _4_ __ _ _ - 
1131 C1SPS151175X1 18 11 0. '3 f z i_ = L . i C L S r, i_ c- n . pow. na. PS.15. 51 

t-- -1.-
19 i 

r 
70. 5 F2- 1. t ..- 1 S p o. cl is. k cl. Sr,. rob. s pr z . -5I 101SPAD CI 1 75XI 

20 PRZ. ST. 1 7?..5XI 20 - TO. 5 tzt41. . IPrzyc, sk STOP V t Ck C ?z . 51 
-., -,--   - 

2/ 1 2,4 75XI 21 i 10. 5 i r, L6.1_, . i Mtr,us za ,.1. ,--,La 

22 

231 

24 i 

25 USZK. HA 

ZAKL. WA 

L.27 SOW POZ 

.28 BEZ? DL 

29 

4
-1

( 

51 

75XI 25 0.5 z 1 . TS U 'W Ci K p() z a. go s- n. potaż 5 I _ i _i
75XI 26 i O . f_S :-.: t. e• I. . i P o k. c, ż'  ,-- n i. e b €- :.... p . a )-. 51 

BEZ? G. , 75X1 75X1 27 O . 5 . z , e I. . ł P c• i.. c•?.". . , r t. •-_, lo ..--... z t.: . g c\ r a ..7,...1 4 
. 1 i 1-  --1-  - 1 190 GZP 1 75X1 20 I 0. 5 tzl. .. ).. . i 0;:-..tr ne W. 6_1 

..._ 
DZ? ! 75X/ 99 , O . -. , .,... u ,-: t . 1 D Pl. r ,,,,.. z ,,, . p c, t. . 61 

• +-32 STOP AW475X1 

i I 

35 ZSUWNIA i '75X1 
  1- 4._ _ 

34 0.5 z i . - Z s u ,,,, n i o 

O --r_Ttztel. . iStar: ovary:1 1/y prasy (5d.L.9. , ol 

6 - i 

34 STAN    A WI-  7 .5XI -. 133 

! 

1. 1-* d 7 t.',X1 i 1  • 
r -   - 

2 M ;I 7.5X I I 2 ,i 10. 5 ; cci. ; -. .b. tOd c.... i. ok ,..• w ,-.-4,-, L e• , ,, o,..1,..:1. ,.., i , 

3 L-"- I 75X1 ; 3 li i 0. 51 ... .,_ ,F- 1 . IZot.il ,.._;) ,Le,-
- -1 -;;; . - - - r - --- -11-.i t , ..,%/ 4.- ,, 1 O . '.:,T i z t -e, , . 1 :-. 3 .f., r I , -, ,.: ,.., . V.. ..7 , Ł . 

#1. I ł- r 
, ft. D Z P 1175XI 5 i; !O. 51z;. . ; 13.z.1 ,-, ,.-.. zw. pot. . -, ! 

4 C;ZP --t, t-, 

"1"." 
--- r 

75X/ 23 I 0. 5 
T 

75X1 24 0.5 

e . zkodz L CŁ rritt 1. C 1 4 
IZa.kt.óceni. zab. walu 

-r  t 

96 7 DZP -GZP 775X1 O. 51z . ; Ruc t, r 

------39 BRAK SM175X.1 1 38 . 
- 

. „z . . B r al,: smar a imp. 6 
-Ir 1" 

140 BRAK 01- '.75X/ 139 O . 5 z 1, . iBrak oleju w z 1..) t. o r . 

14- 1 P R Z EC . SI F 75X 40 . TPr z ar.t ,ent suwak o. 
- 

- 
61 

L_ 
;42 

s u w at< o o • __. : 

37 i_r) oz I EN . 775X / 36 1 o0. 5 I zi..tv; i. . t Doz -t, e'mt. 4,.r; ... ..5... W ,-, b. . ;73 t . o fit 1
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-- --i--
83XI I 11--

0.5 c er. Odblokovante modulu 

nte.n 10dbl  . '.. . 

czer. 

zte . 

k -t.i , ' d i _o _ an t e ...mo u ±1 I 

Zastlante 

Drak gotovoSct pracy 6 le 

2 M j83XI 2 li 0.5 ,

3 

4 

L+ 

BRAK 00183X1 

83XI 3 

4 
L 

1 0.5 

0.5 - 
ztel. CtSnLen. pow. na PS3 O i 

5 CXS.PS3 03XI 5 0.5 

2iet. CtSnten. pow.na P515 6 
6 

i 
CISPS15 83X1 6 0.5 

7 SPAD CI 83XI 7 , O. 5 izLel. Spadek ci Sn. rob. sprz. 6 

0 PRZ.ST. 83XI 
t 

8 i 0.5 zLet. PrzycLsk STOP wto,c1t. 6 _ 

P USZK.HA 83XI P k 0.5 ztet. Usi.kodzente hamulca e 
10 ZAKL.WA 83XI 10 0.5 ztel. Zaktócente zab.watu 6 

ii SUW POZ 83X1 11 0.5 ztet. Suwak poza górn.po .tot$ 

12 
ztel. Poloiente bezp.dóta 6 17 

13 BEEP DL 83XI 13 0,5 

14 BEZP G. 89X1 14 0.5 2tel. Pototente bezp.góra 6 

15 WOLWE 83XI 15 
ł-
i 0.5 ziel. Wolne 

.2tel. Wolne 
16 WOLNE 83X1 16 0.5 

,ztel. Wolne 
17 WOLNE 83XI 17 0.5 

18 'WOLNE 83X1 18 0.5 ziel. Wolne 

19 WOLNE 83XI 19 0.5 ztel. wolne 

20 WOLNE 83XI 20 0.5 ztel. Wolne 

nteb. MLnus zastlanta 
21 M 83XI 

21 L 0.5 
-t 

22 r 23

24 

25 PRACA 83XI 23 5 ztel. Praca robota i la 

26 STOP AW 83XI 24 0.5 ztel. Stop awaryjny robota t 

27 PROGRAM183XI 25 0.5 ztel. Program w btectu t 

28 DET OB. 183XI 26 0.5 ztel. Detal w chwytaku t 

29 TEMPER. 83XI ' 27 0.5 zlel. Temperatura przekro. i 

90 AUTO 83XI 28 0.5 2Let. Praca outomatyczna I 

31 SYNCHRO 83XI 29 0.5 =Let. Synchrontzacla 1 
ztel. Wolne 

32 WOLNE 83X1 30 0.5 
-._. 
33 I 

s 

34 POLOZ.0 83XI 33 0.5 ztel. PoloZente rob(bit 0) 1 lg 

35 POLOZ. i 183X1 34 0.5 =tel. Pototente rOb(btt 1.) 1 

36 P0LOZ. 2 83XI 35 0.5 ztel. Polotente rob(btt 2) 1 

37 STATUS() 83XI 36 0.5 z....t.el,. Status robotaibit O) 1 

ztel. Status robota(btt 1) 1. 
38 STATUS1. 83XI 37 0.5 

ztel. Status robota<bit 2) i 
39 STATUS2 83XI 38 0.5 

40 STATUS3 83X1 39 1 0.5 ztel. Status robota(btt 3) 1 

41 STATUS4 83XI 40 0.5 ztel. Status robota(bit 4.> i 

42 

ŁĄCZÓWKA 
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URZADZ 

APARAT 
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r 
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mm !KOLOR 
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tli IN O C CO 

ZAKŁAD 
Automatyiacjt 

Procesww 
Produkcyjnych 

TABELA POLACZEŃ MODU U 
fila 

Proj. FSM-TL-01 - CRDIO3 

Tab.  03-02 + 83X/ wYT711.1.K1atka 

spr. J.Kot . / gV IL- DI -430- 

ł   . 

str. 

zatv J .Kot t 



1 L+ 91XI I 0.5 czer.70dblokowanie moduli.' 

2 M I91XI 2 0.5 nieb. Odblokowanie modulu 
_ 

L 3
4 

5 
-- 

L+
PRACA 

PlXI 3 

4 
--r-

0.51ozer. 

0.5 ziel . 

Zasilane 

2 191XI Ptaca robota 2G 
STOP AW PIXY 5 1 0.5 ziel. stop ava.ryjny robota 2 

6 PR00RAMI91XI 6 0.5 ziel. Program w biegu 2 

7 DET OB. I91XI 7 0.5 ziel. Detal w chwytaku 2 

8 TEMPER. PiXI 8 0.5 ziel. Temperatura przekro, 2 

P AUTO PiXI P 0.5 ztel. Praca automatyczna 2 

10 SYNCHRO PiXI 10 0.5 ziel. Synchronizacja 2 

11 WOLNE 91XI li 0.5 ziel. Wolne

12 
4.---- 

i3 
S 

POLOZ.0 PlXI 13 0.5 ziel. Pototenie rob(bit O) 2 21 
14 POLOZ. 1 91XI 14 0.5 ziel. Polo2enie rob(bit li 2 

15 POLOZ.2 91XI 15 0.5 ziel. Polożenie rob(bit 2) 2 

16 STATUS° 91XI 16 0.5 ziel. Status robolacbit O) 2 

17 STATUS1 91XI 17 0.5 stel. Status robota(bit i) 2 

18 STATUS2 PlXI 18 0.5 siej.. Status robota(bit 2) 2 

19 STATUS3 91XI 19 0.5 siei.. Status robotalbit 3) 2 

20 STATUS4 9-1XI 20 0.5 ziel. Status robotatbit . 4) 2 

21 
, 

M PlXI 21 0.5 nteb. !vi nus zasilania 

22 

23 • 

24 

25 PRACA 91XI 23 0.5 stel. Praca robota a 22-. 
26 STOP AW 91XI 24 0.5 ziej.. Stop awaryjny robota 3 

27 PROGRAM 91XI 25 0.5 stel. Program w biegu 3 

28 DET OB. 91XI 26 0.5 
- 
ziel. Detal w chwytaku 3 

29 TEMPER. PlXI 27 0_5 zlej.. Temperatura przekro. 3 

30 AUTO PiXT 28 0.5 stel. Praca automatyczna 3 

31 

32 

SYNCHRO P1XI 29 0.5 stel. Synchronizacja 3 

WOLNE 91XI 30 0.5 stel. Wolne 

33 

34 POLOZ.0 91XI 33 0.5 zlej.. Potożenie rob(bit O) 3 23. 

. 

35 POL02. 1 91XI 34 0.5 ziel. Polo2enie rob(bit 1) 3 

36 P01,02.2 91XI 35 0.5 ziel.. Pototenie robcbit 2) 3 

37 STATUS() 91X/ 36 0.5 ziel. Status robota(bit O) 3 

,38 
i-
39 

STATUS1 91XI 37 0.5 zlej.. Status robotatbit 1) 3 

STATUS2 PiXI 138 0.5 zlej.. Status robota(bit 2) 3 

40 STATUS3 91XI 39 0.5 stel. Status robotabit 3) 3 

41 STATUS4 91XI 40 0.5 stel.. Status robota(bit 4) 3 
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4 
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ŁĄCZÓWKA URZĄDZ TYP mm KOLOR 

.MODUŁU APARAT 
ZAC KOMENTARZ - BAJT 

PRZEWÓD 

* ZAKLAD 
Automatyzacji 

Proces*w 
Produkcyjnych 

TABELA POLACZEŃ MODUŁU Proj. FSM-TL-01 - CRDIPI 

Tab. 03-02 -4- tplxx wyk. H. Klatka 

spr. J.Kot ' 
DI -430- 

str. 

= zatw J. Kot 



1 L+ PPXI i 1 0.5 czer.F0-dbLokowante 

nleb. 10dblokowante 

c2er.17asilanie 

modutu 

[ 

24 

2 M -r9 PXI 
1

2 0.5 modułu 

3 

4 

L+ 

PRACA 

i99XI a 0.5 

tPPXI 4 0.5 ziel . 

ziel. 

Praca robota 4 

5 
.- 

6 

STOP AW 99XI 5 0.5 Stop awaryjny robota 4 
- 
pROGRAM 99X1 6 0.5 ztel . Program w biegu 4 

7 DET OB. 99X1 7 0.5 ziel . Detal w chwytaku 

8 TEMPER. 99XI 8 0.5 =tel. Temperatura przekro. 4 

P AUTO PPXI 9 0.5 ziel. Praca automatyczna

10 SYNCHROIP9XI 10 0.5 ziel. Synchronizacja 4 

11 WOLNE 99XI 11 0.5 ziel. Wolne 

12 

13 POLOZ.0199XI 13 0.5 ztel. Pototenie rob(bit 0) 4 25 
14 POŁOŻ. 1 IPPXI 14 0.5 ztel . Pototenie rob(bit 1) 4 

15 P0Ł0Z-2 99XI 15 0.5 ziel. Pototente rob(bit 2) 4 

16 STATUS° 99XI 16 0.5 ziel. 'Status robota(bit 0) 4 
1. 7 STATUS1 99XI 17 0.5 211-€,L. Status robotatbit 1) 4 

10 

19 

STATUS2 PPXI 18 0.5 ziet. Status robota(bit 2> 4 

STATUS3 99XI IP 0.5 iel. Status robotaibit 3) 4 

20 STATUS4 99XI 20 0.5 ziel. Status robotatbit 4) 4 

M PDXI 21 0.5 nieb. Minus zasilania 

22 

23 

24 
25 PRACA PPX 

III 

0.5 ziel. Praca robota 5 26 

. 

26 STOP AW 99X1 0.5 ztel . Stop awaryjny robota s 

27 PROGRAM 99X1 25 0.5 ziet. Program w biegu 5 

28 DET OB. 99XI 26 0.5 ziet. Detal w chwytaku 5 

29 TEMPER. 99XI 27 0.5 ziel. Temperatura przekro. 5 

30 AUTO 99XI 28 0.5 ztel. Praca automatyczna 5 

31 SYNCHRO 99XI 29 0.5 7.1.......1. Synchronizacja 5 

32 WOLNE 99XI 30 
---. 
0.5 zet. Wolne 

33 

34 POŁOZ.° 99XI 33 0.5 
., ziel. Poto±ente rob(bit O) 5 27 

35 POLO . 1. PPXI 34 0.5 ziet. Polotenie robibit i> 5 

36 POLOZ.2 99XI 35 0.5 ztel. Polożente rob(bit 2) 5 

37 STATUS() 99XI 36 0.5 ziel. Status robotaibit O> 5 

38 STATUS1 OPXI 37 0.5 ziel. Status robota(bti li 5 

ap 

40 

STATUS2 99XI 38 0.5 ziei. Status robotaibil 2) 5 

STATUS3 99XI 39 0.5 7.1.91. Status robota(bil 3) 5 

41 STATUS4 PDXI 40 0.5 ztel.... Status robota(bit 4) 5 
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4 

4 

- 21 . 
ŁĄCZÓWKA tURZĄDZ TYP mm IKOLOR . 

ZAC BAJT KOMENTARZ 
MODUŁU APARAT 

PRZEWÓD 

CV N B C (D 

ZAKLAD 
Automatyzacji 

Proce.;5Ow 
Przemystowych 

TABELA POLACZEŃ MOD U roj. FSM-TL-01 

, 

- CRDIPP 

PDXI wyk. H.Klatka iTab. 03-02 
spr. J.Kot 

• 
str. 

7 = Fatw J.Kot 
DI-430- 



---1 -Tr-E+ 1_107XI 1 1 0.5 czer. Odblc?kovanie modutu 
I 2 M i107X1 2 ' 0.5 n b. Odblokowanie modulu 

Zastlante 
i 

3 0.5 czer. 3 L+ 107XI 
Praca robota 6 2P-

1 

4 PRACA 107X1 4 0.5 
4.-
ztel. 

ztel. 

z t et . 

z et. 

Stop awaryjny robota d 5 J 
- 
0.5 5 STOP AW'107XX 

 LP r o g r aro N., bi.4? g U 6-...- r-0. ... 0.5 6 PROGRAM 1-1-07XI 6 4 
Detal w chwytaku 6 

._ DET 08. 107X1 , 7 I 7 
r 8 8 0.5 zt-el. Temperatura przekro. 6 

_ TEMPER. 107XI P AUTO 107XI 9 0.5 7.L6-1. Praca automatyczna d 
Synchrontzacja 6 10 SYNCHR01107XI 10 0.5 ztet. 

....._ 11 ...._ WOLNE 107XI 11 0.5 ziel. Wolne 
12 19 POLOZ.0 107XI 13 0.5 ztel_. Poto2ente rob(btt O) ó29r"
14 POLOZ.1 1.07X1 14 1 0.5 zLe,i. Poto2..i.nte rob(btt 1) 6 

15 POLOŻ.2 107XI 15 0.5 ziel. Polotenie rob(btt 2> 6 
16 STATUS° I 107XI 16 0.5 ztel. Status robota(bit O) 6 
17 STATUS1 1107X1 77 0.5 ziel. Status robotaibtt 1) 6 
18 STATUS2 1107XI 18 0.5 ztel. Status robota(bit 2> 6 

Status robota(bit B> 6 IP STATUS3 1107XI iP 0.5 ztel. 
20 STATUS4 1107XI 20 0.5 zieL. Status robota(bil 4) 6 
21 M I07X/ 21 1 0.5 r eb. 

s 
Mtnus zasiLania 

22 1 . 23 1 24 1 
ztel. Praca robota 7 30 25 PRACA 107X1 23 0.5 

26 STOP AW I107XI W 0.5 ztel. Stop awaryjny robota 7 
27 PROGRAM I107XI 25 0.5 ztel. Program w biegu 7 
28 DET OB. 1.07XI 26 0.5 ziel. Detat w chwytaku 7 
29 TEMPER. 107XI 27 0.5 ztel. Temperatura przekro. 7 
30 AUTO 107XI 28 0.5 =tel- Praca automatyczna 7 ztel. Synchronizacja 7 31 SYNCHR0 1107XI 29 10.5 0.5 ztel. Wolne 1 ...__ _ . _____ 32 WOLNE 1.07XI SO T 
33 I 34 POL0 .0 1107XI 33 0.5 ztel. PokoZenie rob(btt O) 731 

Polotente rob(bit 1) 7 35 POLOZ.I 107XI 34 0.5 ziel. 
36 POLOŻ. 2 1.07XI 95 05 ztel. Poto2enie rob(bit 2> 7 
37 STATUSO 107X1 36 0.5 ztel. Status robota(bit 0)--7' 

Status robotarbit i) 7 38 STATUS1 107XI 37 0.51z-tel. 

94 STATUS2 107X . 38 0.5 ztel. Status robota(bit 2) 7 
ztei. Status robotatbtt 3) 7 40 --.-___ 41 STATUSS 1.07XI 30 

0.5 
STATUS4 107X1 40 0.5 _s tel. Status robota(bit 4) 7 
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Procesów 
produkcyjnych 
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Ś Li- 115XI 1 
-,-- 

0.5 czer. , Odblokowanie moc:lulu i 

A 

u 

_ 

_ 
1 4 

_ 

2 M I15XI 7 0.5 nieb. Odblokowanie modulu 
- 

3 Li- 1/5XI 2 1 0.5 

o. .31-i-JeT7'i.--
czer . .Zasilante 

aic-t y ------------ ;:g2i _ 4 PULP.AK 115XI 4 r 
5 

. 
START P 115XI '' [ 0.5 ztel. Start programu 

6 STOP PR IISXI 6 0.5 ziel. Stop programu 

7 STOP CY 115XI 7 0.51ziel. Stop programu po cyklu 

8 KONTYN. 115XI a 0.5 ziel. Kontynuacja prucy 

P TEST L. 115XI P f 0.5 ztel . Test lampek na pulpi . 

10 
_ 

STOP AW 115XI 10 0.5 ztel. Stop awaryjny 

11 WOLNE 115XI 11 10.5' z i. el. Wolne 

12 

F 

13 AKC.R81. 11.5XI 13 0.5 ztel. Akceptacja dla IRb i 33. • 
, 

_ 

- I ; 
i 

_ 

34i 

1 - 
I 4 

1 

14 AKC.R82 115XI 14 0.5 ztel.. Akceptacja dla IRb 2 

15 AKC.R83 115XI 15 0.5 ziel. Akceptacja dla IRb 3 

16, AKC.R84 115XI 16 10.5 ztel. Akceptacja dla IRb 4 

17 AKC.R85 115X/ 17 0.5 ziel. AkoePtacja dla IRb 5 

18 AKC.R86 
I 
115XI 18 I 0.5 ztel. Akceptacja dia IRU 6 

10 AKC.R87 1.15XI 19 1 0.5 zial. Akceptacja dla IRI) 7 

20 WOLNE 115XI 20 0.5 ze" . Wolne 

21 M 1.15X1 21 0.5 nt elo. Minus zasilania 
__.:. 

22 
,....-
23 

24 

25 STREFAI 115XI 23 0.5 ztel. Naruszenie strefy 1 

26 STREFA2 115XI 24 0.5 ziel. Naruszenie strefy 2 

27 STREFA3 115XI 25 0.5 ztel. Naruszenie strefy 3 

28 STREFA4 115XI 26 0.5 ziel. Naruszenie strefy 4 

29 STREFA5 115XI 0.5 ziel. Naruszenie strefy 5 

30 STREFA6 115X/ 0.5 ziel. Naruszente strefy 6 

31 STREFA? 115XI 29 0.5 ziel. Naruszente strefy 7 

32 
,---
WOLNE 115XI 30 0.5 z et. Wolne 

33 

34 WOLNE 1.15X1 33 0.5 ziel. Wolne .51 6 

35 'WOLNE 11.5XI 34 0.5 z t eL. Wolne 1 i 

36 WOLNE 1115XI 35 0.5 ziel. Wolne 

37 WOLNE 115XI 36 0.5 ztel. Wolne 

38 WOLNE 115XI 37 0.5 ztel. Wolne 

39_IWOLNE 

401WOLNE 

t15XI 38 0.5 miel. Wolne 

115XI 39 O. ziel. Wolne 

4 / i WOLNE 1 5XI 40 0.$ z i el.. Wolne 
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i 27 S1' ER NAL123Xtit 12'5 _141., U. 5_42tet . Ster otic.tnt e nadr z ędne 5 

20 START P 1.23XQ 126 11 O. 51zt.e. L. iStc.i.r t prasy 6 
-..---

-I-  - 1-  _L__--------. --.___-_-

t----- - - --; 
29 W 'V t, . A W A .1_ t 23NQ i 27  -7- - 1-0. .51-tel . iwyta,,cze.nte awaryjne 6 4-_-_" 

0. 5 tr.-..1 . ,Ster owante n ,idrzędne 6 

1-c)  5- 1 t ---.... ;:.-. 1.--,:: -t- --a. r-71.-- ---,;:-. r----0.7i -I - CiTY-1 C.: - - - --.{.-_ 
- t- --- --32 STOP PR 1.23X0 130 ii O. 5 1 z Let. i• St op f..) r O 2 r Clrfe ,-.1 

4-- 4-- c---  -1 t li 

341 --S T O P A '44 ri::123 NGt r -3- 3 ii 0.51zt el. . Stop awal v jny 1 

351 W Y . 1 S T E t 23 >5'.C..2 I 34 ii O. 51zieL. 1WyjScee ster. i: I.:,t. t0) 1 
36 WY,' STE 12'3NQ 135 11 it). 5 ' .:-.Lei. . , No,  y . .Ś cLe stet . ( bi. i.1 ) t 

1--- -r   -,- _ 
137 ‚ WY, STE 123X0 136 IF TO. 5 iz. tel. . tilyiscte ster. ( i.t2) 1 

f 
38 WY., STE i 123Xi0 137 O. 5 +z ,- .E... I. . tWylścte ster. Cotta) I 

1- ] 

3 3 r if 

,1._ 1 L. + ! 1 2 -3 XQ 1 t ii 
- r- 1. 

C; . 5 'czet' . iOdbLok:owali te moda I, u 
osi e-, - - - - r -     ----1 

b. todbi. o k. c.s.  m123NQ 1 2 h 

r - a I- i--_, ---;-- - - - - i- 1.2 3 -:::-C-jt 1 3 I' (-.). 51 ,_%,-,:l 17.-,A.s.,,ta , , ,. e. 

4 S" T ER . CZ, i i 2 3 l'iN:C1 1 4 11 0. 5 1- 2,4e ,. . IStE•r .czu 1 n i. ka g r a t.. i (-5 

5 S T ER . P O  1 23NQ 1 5 ii O. 51 .z.teL . 1Sterowa.rite poda int k a i 
- i---  tt  --t- -   . "--- -i 

6 STER. C:2; 123X0 1 6 ii 
----- - 

0. 5 Z Ł Cl. . i S t e. r . c z u J n t k a g r +a b . 24 
---    --r -11--

7 S TER . PO 1129NQ i 7 ii 0. 5 z1. S' I . r-iSt er °wantę. ri.odajnika 2 i . 

Ii START P • t 23NO i 8 'ii O. 5IZI.E , i. . !Start prasy i 

- 4--- -- i-- 
P , Wy.- L. . A W A 41 2 3 XCI r 9 It 

- -ft 
O . 5 ! :;.- Lei. 1Wytatzente awary ine 1 

r 
_ i  

ii O STER NA1 123NQ 110 11 0. 51i z1 -1. . ISterovante nadrzędne i 

1_:11 START Pt1.23XQ 1 11 11 LO. .., Lzi. et. iSt ar t prasy 
i----,---

i 2 1 t 
12 ii i . 

T 

13 `1.7Y L. . AWA i i 23XQ 13 il 51 - 72. 1-el. . i Wy,t aczen i e avo.r y j ne 2 1 , 
  -41 - t----- - 

i 

;. " 

0. 5 Ti z Lei. . 1Sterovante nadrzędne 2 1 4 STER   NA 1 t 23XQ i 14 11 

15 START P 41 123XQ 4,-15 it o . 5- ZL I-..--1. . ISLcir t. prasy 3 

r i--45 - W-- Y-71..- :AMA- 1 1 - 2- 3 XCA - I 1 -6 -  11 - - - - er--0- . - 5i. zt et . iWytaczente awaryjne. 3 

1? STER NA 1 123X0 1- 17 11 
-4 ,r

1 . 0.5 z tel. . ASter owant e nadrzędne 3 

'10 START P 123XQ 118 ...1k-  1 -1. 0. 5 4. z Lei. . :Star t prasy 4 
- 

1.9 WY L . AW A 1 2 3 XQ i 19 Ii- . O. 5 izieL. Wytaczente awaryjne 4 
  1 

- 
20 STER NA 1123X0 

120 0.5 ztel. Sterowante nadrzedne 4 

21 M i 123XQ 1 2 1 f C) . 5 !rite -b. ML rias zas LI. ant a 

------------------ - - -i -  
__i i

T "  _ _ - - 1 
i-- +  .T T f 

25 S TART P 1-123XQ ---1-23 11 O. 5 -1-2. 1.€.1. ,S4 tur t. pa usy 

24 1.., + i 1. 2 3 X0 r 22 i 0. 7:.; lezer. Zastto.nte 

26 1-WY L. AW A .11.123X0. -1-24 JF 5 1  zi e . - r1-:-/ y t d i cZen t. e awaryjne 5 - 

-  
30 S T ER N A 4 .123 .1śCit 128 1 

.START P1 123NO 12P o 

3P WV./ STE' 123X0 138 4 . Z el_ 1Wyjsc. - Le ster. +bi.. i4)' i 
r --40 W E J PRi 123.XQ 3 9 o. Tzret. wejdź pod prasę i 

i 0.5 Z1-5•1. . "Keja pod pr as e - 17141 WE J PR 2 1 2 a xa 40 i 

t 42 
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 4-AutornaLyzaci Bpr. J. 
p.r:oce6w 

proclukcy inyc'n

Kot 

Kot 

- 

KOMENTARZ 
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4 

I r 

1 

4 

BAJT i 

rt , j . FSM-TL-01 - 
CRDQ1 2 9 

02-02 
istr. 
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12 Z.XGt 



----,--
I Ł+ 

...... 131.XO, i . 0.5 
--1-
czer. Odblokovante moduLu 

2 M 131X ,Gt 2 0.5 nieb. Odblokowanie modulu 
i 

I 4 

L-0- 

START p 

1.31X0 

131X0. 

3 

4 
_ - -t-----

_ 
---6.5Tztel. 

0.5 

0.5 

czer. 

ztet. 

IZastionte 

'Start programu 2 4 
1.__5 

6 -1-S7 TOP 

STOp PR 1.31NO 5 Slop programu 2 
AW 131XQ 6 0.5 z et. Stop awaryjny 2 

H
7WyJ 

O 

STE 

WYJ sTE 

131XO. 7 0.5 ztel.. Wyjście ste r. ( bitO> 2 
IMO a 0.5 ziel. Wyjście ster. (bit1) 2 

P WYJ STE 1.31XO P 0.5 zi,el. Wyjście ster. (btt2) .... i -
11_0 
I---
it 

WYJ STE 131XO 10 0.5 zL6.1. Wyjście ster. (bit3) 2 
WYJ STE 131XQ li 0.5 zlot. Wyj ce -ster. (bit4) 2 

12 

13 WEJ PR1 1.31XQ 13 0.5 ztel. Wejdź pod prasę i 2 5 
14 WEJ PR2 2.31XQ 14 0.5 ziel. Wejdź pod prasę 2 2 
15 START P 13130a 15 0.5 ztel. Start programu 3 
16 

17 

STOP PR 1.31KG 16 0.5 ztel. Stop programu 3 
STOP iw 131X0 1.7 1 0.5 ziel. Stop awaryjny 3 

18 WYJ STE 131XQ ia 1 0.5 ztel. Wyjście ster. <bit0) 3 
10 WYJ STE 1.31.X(a 10 1 00.5 ztel. Wyj cie ster. lbiti) S 
20 WYJ STE 131X42 20 0.5 ziel. Wyjście ster. 4bit2) 3 
21 

22 

M 131KG 21. 1 .5 nteb. Mtnus zastlanta , 

23 

24L+ gm 
 -, 

131XO 0.5 czer. Zasilanie 
25 WYJ STE 131X(a 23 1 0.5 ziel. Wyjście ster. (bit3) 3 5. 

1 

26 
r-- 

WYJ STE 131XQ 24 0.5 2L01. Wyj cie ster. lbit4) 3 
27 WEJ PR1 131XQ 25 0.5 ?tel. wejdź pod prasę i 3 
29 WEJ PR2 131XC.I 26 0.5 ziel. Wejdź pod prasę 2 3 
20 

90 

START P 
- 

131XO W J 0_5 ziel. Start progr . amu 4 
STOP PR 131Xca 28 0.5 ztel. Stop programu 4 

3/ STOP AW 131XO 20 0.5 ztel. Stop awaryjny 
_.._ 
4 

32 WYJ STE 131XQ 30 0.5 ztel'. Wyj c e ster.(bit0) 4 
g3 

Mn 
34 WYJ STE 

-7-
131Xia 33 0.5 ziel. Wyj cie ster. (bitl) 4 7 

35 WYJ STE 131XO 34 0.5 zLel. Wyjście ster. (bit2) 4 
36 
--
37 

WYJ STE 131XO Esmi 0.5 zi.et. Wyjście ster. (bit3) ,4 
WYJ STE 131XO EMIN 0.5 ztel. Wyjdoie ster. (bit4) 4 

38 WEJ PR1 131X0 Egg 0.5 ziel. Wejdź pod prasę t 4 
39 WEJ pR2 131XO 38 0.5 ztel. Wejdź pod prasę 2 4 
40 WOLNE 131XQ 30 0.5 ztel. Wolne 
41 WOLNE 1131XO 40 0.5 ziel. Wolne 
42 
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I L+ 1-139Q / ; 0.5 c er. Odblokowanie modutu 
- _ 
2 M 139XQ 2 0.5 nteb. Odbtokowanie modutu 

3 L+ 13PXQ ' 3 0.51czer. 

0.5 

0.5 T ziel ."-r-Stop 

Zastlanie 

4 
-- ---- --ił--- 
5 

START P 

STOP PRj1139XQ 

139X0 4 i zi.e.l . Start pro 5 

proaramu . 5 

c,gramu ,. 

+- 
5 I 

6 STOP AW1 13PXQ 6 
- 
0.5 z et. Stop awaryjny 5 

7 WYJ STE 13PXQ 7 0.5 =tel. Wyjecie ster. (bttO) 5 

0 WYJ STE 139XQ O 0.5 zlel. 'Wyjście ster. (bit4) 5 

9 WYJ STE  ! 139X0
9 0.5 ziel. wyjście ster. (bit2) 5 

10 WYJ STE 13PXQ 10 . 0.5 ztel. WyjScie ster. (bit3t -' 5 

11 WYJ STE 139XQ li 0.5 ztel. Wyj ce ster. (bit45 5 
_ 

i2 

13 WEJ PRi 13PXQ 13 0.5 ziel. Wejdź pod prasę 1 5 g 

14 WEJ PR2 139XQ 14 0.5 ztel. Wejdź pod prase 2 5 

/5 START P 139X0 15 1 0.5 ztel. Start programu 'd 

16 STOP PR 139X0 16 0.5 ztet. Stop programu 6 

17 STOP AW 139.XIA 17 0.5 ziel. Skop awaryjny 6 

18 WYJ STE 139X0 1.8 0.5 ziet. WyjScie ster. (bito) d 

19 WYJ STE 139X0 19 0.5 ziel. Wyjecie ster. tbitl) d 

20 WYJ STE 139X0 20 0.5 miel. Wyjdcie ster. (bit2) 6 

21 M 139X0. 21 0.5 nieb. Minus zasilania 

22 

23 

24 L+ 139XCe 22 0.5 czer. Zasilanie 

25 WYJ STE 139X0 23 0.5 ziel. Wyj c e ster. (b1.t3) 610 

26 WYJ STE 139X0. 24 0.5 ziet. Wyj c e ster. (bit4) d 

27 WEJ PR1 1.39X0 25 0.5 zet. wejdź pod prasę i 6 

28 WEJ PR2 139X0 26 0.5 ziel. Wejdź pod prasę 2 d 

29 START P 139XQ 27 0.5 ztel. Start programu • 7 

30 STOP PR 139XQ 28 0.5 z et. Stop programu 7 

31. STOP AW 139XQ 29 0.5 ziel. Stop awaryjny 7 

32 WYJ STE 130XQ 30 0.5 ziel. Wyjście ster. (bit0 
-_ 
33 

34 WYJ STE 130X0 93 0.5 zioł.. Wyj c e ster. (bitl) 7 11 

35 WYJ STE 139X0 34 0.5 ztel . Wyjdcle ster. (bit2) 7 

36 WYJ STE 139XQ 35 0.5 ztel. Wyjście ster. (bit3> 7 '

37 WYJ STE 139XQ 36 0.5 ziel. Wyjście ster. <bit4) 7 

38 WEJ PR1 139NQ 37 0.5 ziel. Wejd2 pod prasę 1 7 

39 WEJ PR2 139X0 J30 0.5 ziel. Wejdź pod prasę 2 7 

40 WOLNE 139X0 39 0.%5 =tel- Wolne 

41 SYS.AKT .139X0 f40 j 0.5 zuel. Sygnal. aktyv. systemu 

42 
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I L+ 147XQ 1 O. 5 azer. Odblokowanie moduł. U 
...-- 

2 
-.. 

M 147XQ 2 O. 5 nieb. Odb l okowo.n i e, modułu 
_ 
3 1..4 147XQ 3 0.5 czer . Zasitanie 

4 

5 

O 

S Y GN S. T 147XQ 4 O. 5 isziel. 

ziell -SygnaLiz. 

Sygno.l. iz. stop po cyklu - :12 

SYGN BL 147XQ 5 0.5 biad obsług:. 

SVC ALA i 47XQ 45 0.5 zi el . Sygnal i z. alarmu 

F- 7 

9 

SYG ST 147XQ 7 0.5 z i et . Sygn. stop omary lny 

'RO.O. AUT i 47X0. 8 0.5 z i el. Sygn. robot i w auto 

P ROB. AUT 147XQ P 0.5 =Let . Sygn. robot 2 w auto 

1.0 ROB. AUT i 47XQ 10 0.5 ziel. 
-.-7,- 1 

Sygn. robot 3 w auto 
___ 
11 

... 
ROB. AUT 147XQ ii 0.5 =Let .. Sygn. robot 4 w auto 

1.2 

19 ROB. AUT 147XQ J 0.5 =Let . Sygn. robot 5 w auto 13 
1.4 ROB. AUT 147XQ U J 0.5 =Lei.. Sygn. robol b w auto 

1.5 

16 

ROB. AUT 147X0 15 0.5 zet. Sygn. r-obo t 7 w auto 

ROB. UST 147X0 16 0.5 z i el . Sygn. robot i w ustaw. " 

17 ROB. UST 147XQ 17 0.5 zi et . Sygn. robot 2 w ustaw. 

18 ROB. UST 147X0 18 0.5 =Let. . Sygn. robot 3 w ustaw. 

19 ROB. UST I 147X4Q 19 0.5 =Lei.. Sygn. robot 4w ust av. 

20 ROB. UST I 147XQ 20 I) " 5 ME Syg n. robot 5 w ustaw. 

21 M i i 47HQ 21 0.5 nieb. Minus zasi1.ania-

22 

23 1 _ 
24 L+ 147XQ 22 0.5 c ze r ., Zo.s t Lanie 

*25 ROB. U.ST I i 47XQ 23 0.5 z iet . Sygn. robot ów ustaw. 14 
26 ROB. UST i 147XQ 24 0.5 ze . Sygn. robot 7 w ustaw. 

- 
27 PR. W DI 1 1.47XQ 25 0.5 =tel. . Sygn. prog. rob. i w bieg 

29 PR. W DI i 47XQ 26 0.5 z i el. . Sygn. prog. rob. 2 w bte.g 

29 PR. W Bl i 147XQ 27 lo. 5 =Let. . Sygn. prog. rob. 3 w bieg 

30 PR. W B T 147XQ 29 0. 5 z i et. Sygn. prog. rob. 4 w bieg 

31 PR. W BI 1.47X0 29 0.5 z. i et . Sygn. 1.:•rog . rob. 5 w bieg 

32 P . W BI 147X0 30 0.5 z et. Sygn. pro . rob. O w bieg 
- 
as 

34 PR. W BI 147XQ 33 0.5 =Let. Sygn. prog. rob. 7 w bieg 15. 
95 ST. AWAR 147X0 34 0.5 =Let . Sygn. stop 0.1./<1.2'. robot 1 

36 ST. AWAR 1.47XQ 35 0.5 z i et . sygn. stop o.war. robot 2 

37 S T . AWAR 147XQ 36 0.5 z i et. Sygn.stop ciwar. robot 3 

38 S T . AWAR 147XQ 37 0.5 zlot. Sygn. s't op a -war. robot 4 

39 ST. AWAR 147XQ 30 0.5 =Let. Sygn. styp awar. robot 5 

40 ST. AWAR 147X0 39 0.5 =Let . Sygn. st op avar. robot O 

, 41. 
4------r" 

42 

ST. AWAR 147X0 40 .0.5 zlot. Sygn. stop awo.r. robot 7 
, 

Ej 
4 

i; 

4 

i ii 

I 
„-

i 21 
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