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OFRACODHANIE FROGBARAMY SYHULALDYONEGU
BAaNELU PROGRAMOMWANIA DLUA RORITTA
FR-92E5 NA KODHFITESR TEHM R

z mahilwaa:*a jego dostoscwania do Symtlasanla innych typow panel:

programowania robotow IRp. Zapewnienie moz liwosci urwheamiania rro-

gramui sterujacego  we wspolpracy z oprogram cwariem PP, sterocwania

manipulatorem orar preygotowaria srodowiska o tworzenls rrELIyYWIS -
tegn oprogramowania PF.
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SPROWADZENIE.

. ZAERES PRACY.

Z.1. Tworrenie programe Uz yteowego.

2.2. SBterowanie wykonaniem programu uzytkowego.
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4, OFIS DITALANIA FROGRAMU.

4.1. Menu synchronizacii.

4.2, Menu pracy automatyvoznels.

4.3, HMenu stanu preelacz.

4.4, Menu programowania instrubcii.

4.5, Menu edycii.

4.46. Menu reczneqgo operowania systemen.
5. LITERATURA.



Symuiatmr narei' programowania  dla szafy sterowniczed robota FPR-EZE ma
zastapic rzeczywisty panel programowania w przypadku jego braku lub awa-
rii, Frogeram q*ru? atora zostal napisany w oJezyku C, pod systemem HURBOC.
Symulator znajdsie zastosowanie podozas tworzenia  programu steryiacego
robota PR-E2E oraz badan tego robota. Pragram sy?mlmt wa postal tak na-
pisany, aby mozna go bylo przystosowar do symulac)i innych typow panell

TDOE amow ania robotow.

Symul ator aan@l programowania umozliwias
1. tworzenie i edycie programu uzyikowegn -obota,
2y, sterowanie wykonaniem programuy uzythowsgo,
3). wspolprace z panelem operacyinym (& wiec progranesm sterudacym)  w
zakresies
-~ recrnego sterowania robotem we wspolrzednych wewnelrznvoh,
- gynchronizacii robota,

3
- przepisywania programu uzytkowego @ PE do RANM orar z AAR

Teorzenie programye  uzvtkowego robota chelsule  programOwanie nastepuia~-
cych instrubkoiis

1y, instrukcia Qa:wCJGnGﬂdﬂzn tyﬁu PTE 2 progremowalra pradioscia ru-

chu i sposcbem osiagniscia polozenia zadanego {zgrubne/dokladnel,

Y. instrukcia zmiany prediosci linioweld,

I, instrubkoaa skoku bezwarankowego,

4y, instrukcia czekania hezwarunkOuego,

%y, instrubcia pocrzathu petli programoweld,

&Y. instrukcia konca petli programowsd.

1}r 5tﬁrt ad pl&rwarej instrukcil programu,
V. start of bieraced instrukcii programy,
Y. prace krokowa,

OFIS PROGRAMU.

Frogram zrodlowy aym=
- ppsym.£ — modul
paut.c -~ modul
Wego,

- iINS.C = modul Tal




- edy.c - modul zaimujacy sie u*glu:a dycil orooramy vzyihkowego,

- BYD.C - mpdul zajimujacy sis synchron arj rahcta,

- opr.c - modul zaimuiacy sie przepisywaniem programu uzytkowego do
P ooraz z PH,

- przes.c - modul ohsiuguiacy udbior przesylek o panelu operatyinego i

wy&”‘qnln srzesyle. dno pancly operacyinego.

Powvzszrs moduly prog’amnwe zostaly stompilowane i zlinkowane poc svste-

& e

mem TURBOC, program wykopawczy umigszozony zostal w zhiovze ppsyn.exe.

4, OFIS DITIALANIA PROGRAML.

Fo wruchomieniv programd, Joprzer e«yveolanis go dyrebiywa “ppeym’ ukazule
i glowne menu:

Syncrronizacia

Fraca automatyczna

Freelars

?rmgramswanie instrukcil
nya

Reane nperosanie systerenm

Honier pracy panelu

n " - 6 "

e Bl A S = R B

Wyborn stanu pracy dolonuie sie poprrez weisnierie odsowisdnield ryfey,
Wybranie poryeidl 7 (koriec pracy paneluld owoduje zaboncrenic dzialania
T k i
programd 1 przejscie do syolemu operacyinego. ®azda @ podanyon pOWyZer
&

opcii posiada wiasne menu.

4.1, Meru synchronizacii.

Synchroniracia robota, w przypadhku, gdy robot nie
rozpoczyna sie  po woismieciu odpowiedniego klawis i
glownym. Zatrzymanie procesu  synchronizacii 1 powrot  do mend gloanegu

L O

ﬁ&‘xﬁx.Epz.l_)E* il welsrieciu klawisze “Eso’.
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Frace adtonatyozns moIra rozZonCrac w PDrayusadhu, odys
- yobot dest rsynchronizowany,
~ w pamieci RAM systemt zrajdulie sie program uzytkowy

Tas pFDC\ rnbata% na monitorze w odieney edycy nym, wyswietlan
aktualr& wykonywapra instruboia,
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Mena pracy awtomsiyczne] wyglaca nastepulaco:

1 - start od prlerwszeld instrukcil programu

2 - start od akiualnie pokazanes instrukedil

I - wykonanie aktualnie pokazaned instrukcil

5 - r%t’*ymdnlc wyRonywani a progeamd
Weisniscie odpowiednio :
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- cyfry T2° powoduje wyz‘artj wanie programe od instrukc’i,

sktualinie wyswietlona w okiencu edycy nym,

—~ oyfry "3 - wykopanie instrukcai wyswieclonei  w ckienku

praca krokowa,

- litery 757 powodulse zabvzvmanie wykonania proorami,

- klawisza “Ezc’ - powocuse powrot oo sen glownego (<6 awisz

ktywny, podczas pracy manipulatora rocotal.

4,3, Menu stanu przelacz.
Menu stanu "przelacz® wyglada nastepuliaco:

1 Ruch w pojedynczyeh ;ncrementdch

f ¥

2 - Uklad wepolrzednych awewnelranyih

Faro powrol do menu giahncgc
Weisniec:is odpowkiednio @

- cyfry 7 1° powodude ukazanie sis wewnel Inego, nNas’eDuUlaC
Foruszanie memipulatorem pojedynczymi inkrementami
{kilawiatura numerycznal:

ur X%

DON -¥

LEFT +Y

RIGHT =Y

NS +7

DEL -z

SFACE prrelacs na kisc {przslars ng ran.el
=t nowr ol do menu glownego

- cyfry *2 nowoduie uhazanie 18 weWwnelrineud, HasTePHIAC
Foruszanie man.pulatorem we wspolrzeonych wewneb-znych
{(klawiatura numerycznal:

L ¥
DO %
WEFT +Y
RIGHT =Y
ING 17
DEL ~Z
SFACE nrzelacz na kKisc (przelacz na ramie)
Esc powrot oo menuy glownesgo
4,4, Menu programowanis instrubkoii.
Menu programowania instrukciti programu uzyikowegn Jest pok
1 = pozycionowanie
2 - zmiana predkosc: liniowed
% - skol bezwarunwowy
4 - czekanie bezwarunkows
5 ~ pocrabtel petli prowramows]
4 - koniec petli oprogramowes
Ese — powernt do menu glownegn
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~ cyfry 17 - umoz’iwia raprogramomanie insbrukcli poryrionowanta. Do
konuie sie okreslenia wartesci predikosci {4 predkoscy pod-
stawowei) i sposob. dolsria do zadanegl PoINIeN!Aa,

- oyfry 27 - umozliwla D4resienle wartoscl nrediosci podstawowe) 1 ma—

beymalneli,
- cyfry "3 - umozliwia okreslenie swmeru irstrukcis programd, o0 SR AN
rei ma nastapic skok,

- cyfry "4° — pkresienie czasu czekania (¢ sek.),
- cyfry "5 - umozliwia otaarcie w programie petli,
- cyfry "6 -~ umozliwnia zamsniecie petli,

Weisciu w stan edycii programd, pownduis wyprowacisnle na ezran nonitoss
- napisu " EDYCJA PROGRAMU 7,
~ informacii o biezaced inetrukcii programi: w postacis
numer instrukcii, kod instrukcii, [parametry instrukeiil,
~ menu stanu edycii programu.

Menu slanu edycil programu zawiera:s

1 -~ instrukcia w przod

2~ instrukcia w tyl

% - usun instrukcie

4  — wstaw instrukcis

S - pnczatek programu

& - koniec programu

7 -~ zmiana instrukc

8 - ustawianie numeru instrukcii

Esc ~ powrot do menu olownsgo.

Wrisniecie odoowiednio

- cyfry *1° - powoduje pokazarie nastepnald, wogiedem prezaced, inste s
cit, Jderel:l nastepna instrakcia nie 1siniele poadwl 318 KO-
munikat: "nie ma nastepned instrukroii -~ <orier wrogram’,

- oyfry 27 - powodudie pokaranie DGWYEELﬂEEjg wzg.edem bisracer, ins-
trukcii wroorame,. ceeceli instrukcia ta nie istriels, posawd
s1e kominikat: "n.e ma poprzednies instrukcid - poczatek

rograma’,

- cyfry 57 powocu19 wsuniecis bieraced instrukcii programu, pIvrosta-
wiajac tylko Jds. numer,

- cyfry "4 - powoduje wstamiernie numeru instrukcii programu, pomiedey
numeram instrukeii bieraced i nastepneld. Nowy numer instru-

boii dest ayswistlony na ehranie.
5° - powodusze skok do poczathu programd,
- cyfry 767 - powodulje skok 0o konca programu,
77 - pozwala na zmiate oarametrow numerycznyrh  biezaced ins-
trukoii,

o nodanym PLLBTTE,

Eac’ - umozliwia powrob 0o peny g.own
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A.4. Menu recinegn operowania systemem. |

Mena recznego cperowania systemem jest nastepuliace:

1~ przepizanie programu @ PR do RA&M - ‘
2 - przepisanie programud @ RAM do PR - |
5 — zatriymanie priepisywania, |
Esc ~ powrot do menu glownego. |

Wcispiecie odpowiednio s

~ cyfry 717 - pownduje rozprozecie prrepisywanis programu wzyhlkowrgo o
namieci kasetowed do pamieci RAM systemu sterowania,

- gyfry *2° pﬂwad ie rozpocTecie QF:&pisywania orooramid uazytenwern ¥
pamieci RAM do namieci zasetoweld,

- litery s’ powadu;e zatrzymanie przeplevwaria programy,
- klawisza "Es¢’ -~ umozlimia powrot do menu glownego.




[13 W.Hernik, J.¥orvthowski, B.S5koneczay, V.Stodoiski - Trracrowan. e op-

rogramowania ¢la modulowych robotow FR-82E,
rogramowania. — PIAP 1988
[21 W.Hernik - Dokumentacis oprogramouwarda parelo
Rp-&/&8. - PIAFP 19879
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