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Analiza dokumentacyina

Praca zawiera opis i wyniki badah trwalobci -zaworéw MZW
wykonanychi- przez Centrum Techniki Diwigowej- Polift
wg licencji MERM PIAP. (uzupelhienié badah peinych).
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1. Wstep
1.1e Przedmiot i cel badah

Przedmiotem badan bylg matogabarybowe zawory wspomagajace elektro-
pneumatyczne typ MZW produkcji Centrum Technikl Déwigowej POLIFT -
Zaklad Mechaniki Precyzyjne] w Zyrardow1e.

Do badah wybrano losowo po 3 szt. nizej podanych typéw zawordw:

~ MZW - 24 V= (nr 9]479)

- MZW - 24 V/50 Hz (nr 4,12,17)

- MZW -~ 220 V/50 Hz (ar 7,13,16)

Celem badad bylo sprawdzenie trwaXodci w/w zaworéw jako uzupeinie-
nie badah peilnych, wyniki ktérych podano w sprawozdaniu nr rej.
6494,

1.2. Dokumenty bedace podstawa badan

- Warunki 0Odbioru Technicznego nr WOT-1/4513

-~ Dokumentacja Techniczna zaworéw nr 4513

- Swiadectwo K.J. producenta

1.3. Aparatura uzyta do badah

- stanowisko kontrolne-pomiarowe do sprawdzenia szczelnodci, cha-

rakterystyki i nominalnego strumienia przepiywu
- megaomomierz 500 V=

transformator probierczy TP-58 o mocy 500 VA
- stanowisko do sprawdzenia trwaloSci (zestaw aparatury)

1.4, Wykaz wykonanych spra%dzeﬁ

Przed prébg trwalodci wykonano sprawdzéni%tzaworéw wg zakresu
badaA niepeilnych.

- ogledziny

- Spr. wymiaréw gidéwnych

- spr. materialéw

- spr. rezystancji izolacji
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- spr.(ﬁytrzymaloéci‘elektrycznej izolacji
- spr. szczelnodci z

- 8pr. sterowania recznegog_

- 8pr. charakterys%yki s%atycznea .

- 8pr. nom1nalnego strumienia obagtoécl‘
-~ $pr. poboru mocy

- spr. trwatobci.

2. Badanla
2.1. Ogledziny (wg WOT p. 5.4.1)

Ogledzi dokenano okiem nieuzbrojonjm bez uzycia narzedzi i stwier-
dzon0 ) , . .
- znakewanie zgodne z PN-84/-42066; na zaworach umieszczone sg
napisy: = '
- licencga MERA PIAP
- wytwérca POLIFT
~ nazwa: zawbr MZW
- wartobé naplqcia. (w zalesnofci od typu)
- : (w zaleznoSci od typu)
- stopien ochrony IP-65
- data produkcji )
- wykonanie i stan powierzchni pokryé ochronnych, polgczenia czeSci
metalowych z tworzywem nie budzg zastrzezen
- wykonanie zaciskéw elektrycznych i otworéw przylgczeniowych
zg. 2z PN-80/M-42020 i dokumentacja konstrukcyjng

- ogblny wyglad zewnetrzny pod wzgledem estetyki nie budzi zastrze-

zef.
¥ wyniku ogledzin stwierdzono spelnienie wymagan WOT p. 3.4, 3.5,
3.6 1 3.7.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.2, Sprawdzenie wymiaréw giéwnych (wg WOT p. 5.4.2)
Wymiary giéwne sg zgodne z dokumentacja konstrukcygnq nr 4513,
Wynik sprawdzenia pozybtywny.

2.3, Sprawdzenie materialéw (wg WOT p. S5.4.3)

Na podstawie Swiadectwa Kontroli Jakofci POLIFT stwierdza sig, e
uzyte materialy sg zgodne z dokumentacjg konstrukcyjna.

Wynik sprawdzenia pozytywnye '
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2.4, Sprawdzenie rezystancji izolacji (wg WOT Do 5.4.4)

Sprawdzenie wykonano uzywajac megaomomierza induktorowego IMI-1

500 V w stanie zimaym (temp.otoczenia 23°C) oraz w stanie cieplnie
ustalonym.

Rezystancja pomierzona mig@dzy metalowg czeScig korpusu i zwartymi
koAAcéwkami cewki wydosila dla wszystkich zaworéw powyzej 50 M& .,
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.5. Sprawdzenie wytrzymatoSci elektrycznej izolacji (wg WOT p.5.4.5
Pomiary wykonano przy uzyciu transformatora probierczego TPSS

(moc 500 VA) przykiadajgc miedzy zwarte koAcéwki cewki oraz metalowg
obudowg napiecie probiercze odpowiednio:

- 500 V - dla zeworéw MZW 24 V= i MZW-24 V/50 Hz

- 1500 V -~ dla zawordw MZW 220 V/50 Hz

We wszystkich przypadkach nie stwierdzono przeskoku iskry i przebi-
cia.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.6, Sprawdzenie szczelnofci (wg WOT pe 5.4.6)

Prébe szczelno8ci zewnetrznej wykonano doprowadzajgc do otworu

w lgczniku sprezone powietrze o wartoSci 1,0 MPa. Otwér wyjdciowy
zaworéw polaczono z manometrem i po uzyskaniuna nim wartofci cib-
nienia 1,0 MPa odcigto zasilanie. W czasie 1 min nie stwierdzono
na manometrze spadku ciénienia.

Prébe szczelnoS8ci wewnetrznej wykonano doprowadzajac sprgzone po-
wietrze o wartofci 1,0 MPa, przy elektrycznym sygnale sterujacym
0V i0,85 Uz. Otwdér wyjdciowy zawordw poigczono z manometrem i po
uzyskaniu na nim wartoSci cisnienia 1,0 MPa odcigto zasilanie.

W czasie 1 min nie stwierdzono na manometrze spadku cisnienia.
Prébe przeprowadzono dla wszystkich napieé na jakie zawory byiy
wykonane.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.7. Sprawdzenie sterowania recznego (wg WOT p. 5.4.7)

Prébg wykonano przy ciénieniu zasilania 0,05 MPa i 1,0 MPa.

We wszystkich zaworach po przeigczeniu regcznym zaworu na wyjsciu
pojawial sie sygnal réwny vidnieniu zasilania lub po powrocie
przelgcznika do stanu poczatkowego sygnai wyjSciowy réwny byi zero.
Wynik sprawdgzenia pozytywny.



2.8. Sprawdzenie charakterystyki statycznej (wg WOT p. 5.4.8)

Prébe wykonano dla ciénienisa zasilania 0 MPa, 0,63 MPa oraz 1,0 MPa
i napigé 0,85 Uz oraz 1,0 Uz przesterowujgc zawory 10-krotnie..
Wyniki podano ponizej:

Typ i numer zaworu Uz (V) ' Py (MPa) 4 Py (MPa)
MZW 24 V= 20,4 V= 0 0
9, 14, 19 20,4 V~ 0,63 0,63
MZW 24 V/Sg Hz i 187 V ~ 1,0 1,0 -
4, 12, 17 ~ ,
MZW 220 V/50 Hz 24 V= 0 .0 :
7. 1%, 16 24 V ~ 0,63 0,63 -
» 199 220 V~ 1,0 1,0 :
0 0 o
0 0,63 0 ’
1,0 0

Yoyoh Ry

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.9. Sprawdzenie nominalnego strumienia objetosci (wg WOT p. 5.4.9)

Prébg wykonano dla ciénienia zasilania 0,63 MPa i spadku ciénienia

na badanym zaworze 0,1 MPa oraz napigeia cewki O V i 0,85 Uz.

Dla napigcia cewki 0 V przy przepilywie z kofcéwki 2 do atmosfery

uzyskano wyniki:

- dla zaworéw MZW 14 V= nominalny strumiefi objetodci réwny byi
3800 N1/h

- dla zaworéw MZW 24 V/50 Hz nominalny strumied objetodci réway
byt 3800 N1l/h

- dla zaworéw MZW 220 V/50 Hz nominalny strumieA objetosci réwny
byz 3800 N1/h

Dla napiecia cewki (przy przepiywie z przyigczki 1 do 2) 0,85 Hz

uzyskano wyniki:

- dla zaworow MZW 24 V= nominalny strumieh objetoéci réwny byi
1700 N1/h

- dla zawordéw MZW 24 V/50 Hz neminalny strumied objetodci réwny byl
1700 N1Zh

~ dla zawordéw MZW 220 V/50 Hz nominalny strumieh objetosci réwny
byt 1700 N1/h (przy wymaganiu powyzej 1000 N1l/h).

Wynik sprawdzenia pozytywny.
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2.10. Sprawdzenie poboru mocy (wg WOT p. 5.4.10}

Prébe wykonano dla ciénienia zasilania 0,63 MPa przy napigciu no-

minalnym cewek zawordw

- dla zawordw MZW24V= max pordb pradu byt rdéwny 0,125 A, stad
pobér mocy 3,0 W (wymaganie max 3,5 W)

- dla zawordéw MZW 24 V/50 Hz max pobdér pradu réwny byt 0,11 A4,
stgd pobér mocy 2,64 VA (wymaganie 4,0 VA)

- dla zawordw MZW 220 V/50 Hz max pebdér pradu byi réwny 0,165 A,
stad pobér mocy 3,63 VA (wymaganie max 4,0 VA).

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.11. Sprawdzenie trwatosSci

Prébe wykonano przy zasilaniu sprgzonym powietrzem 0,63 MPa 1

elektrycznym sygnale sterujacym o wartoSci znamionowe] (odpowiednio

dla kazdego typu zaworu) zmienianym z czgsbotliwodcig 5 Hz.

Ogbélna ilo$é przelgczen 10°.

W czasie préby zliczano impulsy i co 2,5 X 106 przetgczed sprawdzano:

- sterowanie regczne jak w p.2.7 n/sprawozdania -~ speinione sg wyma-
gania p. 3.11 WOT

-~ charakterystyke jak w p.2.8 n/sprawozdania - speinione sg wymaga-
nia p. 3.12 WOT.

Po wykonaniu 107 przetaczen sprawdzono:

-~ szczelnodé jak w p.2.6 n/sprawozdania — zawory byly szczelne

- sterowanie reczne jak w p.2.7 n/sprawozdania - speinione sg wyma-—
gania p.%.11 WOT

- charakterystyke jak w p.2.8 n/sprawozdania - speinione sg wymaga—
nia p.3.12 WOT.

W trakcie calej préby nie wystapity nieprawidiowosci w dzialaniu

zZaworodw.

Wynik sprawdzenia pozytywny.

3. Orzeczenie

Wynik. préby trwalofci wszystkich typéw badanych zawordw MZW
Jest pozytywny.
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