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Analiza deskryptorowa

APARATURA POMIAROWA CISNIENIOWA.
WYKONANIE I BADANIA PROTOTYPOW.

Analiza dokumentacyina

Praca zawiers zakres prowadzonych prac, ich ocene,
wykorzystanie wynikéw pracy i przew1dyWane efekty
wdrozeniowe' oraz wniosek koNcowy.
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Tytuly poprzednich sprawozdan

- Wzorcownicza apsratupa pomlarawa do sprawdzania czujnikéw,
przetwornikdéw i miernikdw cisdnienia.

"Etap 1. Punkt kontr.l1 ,Opracowanie zalozen techniczno-
ekonomicznych" CPBR nr 12.1, cel real. nr 23, nr rejestr.5829

- Aparatura pomiarowa do dokladnych pomlarow cisnienia gazbdw
orgz sPrawdzanla czujnikdw, przetwornikdéw i miernikdw
cisnieniae. Zad. §«71.nProjekt wstepny. Wykonanie modeli
aparatury poimmliarowej. Badania modeli". nr rejestr.6198

~ Aparatura pomiarowa do doktadnych pomiardw ciénienia gazdw
oraz sprawdzania czujnikdéw, przetwornikdw i miernikdw
ciénienia. Zade. 2.1.,Projekt techniczny. Przedwstepna
umowa wdrozeniowa', nr rejestr. 6409
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1. Vistep

1.1. Przedmiobt pracy

Przedmiotem pracy Jjest realizacjs zadenia 3.1 ,Wykonanie
i badania prototypdw" tematu ,Aparstura pomiarowa do dokisd-
nych pomiardéw cisdnienia gazdw oraz sprawdzania czujnikéw,
przetwornikéw i miernikdéw cisnienia'.

W dalsze]j treéci sprawozdania usywa sig skrdtowe] nazwy
wprototypy".

1.2. Podstawa formalns prowadzenla pracy

Podstawg podjecisa pracy jest umowa Nr 409/88 z dnla
16.09.88r zawarta pomiedzy Instybtutem Orgenizacji Przemysiu
Maszynowego ORGMASZ a Przemysitowym Instytutem Automatyki
i Pomiardw MERA-PIAP.

1.%. Przebieg prowadzonych prac i ich zagkres

Zakres prac obejmowazt:

1. Wykonanie prototypdw na podstawie opracowanych w ramach
zad. 2,1 dokumentacji konstrukcyjnych.
Prototyp skiada sie z dwdch samolstnych zespokdéw 1HJj.
rezonatorowego czujnika eiénienia i wspbdipracujgcego

z nim mikroprocesorowego miernika ciénienia FCMP—802.
Wykoneno 7 szt. prototypdw w tym:
- 4 szt. prototypdéw z czujnikaml rezonatorowymi, typ RCCB-1
bez kompensacji temperaturowej,
- 2 szt. prototypdw z czujnikami rezonstorowymi,
typ RCCT-1 z przetwornikami temperatury,
- 1 szt. prototypu z czujnikiem rezonstorowym,
typ RCC-3 z termostatowaniem rezonators.

Czujniki rezonatorowe typdéw RCCT-1 1 RCC-3 przedstawiajg
dwie rdsne wersje kompensacjli temperaturowej, tj.minimali-
zacje wpiywu zmian temperatury ofoczenia ns wskazania
przyrzgdu.

Czujniki typu RCCT-1 maja wbudowany do wnetrza przetwornik
temperatury z czujnikiem tranzystorowyum.
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Sygnat wyjséciowy przetwornika temperatury ma odpowiednig,
znang wartoéé napigcia, proporcjonalng do wartosci, panu-
jacej w obrgbie rezonstora temperatury. Sygnai ten wraz

z sygnatem czgstotliwosciowym z czujnika podawany Jest

do mikroprocesorowego miernika, ktéry przellcza, wg odpo~-
wiednich algory6méw w/w sygnaty na wartosé mlerzonego
cisnienisa.

Czujniki typu RCC-3 majg wbudowany termostat z grzatka

w postaci tranzystora i odpowiednim regulatorem, umozli-~
wiajace utrzymanie stale] temperatury w przestrzeni
rezonatora.

Mikroprocesorowy miernik/uCMP-SOE ma 8 wejsé cyfrowych

co umozliwia wspdiprace z osmioma rezonatorowymi czujnikami
ciénienia o wyjéciu czestotliwoéciowym.

Wekazania mierzonego cisnienia sa wyéwietlane na dwédch
wyswietlaczach ciekiokrystalicznych.

Wykonane prototypy znajdujg sig w Z-dzie Pomiaru Ciénienia
i Temperatury PIAP.

Badania wykonanych prototypdédw mialy na celu oceng popraw-

nodci konstrukcji, wiaéciwoéci metrologicznych 1 uzytkowych.

Obejmowaty omne:

- sprawdzenia w warunkach odniesienia wxasciwodcl metro—
logicznych takich jak biedy podstawowe wskazan, histe-
reza pomiarowa, powbarzalnosé -~ pozwalajace ustalié
klase doktadnodci prototypow,

- sprawdzenia btedéw dodatkowych w temperaturach otoczenia
51 40%:r62nyoh od temperatury odniesienia,

-~ sprawdzenia biedpw dodatkowych w warunkach dziatania
wibracji sinusoidalnych,

-~ sprawdzenie wytrzymatofci na przeclazenie cis$nieniem,

-~ sprawdzenia wytrzymatofci w warunkach uzytkowania,
przechowywania i transportu dotyczace temperatur w zak—-
resie =25 do 5500, wibracji sinusoidslnych, wilgoci,
udardéw mechanicznych,

- sprawdzenia rezystancji i wytrzymatosci elektryczne]
izolacji.

Wymienione wyzej bsdania stenowig badania peine.



Oprbécz wymienionych badean peinych przeprowadzono szsreg
baden dodatkowych, ktdérych celem byto okreSlenie skutecz-
nos$ci wariantéw kompensacji bledu temperaturowego.

Qcena wykonsnej pracy

Na podstawie przeprowsdzonych prac 1 badah prototypodw
stwierdzono, %26 istnieje mozliwos¢é uzyskania zatozonych
paranetréw technicznych.
Dotyczy to:
a/ typoszeregu ciénien /podciénienia i nadcisnienia/
w granicach od -0,1 + O MPa do O « 6 HMPa przy pomiarach
cidnien gazbdw /powietrza/,

b/ dokiadnosci pomiaru w granicach O,04% do 0,0sﬁ;’

¢/ mozliwoéci pracy aparatury w temperaturach otoczenia
w granicach od 5 do 409C oraz w warunkach wibracji
o amplitudzie przemisszczenia 0,35 mm i czestotliwosci
w granicach 10 + 55 Hz,

d/ wytrzymalosci na narazenia wystepujace w warunkach
uzytkowania, przechowywania 1 transportu,

e/ poprawnoéci wspdipracy rezonatorowych czujnikéw cis-
nienia mikroprocesorowsgo miernika cyfrowego PCMP-8O2
przy pomisrach cisnienia gazdw,

f/ mozliwoéci spelniania zalozonych funkcji w tym mozli~
wosci wspdipracy z komputerem, drukarks oraz z czfij-
niksemi o wyjséciowym sygnale analogowym.

Wyniki przeprowadzonych badan pozwalajg stwierdzié, ze
opracowane konstrukcje sg poprawne i zspewniaja uzysksnie
zaozonych parametrdéw metrologicznych i uzytkowych.

Obydwa warianty kompensacji temperapburowej, tzn. wbudowanie
przetwornika temperatury do czujnika rezonatorowego oraz
termostatowanie rezonatora sg skuteczne, tzn. dodatkowe
biedy temperaturowe Sg znacznlie mniejsze od bieddéw czuj-
nikoéw typu RCCB-1, ktére nie majg wbudowanych urzgdzeh

do kompensacji temperaturowej.

lletoda termostatowania rezonatora daje jednsk lepsze wyniki
i ta bedzie zalecana do produkcji.
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6.

Wyvkorzystanie wynikdw pracy

Wyniki pracy obejmowaty zad. 3.1 @ gibéwnie badania proto-
typbw zostang wykorzystane w nastepnym zad. 4.1 tj. wery-
fikacji projektu techniczmego i podjeciu decyzji o urucho-
mieniu produkcji przedmiotowej aparatury pomiasrowej.

Przewidywane efekty wdrozeniowe

Przy opracowywaniu Karfy Tematu /zat.nr 1 do umowy/ w roku
1988 okreélono efekty ekonomicmne z tytuiu produkecji anty-
importowej ns 150 mln zt.

W zmieniajgcych sie warunkach gospodarczych i rynkowych
oraz wobec istniejgcej inflacji trudno jest przewidywaé
efekty ekonomiczne.

Aparatury pomiarows na éwiecie jest b.droge i1 jeJ ceny
majg rowniez tendencje wzrostowe.

Wniosek koficowy

Wnioskuje sig o kontynuacje dalszych prac dotyczagcych
aparatury pomiarowej do gazdéw tzn. o realizacje zad. 4.1
wg Harmonogramu stanowigcego zat. Nr 3 do umowy.



