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1. Wstep
1.1. Przedmiot i cel badan

Przedmiotem badan byt system wizyjny dla robotdéw przemysiowych IRp
"IRVIS".

System ten umozliwia xontrole otoczenig robota na podstawie obrazu
obrzymywanego z komory umieszczonej na ramieniu robota lub w jego
otoczeniu.

Celen badah byio sprawdzenie zgodnoSci wykonania systemu z wymagania-—
ai WTO.

1.2. Dokumenty bedace podstawg badan

-~ Harunxi Techniczne Odbioru Systemu Wizyjnego dla Robotdéw IRp
~ Instrukecja Tesbtowania Systemu Wizyjnego dla Robotdédw IRp.

1.%. Aparatura 1 urzadzenia uzyte do badan

Do badah peinych (bez XEM) uzyto nastepujgcej aparabtury:

- komora xlimatyczna KTK-800

-~ wstrzasarka wibracyjna TIRA VIB 5142

- wstrzasarka udarowa SPS~80

- megaomomierz induktorowy 500 V

- transformator probierczy IP5S

- amperomlerz prgdu statego I1i-1

- kaseta standardu INTZIDIGIT PROWAY z zasilaczami

- szufladowa wtyczka "testowa" dla interfejsu réwnolegiego (z obu-
dowanymi diodami).

1.4, Zakres badah

Badania obejmowaiy ponizsze sprawdzenia

- spr. kompletnosci

~ spr. poprawnosSci montazu

- spr. wytrzymazosci elektrycznej izolacji
- spr. rezgystancji izolacji

- spr. poboru pradu
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- spr. funkcjonalnosci

~ spr. ciggiodci pracy

- spr. odpornoSci na zmiany temperatury

- spr. wytrzymazo5ci na sucne gorsgco

~ spr. odpornosci na wilgotne gorgco stale

- spr. wytrzymatosci na zimno

- spr. wybrzymatosci na wibracje

~ spr. odpornoéci na wibracje

- spr. wytrzymatosci na udary mecnaniczne transportowe.

2. Wyniki badah
2.1. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci montazu

Zgodrnie 2z xorespondentksa CAE/56/91 stwierdza sie kompletnosé i
poprawnosé montazu.

2.2. Sprawdzenie rezystancji 1 wybtrzynaitosSci elektrycznej izolacji

Pomiary wykonano niedzy:

- zwartymi stykaml obu zigcz magistrali kasety a obudowg

- zwartyni stykami obu zigcz magistrall systemu a obudowg

- zwartymi styxami zigcza interfejsdéw szeregowych a obudowg

- zwartyml stykRami zigcza interfejsu réwnolegiegzo a obudowg

- zwartyml styxami zlgcza sygnatowego xamery a obudowag

- zwartymi styxami z*gcza zaslilania obwoddéw kemery a obudowg.
Stwierdzono, ze:

- rezystancja izolacyi we wszystkich przypad<aca Jest nie mniejsza
od 50 MSL.

~ przy napieciu probierczya 500 V nie wystapizo przebicie izolacji.

Wynik sprawdzernia pozybywny.
2.%. Sprawdzenie poboru pragdu

W trakcie pracy systvemu pod dzialaniem testu (nr 1) pobdér pradu
z zasllaczy wynosii:

-~ dla napiecia +5 V - 4,6 A

- dla napigcia -5V - 00,0015 A

dla napiecia +12 V - 0,26 A.
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2.4. Sprawdzenie wymagaid funkcjonalnych, ciagiosci pracy oraz
odpornosci na zmiany temperatury otoczenia

Test funkcjonalny systemnu wizyjrego wydonano zgodnie z instruxcjsg
testowania przy uzyciu programu testowego 1 stwierdzajgc poprawnosé
naprzemiennego zapalania sie diod we wtyczce testowej (z czestotli-
woscig ok. 1 Hz).

Nastgpnie przez 200 h system pracowai popraw.ie w waruniacn:

-~ 8 n pracy w temp. normalnej

- 8 h pracy w temp. +5°C

- 8 n pracy w tempe. +55°C

pozostaty czas prdoby w temp. normalnej.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.5. Sprawdzenie wytrzymneiodci na suche gorgco

System umieszczono w komorze klimatycznej i poddano w czasie 8 h
dziataniu teap. +7OOC, a nastepnie po 4 h reklimatyzacji wyxonano
sprawdzenie poprawno$ci pracy nie stwierdzajac Jjakichkolwiek nie-
prawidtowosci.

Aynik sprawdzenia pozytywny.

2.6, Sprawdzenie odporrosci na wilgobne gorgco stale
I S

System W stanie pracy unieszczony w Lomorze klimatyczne] poddano
. . Om : L s

dziataniu temp. +40°C i wilgotnodci wzgl. 93% .rzez 4 doby.

W trakcie préby, jak 1 po 8 h rekliaatyzacji nie stwierdzono

Jaxichkolwiek nieprawidXowosci.

Wynik sprawdzenia pozytywny.
2.7. Sprawdzenie wytrzymatosci na zimno

System umieszczony w komorze klimatycznej poddano w czasie 8 h
dzlataniu temp. —2500, a2 nastgpnie po 4 h reklimatyzacji wykonano
sprawdzenie poprawnrnoSci pracy nie stwierdzajac jakichxolwiek nie-
vrawidtowosci.

Wynik sprawdzenia pozytywny.



2.8. Sprawdzenie odpornosci i wytrzymatodéci na wibracje

System w normalnej pozycji pracy zamocowany sztywno do stoiu
wstrzgsarki wibracyjnej i w stanie pracy (test nr 1) poddano dzia-
*aniu wibracji sinusoidalnych (préba IIc wg PH-86/E-04606/03)

w paémie czestotliwoéci 5-80 Hz i przyspieszeniu 2,5 m/s.

W czasie préby nie stwierdzono zadnych nieprawidiowoSci w pracy
systenu.

Nastepnie niepracujgcy system poddano dziaianiu wibracji przez 1,5 h
w pad$mie czgstotliwoSci 10-80 Hz przy amplitudzie 0,16 mm

(f = 10-55 Hz) i przyspieszeniu 2.g (f = 55-80 Hz).

Po prébie uruchomiono system stwierdzajgc Jjego poprawng praceg.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.9. Sprawdzenie wytrzymato$Sci na udary mechaniczne transportowe

System w zastepczym copakowaniu transportowym poddano zgodnie z
préba Eb wg PN-85/E-04605/02 dziataniu udardw o przyspleszeniu 10 g
dla wszystkich trzech wzajemnie prostopadiych poioieh systemu.

Po probie system uruchomiono stwierdzajgc Jjego poprawng praceg.

W wyniku ogledzin nie stwierdzono Zadnych uszkodzen mechanicznych
ani poluzowania poigczeir.

Wynik sovrawdzenig pozytywny.

%. Orzeczenie
Na podstawie przeprowadzonych w OBN/CSP badall peinych stwierdzs sie,

ze badany system wizyjny &la robotdédw IRp speinia wymagania Warunkéw
Technicznych Odbioru.



