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Andliza dokumentacyjna ‘

Praca zawlera opis 1 wyniki badaf peinych .rzetwornikéw
typu HZWP-2

8

MZUP-3.1 1 MZVP-3.2 produscji ZPDiJ PIAP.
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-Ty!u!y poprzednich sprawozdan

Maiogabahjfowo zawory wspomagajsce eleibtropneumatyczne przeana-

czone do sterowania zaworami rozdzielczymi. et,1. Badania prototypdw
- nr rej. 5722

Badania pelte zawordw .AZW~24 V/50 Hz,. MZU~220 V/ 50 Hz, .JZi-24 V=
- nr rej. 6462

PIAP £1/88 10000




1. Wstep
1.1. Przedmiot i cel badan

Przedmiotem badann byty przetworniki elektropneumatyczne typ
MZWp-2, MZWP-3.1 1 MZWP-3.2, przeznaczone do budowy elektropneuma-
tycznych ukiadéw sterowania.

Przetworniki wyprodukowano w Zaxiadzie Produkcji Doswiadczalne]

i Mazoseryjnej PIAP.

Do bezdan wybrano po 3 szt. przetwornikéw:

MZWP-2 nr nr 1, 2, 3

MZWP-3.1 nr nr 1, 2, 3

MZWP-3%.2 nr nr 1, 2, 3

Celen badah byto sprawdzenie zzgodnosci parametrdw w/w przetwornikédw
z wymaganiami Normy Zagiadowej ZN-91/MERA-018/269.

1.2. Dokumenty stanowigce podstawe badai

- Norma Zakladowa "Przetworniki elektropneumatyczne MZWP-2, MZWP-3.1
MZWP-3.2, MZWP-4" nr ZN-91/MERA-018/269

-~ Swiadectwo XKontroli Jakoéci DW nr nr 107/91, 108/91, 109/91

Norma PN-80/i~-42020

Norma PN-84/M-42066

Norma PN-384/T-06500.05

It

-

«3. Aparatura uzyta do badaa

1

stanowiszo xontrolno-pomiarowe do spr. szczelnoéci, charakbterystyki
statycznej ¢ nominalnego strumienia przepiywu

f

megaomonierz 500 V=

prébnik przebicia TPSs

komora klimatyczna KIK~800

— wstrzgsarka wibracyJjna I'IRA VIB 8142
- wstrzgsarka udarowa SFS~80

i

stanowisko do spr. trwakosci
~ alernik poziomu hatasu typ 2204 f-ay Bruel-XKjaer.
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1.4. Wykaz wygonanych sprawdzei

- ogledziny

~ spr. wymiardéw gidwnych

— spr. materiazdw

- spr. rezystancji

- spr. wytrzymatosci elektrycznej izolacji

- spr. szczelnodci

- spr. sterowania recznego

- spr. charakterystyki statyczne]

- spr. nominalnego struanienia objetosci

~ Spr. poboru mocy

- spr. gbérnej granicznej czestotliwodci przenoszenia
- spr. wzgledrego czasu sterowania

- spr. poziomu hatasu

- spr. wybrzynatosci na przecigzenie

- spr. odpornoéci i wytrzymaXosci na wibracje sinusocidalne
-'spr. wybtrzymatosci na udary mechaniczne

- spr. wytrzymatodci 1 odpornosci na suche gorgco
- spr. wybtrzymatoécli na wilgotne gorgco staie

- spr. wybtrzymatrosci i odpornosci na zimno

- spr. stopnia ochrony obudowy

~ spr. trwatosci.

2. Badania
2.1. Ogledziny (wg p. 5.4.1 IN)

Ogledzin dokonaro okiem nieuzbrojonym i stwierdzono:

- zZnaxowanie - zgodre z PN-84/M-42066; na przetwornigach umieszczo-

ne sg napisy: POLIFT

zawbr MZW 2207/50 Hz
4 VA
0-1 4iPa tw 100 % IP65 Dabta produkcji -
sciemat zaworu

Po przeciwne] stronie przetwornixa:
MERA PIAP
LZVpP-3.1
220 V/50 Hg
4 VA

Pow.max C,8 iPa; Twi00 % IP 65; Dakg prod. 9/90

1
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- Wykonanie i stan powierzchni pokryé ochronrych, rcigczeniec
czgscl metalowych z tworzywem nie budzg zastrzesen

- wykonanie zaciszdéw elektrycznych i otworédw przytgczeniowych -
zgodne z PN-80/M-42020 i dokumentacjg konstrukcyjnag

- 0g0lny wysglad zewngtrzny pod wzgledem esbetyki nie budzi zastrze-
zen.

Yynik sprawdzenia pozytywny.

2.2. Sprawdzenie wymiardéw gidwnych (wg p. 5.4.2 ZN)

Wymiary gidéwne s3 zgodne z dosumentacja Xonstrukcyjng dla MZWP-2,
nr 4815; MZWP-3.1 nr 4816; MZJP-3.2 nr 4817,
Wynik sprawdzenia pozybywny.

2.3. Sprawdzenie materiaxzdw

Na podstawie éswiadectwa Kontroli Jakoéci DW nr nr 107/91, 108/91,
109/91 stwierdza sig, Ze uzyte materialy sg zgodne z dokumentacia
techniczng ar nr 4815, 43816, 4817.

Jynik sprawdzenia pozytywny.

2.4. Sprawdzerie rezystancii izolacji (w . S.4.4 78
¢ ¥y g

Sprawdzonie wysionano przy uszyciu megaomnomierza induxtorowego ILuI-1

¢ napigeiu 500 V. Pomiary wy<onano w stanie zimnym oraz w stanie
cieplnie ustal onym.

Rezystancja pomierzona miedzy matalows czgéclg Rorpusu a zwartymi
2ohcoOwkami cewki dla wszystiich przetwornigéw wynosita powyze] 50 .ifl.
Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.5. Sprawdzenie wytrzymatoSci elekSrycznej izolacji (wg p. 5.4.5 ZN)
Sprawdzenle wykonano zg. z PN-84/T-06500.05 przyszadajic napiecie
1500 V na okres 1 min mig¢dzy metalowa czgs8¢ obudowy a zwarte kotcdwsi
cewki. Podczas préby w zadnym przetworniku nie wystgpito przebicie
izolacji.

Wynik sprawdzenia pozytywny.
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2.6, Sprawdzenie szczelrosci (wg p.5.4.6 ZN)

Sprawdzenie wykonano doprowadzajac sprezone powletrze o ciénieniu
0,25 Mra 1 0,8 MPa do przetwornikdw przy sygnale sterujgcym réwnynm
0 i 187 V.

Podczas préby szczelnosci przy cisnieniu 0,8 #Pa 1 Uz = 0 V oraz

Uz = 187 V stwierdzono nieszczelnodsci na piytce lgczeniowe] (poje-
-dyncze bgbelki powietrza) w miejscu poigczenia metalowych xohcdwex
z tworzywem (dokumentacja xonstr., nr 789-1) wszystgich 3 szt. prze-
twornikéw typu MZWP-2 oraz w przetwornikach MZWP-3%.2 nr 1 i MZwWP-3%.1
nr 1 i 3.

Piytka tgzczeniowa, stanowigca czesé uxktadu wielofunkcyjnego w bala-~
niach stuzylta tylko jako element ukZzadu pomiarowego 1 nie byza
przedmniotem oceny.

dynik sprewdzenia szczelnoéci pozytywny.

2.7. Sprawdzenie sterowania recznego (wg p.5.4.7 4K)

Préve wykonano przy ciénieniu zesilania ©,25 rPa, 0,63 MPa i 0,8 ilfa
dla wszystgich tyrdéw przetwornikdw.

Przestawiajgc przeigcznik recznego sterowania obserwowano warbodci
cisnienia czynnixa roboczego na przyigczecn wyjéclowych przekazniidw.
Stwierdzono zgodnosé z ogisen w pxt 3.11 ZXN.

Wynix syrawdzenia pozytywny.

2.8. Sprawdzenie charakterystysi statycznej (wg p.5.4.8 )

Sprawdzenie charakterystyki statyczrej wyzonano przy ciénieniu zasi-
lania 0,25 ¥Pa, 0,63 #Pa 1 0,8 sPa dla wszystxich typbdw przetworni-
«b6w, wys<onujgc co najmniej po 5 cykli przesterowan dla kazdej
wartosci ciénienia zasilania oraz dla warb. napigcia sygnatu steru~
jacego Us = 0 V i Us = 0,85 Uz = 187 /.

Vyniki sprawdzeld byiy zgodne z taolicg 3 7.

Wynix sprawdzenia pozytywny.

2.9. Sprawdzenie nominalnego strumnienia oojgtoéci (wg D. 5.4.9 A

Proog wygonano dla cisnienia sasilania nominalnego 0,63 fPa i spadku
ciénienia na badanym przetworniku 0,1 MPa oraz przy napieciach ste-
rujgcych Us = 0 V 1 Us = C,85 Uz.

o
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Dla wszystkich badanych przetwornigdéw nominalny strumied objetodci
byt wiekszy od 5000 N1l/h - przy wymaganym 4000 Nl/h.
dynik sprawdzenia pozytywny.

2.10. Sprawdzenie poboru mocy (wWg p. 5.4.10 2N)

Prébe wykonano dla ciénienia zasilaria 0,63 MPa i znamionowej war~

usterowania.

tosci
Pobdér mocy wynosii:

przetworniki typu MZWP-2:

nr 1 I =0,017 A P = 3,74 Vi

nr 2 I = 0,016 A P = 3,52 VA

ar 3 I=0,016 4 P = 3,52 VA
przesSworniki Syvu [d4dP-=3.71:

nr 1 I =0,015 A P=3%,3 VA

nr 2 I=20,015 A £ = 3,3 VA

nr 3 I =¢C,014 4 P = 5,08 VA
przetworniki typu MZWZP-3.2:

nr 1 I =0,015 4 P = 3,2 VA

ar 2 I =2¢,016 4 P = 3,52 Vi

nr 3 I =0,014 4 F =2,08 VA

Wynagany pobdr mocy nie powirien byé wyzszy niz 4 VA,

Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.11. Sprawdzenie gdérrej granicznej csgstotlivodci przenoszenia
(wg p. S5.4.11 ZIN)

Sprawdzenie wysonano przy cidnieniu zasilania o wartodci nomirnainej
0,03 ¥MPa mierzgc maksymalng czegstotliwodé sygnalu sterujgcego o wy-
peinieniu 50 %, przy <térej sysgnaly wyjsclowe osiagaly wartodci:
sygnaz "1" - 0,8% + 0,504 {iPa
sygnar "O" - 0 & 0,126 .Pa.
Pomierzone warto$ci goérnej granicznej czestotliwoéci wynositys

dla przetworrnikodw typ: MZWP-2 MZWP-3.1 MzZWP-3.2
nr 4 £ = 11 Hz f = 10 Hz £f = 10 Hz
nr 2 £f = 11 Hgz f= 9 Hz f = 9 Hgz
nr 3 f = 11 Hz f = 10 Hsz f = 10 Hz

Wymagana wartosé gdérnej granicznej czestotliwodci przenoszenia zgod-
nie z p.2.15 ZN wynosi dla MZWP-2 £ = 8 Hz, MZiP-3.1 £ = 5 Hz, dla
MzZiP-2.2 £ = 5 dz.

Wynik sprawdzenia pozytywny. qi
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2.12. Sprawdzenie wzglednego czasu sterowania (wg p. 5.4.12 ZJ)

Sprawdzenie wy<onano przy odcletym dopiywie czynnika roboczego, mie-
rzac temperaturg otoczenia To i rezystancje uzwojenia cewkl elegsro-
magnesu w stanie zimnym Rz, a rastgpnie w stanie nagrzanym RE

po przetrzymaniu przexainika pod napigciem réwnym 1,1 Uz do osiggnie-
cia stanu cieplnego ustalonego. Przyrost temp. uzwojenia ogre$slano

Ze& Wz Ooru:

_ Rt - Rz

.
4 Rz

(235 + Tz)
gdzie: T - przyrost Temp.uzwojenia
Rt - rezystancja uzwojenia w stanie nagrzaanyn
Rz - ~ft = =~ zianyn
Tz - Semp.ococzeria, przy <Ltérej alerzono rezyssancje uzwoje-

nia w stanie zimnyn

Obliczone warto$ci wzglednego czasu sterowania wynosiiy:
- dla vrzetwornikéw typu MZWP-2 To = 16°C
nr 1 Rz = 42024 Rt = 49008 7
45688 Rt = 52479 I = 38,7°%
457249 Rt = 520049 By
~ dla przetwornikéw LHypu MZWP-3,7 To = 21°C
nr1 Rz = 44112 Rt = 5050Q T = 37°%C

nxr 2 Rz

nr 3 Rz

H

nr 2 Rz = 4332 Rt = 50009 T = 39,4°C
nr 3 Rz = 43449 Rt = 50309 I = 40,4°%

eswornidéw typu MZWP-3.2 To = 16°C

- dla .rz
nr 1 Rz = 4309822 Rt = 49002 T = 35,7°C
nr 2 Rz = 42809 Rt = 48309 I = 33,59
nr 3 Rz = 4487¢ Rt = 4970Q I = 238%

Zgodrie z p.%.16 ZN wymagany trzyrost btemperatury uzwojenia cewki
elektromagnesu przy 100 % czasie wigczenia pod napigeciem o wartosci
1,1 Uz w stanie cieplnie ustalonym nie powinien byé wyzszy niz 75°C.
‘Wynik sprawdzenia pozytywny.

2.1%. Sprawdzerie poziomu haltasu (wg p.5.4.13 ZN i PN-81/E-04257)

Prébg wygonaro dla przeswornixédw zasilanych cidnieniem 0,0% LPa

3

wosci 1 Hz. Pomiar wygonywano z odlegtoéci 1 m miernixiem typ 2204

g

obcigzajgc wyjscie objgtoscig 20 cm” 1 nap.znamionowym o czestotli-



f-ny Bruel-Kjaer.
Uzyskano wyniki:
dia przetwornikdéw typu MZWP-2

nr 1 poziom hatasu wynosiit 65 dB
nr 2 —le &7 db
nr 3 - 68 4B

dla przetwornikdéw typu MZWE-3.1
nr 1 poziom hatasu wynosiit 74 dB
nr 2 ~te 7% Ab
ar 3 -~ 76 éB
przebwornigéw typu MZIP-3.2

(o7
’.._l
ja¥]

nr 1 poziom hatasu wynosit 74 4B

nr 2 =M= 76 dB

nr 3 = 7% dB
Wymagany max poziom natasu wg ZiT wynosik 80 dB.
Jynik sprawdzenia pozytywny.

2.14. Sprawdzenie wybrzynatoéci na przeciazenie (wg p. 5.4.14 IZN)

Prébe wykonano doprowadzajic sprgione powietrze o cisnieniu 1,2 WPa

rdwnoczednie do wszystkich przyigczy na okres 3 min.

Po probie sprawdzono:

—- szczelnodé jak w p.2.6 n/spr. - wszystkle przetworniki bytly
szczelne poza przebtwornikiem MZ¥P-2 nr 1, w kbéryan zauwazono nie-
wielks nieszczelnosé zewngorzna, wynlkia z zastosowania niewlaSci-
wej podkzadki uszczelniajace] zawdr z piyb«sg Zgczeniowg 1 niedo-
xradne§o montazu {(xrzywo wtioczona w korpus witadka cz.nr4d15-18)
Obecnie producen’t stosuje podkiadki uszczelniajgce na caiej powle-
rzchnl styzu zaworu z piytka tgczeniowg, eliminujgc wystgpienie

zewnetrznej nieszczelnedci wynikajgcej z ewentualnego niewlasciwego

montazu i eliminujiaca mozliwosé pruzekoszernia wkiadki przy wtlacza-
niu

- Sterowanle reczne - jak w p.2.7 n/spr. - speinione wymaganie ».3.11

ZN

- charaxterystyke statyczng - jax w p.2.8 n/spr. - speinione wymnaga-—
nie p. 3.1%2 ZN

- nominalny strumied objgeto$ci - jax w p.2.9 rn/spr. - speinione wy-

maganie pkt 3%.13 ZN.

Wynix syrawdzenia pozytyway.
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2.15. Sprawdzenie odpornoéci i wytrzymato$éci na zimno (wg p.5.4.18 ZN
oraz PN-84/E~04601 préba Ad)

Badane przebtwornizi umieszczono w komorze xlimatycznej i przetrzyma-

no przez 2 n w teunp. ~-10°%. Nastepnie wykonano sprawdzenie charaxte-

rystyki statycznej wg p.2.3/n.spr. - speinione wymagania p.3.12 ZN.

Prébg wytrzymnatosci wyxonano obnizajgc btemperaturg w komorze do

—25°C i przetrzymujgc badare wyroby w tych warunkach przez 16 h.

Po 2~godzinnym okresie reklimatyzacjli wyxonano nastegpujgce srrawdze-

nia:- spr. szczelnosci - Jjak w ».2.6 n/spr. - wszystkie zawory szczel
ne, za wyjatgiem zaworu MZWP-2 nr 1 gdzie scwlerdzoro nieszczelnodé
zewnetrzng - niewielky (p. p«h 2.14)

~ spr. sterowania reczrego - jex w p.2.7 n/spr.-~ speinione wymagania
Fe3.11 ZN

~ Spr. charaxterystygi statycznel - jak w p.2.8 n/spr. - speinione

v.3.12 ZN

Ey

wyaagania

Wyni< sprawdzenia pozytywny.

2.16. Sprawdzeaie odpornosci i wytrzymaioSci na suche goraco
(wg p.5.4.17 ZK i PN-84/BE-04602 préba Bb)

Przetworniki w stanie gotowosci do pracy umieszczonc w xomorze Kli-

matyczne]j i przebtrzymano przez 2h w temp. +5500. W tej temperaturze

sprawdzano charakterystyke statyczng wyrobdw zg. z p.2.8 n/spr. -

speinione wymagania p.3.12 ZN.

Nastepnie odzaczono sprezone powietrze i zasilarnie cewek, podwyzszono

teaperature w <£omorze do +7COC i przetrzymano w nlej przetworniki

przez 16 h.

Po prébie 1 po 2-godzinnym ogfresie rexlimatyzacjli sprawdzono:

~ szczelnodé -~ jax w p.2.6 n/spr. -~ rnieszczelny zewngetrznie przetwor-
nik MZWP-2 nr 1, nieszczelny wewnebtrznie MZIP-3.2 nr 2 przy Uz =
187 V i Po = 0,8 MPa

~ sterowanie reczne - jak w p.2.7 n/spr. - speinione wymag. p.%.11 ZN

- charakterystyke statyczng - jak w p.2.8 n/spr. - speinione wymaga-
nia pkt 3.13% ZN.

Wynik sprawdzenia pozytywny dla [AZWP-2 1 MZ¥P-3.1,; dla przetworni-

kéw typ dZWF-3.2 - wynik negatywny.

AQ
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2.17. Sprawdzenie odpornosci 1 wytrzynmalosci na wilgotne goraco stale
(wg p. 5.4.18 ZN oraz PN-84/E-04603 prdva Ca)

Badane przetworniki w stanie gobtowosci do pracy umieszczono na osres
4 déb w konorze zlimatycznel, w Xtdrej wytworzono btemp. +40°C

i wilgotnosé 93 %. Po zszdej dobie wyroby uruchamiano na okres 1 a

i wygonywano sprawdzenie cnarakterystyki statycznej wg p.2.8 n/spr.
Badane przetworniki podczas wszystkich sprawdzeA pracowaly poprawnie.
Po 4 dobéch narazenla wyroby re<limatyzowano przez okres 2 godzin,

a rasveprnie wykonano nastepujace sprawdzenia:

-spr. szczelnosci - jak w 0.2.6 n/spr.

Podczas proovy stwierdzono nieszczelnoéé wewnetrzng (og. 14 1/h)
brzy Po - 0,8 ra i Uz = 187 V w przebtwornikaca nr 2 I 3 tyru
MIWP-3.2 oraz nieszczelnodé zewnebrzng w przetworniku nr 1 typu
HMZWP-2

- Spr. scerowania rgcznego - jak w p.2.7 n/spr. - speinione wymaga-

nia p. 3.711 ZN

— spra charakberystyki statycznej - Jjak w p.2.8 n/spr. -~ speinione

wymaganie p. 3.12 Z

Wynik préby vozytywny dla przetwornikdéw typu MZWP-2 i MZIFE-3.1,
negatywny dla przetwornikéw typu MZWP-3.2.

2.18. Sprawdzenie odpornosci i wytrzymalo$ci na suche goraco
(wg p.5.4.17 ZN i PN-84/BE-04602 préba 3b) ~ badania .owtdrne

W celu ustalernia przyczyn nieszczelno$ci, Xtdére wystgpiiy w prdoach
klimatycznycn (por. p.2.16 i 2.17) przetwornixi M/WP-3.2 onr 2 i 3
zdemontowano i dogonano oglgdzin ich ecementdw konstruxcyjnyca.
Stwierdzono niewielgie skruszenie uszczelei z przypuszczeniem, ze
przyczyng tego zjawiska bylo niesmarowanie powietrza zasilajgcego
mgtg olejowg. Sieé¢ zasilajgca PIAP ma wyssza od klasy 8 wg PN-80/ii-
~42020 czystosé powietrza, w zwigzku z Sym w niniejszej oraz pozosta-
tych prébach zastosowano smarowanie badanych srzetwornikdéw (1 raz na
dobe).

Badane przeSworniki typu JZiP-3.2 o nr 1, 2, 3 z wymienionyni wszezel-
kami poddanc ponownie prdoie odpornosci i wytrzymaiodci na sacne
gorgco state. Przetworniki w stanie gotowosci do pracy umieszczono

w fomorze Xlimatycznej, gdzie wytworzono teap. +55°C na okres 2 n.

ro tym cuzasie sprawdzono ca-x¢ statyczng wyrobdw zg. z p.2.8 n/syr.

AA
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i stwierdzono, ze speinione jest wymaganie pkt 3.12 ZK.
Nastegpnie odigczono sprezone powietrze oraz zasilanie cewki i pod-
wyzszono temp. w komorze do +7OOC. Wyroby przetrzymano w warunkach
j.w. przez 16 h. Nastepnie po 2 godzinnej rexlimatyzacjl wykonaro
sprawdzenie:
- szczelnodci - jak w p.2.6 n/spr. - speinione wymagaria p.3.10 ZN
- charakterystyki statycznej - jak w p.2.8 n/spr. - speinione wymaga-
nia p.%.11 ZK
- sterowania recznego - jas w p.2.7 n/spr. — speinione wymaganis
P. 5.1% ZN

Wynig sprawdzenia pozytywny.

2.19. Sprawdzernie odpcrnosci i wytrzymazoSci rna wilgotne gorgco staie
(wg p.5.4.18 ZN oraz SN-84/BE-04803 préba CA)-badanie powtdrne

Badare przesworniki typu MZ7FP-3.2 o ar 1, 2, 3 w stanie gobtowosci do
pracy umieszczono na ofres 4 doéb w komorze Klimabycznej, gldzlie wy-
tworzono temp. +40°C 1 wilgotnodé wzgl. 9% 4. Po xazdej doble wyroby
uruchamniano na okres 1 h 1 wyxonywerno sprawdzenie ch—-£i statycznej
jak W p.2.8 n/spr. Podczas sprawdézed po kazde] doblie badane prze-
twornikil pracowaly poprawnie. Po 4 dobacn wyroby re<limatyzowano
przez okres 2 h, po czymn wyionaro nastgpujgce sprawdzenia:
- szczelno$ci - Jjak w p.2.6 n/spr. - sreinione wymagania p.3%.10 ZN
- sterowania recznego - Jjak w p.2.7 n/spr. - speiniore wymagania
. 3.11 ZN
- charakserystygi statycuznej - jax w p.2.8 n/spr. - speinione wynaga-—
nia »p.%.12 ZN.

dynik sprawdzenia pozytywny.

2.20. Sprawdzenie odpornosci i wytrzymnatosci na drgania sinusoidalne
(wg p.5.4.15 ZN oraz PN-85/E-04606/0% préva Fc)

Badane przeswornikl zamocowano w sposéb szbywny do storu wstrzisarsi
wibracyjnej i poddano drganiom o paranetraca:

~ czgstobliwoéé 10 - 55 Hz

- amplituda 0,35 mm

Podczas narazenia sprawdzono charakterystyze statyczng wyrobdéw jak
W D.2.8 n/spr. - speinione wymnagania p.3.12 ZN.

W,
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Nastvepnie niepracujgce przetworniki poddano drganiom o parametrach

j.w. w 20-tu cyxlaca przestrajania czestobtliwosci od 10 do 55 Hz

z predkoscig 1 oktawa/min.

Po prébie sprawdzono:

- szczelnogé - jak w p.2.6 n/spr. - stwierdzono nieszczelnodéd
zewnetrzng w przetwornixu MZWP-2 nr 1, w pozosbtatych speinione
wynagania p.3%.10 ZN

~ sterowanie reczne - Jjax w p.2.7 n/spr. - speinione wymagania tv.3.1"
ZN

~ charakterystyke statyczng - jak w p.2.8 n/sgr. - speinione wymaga-
nia p.2.12 ZK.

Wynik sirawdzenia pozybtywny.

2.21. Sprawdzenie wytrzymazoéci na udary mechaniczne (WZ p.5.4.16 ZX
i PN-85/5-04605/02 préba Eb)

rrzetworniki w zastgpczyn opagowaniu bransportowyn zamocowano

sztywne do stoiu wstrzgsar«i udarowe] i poddano dziaZaniu po 1000

udarédw o przyspieszeniu 10 g dla % wzajemnie prostopadiych polozen.

Po prévie nie stwierdzono uszkodzeh mechanicznych 1 sprawdzono:

—- szczelnosé - jak w p.2.6/ nr.spr. - wynik sprawdzenia pozytywny
poza {ZWP-2 nr 1 gdzie wystepuje nieszczelnodé zewnetrzna

- sterowanie reczne - jak w p.2.7 n/spr. - speinione wymagania ».
3.11 ZN

~ coaraxterystygg statyczng - jak w p.2.8 n/spr. - speinione wynazga-
nia p.3.12 4K.

Jynik sprawdzenia pozytywny.
J Pozyuvywily

2.22. Sprawdzenie stopnia ochrony obudowy (wg p.5.4.20 ZN oraz
PR-79/E-08106 dla stopnia ochrony IP&5)

Przetworniki z zadlepionymi otworaasni doprowadzajacymi powietrze
umieszczono w komorze pytoszczelno$ci, w sbérej przez 8 h rozpylano
talx.

Po probie zdemontowano przecworniki stwierdzajgc metoda ogledzin nie
przedostanie sie talku do ich wnetrza.

Kastepnie przetworniki poddano przez okres 10 min. oblewaniu stru-
mieniem wody wyptywajacej z dyszy wykonane] zg. z PN-79/E-08106

p.4.2 dle stopnia ochrony oznaczonego cyfrg 5.

A3
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Po prébie sprawdzono wytrzymarosé elektryczng izolacji przetwornixkdw
Wwg D. 5.4.5 ZN - nie stwierdzono przebicia izclacji.

Wgnik sprawdzenia pozytywny.
2.23. Sprawdzenie trwalosci

Badaniom poddano po trzy szbtuci przetwornikdw MZWP-2, MZWP-3.1

i MZwp-3.2.

Wszystkie badane przetwornixi zasilano powietrzem o ciénieniu
0,63 JPa i znamionowym napigciem sterujacym. Egczna ilosé cyxli
przetgczania z czestotliwoSciag 5 Hz wynosiia 107.

W czasie proéoy Kazdorazowo PO przepracowaniu 2 x 406 cygli prze-
prowadzano nastepujgce sprawdzenia:

- sterowania recznego - Jjak w p.2.7 n/sor.

-~ charakterystyki statycznej -~ jax w p.2.8 n/spr.

Po przepracowaniu 2500000 cykli w zaworach typ MZi?P-3.2 ¢ nr 1 1 2
popekaty spresyny.

Zleceniodawca dostarczyt do badan nowe spréiyny wyionsane przez
Warsztat Slusarski Stefana llalesy, Xbére zamoncowano do trzech
szbuk przetwornikéw MZWP-3.2.

Proba trwatosci na tych przetwornikach zostata powtdrzona.
€

57

W czasie proéovy Kazdorazowo po przepracowaniu 2 x 10~ cykli przepro-

wadzano sprawdzenia Jjax wyzej z wynikami pozytywnymi.

Po zaxoficzeniu préby btrwaiosci {107 przetgczen) wyxkonano nastepujjce

sprawdzenia:

- szczelnodci - jak w p.2.6 n/spr.
W przetworniku MZWP-2 nr 3 przy Us = 0 1 P = 0,25 MPa 1 P = C,8iPa
nieszczelnosé wynosite 12 1/h, a w przetworniku MZWP-3%.1 nr 2 przy
U=187 Vivp=0,25iPa oraz P = 0,8 iPa ~ nieszczelnoéé wynosita
15 1/h. Pozostale przetworniki byly szczelne.
Poniewaz wymaganie p.3%.10 ZN dopuszcza dla w/w typdw przetwornikdw
nieszczelnodé roéwng 20 1/h- wyniz préby uznaje sige za pozytywny.

- sterowania recznego - jax w p.2.7 n/spr. - speinione wymagania
T.%5.11 ZN

- charakterystyki statycznej - jas w p.2.8 n/spr. - speinione wyma-
gania p.3.12 ZN.

W trakcie catej préoy crwazosci nie wysbagpily nieprawidlowodci w

dziataniu vrzetwornizdw.

Koficowy wynik préby trwalosci dla wszystkich bedanych przetwornikéw -—

pozytywny.
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3., Orzeczenie

Na podstawie wynikdéw badah peinych przetwornikéw typ MZWP-2,
MZyP-3.1 1 MZWP-3.2 stwierdza sie, ze w/w wyroby speiniajg wymagania
NZ “"Przetworniki elektropneumatyczne MZiP-2, MZWP-3.1, MZWF-3.2,
MZiP-4, PN

Ogélny wynik bada’d peinyca jest pozytywny 1 moZe byé podstawsg do
produkcji seryjnej i eksploatacji zawordéw typu MZWP-2, MZWP-3.1

i MZWP~3.2 w okresie wazno$ci badan zg. z PN-80/M-42020 p.4.1.1.



