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1. Cel zadania i przebieg prac

Pod koniec 1990 r. ujawnily sie mozliwosci sfinansowania przez byly
Urzgd Postgpu Naukowo-Technicznego i Wdrozen (obecnie KBN) zékupu
aparatury badawczej dla uzupeinienia zakresu wykonywania badan
atestacyjnych w PIAP.

MozliwosSci te wynikly z pozytywnej opinii ZETOM (jednostki organiza-
cyjnej Ministerstwa Przemysiu) o zdolmo$ciach badawczych PIAP jako
rezultatu przekazanej tam przez OBN tzw. "Karty kontrolnej oceny
laboratoridéw badawczych™ wraz z zatacznikami.

Za po$rednictwem ZETOM przekazano do Urzedu PNTiW wykaz potrzeb
inwestycyjnych PIAP w zakresie aparabtury do badan atestacyjnych (zat.1’
Réwnoczeénie OBN nawigzal kontakty z firmg Heraeus (RFN) w celu
uzgodnienia oferty na komore¢ do kombinowanych badai érodowiskowych
(narazenia klimatyczne i drgania mechaniczne).

Poniewaz wst¢pnie anonsowano z Urzedu PNTiW mozliwo$é uzyskania kwoty
ok. 1 mld z% to wstgpne nasze starania zmierzaly do zakupu komory
typu HCU 7055/8, jednak na skutek pdiniejszej znacznej korekty w ddéi
kwoty mozliwej do zrefinansowania (do 300 mln zt),0BN podjgt ponowne
negocjacje z firmg Heragus doprowadzajac w konsekwencji do kontraktu
na drugg pozycjg z wykazu potrzeb PIAP (zatgcznik 1). Z przedstawio-
nych ofert wybrano komore solng typu HSK-1000.

Dokonano niezbgdnych uzgodnieh z przedstawicielstwem firmy Heraeus,

a nastgpnie zawarto kontrakt z autoryzowang w Heraeus firmg handlowo-
-serwisowg KLIMATEST - Wrociaw, obejmujacy zakup, zainstalowanie

i serwis gwarancyjny w/w komory.

Podstawg wszelkich dziatan w w/w zakresie bya zawarta w dn. 4.12.90 r.
migdzy Urzedem Postgpu Naukowo-Technicznego i WdrozehA w PIAP umowa
nr R/L 877/UP/90.

Wymienione powyzej starania OBN sfinalizowano umowg - zleceniem

nr 5924690/1/10 miedzy PIAP a KLIMATEST na zakup komory solnej typu
HSK 1000 wraz z JjeJ niezbgdnym wyposazeniem.

Po ostatecznym uzgodnieniu wartoéci kontraktu (w tym uzyskania 5 % ra-
batu) 1 w wyniku korzystnego dla nas kursu walubt uzgodniono uzupeilnie-
nie zaméwienia o komputer GULIP-Laptop 286/16 MHz i drukarke MP5350,
co tgcznie zbilansowato warto$é kontraktu na kwote 280.580.109 zt.
Nalezy podkreslié, ze PIAP nie poniédsi kosztdéw zwigzanych ze zmiang
kursu walut dokonang pomigdzy data zawarcie umowy a sfinalizowaniem
tfansakcji.
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Przed obligatoryjnym terminem 30.04.91 r, rozliczono umow¢ handlowg

z firmg KLIMATEST. W sumie ryzyko PIAP w kontaktach z firmami Heraeus

i KLIMATEST zwigzane z:

a) 100 % przedptatg kosztdéw transakcji

b) akceptacjg rozliczenia transakcji importowej przed faktycznym wyko-
naniem przez kontrahenta wszystkich warunkédw umowy (problemy
transportowe, zatory na granicy itp.)

oparte na wzajemnym zaufaniu okazaio sig dla PIAP korzystne.

W ten sposéb sfinalizowano umowg nr R/L 877/MP/90 migdzy Urzgdem

PNTiW a PIAP, uzyskano refundacje wszelkich kosztéw PIAP 1 zapewnione

zostaly nowe mozliwoéci wykonywania préb korozyjnych, a w konsekwencji

badah atestacyjnych na rzecz przemysiu i zainteresowanych jbr (grdéwnie

dotyczy badah wykonywanych na zlecenie lub pod nadzorem Polskiego

Rejestru Statkéw, gdzie OBN posiada akredytacje).

Zakupione urzadzenia zostaly zainstalowane i uruchomione w terminie

do 13.08.91 r. (protokor uruchomienia - zax. nr 2).

Wedtug uzyskanych informacji z KLIMATESTU brakujgce czgSci wyposazenia

komory (instalabja do oczyszczania powietrza — vide klauzula OBN na

protokole uruchomienia - zat.2) otrzymamy do kohAca pazdziernika br.

Prace OBN zwigzane z zatatwianiem spraw w ZETOM, KBN oraz negocja-

cjach i biezgcych uzgodnieniach z firmami Heraeus i KLIMATEST, a takze

prace organizacyjne wykonywane byily w ramach zlec. nr 9580 (praca

wiasna).

W/w zlecenie otwarto w wyniku postulatu KBN o partycypacji srodkéw

wlasnych jako warunku zawarcia umowy R/L 877/MP/90.

W ramach w/w zlecenia wykonano ponadto:

- adaptacje pomieszczenia na stanowisko do préb korozyjnych (pkt 2
n/sprawozdania)

- ttrumaczenie instrukcji eksploatacyjnej komory solnej HSK-1 00 (zai.3)

- charakterystyke préb korozyjnych wykonywanych w przysziosSci w OBN
przy uzyciu w/w komory (pkt 3 n/sprawozdania)

- dane dla potrzeb akwizycyjnych PIAP (pkt 4 n/sprawozdania).

2. Lokalizacja 1 wyposazenie stanowiska do préb korozyjnych
Przed zainstalowaniem komory solnej HSK~1000 dokonano przy udziale FA

niezbednych prac przygotowawczych i adaptacyjnych w Centralnej Stacji
Préb / OBN polegajacych na:

5
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a) likwidacji tzw. magazynu OBN, ktéry znajdowal sig¢ w pomieszczeniu
1/44 (parter), gdzie sktadowano czgsci zapasowe, fragmenty stano-
wisk pomiarowych itp. (uZyteczne sktadniki przeniesiono na antre-
solg nad hala 44, pozostale wyziomowano)

b) wykonaniu otworu do kanaiu wentylacyjnego (FA)

¢) udroznieniu instalacji wodnej i powietrznej (FA)

d) zainstalowaniu pojemnika do optukiwania badanych wyrobdéw (FA)

e) odnowieniu powierzchni wewngtrznej pomieszczenia itp. (FA).

Zainstalowanie i uruchomienie komory HSK-1000 poprzedzone w/w pracami

adaptacyjnymi pomieszczenia 1/4a oraz prace merybtoryczne przedstawione

w pkt 3i4 n/sprawozdania doprowadzity do uzyskania nowych mozliwo$ci

badawczych w OBN, wykorzystywanych w przysztodci (po akwizycjl wias-

nej i przy udziale NE) do uzyskania zaméwiehh na badania w OBN oraz
jako argument dla podtrzymania akredytacji w PRS.

3. Krétka charakterystyka prdéb korozyjnych na podstawie dokumentdw
normalizacyjnych .

Do préb korozyjnych nalezy zaliczyé préby w mgle solnej oraz w atmo-
sferze gazdbdw przemyszowych (HgS i 802).

Spoéréd nich nalezy wymienié:

prébg Ka - mgia solna

prébg Kb -~ mgia solna cykliczna

prébe DIN50021-83 -~ mgia solna

probe DIN50021-ESS - kwas octowy -mgia solna

probe DIN50021-CASS -~ chlorek miedzi ~ kwas octowy - mgia solna
prébe Kb - oddziatywanie 802

probe Ke - oddziatywanie H,S

prébg DIN50018 - oddziaiywanie 802

prébg DINZOO01?7 - oddziatywanie H,S

Ponizej przedstawiono charakterystyke tych préb w oparciu o odpowia-~
dajace im dokumenty normalizacyjne.
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Préba Ka - mgta solna  /IEC 68-2-11 (1981)/
Przedmiotem normy jest prdéba umozliwiajgca pordwnanie odpornosci wyro-
béw o zblizonej konstrukcji na destrukcyjne oddziaiywanie mgly solnej.
Préba jest przydatna do oceny jakoSci i jednolitodci powkok ochronnych
zastosowanych w wyrobach.

A
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Przy stosowaniu préby nalezy uwzglednial nastgpujgce ograniczenia:

a) préva Ka nie jest odpowiednia jako ogdlna préba korezyﬁna w atmo-
sferze mgly solnej

b) uwaza sie¢ rdéwniez, ze prdba ta Jest nieodpowiednia do oceny prazy-
datnodci poszczegdlnych wyrobdw przewidzianych do pracy w atmosfe-
rach zawierajgcych sél.

Bardziej odpowiadajgce rzeczywistodci warunki badan urzgdzeld i podze-

spoidéw zapewnia préba Kb; dostarcza ona rédwnies dane do oceny poszcze-

gblnych elementéw. Jezell Jjednak w szczegdlnych przypadkach norma

przedmiotowa wymaga zastosowania préba Ka do oceny jakosci niektérych

wyrobdéw, woéwczas wyroby te nalezy badaé Jjako integralng czesé calego

zestawu lub urzadzenia, w ktérym majg byé uzyte, przy czym powinny

one byé badane 1gcznie z elementem ochronnym urzgdzenia (jak skrzynki,

pokrywy, osiony itp.), Jjak ma to miejsce w praktyce

NaCl 5+1 % wagowe
pH 6,5 + 7,2 temp. 35 i2OC
PN-86/E-04610/02 /IEC 68-2-52 (1984) Wyroby elektrotechniczne. Préby
$rodowiskowe. Préba Kb - mgta solna cykliczna (roztwér chlorku
sodowego)
Préba jest przeznaczona do badania podzespoiéw lub urzadzen zaprojek-
towanych jako odporne na dziatanie zasolone] atmosfery. Szybkosé
oddziatywania korozyjnego zalezy w duzym stopniu od dopiywu nabtlenio-
nego roztworu soli do powierzchni wyrobu badanego, od temperatury
wyrobu oraz od temperatury i wilgotnosci srodowiska.
Niezaleznie od oceny skutkédw oddziatywania korozyjnego prodba moze byé
zastosowana do wykazania pogorszenia jakoSci niektérych niemetali na
skutek oddziatywania soli. Zastosowany w powyZsze]j prébie okres roz-
pylania odpowiledniego roztworu soli wystarcza do caikowitego zwilzenia
wyrobu, a poniewaZz zwilzanie to jest powtarzane po okresach przetrzy-
mywania w warunkach wilgotnych,prdéba ta w przyblizeniu odtwarza wpiyw
Srodowiska naturalnego. Prbéba jest przyspieszona w stosunku do wigk-
szo$ci warunkéw eksploatacyjnych. Nie Jjest jednak mozliwe ustalenie
ogbdlnego wspdiczynnika przyspieszenia dla wszystkich rodzajdéw wyrobdw.
W czasie rozpylania solanki wyroby nigdy nie sg zasilane energig. Na
ogbx nie czyni si¢ tego rdéwniez w czasie przetrzymywania wyrobdw w
warunkach wilgoci
NaCl 5 +1 % pH 6,5 + 7,2 temp. 20 +2°C.
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Ostroéé prdéby jest okreéSlona przez kombinacje liczby okresdédw rozpyla-
nia roztworu soli i nastepujacy - po kazdym okresie rozpylania - czas
przetrzymywania wyrobu w warunkach wilgoci.

Ostro$é (1) obejmuje 4 okresy rozpylania roztworu soli, po 2 h kazdy,
po kazdym okresie rozpylania wyrdb przetrzymuje sie w wa-
runkach wilgoci przez 7 dbéb

Ostros¢ (2) obejmuje 3 okresy rozpylania roztworu soli, po 2 h kazdy,
po kazdym okresie rozpylania wyrdb przetrzymuje sie w wa-
runkach wilgoci przez 20-22 h.

PN-88/E-04610/03 Wyroby elektrotechniczne. Préby Srodowiskowe. Préba Kc
Oddziatywania SO, na styki i poiaczenia /IEC-68-2-42 (1982)/

Préba jest przyspieszonym sposobem oceny skutkdédw oddziatywania koro-

zyjnego atmosfery zanieczyszczone]j 802 na styki i poigczenia:

- szczegdlnie nadaje sig¢ do uzyskania informacji o charakterze pordéw-
nawczym,

- nie nadaje sie jako ogdlna prdba korozyjna, tj. na jej podstawie
nie mozna przewidzieé zachowania sie styké4w i poiaczen w atmosfe-
rach przemysitowych.

Przedmiotem normy Jjest:

a)okreslenie wpiywu atmosfery zawierajgcej 802 na wiasciwo$ci stykowe
stykéw wykonanych z metall szlachetnych lub pokrytych metalami szla-
chetnymi, z wyjatkiem stykdéw wykonanych ze srebra i niektérycn Jego
stopdw

b) sprawdzenie szczelno$ci lub skuteczno$Sci porgczeh owijanych lub

zaclskowych .

Stgzenie 805! 25 +5 czeéci na milion (cma/cmE); temp. 25 1200; wil-

gotnoéé wzgledna 75 % (wilgotnoéé wzgl. powinna byé utrzymywana

mozliwie blisko 75 % lecz w zadnym przypadku nie moze przekroczyé 80 %

lub spasé ponizej 70 %). Narazanie - w sposdb ciggty.
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PN-86/E-04610/04 Wyroby elektrotechniczne. Préby Srodowikowe. Prdba
Kd - Oddzialywanie siarkowodoru na styki 1 pozgczenia. '
/ IEC 68-2-42 (1976)/

Niniejsza proéba:

~ Jjest przyspieszonym sposobem oceny skutkdéw zmatowlenia srebra i sto-
péw srebra stosowanych 4o wykonania stykdw 1 poiaczen,

~ jest szczegdlnie odpowilednia do uzyskania informacji o charakterze
pordéwnawczym,

- nie Jjest odpowiednia jako ogdélna prdéba korozyjna, tj. na jej podsta-

&
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wie nie mozna przewidzieé zachowania sig stykdédw 1 polgczen elektrycz
nych w atmosferach przemysiowych.
Przedmiotem normy jest:
a) okreélenie wpiywu atmosfery zawierajgcej siarkowoddér na wiasciwosci
stykédw i poxgczen elektrycznych wykonanych:
—~ ze srebra lub stopdédw srebra
-~ ze srebra zabezpieczonego inng powiokg
~ 7z innych metali pokrytych srebrem lub stopem srebra
b) sprawdzenie szczelnoSci i skutecznoSci polgczen owijanych lub
zaciskowycn wykonanych z materiatdéw wymienionych w poz. a)
Stezenie: H,S 10+15 cze$ci na milion (cmE/cmB); temperatura 25 2°¢c;
wilgotnodé wzgledna 75 % (wartosé wilgotbtnosci wzgl. powinna utrzymy-
waé sie¢ mozliwie blisko 75 %, lecz nie powinna w zadnym przypadku
przekroczyé 80 % lub spasé ponizej 70 %).
DIN 50017 ZKlimaty i ich techniczne zastosowanie. Préba z kondensacjag

B L T oL

pary wodne]j

Oznaczenie préby: DIN 50017-KFW

Klimat probierczy Czas trwania cyklu !
1 cz.prbby |
Nazwa . Skrét| Razem 12 czesé pr.
prébva z kondensacjg _ od ogrzania o ]
~ staty klimat KK do kohca 40+3°C 1 0k.100 % |
___________ m = e - - . LB8razania .y _ _ _ _j_ _ _ _ _
ze zmieng- 8 h ogrze- o
! lwilgotnoSci i { KFW | 24 lwanie_ _ _ | 4#0£37C  ok.100 %
5 temp.powietrza 16 h chto- . ponizej
e dzenie 18+28°C 100 %
2 e I (komora
o gL .. otwarta) i
g 8 ze zmiang I A N g B ograe—1 - o H
o . ogrze- o)
A g temp.powietrza KTW 24 h r_Wa.nie ] 40+57C | ok.100 % f
————— — — — — — T~ —— — —— l
N, 16 h chzo- |
s g : | dzenie 18+28°CI 0k.100 % |
i
0 d I (komora i
& | zamknigta) !
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Warunki prdéby:
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Teoretyczne stgzenie SO, (obj.)

na poczgtku cyklu
g B (T
i
L 40,0687 3 0,32 0,87 !
| - ____Proéba: )
Oznaczenie DIN 50018- } DIN 50018~ DIN 50018-
KFW 0,23 1 KW 1,08 KEW 2,08
M. Czas trwania (h)
" czedci préby 8 podgrzewanie
R I il I
o . Czas trwania (h) ] :
E% ? IT czeéei préby { 16 chlodzenie (komora otwarta)
== = === - - = : Sadiadiadi e e R R
o i Razem (h) i 24
g b | temp. ©C 1 40+3
o M8 SF-----_- R R
I ol 49 lwilg.wzgl, % 1 okoio 100
I odlls oo | 1 T T oo
EEE il Yl il Sl oz
|5 88jo & |temp. °C 1 18+
188°0 - o-~-~-~ t-~ -~ ST T T T T
{g;43m4 o, 1wilg.wzgl. % i max 75
1 A L I —
DIN 50021 MNMgta solna - roztwér NaCl
(ISO 1456-1974
IS0 3768-78

ASTM B 117-73
Trzy rodzaje proby:

- mgia solna (préba DIN 50021-38)

- kwas octowy - mgta solna

(préba DIN 50021-ESS)

~ chlorek miedzi - kwas octowy - mgia solna (préba DIN 50021-CASS)

Nazwa proéby

e v iy e sy

) 1
| mgta solna | kwas octowy jchlorek mie-

mg*a solna dzi - kwas
octowy - mgtaj
__ _ L _ solna
_ T Proba
| Oznaczenie _ IDIN50021-SS_| DINS0021-ESS |DIN50021-CASS
! fstQZenie wagowe | 50 +5
Se NaClw g/l R .
| 55 1dalsze dodatki zadne I kwas octowy lkwas octowy
S o ! chlorek miew
'P_E..E*O* —— —— —-—-—-; _____________ wdziowy
-r-----—......_..__.:.E?.I-.I _________________ ___?_1_? + 2_12 a_ 3,1 + 3,3
temperatura 35 +2 1 35 +2 50 +%{27
“““““““““““““““ ed —
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4, Dane dla potrzeb akwizycyjnych PIAP

Efektem prac wykonanych w ramach zlec. nr 9580 (praca wtasna) i przed-
stawionych w pkt 1...3 n/sprawozdania jest uzyskanie nowych mozliwosci
przeprowadzania préb i badan korozyjnych dla j.b.r. oraz przedsie-
biorstw branzy automatyki przemystowej, elektrotechnicznej, motoryza-
cyjnej, okretownictwa itp.

W celu uzyskania zaméwien na usiugi badawcze wskazane jest uzupeinie-
nie ofert PIAP (ew. opracowanie i rozestanie nowych) obejmujgcych w/w
mozliwosci.

Ponizej zamieszczono podstawowe dane, ktére mogg byé w tym celu wyko-
rzystane, a mianowicie:

Oferujemy nasze nowe mozliwodci wykonywania préb korozyjnych w mgle
solnej (WaCl) 1lub atmosferze‘gazéw przemysiowych CHZS i 302) opTrac o~
wanych lub produkowanych przez Paidstwa Firme wyrobdéw m.in. prdéb

"Ka" - mgta solna (IEC 68-2-11), "Kb" - mgia solna cykliczna (IEC
68-2~52), "Kc" - oddziatywanie atmosfery S0, (IEC-68-2-42), "Kd" -
oddzialtywanie siarkowodoru (IEC-68-2-42), préby wg norm DIN.
Znormalizowane w/w proéby korozyjne oraz inne badania wg uzgodnionych
WL wykonujemy w nowoczesnej komorze solnej typu HSK-1000 Heraeus -
Votsch o przestrzeni probierczej 2745x990x13%70 mm z mozliwoScig
programowania cykli i parametrdéw narazen.

Ponadto oferujemy mozliwoéé wykonania badahd peinych, $rodowiskowych

i kompatybilnosSci elektromagnetycznej w peinym zakresie znormalizowa-
nych narazeh tgcznie z ekspertyzami 1 doradztwem w zakresie formutowa
nia wymagah i opracowania norm przedmiotowych. ‘



