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SPRAWY FORMALNE

Cel pracy

Celem pracy Jjest opracowanie automatycznej maski spawalniczej
dla umozliwienia uruchomienia jej produkcji. Automatyczna
maska spawalnicza w stosunku do masek tradycyijnych w
decydujacy sposdb utatwia prace sSpawacza i zw.eksza
bezpieczhistwo pracy w zakresie ochrony oczu. Przy szybkim

uruchomieniu produkcji takiej maski i dobre j reklamie

istnieje mozliwosd uzyskania bardz duZych zyskow.

Sedsiawe wykosanla placy

Fracae jesce  wykonywana ze Srodkdw  wiasnyen Instytula,na

pouds cawl ¢ otwartego zlocenia Nr Z-8888.

Zakies cale’ pracy cbhejmute peiny cykl do przygotowania w

tnstyLvucie  produkcii automatycznei mask: spawainicze] =z
- "gigdiienien Yooperacjli w Zakresie zespoldw specialinyeh Lub
G5 produkawanyoeh w kraju.

tap  Li—Lzy opractowarle modelu.obeimuie poza  opracowaniem

moie 4 i jego wykonuriom.pr zeprowadzenlie moZzliwie s-yokiego

iC s-1an 2 w pelnym cakresie uruchomienia produkc 1.

TYKONANIE  MODELC

IPr aCOv aiil & avtomatyczne, maski spawalnicze WyMa o

Fue .&aeania szow vgd peoblemdw jak:

OF cestony cieklokrystalicznej z filtrem wycinajacym

proni niowanse ultrafiocletowe I podezerwone

v



uktadu sterowania

obudowy

zasilania

W ramach opracowania modelu dazono do catosciowegorozeznania
wymienionych problemdw conajmniei w zakresie niezbednym do
opracowania i wykonania prototypdw.

% nude.su uklad do wslepnych badat zamontowano w  masco
tradycyine’ Lrzymane j w r eku. Cpracowanie przestony
cicktokrystal.czenej zlecono Spdice ELCEDFE (dawniej rOLKCLORD.
Yoo wykonania modelowego stwierdzono koniecznosdd zmnielscon. a
. aAsU Pwaxc ji,zwigk szenia stopnia Pl2Yc ennaetda 1
“Ml€gyacenia napieoia zasilania oraz  celowosd daZzen = oo
w il evern 2 kate OISl WOwanego Zaciemnienia. Wy. G2V R Aargo
FOxenania spelnienie tylh wymagan _es. mo2liwe o prz=- .
do rrototypdw powinny byd bliskie docelowym. Wykonarde Liltr

dodat kowego dila promieniowania podezer wonego
i wltrafioletowege oraz dla uzyskania koloru nie M@CZAC T
OC.d spawacza.poczatkowe nastreczato duzo probleméw. Instytut
Szkia i Ceramiki pode imowal 1€ przeprowadzenia tylke badan
+1ltrdw = importu.rue widzac mozl.wosdE  icl. produk ~ i w
hiaju.Obecnie stosowane filtry =3 importowane. Uzyskalizmy
iaf somac je.ze - Tiltry Z LWor zywa ma Opr acowans
Trreasiebiorstwe Procmysio Metalowego we Wronkach.k*ore ez
Lrigchami a o oduke @ masck zakiadanych na glfowe.o ~re 2

» <= Moh  wascrach uZylkowyeh i estevycenych ik Ok cni

DI Q4dR MWal.e. s@dhax Zasadnicuym rozw.azanioem S1ity.

wodat ro eygoe wyda,y sie folie-filtry predukowane preez tisme

b
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_5._
Bruxsafol =z USA. U=zyskane informacje katalogowe oraz kilka

prébek (przypadkowychd daja, podstawy do stwierdzenia
mozliwosci prostego rozwiagzania tego problemu. Zbadanie filtru
na zgodnosd z normg mozZze wykonad Centralny Instytut Ochrony
Prary C CICP O .ktdry bada na zgodnosd z norma os:rony obecnie
w. sdukowane. Dl a model v cpracowana zostalty dwa ukkady
elektronicznego sterowania przesiong ciekiokrystasiczna.

wklad sterowania ze starvm lub petencjometrem nastawianym
~topnie przyciemnienia. Ukltad ten zostair zbudowany
na Jjednym tkladzie scalonym CMOS zawieraijaocym cztery bramki

2-we . NAND P przerzuatnikiem Schmitea. Schemat akradu

prezds.awiono ma rys. o
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przeslona cisklduwystal icena

Rys.1. Ukt ad sterowania przesiona ciekiokrystaliczng =z

nastawiana war todcia przyciemnienia potencjometrem.
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Uktad ten =zapewnia:regulacjestopnia przyciemnienia ekranu
cieklokrystalicznego, ciagls przy zastosowaniu potenc jometru

lub skokowo w przypadku zastosowania przeracznika, =zasilanie

przestony ciektokrystaliczne]j napieciem przemiennym,
natychmi astowe przyciemnianie i opdZzni one rozjasnianie
Cwymagane ze wzgledu na oscylacje natezenia Swiatia
od tuku  spawaliliczego.

Jrrad ma aas.cepujaca budowe: na dwdch przerzutnikach fest
shuuowany sterowany gonora.or przebireyu o sstokatnege
Florirody vrzestony cieklokrystai.cwne] =3
TSRS IR de wy jsc cyehh przerzutbtnokdw. Do ste Lwan o

gl .o Curuchoemiconiem i zatrzymaneem? sfuafg  po,odync .
we €oia r.uereutnikdéw. Sygrnatr do sterowania unyskiwany est o
Fototi aneystordw przylaczonych do  pozoscarych przerzuwn Kow,
Ol w2z blokowanego d.oodamr ukltadu RC zapewniajacego woupdiildone
v ytaccar e, Uktad gdy nie wystepuje prsyciemnience przestony
c.uwkiokr ystaliczne  pobi=ra 20uA., a przy przyciemnienic a2mA.

"Thi: 1 <sturcwania przyciemnienia programowalny przyciskami
e D1 Ale'w y Il . Uktad progr anowanl a przedstawia rvs. 2.
peze btala ceedd ukiadu to jest  generator L stercwan. «
soLowrancsy bturemi just anslogiczne jak na rys.l.Sam uwkiod
e ogr amovania sklada sie 7 trzedh wxladdw scaion,ch OMCS
c coprcen 2atnikdy monostab.lnych 1 8 -bitowego adresowasnego

leje o.u Lvpu "LATCH".. Rozpat-ywano rdézne sposoby zas lanis

uk: Jow w yrniku siwierazono.rze naibardzicj odpowieunlie
<+ Sy e Lotoogniw., Rowwligzan.e ttarie =zwigksza kosztiy

o odune L1, iednak posiada cdecydowans walory uzytkows w

"
"



postaci wyeliminowania wymiany baterii, oraz umoziiwia
zmniejszenie masy ostony. Bardzo istotnym zagadnieniem
Jjest rozwigzanie mechaniczne ostony. Ostona moZe byd wykonana
z fibry lub polipropylenu. Fibra posiada wyZzsza odpornosé na
temperature ale tez jest trudniejsza do formowania i posiada
wieksza mase wtasciwa, co zwigksza ciegzar ostony.
Rozpatrywano ovba warianty materiatowe. Wykonany zostal model
mechaniczny dla optymalizacji ergonomicznej. W czasie
prowadzonegs rozeznania tematu stwierdzono fakt nowego
praccowania masek przez zakiady we Wronkach. famxi te
St anowla prawie w.oerng kople masek firmy ESAR (kitdrej wers-e
avtoma.ycrng posiadamy Jako wzs, D, RézZznica pol ega na
zastap.eniua fibry polipropylener. Dla obniZenia naklacdw na
urachom.en. e produkc ¥i powstala koncepcja wykorzystania
czeswl detall maski produkcwanej we Wronkach.
OCENA WZCORCA
Tak .o wyrdh wzorcowy przyjeto osione automacyoezna firmy ESAB
sznaczone] nazwesy TAutorama’. Gsiona ta wyrdZnia sie duzymi
wa or ami estetyvecznymi. Programowalny klawiaturs stopienr

Preyoitemnienia da’e odezucie nowoLzesnosScl rozwi azania.

Ostona pos.ada zasilanie ogni wami fotoelektirycznymi.

Fetaczonie zasi'amia fotoogniwami =z programowanym stopniem

przyciemnienia nie jest uzytkows dobre poniewaz wyliaga

<azdorazowo ponownego programcowania po nlewielkiej czasowo
przerwie w uzZytkowaniu maski Ckilkuminutoweil. Ponadto wyda'e

sig. Ze mnmozZzna byto zmnieiszyd mase maski. Sam efekt

g



auvulomatycznego przyciemniania zasadniczo korzystnie wptywa na
prace spawacza.Umozliwia nawet spawanie bez specjalnego
dofwiadczenia

WNIOSKI

Przeprowadzone rozeznania i wykonany model w pelni
potwierdza jg celowose i mozliwosd realizacji opracowania.

Dla zmniejszenia kosztdw uruchomienia produkecji, podstawows
elementy mechaniczne nalezy wykorzystad =z opracowania
“akladdw z Wronek 2z zastrzezZzeniem. Ze plastycznym wystroiem

cMUan je By ©lweat Ldued pusars Talnege nasladown. T wa wer bl

FYoZy catyd do o wmal 032 ru s fieaY Nas.u)] Osiooy wostosdoku Jo
St sty ol oy BESAD.

e enleddw gz tauw, il o dia tLiatwienta produke i ,celowe foat
cosrubuwarie Lkliadu @isx ran.Lcznego T pofenc SmMeLr Y nym
dredem s egulac iy proyciemraenia =z Fazraczonyml tsliko

> LNl ML przyciens.enia.

Vikoample tle U riny wytie w »1e colowe dostarcsad rown e

L ko
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Etap 111,

PRZEMY SEOWY INSTYTUT

ARKUSZ BADAN PATENTOWYCH

Nr.ewid., 2/91

AUTOMATYKT I POMIARGA
MERA - PIAP

Cel

badan:

Czystosé patentowa

Strona 1

Stron 7

1.Téchniczny przedwiot badarn:

' Elektroniczna maska spawalnicza

2.Klasa patentowa dotyczgca przod-
mictu badan wg.MKP

A61F, F16P

—

3, Podstawa badan /dokumentacja,wyrdb,itp./

Dokumentacja prototypu.

Arkusz
%, B, %, 2%/

L . Analogiczne wyroby zagraniczne /nazva, producent/

AUTORAMA f-my ESAB

s s

5.Data badan zaozen dokumentacji prototypu
rozpoczgcia| 1991,07.01 | =====- 1991.09,01 1991.09,01

6.Date hadan zoozen dokumentacji prototypu
zakonczenia} 1991.09.,30 |  ~==-=- 1991.10.15 1991.90.15

7 .0kres badan patentowych 15 lat patenty, 10 lat wzory uzytkowe.

8.Teren badad /kraj/

Polska Polska -
patent [wz.,uzytk,

g.Nr. patentu pierwszego| 71670 30146
et 1971 1977

10.Data pierwszenstwa 01.27 09.30
11.Nr. patentu ostatniego| 150557 L8420
12.Przewidyvwany termin 2003 1998
wygasniecia 03.15 04.29

13.Techniczny przedmiot

14,Ustalone klasy patentowe wg.klasyfikacJji
narodowWych dla poszczegdélnych krajow

badarl w rozbiciu na

podzespoiy Polska

Urzgdzenia do

ochrony oczu ABTF

Urzgdzenia ochronne F16P
przystosowane do spaw,

x/Arkusz A-dla zatozen, B-dla prototypu, C-dla serii prébnej, D-dla wWyrobu

Vi



S;_fR KFAJ  poiska '

P
Patenty Mh!

A61F, F16P

NKP

]
j

“REJESTR OPISOW PATENTOWYCH WEDEUG KLASYFIKACJI

Kraj

Kraj

Lp. Nr pat. 2gtasz, Uwagi Lp. } Nr pat. zgtasz, Uwagi
AB1F F16P

1] 150557 P1 9/00 1 139513 PL 1/00
2| 122048 | -, -y 2 114856 = -y
3 82991 -y _- 3 87206 -y -y
bl 77169 | =u= ~u= 4 85758 | =y -
5| 144929 -y 9/02 5 84001 -y= -
6| 119604 -y - 6 95298 — 1/06
7 71670 | == —
8! 144125 -y .9/06
9| 140097 -y ~y

10 86968 - -

MKP - mizdzynarodowa klasyfikacia patentowsa
NKP - naicdowa kiasyfikacja patentowa

PIAP 296/88 1500

A7,



S;R K;iiryégiiiiowe MKP | A61F, F16P NKP }
"REJESTR OPISOW PATENTOWYCH WEDLUG KLASYFIKACJ!
Lp. Nr pat. l;;}rgéz; Uwagi Lp. } Nr pat. zér?gz. Uwagi
A61F F16P
1{ 43205 PL 9/00 1| 43856 | PL 1/00
2 48420 -tt= 9/02 2 33732 -t= -t
3 41833, -n- —y- 3 33460 —-n= -n=_
41 41575 -y -y 4 41319 -t 1/06 |
5 37132 —y- e 5 40069 - -y
6 34081 —- ~ppe 6 39878 - ~n=
7 32255 - - 7 39877 ~p- -
8 32252 -y~ ~n= 8| 37831 ~n- -
9 32631 - 9/04 9 37830 -t~ -ne
10 46517 -y 9/06 10 35612 —-n= -t
11 L2796 -y -ty
12 42771 —- —_
13 41721 -n= -
A4 bz 41536 - -t
15 40888 -t —tt
16 40282 —n= -
17 | - 39896 ~y= -
18 38397 - -y
19 32306 —y= -
20| 30146 —- -y

MKP - muzdzynarodowa klasyfikacja patentowa

NKP - naicdowa kiasyfikacja patentowa

PLAP 296/88 1300

A%



Strona 4

ITI. MATERIALY WYBRANE DO BLIZSZEJ ANALIZY

Stron 7
Techniczny Nr. patentu, Data
przedmiot Kraj wzoru uzytko- pierwszen- Tytuz patentu, wzoru uzytko-
badan wego; Klasa stwa wego /wtagciciel
Elektroniczna PL 144929 1985 Wktadka do okulardéw i oston
maska A61F 9/02 07.19 ochronnych.
spawalnicza PAN Dom Handlowy Nauki

SP. Z 0.0,

Ay
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IV. WYNALAZKT, WZORY UZYTKOWE, ZGEOSZENIA ZASTOSOWANE Strona 5
W TEMACIE Stron
Dats Przewidy- Wradeicicl

Tytu patenitu,wzoru
uzytkovwego, zgioszenia

szenlia. AStWa . jnin wyga-ij
Klassa gnigcia

Kraj Nr.patentu

wzoru, zgio] plervszerwany ter-

-~ tworca

Nie

zastospwano,

A5



V. ANALIZA WYBRANYCH MATERTALOW Strona 6

Stron 7

Analiza wybranych patentéw, wzordw uzytkowych i.zgtoszen /wykazanie
analogii, naruszend praw wylgcznych itp./

Patent nr 144929 - PL (zaX.nr 1).

Przedmiotem patentu jest wkadka do okulardw i osXon ochronnych
stosowanych w spawalnictwie i hutnictwie.

WedXug patentu nr 144929 filtr optyczny wkladki stanowi warstwa
ciektych krysztaxdw umieszczona miedzy przewodzgcymi prgd elektrodami
przezroczystymi dla ﬁromieniowania widzialnego, naniesionymi na
przezroczyste piytki, przy czym elektrody sg potgczone z elektronicz-
nym uktadem sterujgcym napieciem zasilajacym elektrody,

Wspdiczynnik trumienia filtru dla promieniowania elektromagnetycz-
nego w zakresie widzialnym uzalezniony Jest od grubosSci warstwy
cieklych kryszta}éw i wartosci napiecia zasilajgacego na elektrodach.,

W elektronicznej masce spawalniczej, bedacej przedmiotem niniej=-
szych badan, stosowany jest filtr optyczny wediug patentu nr 144929
pt. "WkXadka do okulardw i oskon ochronnych", udzielonego na rzecz
PAN Dom Handlowy Nauki Sp. z o.0.

Wedtug informacji uzyskanych w Urzedzie Patentowym RP (zat.nr 2)
patent nr 144929 wygast z dniem 1990.07.19 z powodu nie wniesienia,
przez uprawnionego z.patentu, optaty za drugi okres ochrony, a tym
samym nie sg naruszone obce prawa wylgczne,

N¢



Strona 7

VI. WNIOSKI . : Stron 7

Stwierdzenile naruszenia /nienaruszenia/ obcych praw wyigecznych.
Stwierdzenie mozliwedci produkcii i eksportu przedmiotu badaid.
Uwagl dotyczace nleuczecive] konkurencji,

- Niniejsze badania czystosdci-patentowej eléktronicznej maski spawal-
niczej przeprowadzono w Urzedzie Patentowym RP w oparciu o nizej
wymienione materiaity:
~ wykazy udzielonych patentéw w latach 1975 -~ 1989,
~ wykazy udzielonych praw ochronnych w latach 1980 - 1989,

- "WiadomoSci Urzedu Patentowego", rocznik 1990 i nr 1 - 4/91,
~ "Biuletyn Urzedu Patentowego", rocznik 1989, 1990 i nr 1 - 11/91,
~ zbiory polskich opisdéw patentowych i wzordw uzytkowych zgromadzone

w podgrupach dotyczgcych przedmiotu badari, a mianowicie 9/00, 9/02,

9/04.i 9/06 klasy A61F oraz 1/00 i 1/06 klasy F16P wg. MKP,

Przeprowadzone badania jak réwniez szczegdtowa analiza wybranych
materiatéw wykazaly, Ze nie zostaty ﬁaruszone obce prawa wytaczne
na terenie Polski.,

Po opracowaniu ostatecznej wersji dokumentacji elektronicznej
maski spawalniczej, bezposrednio przed uruchomieniem produkcji,
nalezy przeprowadzié uzupelniajgce badania czystosci patentowej maski .
za okres od daty zakorczenia niniejszych badai do czasu uruchomienia
produkcji,

W przypadku zaistnienia mozliwosSci ekaportu -elektronicznej maski
spawalniczej, bedacej przedmiotem niniejszych badar, nalezy przepro-
wadzic badania czystoSci patentowej maski na terenach krajéw przewi-
dywanego eksportu - przed zawarciem kontraktu.

Podpis rzecznika Pcdpisy prowadzgcych Podpis kierownika
patentowego badania Osrodka 1lub ZNB

o e e 00480 oo"ooo-al.o 'otoooooo'ogao-"k

mgr inz/4S,Duszynski mgr inz,M,Fabrycy mgr inz.A.Cybulski

o e v o0 00 LI N B B N B AR BN 4

Kongultant mgr ing S.Duszyﬁski

mgr inz,W,Blskup

PIL? 10/77-150esz % gz




Zat, nr 2 do sprawozdania nr 2/91

URZAD PATENTOWY POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITEJ LUDOWEJ

ODPIS
Z rejestru patentowego

Cze¢$¢ jawna

Urzad Patentowy PRL stwierdza, ze powyzszy patent oraz dane, wskazane na odwrocie
sa wpisane w rejestrze patentowym pod n-rem 1443223
(ksiega.....216 )

Warszawa, dnia.. .30 wrzesnia

TAEKN ARYAMENTU
W%IIWMM

PRT)494/94 | A8



Stronica........ 1Q7........

NUMER REJESTRU PATENTOWEGO 144929

:  WYGASLY

144979
Data zgloszenia wynalazku w PATENT ¥¥R§.‘é’2&2§éﬂ&¥ Nr.,..... Data udzielenia PATENTU tymcza-
Urzedzie Patentowym PRL }
%5 07 19 trtwa od dnia 850719 ..... sowego
o i 2546 1 5 i Rodzaj patentu tymczasowego O udzieleniu patentu tymczasowego
. § Nr zgloszenia: P _&. “ (gtéwny lub wezeéniejszy, ogloszono w WUP nr ..o
|0 dodatkowy lub zalezny).................
> P TOK. ..o,
=% gLoWDY . n 2
o ; Numer patentu tymczasowego, Data udziclenia patenm.a']____,‘l_z,_.,ﬂ '§'
= é}' Data ogloszenia o zgloszeniu gidwncgo lub wezedn > T Czielenir patent oglosZeno™ oF -.-.r
3
........ 87.03.23.... ot T, 10k 1988 2
E
MKP _ Data opublikowania opisu patentowego g
3
. - o]
Int. CI3__.. -‘¥6.1 E . /O 2 .................
GOZC7/10
Imi¢ i nazwisko lub nazwa oraz miejsce zamieszkania lub siedziba uprawnionego(ych) z patentu
1| Polske Akademia Neuk Dom Handlowy Nauki Sp.z o.o., Warszawa, 88 04 11
A Polska : / H.S3yzowsgka
Tytul wynalazku, rodzaj wynalazku (pracowniczy, niepracowniczy) patentu (glowny, dodatkowy, niezalezny, zaleiny)
1| Wktadka do okularéw i oston dchroniych
B Wynalazek pracowniczy /
Imi¢ i nazwisko (wspoltworcow) wynalazku oraz numer $wiadectwa autorskiego ($wiadectw autorskich)
1| Mariusz Malinowski, Damian Kucharczyk, Jacek Janeczek
C n
Prawa ograniczajgce patent (licencja, prawo korzystania, zastaw, uZvtkowanie)
D /
Whnioski, odwolania, decyzje
E //
Data uniewaznienia patentu, patentu tymczasowego lub data i pxzyczyna‘wygaénie'cia patentu, patentu tymczasowego
& priyceyny ok-edtonej w arl. T2 ust. 1. pkf 2 US’OW., 91.09.
F|1lz doia 1v.. 1272 .. 0 wynalazezodal (Dz. U..Nr 33/84 pox. -03.3
1377)99fen#. wygost z dnjem__ 90 Q7 19. LY ReSierant
P i N rd
1
Dalszy tigg wpisov® ¥eSkonicy...o............ ! Dalszy ciag wpiséw na stronicy...................
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o WKEADKA DO OKULARGW I OSEON OCHRONNYCH
) Przedmiotem wynalazku jest wkiadka do okulardw i oston ochronnych stosowanjch w‘Spa-
walnictwie i hutnictwie. Dotychczas stosowane okulary i oslony ochronne posiadaja przezro-
czyste lub przyciemnione plytki szklane umieszczone w obudowie. W przypadku stosovania piy-
tek przezroczystych naklgdana Jest na nie przysiona z Plytek przyciemnionych. ‘Najczescied

- stosuje sig plytki szklane o ksztaltach dopasowanych do obudowy, Przesiona zamocowana jest

do okulardéw uchylnie za pomocy zawiasdw lub suwliwie w prowadnicach. Tdkie rozwiazanie wy-
maga recznych manipulacji zwiazanych z naktadaniem przystony przyciemnia,ja,ce;) i Jej odsia-
nianiem w przypadku okulardéw albo przystanianiem lub odstanianiem w przypadku oston ochron-
nych z przyciemnionymi plytkami. Utrudnia to u2ytkownikowl wykonywanie pracy np: podczas
spawania, i’

Celem wynalazku. Jest opracowanie konstrukeji wktadki ulatwiajqced uZytkowan{é oraz
regulacje natezenia k‘ilosci przepuszczalnego promieniowania elektromagnetycznego w zakre-~
sie widzialnynm. Zgodnie z wynalazkiem wkladka do okularow i oston ochronnych zawiera filtr
optyczny do redukcil ilogei przepuszczalnego promieniowania, ktéry stanowi warstwa cieklych
krysztaldéw umieszczona miedzy przewodzgacymi prad przezroczystymi elek%rodami naniesionymi .
na przezroczyste plytki. Eléktrody poiqczone s3 ze sterujqcyﬁ’ukladem eiektrohicznym pradu
Staleéo. Zastosowanie filtru fédukujqcego wedtug wynalazku umozliwilo uzyskanie okulardw 1
oston ochronnych samoczynnie $ciemniajacych sie co zapewnia ich uzytkowanie praktycznie bez
manipulacji uzytkownika.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
pokdzano wktadke do okulardéw i oston ochronnych schematycznie w przekroju. Na dwéch przezro-
czystych plytkach szklanych 3a 1 3b nanilesione sg przewodzqce prad elektrody 2a 1 2b przez-
roczyste dla. promieniowania widzialnego. Filtr optyczny stanowl warstwa 1 ciekilych kryszta-

- 26w znajdujgca sig migdzy elektrodami 2a 1 2b a przedkladka 4. Elektrody 2a 1 2b potaczone

sg z elektronicznym ukladem S sterowanym kluczem K oraz zasilanym naplécien U o
Dziatanie wktadki jest nastepujace. Przy zwartym kluczu ¥ na elektrodach 2a i 2b

Azwyétqpﬁje napiqcie‘odbowiadajqce napigciu zasilania U,. W tym przypadku wspéiczynanik tiumie-
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i nia “warstwy 1 cieklych krysztalow dla promieniowania elektromagnetyczkego w zakrn ie widzial- '
'nym wzrasta w sposéb dyskretny do wielkosci maksymalnej wspolc ynnika tlumienxa. dielkosé-ta
uzaleziniona jest od gruboscl warstwy 1 cieklych krysztaidw 1 wartosci napigcia U . Po rcz#ar-
< - ciu klucza K wspétezynnik tlumienia maleje w przyblizeniu do zera, tak wigc’ warstwa 1 ciek-.
’lych krysztatéw staje sig przezroczysta dla promieniowania w zakresie widzxalnym. Napiecie U
nie jest doprowadzane do elektrod 2a i 2b przy nie wystepowaniu Zrddla intensywnego prOmienio-
. wania w zakresle widzialnym, Podczas.tego stanu warstwa 1 ciekych krysztaldw jest przezro-
. czysta dla: promieniowania w zakresie widzialnym. Wielkosé wspélczynnika ttumienia w-tym przy-

padku uzalezniona Jest od grubosci elektrod 2a i 2b. W chwili wystapienia intensywnego oswie-

'sek., Wspolczynnik tlumienia dla warstwy ciektych krysztaléw wzrasta do wartodci maksymalnej.
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Wkiadka do okulardw 1.osion ochronnych, zawierajaca filtr optyczny do redukcji ilosci
'przepuszczalnego promieniowania elektromagnetycznego w zakresie widzialnym, znamien -
Tty w, 2e filtr optyézny stanowi warstwa (1) ciektych krysztatéw umieszczona miedzy
przewodzqcymi prad elektrodami (Za, 2p) przezroczystymi dla promieniowania widzialnego, na-
niesionymi na. przezroczyste piytki (3a 4 3b) , przy czym elektrody (2a, 2b) sg polgczone z
-elektronicznym ukladem sterujqcym napieciem (U ) zasilajacym eléktrody (Za, 2b),
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ESAB

SchweiBhelme

die den Sicherheitsanforderungen entsprechen

T

Urtsere leichten SchweiBhelme bieten Schutz fiir alle vorkommenden SchweiBverfahren. Selbstverstindlich kénnen
sé@mtliche RAMA-Helme mit Gehdrschutz, Halsschutz und Kopfschutzhelm kombiniert werden.

Weldorama Liftorama
Weldorama ist mit einem Der SchweiBerschutzhelm
kleinen Sichtfenster (930x12 mm) Liftorama ist ein Kombihelm,
ausgestattet, das sich gleich welcher dem Benutzer
oberhalb des Filter- optimalen Schutz bietet. Zum
glases befindet. SchweiBen bleibt das Klapp-
Fir den SchweiBer bedeutet visier geschlossen. Nach

| dies, daB er vor dem Schwei-  veridschen des Lichtbogens

| Ben eine gute Sicht hat und wird das Visier gedffnet und

| dadurch vor SchweiBbeginn erlaubt durch eine Klarglas
die SchweiBpistole (Brenner/  freie Sicht auf dem Arbeits-
Elektrode) leichter in die platz — schleifen ist méglich
richtige Stellung bringen kann.  mit perfektem Gesichtsschutz

ohne den Helm abzunehmen.

Autorama

Beim Zinden des Lichtbogens
wechselt das SchweiBglas
automatisch von "hell” auf
"dunkel”. Diese Automatik
schiitzt somit vor UV - und

IR - Strahlen, sogar im hellen
Zustand. Die Schaltzeit betragt
bei 50 Grad ca 0,6 ms. Kein
Schweiglas reagiert so schnell
wie der Autorama von Esab. Die
Elektronik wird von Solarzellen
gespeist. Im Falle eines Fehlers in
der Elektronik schaltet das Glas
auf "dunkel” (CEN-Norm). Bei
Arbeitsunterbrechung von mehr
als 10 Minuten, schaltet die
Elektronik selbstéandig ab.

Scanorama

Der einzige SchweiBerschutz-
helm mit Schaufeldgrdsse
150x175 mm. Dieses”Fenster”
bietet optimale Rundumsicht
bei gleichzeitigem Schutz vor
Licht- u. Warmestrahlung. In
der Grundausstattung ist der
Helm mit klarglas, Filterglas
entsprechend 5 DIN und
Filterscheibe entsprechend

5 DIN ausgelegt. Durch das
"Baukastenprinzip” ist jede
Schutzstufe von 0 DIN bis

13 DIN kombinierbar. Der
Scanoramahelm ist gemas
DIN 4647/1 und DIN 58214
typengepriift.

Autorama
mit automatischer Abblendung - gibt lhnen freie Hinde
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Die Elektronik des Autorama kann auf 6 verschiedene Dichtig-
keitsgrade eingestellt werden. Durch Driicken der Taste "Gas”
kénnen Sie zwischen den Dichtegraden 5,6 oder 7 DIN wihlen.
Je grdsser die verwendete Gasemenge, desto héher der Dich-
tegrad.

Durch Driicken der Taste "EL” kénnen Sie zwischen den Dich-

Reg. Nr. XA00055330

* tegraden 10, 11 oder 13 DIN wahlen. Je grésser die verwendete

Stromstérke, desto hiher der Dichtegrad. Beim SchweiBen mit
geringer Stromstérke kann die Empfindlichkeit der Elektronik
noch zusétzlich erhtht werden. Dafir ist der Schalter in Stellung
" * " zu schieben. Dabei kann die Elektronik dann von sehr star-
kem Sonnenlicht oder starken Lampen beeinfluBt werden.
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0,5 um. Aufladbare Nickel- Kadmlum Batterie. Betriebszeit 8 Stunden, Ladezeit 14 Stunden.

Artikel _Bestellnummeér e L

. WELDORAMA
SchweiBhelm 369 290-880 VergréBerungsglas Diopter 1.0 367 951-001
Frischluftsatz mit Batterieantrieb 468 127-880 VergréBerungsglas Diopter 1.5 367 951-002
Filterglas Dichtheitsgrad 9 (60x110 mm) 160 292-001 VergroBerungsgla§ Diopter 2,0 367 951-003
Filterglas Dichtheitsgrad 10 (60x110 mm) 160 292-002 VergréBerungsglas Dlopter 2,5 367 951-004
Filterglas Dichtheitsgrad 11 (60x110 mm) 160 292-003 SchweiBlatz 366 471-880
Filterglas Dichtheitsgrad 12 {(60x110 mm) 160 292-004 Gehérschutz 367 420-001
Filterglas Dichtheitsgrad 13 (60x110 mm) 160 292-005 Kppfbmde 366 833-880
Filterglas Dichtheitsgrad 3 (100x16 mm) 160 306-001 Ersatztexlsatz fiir Kopfriemen 368 975-880
Ungetodntes Glas CR 39 160 305-001 Grobfllter (25 St.) 468 126-001

Femfllter 5 St) o _ _468 126-002
Artikel Bestellnummer o _ .

i LIFTORAMA

| SchweiBhelm 466 860-880 VergroBerungsglas Diopter 1,0 367 951-001

" Frischluftsatz mit Batterieantrieb 468 127-880 VergréBerungsglas Diopter 1,5 367 951-002
Filterglas Dichtheitsgrad 9 (60x110 mm) 160 292-001 VergréBerungsglas Diopter 2,0 367 951-003
Filterglas Dichtheitsgrad 10 (60x110 mm) 160 292-002 VergréBerungsglas Diopter 2,5 367 951-004
Filterglas Dichtheitsgrad 11 (60x110 mm) 160 292-003 " SchweiBlatz 366 471-880

. Filterglas Dichtheitsgrad 12 {(60x110 mm) 160 292-004 Gehorschutz 367 420-001

, Filterglas Dichtheitsgrad 13 (60x110 mm) 160 292-005 Kopfriemen. 366 833-880
Ungetdntes Glas CR 39 160 305-001 Ersatzteilsatz fir Kopfriemen 368 975-880

Grobfilter (25 St.) 468 126-001
Feinfilter (5 St.) 468 126-002
Artikel Bestellnummer
SCANORAMA )

- (Helm + Filterglas chhtheltsgrad 10 DIN) 366 734-880 Schutzglas ungetdnt 366 736-001
Frischluftsatz mit Batterieantriéb "468 127-880 Schutzglas getdnt 366 737-002
Zubehér - Pfropfen (4 St.) 366 195-001
Filterglas Dichtheitsgrad 9 366 194-002 Kopfriemen 366 833-880
Filterglas Dichtheitsgrad 10 366 194-003 Schweifllatz 366 471-880
Fiiterglas Dichtheitsgrad 11 366 194-004 Gehérschutz 367 420-001
Filterglas Dichtheitsgrad 12 366 194-005 Ersatzteilsatz fir Kopfriemen 368 975-880
Filterscheibe (5 DIN) 366 737-001 Grobfilter (25 St.) 468 126-001
Filterscheibe (6 DIN) 366 737-003 Feinfilter (5 St.) 468 126-002
Artikel ) BeStellnummer
AUTORAMA
SchweiBhelm 368 108-880 SchweiBlatz 366 471-880
Frischluftsatz mit Batterieantrieb 468 127-880 Gehorschutz 367 420-001
Kassette 466 997-880 Kopfriemen 366 833-880
AuBere Schutzscheibe 369 108-001 Ersatzteilsatz flir Kopfriemen 368 975-880
Innere Schutzscheibe 369 108-002 Grobfilter (25 St.) 468 126-001

Feinfilter (5 St.) . 468 126-002
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