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Analiza d•skryptoroWa 

BADANIA gRO'DOWISKOWE e PRÓBY KOROZYJNE 

Ana1iza-dokumontac.y4na 

Pracą zawiera wyniki badan korozyjnych (półobejm i złączek, 
(4-5 szt.wyrpbów) przekazap.ych przez. Zlecehiodawcę. 

Tytuły poprzednich sprawozdań • 
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I. Badane wyroby 

Zgodnie z pismem KWZ z dn. 25.10.91 r. próbie na działanie mgły 

solnej poddano: 

- 30 szt. złączek ocynkowanych 

- 10 szt. obejm ocynkowanych 

- 5 szt. obejm czernionych. 

1. Sposób wykonania próby 

Wykonano próbę korozyjną we mgle solnej poddając w/w części 

4-godzinnemu działaniu rozpylonego 5 % roztworu NaC1 przy tempe-

raturze 35 4-1°C. 

Badanie wykonpo w komorze solnej typu HSK-1000 f-y Heraeus-Vftsch. 

2. Wynik próby 

Po próbie w/w wyroby zostały przemyte wodą destylowaną i poddane 

oględzinom. 

Stwierdzono, że: 

a) obejmy czernione 

nr 1 - bez zmian korozyjnych 

nr 2 - na powierzchni nie czernionej (ok. 20 % całości) wystą-

ptIa korozja z silnym nalotem rdzy 

nr 3 - jak nr 2 

nr 4 - bez zmian korozyjnych 

nr 5 - bez zmian korozyjnych 
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b) obejmy ocynkowane 

na wszystkich obejmach. wystąpiły nieliczne i niewielkie ciemne 

punkty korozji (materiału ochronnego cynku) oraz zmatowienie 

powierzchni z białym nalotem 

c) złączki ocynkowane 

na wszystkich złączkach wystąpił intensywny biały nalot, 

pociemnienie powierzchni cynkowanej oraz nieliczne ciemne 

punkty korozji (materiału ochronnego cynku). 


