
E 

13 1 Końcówka czopa 18 

12 1 Czop tylny 17 

11 1 Oprawa kamienia 16 

10 1 Kamień oporowy 15 

9 1 Magnes 14 

8 1 Czop 13 

7 1 Wirnik 12 

6 2 Tulejka łożyskowa 11 

5 1 Kierownica tylna 10 

4 1 Kierownica przednia 9 

3 1 Korpus 8 

2 2 Pierścień 7 

1 2 Nakrętka 6 

Zsp4 1 Zespół czopa tylnego 5 

Zsp3 1 Zespól wirnika 4 

Zsp2 1 Zespól kierownicy tylnej 3 

Zsp1 1 Zes156ł kierownicy przedniej 2 

Zsp 1 Czujnik turbinowy PT32-500M 1 
Nr części 
lub zesp. Ilość Nazwa 

Nr 
ark. 

Uwagi 

Nazwa 

Czujnik 
PT 

turbinowy 
32-500M 

Podziałka 

Ciezar 

Znak 
zmiany 

Ilość 
zmian 

Treść zmiany Podpis Data 

Projektował W.G. <-f"7( 01 

96 Wykaz arkuszy 
Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 

Zastąpiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
A-Urfa-Ire, PfM'z. ,.._,. r—

o / 
46 

Sprawdził Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarow 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

r\ 
Kier. Zakładu W.W. 

01A Zgo Zaktad DPQ 



Zspl Zsp3 3 Zsp2 2 1 

kierunek 
przepływu 

3 1 Korpus 8 

2 2 Pierścień 7 

1 2 Nakrętka 6 

Zsp3 1 Zespół wirnika 4 

Zsp2 1 Zespół kierownicy tylnej 3 

Zsp1 1 Zespół kierownicy przedniej 2 
Nr części '  ,I „.Al I Nr 
lub zesp. "°' Nazwa ark. Uwagi 

Znak 
zmiany 

Ilość 
zmian 

Projektował 

Treść zmiany 

W.G. ,--hl 
Podpis Data 

01 
96 

A kduct lii . illA 

Nazwa 

Material Material 

Czujnik turbinowy 
PT 32-500M 

Zastępuje 
rys. Nr 

Podziałka 

2:1 
Ciezar 

Nr ark. 
i 

Zastapiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 

Sprawdził 

(1, 
Przemysłowy Instytut 

Automatyki i Pomiarow 
Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

Zsp,
Kier. Zakładu W.W. r% Zakład DPQ 



R2 R0,5 

60° 

6,5 

00,02 

6 

Po wykonaniu zespołu usunąć wszystkie wióry z otworów 

6 1 Tulejka łożyskowa 

4 1 Kierownica przednia 
Nr czescil„ 
lub zesp. "°" Nazwa 

11 

9 
I Nr 

ark. Uwagi 

Lnak 
zmiany 

Host 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Zespół kierownicy 
przedniej 

Podziałka 

2:1 
Ciezar 

Projektował W.G. 147g 01 
96 

Materiał Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 

2 
Zastąpiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
ZSP 

Sprawdził 141,C2, Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarow 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

Zsp1 
Kier. Zakładu W.W. ypA Zaktad DPQ 



24/ 

5 6 10 11 

R0,3 

015,8

0002 

Po wykonaniu zespołu usunąć wszystkie wióry z otworów 

11 1 Oprawa kamienia 16 

10 1 Kamień oporowy 15 

6 1 Tulejka 'łożyskowa 11 

5 1 Kierownica tylna 10 
Nr cześci 
lub zesp.1 llośl Nazwa 

Nr 
ark. Uwagi 

Lnak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Zespół kierownicy 
tylnej 

Podziałka 

2:1 
Ciezar 

Projektował W.G. 01 
96 

Materiał Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
3 

Zastqpiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
ZSI) 

Sprawdził 11,62, Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomia row 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr częSci 

ZspliKier. Zakładu W.W. <Y9 Zakład DPQ 



8 

AN 

7 

14,6 

C)0,015 

9 Zsp4

Uwaga: Wyważać dynamicznie 

2,9/ 

9 1 Magnes 
8 1 Czop 

7 1 Wirnik 

14 

13 

12 

Zsp4 1 Zespół czopa tylnego 
Nr części' lość Nazwa lub zesp. 

5 
I Nr 

ark. Uwagi 

Znak 
zmiany 

lloSC 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Zespół wirnika 

Podziałka 

2:1 
Ciezar 

Projektował W.G 1,4 01 
96 

Materiał Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 

4 
Zastapiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
LSD 

Sprawdził IYA 

Qibk 
ivc Przemysłowy Instytut 

Automatyki i Pomiarow 
Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

7305 Kier. Zakładu W.W. Zakład DPQ 



poler. 

12 13 

13 1 Końcówka czapa 
12 1 Czop tylny 

Nr części"I 
lub zesp. Ilość' Nazwa 

18 
17 

I Nr 
ark. Uwagi 

Lnak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Zespół czopa tylnego 

Podziałka 

2.5:1 
Ciezar 

Projektował W.G 
01 
96 

Materiał Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
5 

Zastopiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
Zsp3 

Sprawdził le(4. Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarow 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

Zsp4 Kier. Zakładu W.W. TA/0 Zakład DPQ 



q

cc
CD 

O 
o 

N 

2,5 ri..... C•1 
t`r) 
19. 

Lq. 
X 
co 
n 
M 

...45,
8,... 

 T 

Ostre krawędzie stępić 

Nr części' 
' lub zesp. Ilość Nazwo I Nr 

ark. Uwagi 

Znak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Nakrętka 
Podziałka 

2:1 
Ciezar 

Projektował itiCz 01 
96 

Material 

1H18N9T 
Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 

6 
Zastgpiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
Lsp 

Sprawdził TN ----ge4.4.• n Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarow 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

1 
Kier. Zakładu W.W. TU Zakład DPQ 



Ostre krawędzie stępić 

Nr części I 
Ilość! lub zesp. Nazwa I 

Nr 
ark. Uwagi 

Znak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Pierścień 

Podziałka 

2:1 
Ciezar 

Projektował 01 
96 

Materiał 

1H18N9T 
Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
7 

Zastąpiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
Lsp 

Sprawdził TM Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarow 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

2e 
Kier. Zaktadu W.W. Zakład DPQ 



030,5 

014 20 

Irlt N 

19. 2 
-- I 

—CIT')i 

1:9. 

3 15 - 

Uwaga: Napisy oznaczone * wykonać 
numeratorem (napisy podane 
przykładowo) 

s 

100 

PT32-500M 
PN 16 

* PIAP 
* 96/01 

1,5 

7 

11 +0,05 

2xM4 
głob. otw. max. 
głeb. 

szczegdi A 
podz. 10:1 

Wymiary Odchylki 
0997 +0,024 

+0.014 

01,6H7 +0,010 

\970 6q1 

Nr czo*ci 
lub nap. Ilość! Nazwa 

Nr 
I ark. Uwagi 

Lnak 
=tow 

I 
Soft 
zmian 

Wrot4r 17,1.2 ri/x<r 
Trod zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Korpus 

Podziałka 

2:1(10:1) 

Ciezar 

Projektował tit2 01 
96 

Material 

1H18N9T 
Zastopuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
8 

Zastąpiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
LSD 

Sprawdził 

Kier. Zakładu! 

Przemysłowy Instytut 
1- Automatyki i Pomiarow 

Warszawa 

Zaktad DPQ 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

3 



A-A 
(5:1) 

Ostre krawędzie stępić 

Wymiary OtIchyiki 

939H7 +0,015 

032g6 —0,009 
—0,025 

WF) 

Nrb z 
asset 

lu sep. "°.. Nazwa Nr 
lark. Uwagi 

Nazwa 

Kierownica przednia 

Podziałka 

2:1(5:1) 
Ciezar 

znak 
zmian/ 

lloSC 
zmian Triodo zmiany Podpis Dato 

Projektował w. 01 
96 

Material 

1H18N9T 

Zastępuje 
rye. Nr 

Nr ark. 

Zastapiono 
przez lye. Nr 

Nr rys. zest. 
Zsp1 

Sprawdził rAi Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarów 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr Części 

4 Kier. Zakładu W.W. Zaktad DPC) 



TET 

N 
= 
Cn -

0,3x45' 

30' 

-10,0201- 15.5 

16.1 

25,6 

0.5

30,5+0,1 

— 

40 

Ostre krawędzie stępić 

znak 
zmiany 

H084 
zmian Trasa zmiany 

Projektował w. 

Sprawdził 

Wymiary Odchy 

959H7 +0,015 

9332g6 —0,009 
—0.025 

Nr mdci I I Nr 
lub udolność Nazwa I ark, Uwagi 

Nazwa 

Kierownica tylna 

Podziałka 

2:1 
Ciezar 

Podpis Data 

01 
96 

Material 

1H18N9T 

Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
10 

Zostqpiono 
przez rys. Nr 

Nr nee. zest. 
Zsp2 

Przemysłowy Instytut Nr rysunku Nr części 
Automatyki i Pomiarów 

Warszawa 6874 5 
Kier. Zakładu Zakład DPQ 



5 

w 

Nr częścil 
lub zesp. i nod Nazwa 

I Nr 
I ark. Uwagi

Lnak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Tulejka fożyskowa 

Podziałka 

5:1 
Ciezar 

Projektował 01 
96 

Materiał 

Teflon z grafitem 

Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
11 

Zastopiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
Zsp2, Zsp3 

Sprawdził TM Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarow 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

6 
Kier. Zakładu W.W. Zakład DPQ 



Wymiary

959H7 
Odchyłki 
+0,015 

Uwagi: Ilość łopatek — 6 
Grubość łopatek na wierzchołku 0,6 mm 
(utrzymać jednakową grubość łopatek). 

Skok linii śrubowej 64 mm, kierunek pochylenia 
linii śrubowej — prawy. 
Usunąć zadziory, zachowując ostre krawędzie. 

Nr części I 
lub zesp. Hod

'Nazwa 

znak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Wirnik 

I Nr 
lark. Uwagi 

Podziałka 

2:1 
Ciezar 

Projektował W.G. %Ał 01 
96 

Materiał 

1H18N9T 
Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
12 

Zastapiono 
przez rys. Nr 

Nr ts. zest. 
Zsp3 

Sprawdził 771 

N 
Przemysłowy Instytut 

Automatyki i Pomiarow 
Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

7 

r3 
Kier. Zakładu W.W. IN Zakład DPQ 

-.." 



Wymiary Odchyłki 

OR 1,5 

v poler. 
008 

to o 
6 
i 

c\I 
c\l' 

O 0,01 

5,05 —0,05 

C=5.

R0,4 

25-0,1

0,5 
03 

a

N 
b\ 
CN/ 

2,5 

959s7 +0,024 
+0,014

Nr części AA
lub zesp. I „ "(3'1 Nazwa I Nr 

ark. Uwagi 

Lnok 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Czop 

Podziałka 

2 - 1 
Ciezar 

Projektował W.G 01 
96 

Materiał 

1H18N9T 
Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
13 

Zastopiono 
przez rys. Nr 

Nr Ns. zest. 
Zsp3 

Sprawdził Tri 4. Ii- Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomia row 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

3/P(Kier. Zakładu W.W. -4, Zakład DPQ 



Wymiary Odchyłki 

09h6 —0,009 

(W) 

Nr części „ 
lub zesp. 1"CA Nazwa 

I Nr 
I ark. Uwagi 

Znak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Magnes 
Podziałka 

5:1 
Ciezar 

Projektował w.a 01 
96 

Materiał 

ALNICO 350 

Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
14 

Zastąpiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
Zsp3 

Sprawdził TM 96 Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarów 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

Kier. Zakładu W.W. Zakład DPQ 



O 

O 

O 

30* 

0,2

—0,05 

0,01

Uwagi: Hartować 45HRC 

Wymiary
5k6 

Odchyłki
+0,001, ,
+0.00 ,0,9, (or)

Nr części I 
lub zesp. Hod Nazwa 

I Nr 
1 ark. Uwagi 

Znak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Kamień łożyskowy 

Podziałka 

1 0: 1 

Ciezar 

Projektował w. G, 
01 
96 

Materiał 

H17N2 
Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
15 

Zastąpiono 
przez rys. Nr 

Sprawdził TM Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarów 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr 7s. 

Nr części 

Kier. Zakładu W.W. Zakład DPQ 



Wymiary Odchyłki 
—0,013 09f7 —0,034 

05H7 +0,012 

Ostre krawędzie stępic 0,3x45° 

Nr części 
lub zesp. I ,, "A Nazwa I Nr 

ark. Uwagi 

Lnak 
zmiany 

Host 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Oprawa kamienia 

Podziałka 

5:1 
Ciezar 

Projektował wc Ol 
96 

Materiał 

1H18N9T 

Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 
16 

Zastopiono 
przez rys. Nr 

Nr rys. zest. 
Zsp2 

Sprawdził Tht Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarow 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

Kier. Zakładu W.W. 110 Zakład DPQ 



Wymiary Od chylki 

(b9s7 +0,024 
+0,014 

O O 

O 
O 

008 

25 —o, i 

01,6H7 +0,010 

OF 

Nr części 
Ilość
 „I 

lub zesp. Nazwa 
I Nr 

ark. Uwagi 

Znak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Czop tylny 

Podziałka 

2,5:1 
Ciezar 

Projektował W. G. 01 
96 

Materiał 

1H18N9T 
Zastępuje 
rys. Nr 
Zastapiono 
przez rys. Nr 

Nr ark. 

17 
Nr tys. zest.' 

Zsp4 
Sprawdził TM R6 

A 

Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarow 

Warszawa 

Nr rysunku 

6874 

Nr części 

Kier. Zakładu W.W. Zakład DPQ 



Wymiary Odchyłki 

01,6n6 +0,010 
+0,004 

\5/ (W) 

Wymiar 02,2 toczyć w zespole czopa 

Hartować i odpuszczać do 40HRC 

Nr części „ 
lub zesp. I Nazwa 

I Nr 
ark. Uwagi 

Lnak 
zmiany 

Ilość 
zmian Treść zmiany Podpis Data 

Nazwa 

Końcówka czopa 

Podziałka 

1 0: 1 

Ciezar 

Projektował 

Sprawdził 

wa 01 
96

Materiał 

H17N2 

Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomia row 

Warszawa 

Zastępuje 
rys. Nr 

Nr ark. 

18 
Zastapiono 
przez rys. Nr 
Nr rysunku 

6874 

Nr rys. zest. 
Zsp2 

Nr' części 

Kier. Zakładu W.W. 113 Zakład DPQ 


