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1.

WSTEP.

Zadaniem niniejszej pracy jest rozpoznanie problemdéw zwig=
zanych z gZowicami termodrukujacymi W celu sprecyzowania
wytycznych dla opracowania zaXoZen konstrukcyjnych sterowa=-
nej elektronicaznie gowicy termodrukujgcej EGT.

Przewiduje sie¢ mozliwosé zastosowania jej W rdznego rodzaju
urzgdzeniach konirolno-rejestrujacych, w kitérych wymaga sie
czytelnego i szybkiego wydrukowania nastawionej lub zare-
jestrowanej informacji w postaci znakdéw alfanumerycznych,uy=-
kreséw lub innych znakéw kodowych. Urzadzenia te to npe. paz-
kametry, taxometry ,réznego rodzaju kaesowniki,tachografy,dato=-
wniki,stemple i.t.p. GZéwne zalety EGT to doskonaza czytel-
noéé druku i eliminacja dotychczasowych kosztownych rozwig=-

zai mechanicznych.

Poczatkowo giéwnym celem byio uzyskanie wytycznych dla bu=-
dowy EGT do tachografu kolejowego.
Jednak juz po rozpoczeciu pracy powstaza mozliwosé uzyskania
prZé%‘Instytut zlecenia na opracowanie kasownika biletdw
w wagonach WKD. We wstepnych rozmowach z Naczelnikiem stacji
w Grodzisku Mazowieckim ustalono,ze kasownik bedzie drukowaz
na biletach cyfry dziesietne na 12 nastepujacych pozycjachs
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2.

Poniewaz druk cyfr stwarza powazniejsze problemy niz druk
wykresu w tachografie kolejowym postanowiono zajgé sie EGT
dla kasownika biletow WKD.

PRZEBIEG PRACY.

Podjeto préby zakupu giowicy termodrukujgcej w nastepujgcych
firmachs
1.Japoiiskie Biure Radcy Handlowego,reprezentujgcego firmy:
EPSON,OKI ,CITIZEN,MITSUBISHI,
2+3TAR MICRONICS DEUTSCHLAND z Frankfurtu
3.Przedstawicielstwo firmy OLIVETTI w Warszawie
4 ,DATA MODUL AKTIENGESELLSCHAFT 'z Monachium.
5.FUJITSU MIKROELBKTRONIK z Frankfurtu
6 «PANASONIC z Monachium
7.MFE INSTRUMENTS =z USA

8.MEFA Sp z 0.0. joint-~venture z BZonia

Zadna z zapytywanych w/w firm nie byZa skonna sprzedaé nam
same] giowicy, tylko razem z produkowanymi przez siebie urzg-
dzeniami /drukarkami/, w kitdérych drukujace giowice termiczne

sa zintegrowang czescig sktadowg nie nadajaca sie do bezposdred-
niego zastosowania w kasowniku. Jednoczesnie nawigzano kontakt
z firmg SIMICON /rodem z OBR=-PIAP/. Firma ta zajmujgc sig ele=~
mentami termodrukujgcymi podjeza sie wykonania 4 sztuk 3-cyf-

rowych elementéw termodrukujacych. Uzyskano je na poczgtku. pagdzie-~

rnika b.r. Kazda cyfra skzada si¢ z siedmiu segmentdéw bedacych

kazdy oddzielnym elementem termicznym.Przeprowadzono wstgpne
préby drukowania cyfr na termoczuiym papierze i na papierze

zZwyk¥ym poprzez termoczutg kalke.



3. BADANIA FUNKCJONALNE.

Badania funkcjonalne elemenitéw termodrukujgcych przeprowadzo=
no w ten sposdéb,Ze na poszczegdlne segmenty cyfr podawano imw
pulsy pradowe o réznym czasie irwania j o rdéznym natgzeniu
pradu. Cyfry drukowano na papierze termoczuiym i na zwykiym
paplerze przez kalke termoczutg. Stwierdzono,w obu przypad=-
kach, prawidiowe,czy telne drukowanie cyfry przy czym grubosé
drukowanych segmentéw cyfr jest funkcjg zardwno czasu trwania
impulsu pradu jak i jege natezenia. Czym dZuzszy czas 1 wigksza
wartodé pradu,czyli czym wicksza wioZona energia tym druk Jest

bardziej tZusty. Na rys.l pokazano prébki drukowanej cyfry "8"
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przy trzech wartosciach pradu: 430mA, 370mA i 270mA oraz czasie
trwania impulsuq: = 50ms.
Prébka 1A obrazuje druk na papierze termoczutym a prébka 1B
druk na zwykiym papierze przez kalke termoczuig.

W czasie badan funkcjonalnych drukeowania przez kalke terw
moczutg stwierdzono wystepowanie zjawiska "przyspawywania® sig
kalki do papieru. Sita tego spojenia jest wprost proprcjenalna

do ilosci wioZonej w drukowanie energii.

4 .WNIOSKI.

Przeprowadzone wstepne badanis funkcjonalne pezwalajg na sformu-

Yowanie nastepujacych wnioskdws

1. Uzyskane elementy termiczne umozliwiaja budowe gZowicy termicz-
nej drukujacej cyfry dziesietne zardéwno na papierze termoczuiym
jak i na papierze zwykXym za posSrednictwem kalki termoczutej.

2. Przy drukowaniu cyfr za posrednictwem kalki termeczuze]j nalezy

braé¢ pod uwagg zjawisko spajania sie kalki z papieren.



