1059 E

PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIAROW

. MERA-~PIAP
éi_ _I_grozohmskle 292‘_ ~ 2—22_2__Wc§1;s_z__awq Telgf_og 23-70-81
Ll Zespol Automavyxl Elektronlcznea . gE//{kO
Gléwny wykonaweca ngr inz. Jarosiaw Kowalski A .
Wykonawcy mgr inz.Jarosiaw Kowalgki

mgr inz.fadeusz Goszezyhski

Konsultant
T —
. i
Nr zlecenia 4405 - Opis dzlatania systenu
sterowania napedu pro%otypu
autonmatu pakujgcego APGH z
v i ‘ !
Zleceniodawca '
WNIPAK-Gniezno _
Prace rozpoczeto dnia 20.,08.1993r. . zakonczono dma 31.0%s 199430
Kierownik Ppecpwni Z-ca Dyr.d/s Kierownik Zespolu
P Bad .~Rozwgjowdch g
RgTTINGE GRGECLNsKL™ aoc';élfwi'ﬁz:{l’ Korytkows&;l

85 1HE. T TAbIROREET

Praca zawiera: Rozdzielnik - ilosé¢ egz:

swon 38 | Egz.1 BOINTE

rysunkéow & ' Egz. 2 VNI PAU
fotografii - Egz. 3 U N PAJ'(
tabel Eg=z. 4 2 A’E"‘/L
tablic  Egzs ZAES
-za!qczniigéw Egz. 6

Nr rejestr. 7059



Analiza deskrypiorowa

Angdliza dokumentacyjna

PIAP £17/88 10000

[

g



PRZEMYSPOWY INSTYTUT AUTOMATYKI I POMIAROW

Zespot Automatyki Elektronicznej

OPIS DZIAPANIA SYSTEMU STEROWANIA NAPEDU
PROTOTYPU AUTOMATU PAKUJACEGO APGI .

Opracowali: mgr inz.Jarostaw Kowalski
mgr inz.Tadeusz Goszczyrski

PIAP Warszawa luty 1994



Spis tresci

strona
1. Ogélny opis napedu 3
2. Podstawowe parametry napedu 3
3. Zestaw urzadzen 3
4. Opis sterowania 4
5. Uproszczony algorytm dziatania napedu 5
6. Opis funkcji wejsé¢ i wyjse sterownika 6
7. Rysunki 8
8. Opis symboli uzywanych w programie 16
9. Program zrodiowy dla sterownika BOSCH CL100 20
10. Opis przetwornika cyfrowo/analogowego 36

Spis rysunkéw
Rys.l Schamat ideowy obwodow giownych napedu automatu APGL
Rys.2 Schemat ideowy obwodéw sterujacych napedu automatu APG1
Rys.3 Schemat polaczen wejs¢ i wyjsé sterownika BOSCH CL100
Rys.4 Schemat polaczen modutéw BOSCH SM i WM
Rys.5 Schemat polaczen sterownika BOSCH CL100 i przetwornika
cyfrowo-analogowego

Rys.6 Cyklogram napedu automatu APGl
Rys.7 Schemat polaczen obwodow giownych silnik - modur SM
Rys.8 Schemat polaczen obwodéw tachometru silnik - modulr SM



1. Ogélny opis napedu

Automat APGl situzy do pakowania towaréw sypkich i poéiptynnych do torebek
z folii zgrzewanych po bokach i na korcach.

Automat skiada sie z uktadu 2 osi napedowych umieszczonych pionowo, do-

zownika towaru pakowanego oraz ukladu mechanicznego formujacego torebke.

Pierwsza, gérna og wyposazona w rolki zgrzewajace powoduje odwijanie
folii z rolki oraz zgrzewanie bokéw torebki - powstaje ciagia “"rura”
z folii zgrzana po bokach.

Druga os styka sie z folia tylko w czesci roboczej - na czescl obwodu
(symetrycznie 2 x 18° ). Na srodku kazdej z dwoch podgrzewanych stref
roboczych umieszczony jest noéz (pryzma tnaca). W momencie zetkniecia
czescl roboczej z folia nastepuje zgrzanie i odciecie folii - néz docis-
kany jest do rolki znajdujacej sie po drugiej stronie torebki, nastepuje
zakoniczenie torebki a jednoczesnie zaspawanie dna nastepnej torebki.

2.Podstawowe parametry napedu.

- Srednica rolek napedowych 80 mm

- Minimalna diugosé cyklu 0,45 sek

~ Diugosé torebki 60..250 mm

- Koniec torebki moze by¢ okre¢lony poprzez znacznik nadrukowany na
folii.

3. Zestaw urzadzen.
W nawiasach podane sa numery katalogowe urzadzen firmy BOSCH

- 2 silniki firmy BOSCH typu SERVODYN - SD B3.031.30 (1070911835)
- 2 sterowniki silnikéw firmy BOSCH typu SM 5/10-TC  (1070060839)
- 1 modut diagnostyczny do modulow SM (1070060715)
- 2 moduty hamowania firmy BOSCH {1070913544)
- 1 zasilacz do silnikéw firmy BOSCH typu VM 50/B-TC (1070060838)
- modut startowy do zasilacza silnikéw firmy BOSCH (1070913274
- zasilacz firmy ZAP Ostroéw Wielkopolski typu EZP 07.05 +24V/10A
(do zasilania: sterownikéw silnikéw, wejsé/wyjse PIC,
stycznikéw, przekaznikéw pomocniczych itp.)

- 1 sterownik PLC firmy BOSCH typu CL100-R (1070048482)
z modutem rozszerzajacym CL100-E (1070048552)
(tacznie 40 wejsé¢ i 24 wyjscia dyskretne 0..24V)
oraz modutem EEPROM (1070050120)

- modut zadajnikéw predkosci obrotowej silnikéw — przetwornik
cyfrowo-analogowy typu CA8/P3 firmy ESCO Warszawa

~ przekazniki i styczniki wykonawcze.

- czujniki: potozenia noza tnacego (3szt.), porozenia dozownika (4szt.),
znacznika na folii (1szt.), napeinienia leja zasypowego (lszt.)

Schemat ideowy obwodéw giéwnych napedu przedstawiony jest na rys.l1,
a schemat obwodéw sterowania na rys.2.
Sposob potaczenia silnikow z modutami SM przedstawiony jest na rys.7.8



4.0pis sterowania.
OCbie osie napedzane sa silnikami bezkomutatorowymi .

Sterowanie napedem osi ciagnacej i zgrzewajacej boki torebki:
* dla wybranej diugosci torebki i wybranego czasu cyklu giownego
0s obraca sie ze stala predkogcia ok.10..60 obr/min (silnik
odpowiednio ok.20..120 obr/min)

Sterowanie napedem drugiej osi (wyposazonej W noze tnace) obcinajacej
torebke po napeinieniu przez dozownik:
* na osi znajduje sie tarcza ze znacznikami okreslajacymi poto-
zenle czesci roboczej watka z nozami tnacymi (znaczniki odczytywane
Sa przy pomocy czujnikew indukcyjnych ): poczatek ciecia, koniec
ciecia, pozycja pionowa.
* podczas ciecia i1 zgrzewania og obraca sie z taka sama predkoscia
jak o$ ciagnaca (od polozenia "poczatek ciecia” do "koniec ciecia™)
* po zakonczeniu ciecia og porusza sie z predkoscia
ok. 10 - 20 razy wieksza po czym zatrzymuje sie tak aby noze tnace
znalazty sie w pozycji pionowej (szybki obrot od pozycji "koniec
ciecia” do "pozycja pionowa") i czeka na sygnat "TNIJ".
* po osiagnieciu okreslonej diugosci torebki i hapeinieniu jej przez
dozownik (po uptywie Zaprogramowanego czasu cyklu lub po sygnale
z czujnika odczytujacego znacznik na folii) wystawiany jest sygnat
"INIJ" - o¢ obraca sie z duza predkoscia do pozycji "poczatek
ciecia”, po czym zwalnia do predkosci réwnej predkosci osi
ciagnacej i nastepuje zgrzewanie i ciecie torebki.

Sterowanie przez operatora:

* 2 niezaleznych przyciskéw i wytacznikow:
- Wyiacznik zasilania gtéwnego

przycisk przygotowanie

wylacznik awaryjny

* 2 panelu operatorskiego:
przycisk START

~ przycisk STOP

przycisk CYKL POJEDYNCZY
przycisk START DOZOWNIK
przycisk STOP DOZOWNIK

Tzy pomocy panelu operatorskiego mozna programowac :

- czas trwania cvklu giownego

- diugos¢ torebki (na podstawie diugosci torebki i czasu trwania cyklu
giownego wyliczana jest przez panel operatorski predkosé ciagniecia
folii )

~ Czas wyprzedzenia dozy (na podstawie czasu wyprzedzenia dozy wyliczany
jest przez panel operatorski czas opoznienia startu dozownika wzgledem
poczatku cyklu - poczatku ciecia torebki)

— CZas przerwy w cyklu automatycznym.

- 1llos¢ torebek wykonywanych w partii (do przerwy)

Sposob sterowania predkoscia obrotows silnikéw:



5.

- 2z 8 wejs¢ sterownika odczytana jest wartosé predkosci ciagniecia
folii wystawiana przez panel operatorski jako liczba binarna - od 1
do 255 (255 odpowiada 100% predkosci maksymalnej tj. 0.408 m/sek.)

- ustawienie 8 wejsc¢ sterownika przepisywane jest na 8 wyjsé
sterujacych 8-bitowym przetwornikiem cyfrowo-analogowym.
~ wyjscie przetwornika cyfrowo-analogowego dolaczane jest poprzez
klucze analogowe sterowane dodatkowymi 3 sygnatami ze sterownika, do
wejs¢ zadawania predkosci w modutach sterowania silnikow.
- predkosé osi ciagnacej:
* stata predkosd¢ (napiecie sterujace z wyjscia przetwornika c/a)
* stop (napiecie 0V)
- predkosc¢ osi z nozami:
* rowna predkosci osi ciagnacej (napiecie sterujace z wyjscia
przetwornik c/a) - praca wspoélbiezna obu silnikow.
* stop (napiecie 0OV)
* szybki obrot do pionu (napiecie z dodatkowego dzielnika
umieszczonego w module przetwornika c/a)
~ wartosdé predkosci maksymalnej ciagniecia moze by¢ dostrojona przy
pomocy potencjometru PR1, a wartosé predkosci szybkiego obrotu do
pionu przy pomocy potencjometru PR2, dostepnych po zdjeciu obudowy
przetwornika c/a.

Uproszczony algorytm dziatania napedu.

Cyklogram napedu przedstawiony jest na rvs.6

Cykl napedu:

Os ciagnaca - staty obrot z zaprogramowana predkoscia Vx

Odciecie torebki przez rolke tnaca, czesé¢ robocza obrotu z predkoscia

programowana VX, start czasu tx (programowany czas trwania cyklu)

Obrécenie rolki tnacej z duza predkoscia do pionu i zatrzymanie

Kontrola czasu odwijania torebki tx oraz odczyt znacznika na folii

(jesli jest znacznik).

Pojawienie sie znacznika - sygnat TNIJ, szybki obrét do poczatku

ciecia, zmiana predkosci na réwna predkosci ciagniecia oraz zerowanie

i ponowny start czasu tx

Jesli bez znacznika to po upiywie czasu tx sygnat TNIJ, zerowanie i

ponowny start czasu tx.

Rozpoczecie ciecia wyzwala:

* start czasu cyklu giéwnego tx

* gtart czasu opdznienia dozownika

* start licznika ilosci torebek

* ponowny odczyt zaprogramowanych wartosci czaséw i predkogci,
sprawdzenie czy nie bylo sygnaiu stop, stop dozownik, start dozownik
lub sygnatu przerwy w cyklu automatyeznym, kasowanie bledu dozownika

W czasie pracy maszyny prowadzona jest ciagia kontrola sygnatoéw

przeciazenia, biedéw napedéw i zasilania - jesli wystapi jeden z tych

biedow to nastepuje (poprzez przekaznik BTB) odiaczenie napiecia

zasilania 24V, zerowanie wszystkich wyjs¢ sterownika, utrata

gotowosci.

po odczytaniu sygnatu przerwy z pulpitu operatorskiego (po serii
wykonanych torebek) nastepuje dokoriczenie biezacej torebki i stop
rolki ciagnacej i tnacej do momentu wycofania przez pulpit
operatorski sygnaiu przerwy (po zaprogramowanym czasie przerwy).



Cykl dozownika:

- W momencie startu cyklu gtdwnego (poczatek ciecia) nastepuje start
odliczania pProgramowanego (wejscia SI1.0 do 1.4) czasu opézhienia
dozownika. Czas opdznienia dozownika wystawiany jest brzez panel
operatorski po odpowiednim przeliczeniu czasu wyprzedzenia dozy.

— po odliczeniu czasu opéznienia sterownik sprawdza czy jest sygnal
DOZOWNIK NAPEKIONY i POZYCJA WYJSCIOWA, jesli nie to wystawiany jest
status "Biad dozownika" i pomi jane dozowanie, jesli tak to nastepuje
start cyklu dozownika.

- zataczenie OBROTU

- czZujnik KONIEC OBROTU

- zalaczenie WYPYCHANTA

- czujnik KONIEC WYPYCHANIA

- wWytaczenie OBROTU

-~ czujnik POZYCJA WYJSCIOWA

- Wylaczenie WYPYCHANIA

- czujnik DOZOWNIK NAPEENIONY

Cykl zasypywania:

~ W momencie zataczenia PRZYGOTOWANIA sterownik sprawdza stan sygnatu
POJEMNIK NAPEENIONY- jesli nie ma sygnatu to nastepuje start czasu

opdznienia zasypywania
oraz start czasu kontrolnego,

- PO upiywie czasu opdznienia zasypywania zataczane jest zasypywanie
(wyjscie sterownika S01.0), _

- Jjesli po upivwie czasu kontrolnego nie nastapi napeinienie, sterownik
wystawia status "Brak produktu”.

6. Opis funkcji wejs¢ i wyjsc¢ sterownika

Sterownik sktada sie z dwoch modulsw firmy BOSCH: modutu CL100-R oraz
modutu rozszerzajacego CL100-E. Umozliwia to wykorzystanie 40 wejsé oraz
24 wyjs¢ dwustanowych 0..24V. Modul pamieci EEPROM umozliwia wpisanie
programu do sterownika i przechowanie programu przy braku zasilania.
Schemat polaczen wejsé i wWyJjs¢ sterownika przedstawiony jest na
rys.2,3,4,5.

Czesc wejsc¢ 1 wyjse sterownika przeznaczona jest do komunikacji z pane-

lem programujacym:

- 8 wejs¢ nastawy predkosci (liczba binarnana 255 odpowiada 100%
maksymalnej predkosci przesuwu folii - rozdzielczos¢ nastawy 0,4%),

- 8 wejs¢ nastawy diugoséi cyklu (rozdzielczosd¢ nastawy 50 msek)

~- 5 wejs¢ nastawy opéznienia dozownika (rozdzielczose 0,1 sek),
- 1 wejscie sygnatu "przerwa w pracy automatycznej”,
- 4 wejscia klawiatury,
- 1 wyjscie licznika torebek (czas trwania impulsu ok.50 msek.)
- 3 wyjscia statusu (kody 0..7)

* status 0 - brak gotowosci

* status 1 - biad dozownika

* status 2 - brak produktu (btad napetniania)

* status 3 - inny biad

* status 4 - o.k.

* status 5 ~ dozownik - obracanie

* status 6 - dozownik - wypychanie

* status 7 - STOP



Czes¢ Wyjsc¢ przeznaczona jest do wspéipracy z przetwornikiem

cyfrowo/analogowym CA8/P3:

- 8 wyjs¢ zadawania predkosci (na wyjscia te przepisywana jest wartosge
zadawana z panelu operatorskiego)

- 3 wyjscia przetaczania sygnaiéw analogowych doprowadzonych do paneli
sterujacych silnikami (panele SM firmy Bosch)

Sposoéb potaczenia sterownika z przetwornikiem c/a oraz przetwornika =z
modutami SM przedstawiony jest na rys.4 i 5

Pozostate wejscia sterownika wykorzystane sa do wspotpracy z czujnikami,
a wyjscia do sterowania przekaznikow i zawordw.

Wejscie SI12.2 siuzy do programowania rodzaju czujnika fotoelektrycznego
(do rozpoznawania znacznika na folii) - jesli wejscie jest wolne czujnik
traktowany jest jak zestyk normalnie zwarty tzn. pojawienie sie znaczni-
ka otwiera zestyk, jesli do wejscia dotaczone jest +24V to czujnik trak-
towany jest jako normalnie rozwarty.

Po nacisnieciu przycisku STOP AWARYJINY nastepuje odlaczenie zasilania
+24V wszystkich wejsé¢ 1 wyjsé sterownika. Sterownik czeka na pojawienie
sie sygnatu z przycisku PRZYGOTOWANIE. Po otrzymaniu sygnatow gotowosci
z'modutow SM, VM i sterownika nastepuje podtrzymanie zasilania +24V.
Sterownik wchodzi w tryb oczekiwania na START.
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BOSCH

Flexible Automation

5.5 Motor connection

SD-B3, B4, BS
kr’— Tz——-—\rs— T{_— Tﬁ_— :_;/

I— -
! il +24V 1t 5% 0ov  PE busbar
l RS ’
; Brake
T &= ] (option)

Not B i

ote: Short circuit | See table for connection
i braking module : . | _secti
PIN & (motor star point) must (Soe Section 36) | SM..-C cross-sections

not be assigned!

Connection cross-sections Motor Connection cross-| | Motor Connection cross

(As specified in EN 60204, Part 1 section in the section in the

Table B | and B |1 for normal mating connector mating connector

applications in the wiring duct with [mm? ] [mm? ]

an ambient temperature of 45 °C) SD-B3 1.5 | SE-B2 1.5

’ SD-B4 15 SE-B3/LB3 1.5

SD-B5.250.015 25 SE-B4.090.030 25
SD-B5.250.020 25 SE-B4.130.030 25
SD-B5.380.030 6.0 SE-B4.170.030 2.5 provisional
SD-B5.380.012 25 SE-B4.210.030 25 version
SD-B5.380.020 6.0

Motor cable with adapter or

terminals

The brushless servo motors are connected to terminals U2, V2 and

W2 of the pertinent servo modulés. Plug-in connection terminals are

provided on the motors themselves.

SE-B2, B3, LB3, B4, KB4

If the motor cables between the module and motor are interrupted (by

connectors or terminals), pay attention to ensuring that the
unscreened cores on screened cables are kept as short as possible.

The screen ends must be linked to PE over the shortest possible

distance.

Metal versions of adapters must be used and the screens must be
connected to the housing.

Rys.?. Schemaf potgczen’ obwodow grownych
silnik - modut SM

¢
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BOSCH

Flexible Automation

651 Tacho and commutation " M o }
i Module side See left illustration . otor side i
connection for screen connection \
e | Sensoruni \
ﬁ 10x o 1a= ) (ln the motor) :
. £ — ' '
® ] : /’ P j/.' 21 a0 |
¥ 2 IC ; : / T j ] )
N ] T T C : |
5 (i / : ; ‘ ! l
X5~ , E : ! J-@ R | i
o I S 0 Wl R
. ' i
104: : 7 ' ;
= : § 3 - -
Screen connection on the module side: 7,( — \ 5 ; j'"—i l
After stripping the cable; bend back 6 i \ i X i
the screen braiding shortened to approx. ; & _ - 4052 ?L 12 i
1 cm over the cable instlation and link 12(_ Not used = _
it to the connector housing by clamping 13Ce= | Notused
under the pull relief. ] ‘IC—
\ 15
| _ — 2K
Colors apply to Bosch special cable, order No. 070-803439
(sold by the meter). Max. permissible cable length 100m.
Assignments of Assignments on .
connector X 5 Signal the motor side Color Function of sensor unit
on the module side (sensor)
1 A 1 Grey-white Rotor position sengor for
2 B 2 Violet commutation control
3 Cc 3 Green «
4 Tacho 4 Yellow Brushless DC voltage tacho
5 N 5 Brown-white U = 2.7 V/1000 rpm up to ny = 3000 rpm

U = 1.8V/1000 rpm up to ny, = 6000 rpm

Connect to connector  Screen 6 - Connect screen in the motor
housing (see above) to PE
9 7 Grey NTC thermistor for motor
10 8 White temperature monitoring
NE V + 9 Red Power supply -> 15V DC
7 GND 10 Black for tacho and sensor
6 V- 11 Blue

Tacho connector on the motor side: .
PIN 12 of the tacho connector must be sealed by the enclosed
dummy plug (as tacho socket).

This prevents confusion of the tacho and sensor connectors (ROD)
and thus destruction of the sensor unit.

-

>8 Rys.8. schemat potqczen obwodow tachomefru
stinik ~ modut SM ' /| i’?’
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Symbol file : GNISYM.S1iS
Print file : SYMROL2
Header file :

Pr

inter type: SWIFTZ240

Print parameters in the preset:

- Several forms per page

- Compact
Index
T
T
O
T T
e e
T

B 0NN N

A%



-7~

PLC - Documentation Bosch ~ CL100 Version 3.12 Date: 7. Feb. 1994
Project: GNIEZNO1/ZS0O File: GNISYM.SIS Page: 2
Type Module name ;Comment R/E
M 1 |MOD R
Address | Symbol Corment Type
I 0.0|pr_przer|z programatora - przerwa po partii
I 0.1{zasil obecnosc zasilania +240
I 0.2{d_nap dozownik napelniony
I 0.3|d _kobr |koniec obrotu dozownika
I 0.4(d kwyp |koniec wypychania dozownika
I 0.5(d_pwy] |pozycja wyjsciowa dozownika
I 0.6(znacz znacznik na folii - czujnik foto
I 0.7 |pcj_pel (pojemnik pelny - czujnik wibracyjny
I 1.0|pr_co0 |z programatora - czas opoznienia dozownika bit0
I 1.1|{pr_col |z programatora - czas opoznienia dozownika bitl
I 1.2|pr_co2 |z programatora - czas opoznienia dozownika bit2
I 1.3|pr_co3 |z programatora - czas opoznienia dozownika bit3
I l.4{pr_cod4 |z programatora - czas opozhienia dozownika bit4
I 1.5{n_srod |pozycja srodkowa noza - czujnik indukcyiny
I 1.6|n_pocz |poczatek ciecia noza
I 1.7 |n_kon koniec ciecia noza
I 2.0|kl_auto [START AUTO
I 2.11kl_stop |STOP AUTO
I 2.2 fotoprog |programowanie foto (wolny-nomm.zwarty, +24-norm rozwa
I 2.31kl_dozal {DOZOWNIK START
I 2.41kl_dowyl |DOZCWNIK STOP
I 2.6|kl_docis|DOCISK ZALACZ
I 2.71kl_pusc |DOCISK WYLACZ
I 3.0|pr_vo0 2 programatora - predkosc bit 0O
I 3.1ipr_vl
I 3.2ipx_v2
I 3.3|pr_v3
I 3.4|pr_vd
I 3.5ipr_v5
I 3.6{pr_vé
I 3.7ipr_v7
I 4.0|pr_dl0 |z programatora - dlugosc/czas bit 0
I 4.1{pr_dl1l
I 4.2\pr_dl12
I 4.3|pr_dl13
I 4.4|pr_di4
I 4.5|pr_dl5
I 4.6 \pr_dlé
I 4.7\pr_dl7
Address | Symbol Comment Type
0O 0.0(gotow sterownik gotowy
0 0.1]en_sml enable silnika 1
0 0.2{en_sm2 |enable silnika 2
o) 0.3|k_docisk|zalaczenie docisku rolek
0 0.6k _dlobr |dozownik obrot
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PLC - Documentation Bosch - CL100 Version 3.12 Date: 7. Feb. 1994
Project: GNIEZNO1/ZS0 File: GNISYM.S1S Page: 3
Address | Symbol Comment Type
0 0.7k _d2wyp |dozownik wypchni j
0 1.0lk p pojemnik napelnij
0] 1.1(p_s1 predkosc silnika 1 > 0
0 1.2|p_s2 predkosc silnika 2 = predkosc silnika 1
0 1.3|p_s3 predkosc silnika 2 = szybki obrot
0 1.4]|licznik |licznik cykli - dla programatora
0 1.5{stat_0 |status dla programatora bit 0
0 1.6(stat_1 status dla programatora bit 1
o) 1.7|{stat_2 |status dla programatora bit 2

0] 2.0]v0 wyjscie predkosc na przetwornik c/a bit 0
6] 2.1ivl

0 2.2{v2
O 2.3{v3

O 2.41v4

0 2.5(v5
o) 2.6(v6
O 2.7\v7

Address | Symbol Comment Type
M 0.0 |m_blokad|sygnal przerwy po partii
M 0.1{m reset |byl reset
M 0.2{m _tryb |mozna zmienic tryb
M 0.3|m dozow {mozna zmienic dozownik
M 0.4|m_cvkl trwa cykl podstawowy
M 0.5|m_rozaut |rozpedzanie przy START AUTO
M 0.6 |m_rozdod |rozpedzanie - dodatkowe opoz. po START
M 0.7iIm stsl start silnika S1
M 1.1im dklaw [polecenie dozowania z klawiatury
M 1.2 |m_dobrot |dozownik obracany
M 1.3 |{m_dwypyc |wypychanie zawartosci
M 1.4 |m _dpowro|powrot po wypchnieciu zawartosci
M 1.5|m dstart |zezwolenie na start dozownika (po opoznieniu)
M 1.6|m _s2dop [przesuwanie s2 do pionu
M 1.7|{m _czpion|byl czujnik pionu
M 2.0(m auto
M 2.1im stop
M 2.3 |m dozal
M 2.4Im dowyl
M 2.6|{m docisk
M 2.7 m pusc
M 3.0{m_vo0 marker 0 predkosci
M 3.1 m vl
M 3.2{m v2
M 3.3jm.v3
M 3.4|m _v4
M 3.5mv5
M 3.6|/m_v6
M 3.7 m_v7
M 4.0|m_cO marker 0 czasu/dlugosci cyklu
M 4.1im ¢l
M 4.2\m_c2
M 4.3im ¢3
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Address | Symbol Comment Type
M 4.4(m c4
M 4.5{m cbh
M 4.6m_c6
M 4.7 Im_c7
M 5.0|m_cyklon{czas cyklu gl.0n
M 5.1|m_cykll |pomocniczy do czasu cyklu gl.
M 5.2|m_cykl2 |start i trwanie cyklu gl.
M 5.3 |m_pozwyj |pozycja wyjsciowa noza - poczatek ciecia
M 5.4/m doch |dochodzenie do obszaru ciecia
M 5.5|m_ciecie|wolne ciecie
M 5.6|m_odch |(odchodzenie szybkie od obszaru ciecia
M 5.7{m foto |moznha czytac foto
M 6.0|m dopon |czas opoznienia dozownika On
M 6.1|m dopl |pomocniczy dla czasu opoznienia
M 6.2|m dop2 |start i trwanie czasu opoznienia
M 6.3|m _bldoz |blad dozownika
M 6.4|m opst |wystartowalo opoznienie
M 6.5|m _konop |koniec opoznienia
M 6.6/m doz0 |pozycja wyjsciowa dozownika
M 6.7|m _zezop |zezwolenie na start opoznienia dozownika
M 7.0|m_op0 marker 0 czasu opoznienia dozownika
M 7.1 |m_opl
M 7.2\m op2
M 7.3 |m_op3
M 7.4im_op4
M 8.0im wolsl |dochodzenie S1 do konca ciecia po stop lub poj.
M 8.1[m blpoje|blad pojemnik pusty
M 8.2|m blinny|blad inny
M 8.3 |m stpojelstart timerow pojemnika
M 8.4|m poprz |cykl po przerwie z programatora
M 8.5|m ppopoz |zezwolenie na start opoz. dozownika po przerwie
M 8.6 |m _dokonc |dokoncz ciecie 1 torebki
M 8.7 |m_stopenmozna stop po pierwszym start (cykl poj.)
M 9.0 ([m_stopkr|byl impuls STOP
M 9.1im bylsta|byl START po braku gotowosci
Address | Symbol Comment
C 1 |c_cykl |licznik jednostek cyklu glownego
C 2 |c_dozop |licznik jednostek opoznienia dozownika
Address | Symbol Comment
T 0 {t_deod dodatkowe opoznienie przy starcie
T 1 |t_jcykl |jednostka czasu cyklu glownego
T 2 |t_licz |czas impulsu licznika torebek
T 3 |t_pion |czas od czujnika pion do pion S2
T 4 |t_jopoz |jednostka czasu opoznienia dozownika
T 5 |t_napel |czas napelniania pojemnika
T 6 [t_alnap |czas'alarmu przy napelnianiu pojemnika
T 7 {t_dodl |dodatkowe opoz w pionie po koncu ciecia
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List of the current module file: MOD.PIO

Symbol file : GNISYM.S18
Print file : PROGRAM2
Header file :

Printer type: SWIFT240

Print parameters in the preset:
- Description mode Instruction List
- 80 characters per line
- no RG-number
- without symbol comment
- Symool comment in line
- Symbolc. byte/wordaddr. on
~ Operands absolute
- several networks per page
- with commert from parameter list
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Jate:
Page:

1.

2

Feb. 19%4

Network overview

: OO~ O W N —

startup

obsluga silnika 2
obsluga klawiatury

cykl glowny

obsluga silnikow

cykl dozownika

obsluga pojemnika
status dla programatora
koniec programu

-9
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1 | startup

isprawdzenie zasilania jes.i nie ma to s«ok do Konca programu

2 AN 10.1
3 JPC  -~reset
: Ustawienie READY sterownika dla podtrzymania K2
: i zasilania wyjsc sterownika
4 A 0.1
5 = 5G.0
2 | obsluga siinika 2
; skox do kenca jesli szybkie dochodzenie
: bo trwa ok.40 mses I trzeba precyzyjnie wymierzyc kiedy
: koniec
;o wysterowanie szybkie
7 &N M5.5
8 & M5.4 ;szybko do poczatku ciecia
9 A 11.6 ;nie poczatek ciecia
10 R 01.2 ;reset wolno
1" S 01.3 ;szybko $2
12 JPC  ~koniec
13 AN M5.5 ;nie bylo wolnego
T4 & M3 .4 . jest szybko do poczatkl
AN I1.6 ;poczatek ciecia
15 S M5.5 :wolne ciecie
16 R 01.3 skoniec szybkiego $2
17 3 01.2 swysterowanie woane V sil” = V sil2
18 JPC  -<oniec
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3 | obsluga klawiatury

: Obsluga klawiatury
,=xzz=zz CYK. PODSTAWOWY
20 AN M9.1 ;nie pierwszy raz start po gotowy
21 4 12.0 sSTART AUTO
22 A MO.2 ;mozna zmienic trvb
23 A M2.1 ; jest stop
24 AN MG.5
25 3 MC.5 ,rozpedzanie
26 R M?.0
27 R M8.7
iR M2." ireset stop
yrzmszrimazezzozos zglacz dozownik
S MZ.3
;R MZ.4
srozpedzanie ukladu przy sta-cie
; czas na cdojscie docisku, przekaznikow predkosci itp.
:m2.0  SUTC
;dotad az 82 dojdzie do pozycii picnowej wrtedy Kcn.ec
srozruchu
28 A ¥0.5 srozpedzanie AUTO
J¥XXX tyuta) rozne zalaczanie przy starcie
S KKK
prmmoumzomzmoozzzzs ozglacz ENABLE silnikow

W e Y e S e W W ot S e

33 5 M1.6 ;przesuwanie 82 <o picnu

;TUTAT USTAWIENIE predkosci WOLNE do przesuwania do pionu niezalezne

;od programowanego - zawsze tak samo
;pe dojsciu do pionu s2 stop a s' zwieksza predkosc do
sprogramowane

; UWAGA: przy zmianie zakresu C/A nalezy skorygowac czas *3

N oraz wartosc WOLNE dla rozpedzania
34 AN M1.6 ;nie przesuwanie do pionu
35 JPC  -bez

36 L& K20 :to jest wartosc predkosci vsi 1 VsZ przy rozpedz.
37 T 02
38 M ~bez

~bez

,bowolne przesuniecie 52 do pionu
;po osiagnieciu czujnika pion. wolno jeszcze przez t3 bo
sozujnik pionu ustawiony z wyprzeazeniem

Ed
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39 & M1.6 snie jest w pionie
40 3 01.2 :wolne S2
M i
41 AN I1i.5 rjesli dojdzie do'czujnika pionu
42 A M1.6 :nie jest w pionie
43 S M1.7 sbyl czujnik pionu
;timer £3 zalezy od nastawy predkosci rozpedzania
P
44 A M1.7 sstart czasu dla ¥si=v¥s2 wolne rozpedzanie
45 SPE  K1C.1,73 :timer T3 po 0.1sek
46 & M1.7 byl czujnik pionu
47 AN T3 skonisc dodatkowego przesuwu
48 A M1.6 ;nie jest w pionie
49 R 01.2 sstop wolne s2
50 R M1.6 ;jest w pionie KONIEC ROZPEDZANIA, Vsl z programatera
51 R M1.7 sreset byl czujnik pionu
:Koniec rozpedzania dla auto
52 4 MO.5
53 AN M1.6 ;ao0szedl do pion.
54 R MO.5
55 S MO.6 ;dodatkowe opoznienie po dojsciu co paonu
56 R 01.2 ;koniec wolrego $2
: timer t3 w wym miejscu nie zalezy od nastaw predkosci
57 A MO.6 ;start opoznienia (81 juz z predkoscia programatora)
58 SPE K10.1,T0 stimer 70 po 0.1sek
;tu faktyczny koniec rozpedzania
59 A MO.6
&0 AN TO
H S M2.0 SSTART AUTO
62 R MO.& ;koniec opoz po rozpedz.
53 R MO.OC ;reset znacznika przerwy z programat.
b4 R M2.1 ;reset stop
65 S M9 .1 ;byl pierwszy start

mommmmmzamsreazxzonzese JESL ] BYL PRZEDTEM START

"

66 A M9 .1 :byl juz start

57 AN MO.C snie ma przerwy z programat.
68 A 12.0 ;START AUTO

69 A MO.2 smozna zZmienic tryb

70 A MZ2.1 s jest stop

71 AN MO.5 ;nie rozpedzanie

72 3 M2.0 sSTART AUTO

73 R M2.1 sreset stop

74 R M9.0 ;reset zlapanie krotki stop
75 R M&.7 ;rest mozna stop po start

76 S M8.4 sstart po,przerwie

77 S M8.5 sstart opoznienia po przerwie
78 S M5.7 :mozna czytac foto

¥9 3 M5.3 LPOZYCTA WYISCIOWA ~ ROZPOCZECIE CYKLU
80 S M&.7 ;etart dla opoz dozown.

26
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81 A 12.1 :STOP AUTO
B2 S M9 szlapanie krotkiego
83 4 M9.0 ;byl krotki
84 & M8.7 smozna stop po pierwszym start
85 4 MO.2 ;jest zezwolenie
86 & M2.0 sbylo auto
87 S M2.1 ;set stop
88 R M2.0 sreset start
:8 M2.4 ;8top dozownik
;R MZ2.3 ;reset start dozownik
89 R M&.3 ;reset bledu dozownika
90 R M8.7 ;reset mozra stop po plerwszym start (cykl poj.;
91 R M9.0 sreset byl krotki stop
szzzzzzz DOZOWNIK
92 4 MZ.1 s jest stop
93 S MO szezwolenle na zmiane trypu dozewnika
A M2.0 :jest auto
AN MO.O shie ma przerwy Z prog-amatora
94 A 12.3 ;start dozownika
S5 A MO. 3 smozna zmienic dezownik
96 A M2.4 :byL stop
97 S M2.3 sstart
98 R M2.4 ;reset stop
99 R MC.3 ;reset zezwolenia na zZmiane
100 A 12.4 ;stop doz.
101 4 MO 3 :mozna zmienic
102 A& M2.3 :byl start
Hie S M2.4 ;stop
104 R M2.3 reset start
s=zz=zzzzzx DOCISK
:mozna zalaczye 1 wylaczyc jesli stop
spo START AJTC 1 ra CYKL POJED zalacsany samoczynnie
0% A 12.6 sdocisk
106 A M2.1 :jesli stop
107 AN MO .4 ;jesli nie cykl
108 § M2.86
19 R Hz2.7
110 A 2.7 ;wylacz docisk
111 A M2.1 ;Jesii stop
112 4N MO . 4 :jesli nie cykl
113 8 M2.7
114 R MZ.6
115 A M2.6 sdocisk zal.
116 = 00.3 ;docisk rolek
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4 | cykl glowny

sstart licznik torebek

18 A MO. 4 ;oykl rozpoczety (ustawiany przy starcie 1)
119 AN M5.0 'm5.C=0N na czas cyklu (jak timer)
120 SPE K2.1,72 ;start t2 - impuls na licznik cykli 200ms
121 38 M8.0 spomocniczy do dokonczenia s1 tak jak wolne s2
122 R MO. 4 ;koniec cyklu
2% R M8. 4 ;koniec cyklu po przerwie
124 R MO.O sreset stop z programat.
125 8 M8.6 sdokoncz ciecie " torebkl
26 A T2 sayiscie licznika torebek
127 = C1.4
pmzmmmzzzzzzzzr ogprawdzenie czy nie bylo konca cyklu 2 programatora
128 AN M5.8 shie w cyklu~ w przerwie miedzy cykiaml 20ms
129 A M2.0 ;jest auto
T30 A 10.¢ »Jest koniec z prodgramat.
131 AN M8. 4 ;nie jest w cyklu po przerwie
i32 S MO.C sustaw flage

133 AN M5.0 inie w cykiu

34 A M0.0 ;bvlo stop z programat.

135 AN M8 .4 ;nie bylo startu po przerwie

“36 AN 10.0 :nie ma stop Z programat.
;R M0.0 ;reset stop z programat.

137 S MB L4 ;start vo,przerwie

138 8 M8.5 istart opoznienia po prze-wie

39 S M5.7 mozna czytac foto

140 O M5.3 L,POZYCIS WYISCIOWA - ROZPCCZECIE CYKLY

4108 M6.7 ;start dla opoz dozown.
jEmzzzzzzzozzozezwolenie na ZALACZANIE SILNIKOW

142 A M2.C ;jest auto

143 AN M0.0 ;nie ma przerwy z programatora

44 AN M8. 4 shie jest odliczanie po przerwie

145 = MO.7 ;8ilniki 1, 2 zalaczane
; Peiigodindiugiiitvddbeeoginginidiigioudhedndnhtngegng
sSTART CYKLU GLOWNEGO

146 A M5.3 ;pozycia wyjsciowa nozy poczatek cyklu

147 A MO.7 ;jest auto 1 nie ma przerwy

148 O M8. 4 :po przerwie

49 = M5.2 ipomocniczy dia czasu cyklu -~ start i trwanie
EEEEETETEEE SR LIS
; timer ustawiany na ilosc jednostek 11 przekazana przez marxery
; mé, wyjscie time=~a m5.0 tak diugo ON ile jednostek Jjest z m4
, oraz m5.2 jest ON
; Z podrecznika dla CL10Q

Y50 AN T

151 A M5.1 ;pomocniczy

52 CU o
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{
153 A M5.2
154 AN T1
155 SPE K5.0,T1 ;T = jednostka czasu programowanego po 10msek
156 A M5.2
157 & M5.0
158 = M5.1
159 LA M4
160 LA o
BT LT
162 A M5.2
163 = M5.0
164 AN M5.0
165 R Ci

;***X*

166
167
168

169
170
171
172

173
P74

175
176

177
178
179
180

181
182
183
184
185
186

187
188

:M0.4 jest 0 tylko na cawile miedzy cyklami glownymi
;lub na stale jesli STOP AUTO
sWOTYM CZASIE CZYTANIE PREDKOSCI I CZASU I WPISANIE DD M3 I M4

A MO . 4 ,jesli w cyklu

0 M1.6 :lub jesli dochodzenie do pionu przy rozpedzaniu
JPC  ~NAST ;to omin czytanie nastaw

LA 13 ;czytad predkosc

T M3 stransfer do markerow

LA 14 sczyta) czas oyklu glownego

TA M

;z==zx predkosc z programatora na 02.x

LA M3

T 02

;czytaj czas opoznienia dozownika {maskowany bo tylke 5 bitow)
LA 11

T4 M7
AN MO . 4 iwarunek TRUE be inacze] maskowan.e nie dziala
R M7.5
R M7.6
R M7.7
Ip ~NAST
~NAST
A M5.0 ;eykl -> ON
5 MO. 4 ;ovkl trwa (reset po starcie licznika cykli)
AN M5.0 sjesli nie w cyklu
R M5.3 ;reset pozycja wyj. poczater cyklu
R M5.7 ;reset mozna czytac foto
AN M5, 0 ;jesli nie w cyklu
= MO.2 ;mozna zmienic tryb
sorozozoooozoozzoazzFOTO

; programowany przez wejscie 12.2
; Jesli 12.2 wolne lub 0 to normalnie zwarty

Date: 11. Feb. "994
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jesli 12.2 = +24 to normalnie rozwarty

189 AN 12.2 sczujnik normalnie zwarty

190 A M5.0 »jest programowany timer cvklu
191 AN 10.6 ,byl koniec z foto {rozwarcie)
192 A M5.3 shyla poz.wyj

193 4 M5.7 ;mozna czytac foto

194 R M5.3

195 R M5.7

196 R MB.4 :start po,przerwie

197 R M8.5 :start opoznienia po przerwie
198 A 12.2 ;czugnikK normalnie rozwarty
199 A M5.0 ;Jjest programowany timer cyklu
200 A 10.6 ;byl koniec z foto {zwarcie)
201 A M5.3 sbyla poz.wy]

202 A M5.7 ;mozna czytac foto

203 R M5.3

204 R M5.7

205 R M8 . 4 ;start po,przerwie

205 R M8.5 ;8tart opoznienia po przerwie
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5 | obsluga silnikow

208
209
210
211
212
213
214
2i5
216
2:7
218
2:9

22¢
221
222
223
224
225

2256
227
228
229
230
231

232
233
234
235
236
237
238

239
240
241

242
243
244

AN M5.4
AN M5.5
A MO.7
AN T7
AN M5.3
0(

A MB.6
AN TT

)

S M5.4
R MB.6
JPC -koniec

SILNIK 2
snie bylo szybko
:nie bylo obszaru ciecia
;byl start st
sopoznienie po dojsciu do pion po koncu ciecia
;nie pozyceja wyj.noza

sdokoncz ciecie przy ° torsbee

;dochodzenie szybko do obszaru ciscia

: obsluga dochodzenia na poczatru programu

O O

: przelaczenie wyjsc szybKieswoine s2 na ooczatku programu

w03 A > I oo

ustawiony juz tez m5.%
M5.
M5.
01.

;dochodzenie szybkie (Jeszoze rie skasowane)

;juz ustawione przejscie na wolne-obszar clecia
;predkosc juz zmieniona na wolna, czujnik zadzialal
sreset dochodzen.a szybkiego

;POZVYCIA WYISCIOWA - ROZPOCZECIE CYKLU

:start dla opoz dozown.

=

A M5.
AN I1.
R M5.
R 01.
3

01

3 M5.

5

;obszar clecia

rozuinik koniec cieci

sreset obszar ciecia

swylacz wolny s2

;zalacz szybki $2 do picnu
:szybki koncowy obrot do pionu

stimer T7 oo 0.01sek opoznienie przed rastepnym szybKim

skoniec szybkiego dochodzenia do pionu

A M5.
AN I1.
R M5.
R 01.
R M5.
S M5.
S M8.

6
5
)
3
&
7
7

;bylo szybkie zakonczenie
sezujnik pion

;reset Konczenia

sreset wyliscla, VYsz=0

smozna czytac foto
;mozna stop pe pierwszym zalaczer.u {cy<l poi.)

ZALACZANIE SILNIKA 1

;dochodzenie do poz. kKoniec ciecia (wazne przy stop)

A MB.O
AN 1.7

R M8.0

A MC.T

0(

A MBLL

:ustawiany na korclk cyklu
;doszedl do kenca ciecia

zal. auto luc po przerwie
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oo sareem o rov e e e 4

245 & M5.0 ;jest juz odliczanie cyklu

246 )

247 0 M8.0 sdochodzi pe stoo

248 O MO.5 srozpedzanie

249 0 MO.6 ;opoznienie po rozpedzaniu

250 = N1.1
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19%4

& | cykl dozownika

252
253
254

255
256
257

258
259
260

26"
262
263
264
265
266
267
268

269
270

271
212
273

274
275
276

277
278
279

280
281
282
283
284

285
286

287

R T  rp—p—

;zezwolenie na prace dozownika z klawiatury

& M2.0 ;etart auto

& M2.3 start doz.

= M1.1 ;mozna dozowac (tez pez opoznienia)
& 10.2 ;dozowniK napelnicny

A 16.5 ;pozyecja wyjsciowa dozownika

= M6 .6 spomocniczy

A M2.4 ;jesli stop dozownika

R M&.7 ;reset zezwolenia na opoznienie

R M6.3 ;reset bledu dozownika

rprogramowany timer = opoznienie dozownika

A M6.7 ;byla poz.wy] noza 1 zZezwol.na opoz.

A M2.0 ;jest aute

A M2.3 ;jest start dozownika

A

AN MC.O ;hie ma przerwy z programatera

0 M&.5 ;7 cykl po przerwie z programat.

)

= M6.2 spomocniczy dla czasu - start 1 trwanie
& M6.2 ;start czasu

R M6. 3 :reset bledu

timer ustawiany na ilosc Jednostex t4 orzekazara przez markery

»om7, wyjscie timera m6.0 tak dlugo ON ile jednostek jest z m¥
; oraz me.? jest ON

AN T4

& M&." ;pomocniczy

cuy C2

A M6 .2

AN T4

SPE K10.0,74 ;jednostxa czasu programcwanego
A M6 .2

& M5, 0

= M6 . 1

LA M7

LA c2

LT

A M6&.2

= M6.0

AN M6.0

R c2

pmrzzzzzzszrzzazznznzz ozezwolenie w oyKlu auto
: zezwolenie po programowanym opoznieniu
A M6 .2 :

53
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288 AN M&.0 ;koniec opoznienia
289 S M&.5 ;pomocniczy
290 R M&.LT sreset zezwolenia na opoz.
291 R MB.5 ireset Zezw. na opoz po przerwie
292 A M6.5 :Koniec opoz.
293 A M6 .6 ;N8 POZ.WY]
294 8 M1.5 ;zezwolenie na start po opeznieniu
295 R M6.5 sruszyl dozownik
296 A M6.5 ;koniec opoz.
297 AN M&.5 :NIE na poz.wy).
298 S M6.3 ;blad dozownika
299 R M6.5 :reset koniec opoznienia
P
sdozownik napelniony to obrot
300 & M1.5 ;ml.5 zezwolenie na rozpoczecie dozownika pe oroz.
301 A Mi.1 smozna dozowac
302 A 10.2 ;hapeiniony dozownik
303 S M1.2 'm1.2 dozownik obracanie
304 S MO.3 szezwolenie na zmiane
305 A M1.2 ;ustawienie wyjscia
366 S 0G.6
;koniac obrotu to wypychanie
307 A M1.2 ;jest obracanie
3c8 4 10.3
09 S M1.3 ,Mm1.3 dozownik wydpychanie
31¢C R M1.2
317 A M1.3 ;ustawienie wyjscia
312 8 0c.7
;koniec wypychania wylaczenie obrotu
313 A M1.3 ;lest wypychanie
314 A IC.4
315 S M1.4 inowrot do pozveji wyj.
316 R 00.6
317 R M1.3
,pozycja wyjsciowa - wylaczenie wypycharia = zasysarie
snape.nianie dozownika
318 & - M1.4 ;jest powrot
319 A 1G6.5 swrocil do pozyeji wyisciowe]
320 R 00.7 swylacz wypychanie
321 R M2.5%
322 R M1.5 sreset zezwolenia na start - kKoniec cyklu
;napelniony dozownik -~ koniec cyklu
323 A M1.4 ;jest powrof
324 A 10.2 sdozownik napelniony
325 R M1.4 ;koniec powrotu

3
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7 | obsluga pojemnika
; timer t5 odlicza czas po ktorym zostanie zalaczone
; sypanie towaru jesli nastopil pojemnik nie pelny
: jesli po t6 od momentu pojemnik nie pelny
: nie nastapi pojemnik pelny to blad POJEMNIUK PUSTY
327 AN 10.7 ;pojemnik nie pelny
328 S M&.3
329 A MB8.3
330 SPE K30.2,75 ;30 sek niepelnosci 1 zaczni] sypac
331 SPE K120.2,76 2120 sek niepelnosci timer awarviny
332 A 10.7 pojemnik pelny
333 R M8.3
334 R T6 ;wylacz timer awaryjny
335 R T5 swylacz czekanle jecli xtos dosypal
336 AN 1C.7 sniepelny
337 AN T ;minal czas niepelnosci
338 = 01.0 rsyparie
339 A 01.0
340 AN 76
347 <« M8.1 :plad POJEMNIK PUSTY
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- - e
8 | status dla programatora J
I s e e P 1 SRS S P ok
sEmzz BITY 1.5=1  1.6=2 1.7=4
,- ~—~ — BLEDY
:0 - not ready
1 - blad dozownika
12 - brak produktu
:3 - inny blad
;o= STATJS
;4 -~ brak bledu o.k.
35 - obracam
;6 ~ wypycham
;7 ~ stan stop
: 0 - jesli brak styku KCi {(podtrzymanie po wcisnieciu FRIYGOT.)

343 AN M8 .1 :nie ma bledu pojemnika

344 AN M&.2 ;anl innego

345 AN ME. 3 ;ani pledu dozownika

346 = MG

oioe g dhivguathudiiioosdiugavigonadivdiogioigibudredgniudiodnibudingpuibrdpedinpedaagng 1 N 7

347 A MG. :byl reset nie ma bledu

348 = 01.7

;TN EEEIEERIIIINIRRISIINLESEINILIR 1.5

349 A MO." :nie ma bledu

350 A(

351 A M1.2 ;doz.oorot

352 ON 01.1 ;8ilnik? wyiaczony

353 )

354 ON MC.1 sjest olad

355 A(

356 A M6. 3 ;blad dozownika

357 C M8.2 sinny blad

358 )

359 = 01.5

PEITITIISTISINETEIEIIZLRITTEazazozez ] L6

350 A MC. 1 ;nie ma bledu

361 A(

362 A M1.3 rdoz.Wwypvch

363 ON 01.1 ;silnik 1 wylaczony

364 )

365  ON MO .3 :jest blad

366 A(

367 A M8 .1 :pojemnik pusty (blad napelniania)

68 0 Me.2 sinny blad

369 )

370 = 01.6
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9 | koniec programu

372

373
374

375
376

377
378
379
38C
381
382
383
384
385
386
g7
388

389

;Koniec programy

EP

»

;reset wyjsc przy braku zasilania +24c
~-raset

sustawienie markerow reakcjii na klawiature

;stop auto,dozownik stop ,docisk wylacz

LA K146

T4 M2

;ustawienie markerow: nie ma przerwy, byl resct, mosna

szmienic tryb i dozownik

LA K14

TA MG

ireset wyjsc, reset markKerow

WA K@

TA 0o

TA 01

TA 02

TA M1

TA M3

T4 Mé

Th M5

T4 Mo

T4 M7

TA M8

TA M9
~koniec

EP
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KONWERTER CYFROWC—-ANALOGOWY
CAB/P3

Konwerter jest przemystowym 8-io bitowym przetwornikiem cyfrowo
analogowym situzacym do zamiany sygnaiéw binarnych na analogowe W

zakresie 0+10 V.

E -15v O
‘ +5v 0O [PR3_}
[Fr2_]
[Fra_1
M
PO 265 43 1240
Z2 PO 00000000

Rys. 1. Konwerter CA8/P3.

CA8/P3 pozwala na sterowanie trzema kanatami analogowymi oraz
zmiane poziomu maksymalnych napie¢ na wyJjscilach analogowych.

— Aoord
Do2p3
:;ZE:D Opto 21 ENEW
8 r [ °© QouTZ
o -
ANV
-+ PAC I N irqﬁ
o e o JOUT3
S o]
10y
Y —
P73 3 |
T 5
N o B> rrirs 5V l
3 r
— =15V
L +15V

popD

Rys. 2. Schemat logiczny CA8/P3.
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DANE TECHNICZNE

1. Wejscia binarne.

-~ stan wysterowania +24VDC+10%/5mA odpowiada logicznej jedynce (1)
stan wysterowania OVDC odpowiada logicznemu zeru (0)

~ Z2 — zlacze szufladowe meskie 15—to pinowe

Numer pinu | Znaczenie i Numer pinu . Znaczenie

1 : DGND i 9 i P3

2 : P2 i 10 : Pl

3 : DO i 11 : DGND

4 : D1 - 12 : D2

) : D3 i 13 | D4

6 : DGND i 14 : D5

7 : b6 i 15 ; D7

8 : DGND i :

UWAGA: Px — wejscie sterujace Kluczem numer X.
Di — i-ty bit sygnaiu cyfrowego podlegajacego konwersii.

\N]

. Wyiscia analogowe.

B N ad

— zasilanie: *15V/+20mA
obciazalnosé wyjsé analogowych: RL >= 10k

- wyJjscila:
AQUT1 = Vref (D7/2 + D6/4 + ... + D1/128 + DO/256)
DO..D7=11uwb 0
Vref — requlowane potencjometrem PR1 w zakresie SV+10V
/ OV dlaPL =0
ACUTZ =<
\ AQUT1 dla Pl =1
/ Vx dla P2 =0 / OV dla P3 =0
AQUT3 =< Vx =<
\ AOUT1 dlaPz=1 \ 5V+10V dla P3 =1

Vx — requlowane potencjometrem PRZ w zakresie SV+10V
UWAGA: potencjometr PR3 jest wykorzystywany do fabrycznego
strojenia ukladu 1 nie moze by¢ regulowany  przez
uzytkownika.

— Z1 — zlacze szufladowe meskie 9—-10 pinowe

Numer pinu : Znaczenie i Numer pinu . Znaczenie
1 H =15V o 6 H AGND
2 ; +15V - 7 ' AGND
3 ' AOUT3 N 8 i AGND
4 : AQUT2 i 9 : AGND
5 : ACUT1 i ;
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