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1. Wprowadzenie 

Zlecenie Z 9628 "Prace akwizycyjne i promocyjne w zakresie sprzedaży 

robotów i zautomatyzowanych/zrobotyzowanych instalacji", miało na celu 
uŁatwienie prowadzenia prac promocyjnych i akwizycyjnych w zakresie 
robotów i zrobotyzowanych kompleksów, poprzez możliwość podejmowania 
operatywnie i szybko decyzji co do podjęcia prac i res1-17acji wyjazdów w 
teren. O otworzeniu zlecenia zostały powiadomione wszystkie komórki PIAP 
potencjalnie zainteresowane podejmowaniem odpowiednich prac w zakresie 
zlecenia. 

Główne prace w ramach zlecenia, to: 

A. wizyty specjalistów PIAP w przedsiębiorstwach krajowych z 
prezentacją oferty PIAP, również spoza dziedziny robotyki; 

B. opracowanie i wysyłanie ofert z informacją nt. możliwości PIAP w 
zakresie robotyzacji/automatyzacji oraz ankiet; 

C. prace w zakresie prowadzenia kontraktów z firmą E. Ordowski z 
Niemiec, w zamierzonym zakresie dostaw robotów i wykonawstwa 
maszyn obróbczych; 

D. przyjmowanie w PIAP gości z zakładów produkcyjnych, instytutów, 
uczelni, urzędów centralnych oraz gości z firm zagranicznych i 
prezentowanie im tematyki prac PIAP i jego referencji, oraz 
prowadzenie rozmów w zakresie ewentualnej współpracy w 
dziedzinie robotyki. 

E. nawiązanie kontaktów z firmami i organizacjami zagranicznymi, jak 
np. S-ulzer, Marmesman-Demag. 

Załącznik Al zawiera listę przedsiębiorstw, które wizytowali specjaliści 

PIAP. 

Załącznik A2 zawiera zestawienie zakładów, dla których w wyniku wizyt 
opracowano i wysłano konkretne oferty techniczno-handlowe oraz zawiera 
informację o stanie realizacji tych ofert. 

Załączniki A3.1 ÷ A3.6 stanowią sprawozdania z głównych wizyt 
specjalistów PIAP w przedsiębiorstwach. 

Załącznik B zawiera listę zakładów, do których wystano ogólną ofertę 

współpracy lub/i ankietę oraz zawiera treść tej oferty i ankiety. 
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2. Uwagi i wnioski 

2.1. Zlecenie istotnie spowodowało ułatwienie działań akwizycyjnych w 
I polowie 1994 r., w zakresie robotyki. 

2.2. Część nawiązanych kontaktów z zakładami zaowocowała conajmniej 
efektami w postaci uzgodnionego złożenia ofert (np. FSO - Zakład na 
ul. Rydygiera w Warszawie). 

2.3. W oparciu o doświadczenia uzyskane w ramach realizacji zlecenia, 
można sformułować następujące wnioski i propozycje: 

2.3.1. W zakresie środków automatyzacji o charakterze modernizacji 
wytwarzania i inwestycyjnym jak roboty, zrobotyzowane/ 
/zautomatyzowane kompleksy, zastosowanie sterowników PLC, 
układów NC i przemysłowych układów komputerowych, działania 

promocyjne i akwizycyjne muszą nosić długofalowy charakter. 

2.3.2. Z tego względu wydaje się konieczne stale utrzymywanie jut 
nawiązanych kontaktów z zakładami, nawet jeśli nie można 

oczekiwać zleceń natychmiast. 

2.3.3. Celowym wydaje się prowadzenie ciągłego monitoringu 
przedsiębiorstw; za pracę tę winny być odpowiedzialne konkretne 
ONB/ZNB, takie, które są w danych zakładach najlepiej 
"osadzone". Zadanie długofalowego monitorowania i "opieki" nad 
zakładami jest trudne organizacyjnie, jednakże w dłuższej skali 
czasu wydaje się być efektywne. 
W związku z tym wydaje się celowe rozważyć utworzenie w pionie 
DB odpowiedniej struktury o charakterze marketingowym, o 
zakresie działania długofalowym w dziedzinie środków i układów 

automatyzacji o charakterze modernizacyjnym i inwestycyjnym. 
Do zadań takiej struktury należałoby, poza zadaniami promocji i 
marketingu, włączyć również zadanie, ciągłego i dynamicznie 
przystosowującego się do zmian rynkowych i do polityki 
gospodarczej rządu, badania stanu podatności, otwartości/ 

/gotowości na wprowadzanie modernizacji przez automatyzację/ 

/robotyzację oraz możliwości finansowych przedsiębiorstw. 

Wydaje się tu celowe śledzenie stanu i badanie przedsiębiorstw 

przy ich podziale na kilka grup ze względu na ich ważność, 

wynikającą z uprzednio sformułowanych kryteriów. Warto tu 
zauważyć, te wg informacji prof. Gasparta z CRiF - organizacji 
badawczo-wdrożeniowej w Belgii, organizacja ta podjęła stale 
monitorowanie, wg ustalonych uprzednio zasad i procedur, at 
1500 przedsiębiorstw w Belgii, przy czym wydzielono tarn grupę 

50 przedsiębiorstw najważniejszych. 
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2.4. Należy stwierdzić bardzo niską skuteczność wysyłania pism oraz ankiet 
dotyczących usług PIAP-u w zakresie automatyzacji lub/i robotyzacji, 
wysyłanych do zakładów. Natomiast zdecydowanie skuteczniejszą formą 

"wchodzenia" do zakładów jest realizacja kontaktów, szczególnie w 
początkowej fazie, przez osoby znane w tych zakładach. 

2.5. Odnośnie kontaktów i rozmów z przedsiębiorstwami zagranicznymi, to 
efektywność tych kontaktów jest również niska. Głównym celem firm 
zagranicznych jest sprzedaż ich produktów, a współpraca z PIAP cieszy 
się mniejszym zainteresowaniem. Przykładem takiej sytuacji jest, jak 
dotychczas negatywny, rezultat kilkakrotnych rozmów z firmą Sulzer, 
gdzie mimo początkowo dobrych perspektyw, do dziś nie udało się 

uzyskać konkretnych wyników w zakresie podjęcia wspólnych realizacji 
zastosowań robotyki w dziedzinie głównie natryskiwania plazmowego, co 
wydawało się być realnie osiągalne. 

Można sądzić, te stan ten powoduje pewne "echo" recesji w Europie 
Zachodniej. 
Wydaje się celowe, aby na jesieni b.r. sprawdzić możliwość rozwinięcia 

nawiązanych kontaktów. 

4 
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Załącznik Al 

Zrealizowane wyjazdy do przedsiębiorstw 

L.p. Przedsiębiorstwo i miejscowość Wizytujący 

1. WSK PZL Gorzyce M.Petz, E.Paszewin 

2. FSO - Warszawa Annopol K.Effler, R.Sawwa, M.Petz 

3. FSO - ul. Rydygiera K.Effler, R.Sawwa 

4. FSO - ul. Rydygiera M.Petz, Z.Pilat 

5. Centrum Innowacyjno-Techniczne K.Effler, J.Frontczak, R.Sawwa 

SIMP Częstochowa 

6. Myszkowska Fabryka Naczyń K.Effler, J.Frontczak, R.Sawwa 

Emaliowanych ŚWIATOWIT - 
Myszków 

7. Instytut Spawalnictwa - Gliwice K.Effler, J.Frontczak, R.Sawwa 

8. Tagor - Tarnowskie Góry k.Effler, M.Petz, Z.Pilat 

9. Centrum Innowacyjno-Techniczne Z.Pilat 

SIMP Częstochowa 

10. Myszkowska Fabryka Naczyń M.Petz, Z.Pilat 

Emaliowanych ŚWIATOWIT - 
Myszków 

11. IPControl, Gliwice M.Petz, Z.Pilat 
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Załącznik A2 

Złożone oferty techniczno-handlowe na zastosowania robotów 

L.p. Zakład i miejscowość Temat oferty Stan na 30.06.94 

1. Tagor, Tarnowskie Modernizacja Zakład nie 

Góry stanowiska 
ukosowania blach 

odpowiedział na ofertę 

2. FSO, Warszawa, 

ul. Rydygiera 

Spawanie wahacza Praca ma być 

realizowana w ramach 

projektu celowego 

3. Thomson-Polkolor, 

Warszawa 

Pomiar naciągu taśmy 

opinającej 

Trwają rozmowy z 

zakładem 

4. WSK PZL, Gorzyce Gratowanie felg 
samochodowych 

Zakład nie odpowiada 

na ofertę 

•• 

e 



43:1 

POS do NR 

Delegacja służbowa do WSK-PZL Gorzyce A.A52-c4A-,52, e AA 

Ce Ccc,.../ .

deleg. Elżbieta Paszewin 

Marek Petz 

eCt-c goze 

Kontakt z PZL Gorzyce został nawiązany za pośrednictwem 

ABB Warszawa, gdzie dotarło zapytanie ofertowe z Gorzyc. 

Sprawa dotyczyła robotyzacji gratowania felg samochodowych. 

Pojechaliśmy do zakładu ze wstępnie opracowaną koncepcją 

stanowiska, na które człowiek zakłada ręcznie felgi. Na 

miejscu okazało sig, że zakład jest zainteresowany również 

robotyzacją zakładania felg na stanowisko gratowania 

(pobieranych z palety). Obecnie trzeba rozpatrzeć możliwość 

zastosowania robota URP-60 do tej operacji (paleta 1200 x 

1200 lub 1200 x 1400). Do końca stycznia obiecaliśmy 

przedstawić ofertę na to stanowisko. 

W trakcie rozmów wyniknęła możliwość automatyzacji 

również dwóch innych operacji technologicznych : 

1. zalewanie form do tłoków płynnym aluminium, 

2. odcinanie układów wlewowych tych tłoków. 

Przy zalewaniu robot (manipulator) powinien jeździć 

między dwiema maszynami, nabierając łyżką aluminium z pieca 

(jeden dla jednej maszyny) i wlewając do otworu wlewowego 

maszyny. Uprzednio forma musi byt przedmuchana powietrzem. 

Wyjmowanie odlewów z maszyny jest zmechanizowane. 

Do maszyny odcinającej układ wlewowy odlew powinien byt 

podawany np. z transportera, a odbierany powinien byt 

układany na palecie. Istnieją 4 maszyny ustawione w rzędzie, 

więc transporter mógłby przejeżdżać przed nimi. Blokady mogą 

zatrzymywać odlewy przed wolną maszyną, a robot zakładać 

wtedy odlew na maszynę. Problem polega na tym, że odlewy mogą 

być różne do różnych maszyn. Sprawa wymaga dalszego 

zastanowienia. 



Przedstawiliśmy również automatyczną 

spawalniczą i program produkcyjny Boscha. Przyibica 

zainteresowanie dla spawania 

kontaktu z PIAP, 

argonem i zapowiedź 

przylbicę 

wzbudziła 

dalszego 

-r,'-•71p1 



A:\EDELEU3 

mgr inż.Konrad Effler 
Rzeczoznawca SIMP 

SPRAWOZDANIE Nr.03.01.94 

delegacji służbowej w dniu 12 stycznia 1994 

Warszawa 12 stycznia 1994 

uczestniczyli:doc.dr ini.Ryszard Sawwa - 
Pełnomocnik Dyrektora 

mgr inż.Marek Petz - POS 

mgr in2.Konrad Effler - 
FM1 

I .Zaklad Zesplów 
Montażowych FSO 

larszawa ul.Annopol 4 
te1.11-5480,11-78-23,11-21-70

rowadzono rozmowy z 

- mgr inż.Bogdanem Cieślińskim - 
Dyrektor Zakładu 

- inż.Jerzym Skrzypkowskim - 2-ca 
Dyrektora ds Technicznych 

- mgr Wiesław Sokołowski - Główny Specjalista ds 
Marketingu 

i Rozwoju 

1 - inicjatywy Pana mar 
inż.Konrada Efflera odbyło sie spotkanie 

wF - ZZM dla 
7apr(-7entowania mot liwosci PlAP

Pr  

. 

-et-azano-materialv 
informacyjnr)-rek1amowe. 

ramar-h Przvclotowan FMI 
Przekaza szczeclolowa ils f:, potrzeb 

7/m rya ustuqi P3 AP. 

j winno PIAP 7a007nan1e 
sic 7 produkcja 

ksztattel, FJedzen. 

v-rodut-ria zderza4'ów z 
tworzywsztucznych.monta-ż m 

-amochodowych na liniach 
Polalitomatycznych. 

H:.( 1 - ZZM svgnanie 
Poinformował o swoich potrzet i, 1 w zakresie 

m" cirnzaC Ii zasobow: 

7aintalowanie or7eplywomierzy 
masy w ciactu 

technr)loclicznym 

L,Eztaltek siPd:Pn z Pianki 
poburetanowej. 

ewenTualna mr.I. ! awoc mechanizacii 
natryskiwania Tormv 

rzvnnikiem oddzlelaiacvm - e Imu_sia wodna. 

- ewentualna 
moderniacia linni ksztaitek w 

kierunku wprowadze-

-nia pianek dwu 
twardo5ciowych.7.aP ad otrzymał oferty na 

dostawe nowych linii 
technolo nvch. 

mechnizacja czynnosci 
załadunku kot 

montażu 
do palet 

tran=_.p(Ttowych. 

-- 7ajn talowanir, r.:.,rzeplywomierzv 
ma.F.N W instaiacia 

granulatów . 



- zainstalowanie urzadzeń kontrolnych w ciagu wentylacji linii 

kształtek. 

- w następnym spotkaniu w FSO-ZZM PIAP zademonstruje 

urzadzenie antykradzieżowe MARWAK, 

4. na zaproszenie Dyrektora FSO-ZZM złoży wizytę Dyrektor PIAP 

Pan doc dr inż.StanisIaw Kaczanowski z osobami towarzyszącymi 

w terminie do uzgodnienia w trybie roboczym. 

5. sprawy organizacyjne wizyty prowadził badzie 

Pan mgr in±.Konrad EffIer. 

WNIOSKI DO REALIZACJI 

1. zorganizować spotkanie Dyrekcji PIAP - FSO ZZM. 

2. pr7ygotowac wystapienie POLSPAR do FSO - SIMP w sprawie nawie-

zania wsPolpracy Stowarzyszeń. 

opracował mgr ini.Konrad Effler 
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mgr inż .Konrad Effler 

Rzeczoznawca SIMP 

A:\EDELE08 

Warszawa 20 stycznia 1994 

SPRAWOZDANIENr.08.01.94 

z diegacji służbowej w dniu 20 stycznia 1994 

4-szy wyjazd pilotażowy - zebranie doświadczeń dla organizacji i 

optymalizacji działań Marketingu Terenowego PIAP. 

Uczestniczyli:dr inż.Jacek Frontczak - Z-ca Dyrektora 

doc.dr.inft.Ryszard Sawwa - Pełnomocnik Dyr. 

mgr ini.Konrad Etfler - FMT 

I.Centrum Inowacyjno-Techniczne - CIT 

42-200 CZESTOrHOWA UL.Czartoryskiego 28 

te1.622-05-bb:622-05-44 

Prowadzono ro7mowv z int.Markiem Hercogiem 

- Prezesem /arzadu CIT. 

- V Prezesem ocl :laIu Woiewodzkiego SIMI') w Uzestochowie 

1 P1AP Przedstawil obszerna informacje o swoich doswiadc7eni .,wh I. 

motliwościa( realizacvAnych. 

Pozostawi „n materia3w informacvjno-reklamowe. 

ze wzgledu na 1-rotki czas wizyty uzgodniono . ż L! T przedtawi 

swola dzi.J, I.-,!no c. na naste-pnvm spotkaniu z PiA.P. 

ustalono d.17i ai Wojewodzi S1MP i Zarz..ld ul i z iednei tro-

ny z drug3r2 : PIA.P pode ima wspóiprace w zakresie promocji i 

wspolnef reali7cti zlecen Odbiorców. 

WNIOSKI DO REALIZACJI 

NR i FMT n 4--,0 -ga spotkanle z V l'rezesem 0/W ':.1MP dla nr -zya 

wania JAP w Posiedzemu Oddziału za;:,tanowanvm na

1994 

L 1. 0/W SIMP Z.::PFC,Si na swe Posiedzenie Przedstawicieli Przemvslu 

i Uczelni re.:lionu czestochowskiego. 

NR i FM1 -.,r7ygotuie merytorycznie i organizacyinie udział 

Przedstawicieli PlAP w posiedzeniu 0/W SIMP: 

- sPrecvzowa,: peina oterte P1AP.przygotowac odowiednie kaniul 

katy. 

tProat ,:ke tilmow VHiCH 

- PrzYgotowa( i :orclanizowac' w Kudynku SIMP wystawe prnmocvw 

wyrobów i wdr zen. 
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G. FMT przygotuje listę Zakładów Przemysłowych. Zaplecza Naukowe 
go regionu czestochwskiego do których dotrze Grupa Marketingu 

Terenowego.Liste skonsultować z ON SIMP 
3. DH zaprosił Prezesa CIT do złożenia wizyty w PIAP. 
4. FMT wypracuje i uzgodni warunki współdziałania CIT i PIAP. 

II.Myszkowska Fabryka Naczyń Emaliowanych SWIATOWIT 
42-300 MYSZKOW ul.Partyzantów 4. 

te1.0-34-31-431 . fax.34-31-876,telex.037768.037769 

prowadzono rozmowy z: 

mgr int.Bonifacym Kopciem - Główny Specjalista ds Technicznych i 
Rozwoiu, 

mgr int.Góra - lerhnolog 

1. w rozmowie przedstawiono obszerna informacje o działalności 
PIAP.pozostawlalar materialy informacyjno-reklamowe. 

zaPoznano se z Wydziałami Produkcyjnymi Fabryki. 
!. przedstawiono nam : 

- obszerna intr - macle o 11.brvce. 

kierunkach rr)zwolu asor vmentu i technologii,zwracaiac uwage 

te podejmowai- be0.1 działania dla zakupu zautomal:vzowanei 
zgrzewania cir, pogrubir,nve- . 

WNIOSKI DO REALIZACJI 

. przvgotowac ln -r,prmac ie dla Ob 1 uzyskać stano]sko w sPrawie, 
ewentualnego zalnteresowania problematyka nar7vn z dnami 

pograbionymi w =1Tpe ._-: te inwPstnwan]a w tvm kierunu w MFW_ 

1 .1 po uzyskami. ctanowii a prZW TOW3C wvstaplema do zainter ,,e-, 

wanych:T . IN LP.Ki l lmych w :.,itF=Żności od potrzeb. 
w dalsze' kri ,- IroFci ;-rntakty i przvgotrwac 

wYsłapienia 
J ! po konsulta c 'ach skierowac or  do innych F-abrvk Naczvn 

o możliwościa,--h PlAP i wspoluczestników w realizacji stanowisk 
aniazd.linii zgrzewania den i produkcji naczvn wo nowei 

tRohnologia . 

wr,hec zainterenwania w MFNE w.=-.p.-Joraca z PIAP przy rozwoiu i 

stabilizacji as,-,rtymenvtu oraz plzewidzianej modernizacii 

fl abryki.utr kontakty. 

L zorganizowac wylazd promacviny MI-NE i okolicy przy 

Alf 



wykorzystaniu kontaktow z Panem mgr inż.B.KoPciem. 

3. zorganizować wyjazd FMT do innych Zakładów Naczyń w Polsce. 

4. uzgodniono wstepnie możliwości współpracy z Panem 

mgr ini.B.Kopciem -współdziałanie w promocji wyrobów BOSCH'a 

III. Instytut Spawalnictwa 

44-100 GLIWICE ul.BI.Czeslawa 16/18 

te1.0-32-31-46-52,telex 036288 

rozmowy prowadzono z: 

Prof.dr hab.int.Janem Pilarczykiem - Dyrektor Instytutu 

doc.dr.Edwardem Dobajem - Z-ca Dyrektora' 

doc.dr.int.Norbertem Szendzielorzem-Kierownik Ośrodka 

dr in'i .Papkala Hubert - Kierownik Zakładu Zgrzewania 

1. przedstawiono nam obszerna informacje o aktualnym Stanie prac 

prowadzonych przez Instytut Spawalnictwa. tak w działalności 

lak w wspoloracv mdedzvnarodoweI .Otrzymalisnmy materia-
kr a we 

Tv lntrNrmacyjno-rePiamowe 

zaPr,znano nas z elektami i wvnikaml 
prac zwiazanych z zgrzewa -

niem L:)unktowvm i liniowym b-Cach powie nvch cynkiem . LaintreSO-

tn wvnikato 7 ln'ormacii mgr -in: F .e_ffiera o problemach 

acvoh pr_v rq-odut-cii P0LUNt, 1/1_ 

Przed.F.t_awaom, nam oty...zerr , 3 intormacje dotyczaca 

, 'awania 

1-ct ,-)rmowano Dyrec le Instytutu ', awalnictwa O akti„:lnie 

ore onych pracach w PtAP i Prze4- a:_-ano 
materiały intorm;:cvino 

rezygnacji jn-lvtutu Spawa.lni .- twa 7 prowadzeola orac wdro-

f lowvcb w robotvzacil .Procesow 
.-rawanie,.zgrzewani.ciecie. 

,Iniono.te zostanie zacieśniona wsroipraca pomiedzy I I - 

uz,looniono.że skontrolowane zostana problemy wzajemnie 

tóo-larczanych materialow intormacviuvch. 
Biuletyny Informacyj-

ne materiały szkoleniowe 
r). aliśmy poinformowani.że aktualnie w Wydawnictwach Naukowo - 

Ipct,c-icznych Redaktor Helmer tel..17, -71 trwaja prace kohcowe 

n,dwvdaniem ksiażki Maszyny i Urzad7enja do Spawania i 



Zaproponowano by PIAP umieścił swoja wkładka reklamową 

dot vczaca robotyzacji. 

?.poproszono o Przekazanie przez IS informacji dotyczacej dotych-

czasowych osiagniąć w automatyzacji , robotyzacji procesów spa-

walniczych, zgrzewalniczych.ciecia jako wkład Instytutu Spawal-

nictwa w opracowywana w imieniu POLSPAR,monografia robotyzacji . 

WNIOSKI DO REALIZACJI: 

1. zaPnznac z materiałami otrzymanymi z Instytutu Spawalnictwa 

PO" jal:-.a przygotowanie ,spotkania w FSO Tłocznia i Spawalnia. 

1.1. zorganizować w lutym 1994 wizyte w FS-0 :NR.POS dla promncji 

robota URP - 120/150 . 

- ewentuainei modernizacji linii. zgrzewania, 

2. Przvqatowac wystapienie do IS o przekazanie materiałów 

dotyczacych dotychczasowych wdrożen zrobotvzowanvch gniazd. 

2 1 . pr-v,),- lnw,=$c wyst.lpienie do pozostatvch Osrodkow Robotyza-

C Pt aiacych w latach poprzednich. 

2.2.wv,,tar.-.1c - dc. ON z wnanskaem.o ukierunkowanie (wvustapienia NR 

pnia POLSPAR 0r11] El ROBOIYK1 ). 

arte sluthowa Oh- in 0b w F.Pi-awe wymiany 

IS. 

, d NR wkładka. r ViaMowa ,,Tarty PlAh) . 

) W Ą C 

Mac.:"; 

Przekazanie zamawiania przez I'M dn Wydawniriw 

nI.Mazowlecka Redaktor Pa mar- tel .:f072?) 

-zadzenia do .:,pawania i 2gr7wania. 

IV.Von Roli A6 Depa'rtement Umweltechnik 

CH 8037 ZHP ICH Post fach ?c:,(1.Hardturmstrac. p 

tel u(oi I 11 11.1elofav tolex 822719 

rozmowy r., owadzono z Przedstawitieiem harmv na Pniske 

dr in .Henr .,4:jem Skowronem 

Verkautsanc4onier Markt Polan 

Vertretun.:4 1-'nten 4?-401 RAI. WORZ ul.Lakowa J?, 

siedziba w -',=1,-,1, borskiej Fabryce Kotłów RAFAO 

te1.00-1:: '- --484.3 w 214.3UO.fd5( 00-48-39.12D31? 

1 . r a • , ozmowy uzyskano obszerna informac ie o prowadznnvr-h 

i213 Ifl przez Firma Szwa icarska w Polsce .Firma spec jail 7u ie 

A6 



sie w termicznej utylizacji odpadów i złożyła w wielu Ośrodkach 
miejsko-przemysłowych swoje oferty.Trwaja rozmowy z różnym 
stopniem zaawansowania. 

2. poinformowano Pana dr.int.H.Skowrona o doświadczeniach. 
dzialalności.Motliwościach PIAP z ukierunkowaniem na podjecie 
współpracy przy projektowaniu i budowie obiektów w Polsce, 

WNIOSKI DO REALIZACJI 

1 przekazać dwa egz materiałów informacyjno-reklamowych. 
2. przygotować pismo z propozycja nawiazania. współpracv.przy 

budowie obiektow w Polsce i Europie wschodniej. 

3. przygotować zaproszenie dla Pana dr.int_H.Skowrona do zlo2enia 
wizyty w PIAP. 

3.1. PO uzgodnleniu przygotować zaproszenie dla Dyrekcji w 
ZURfCHU do złożenia wizyty w PIAP z propozycja współpracy. 

4. zórgan1701„1.71r 7 udziałem dr.int.H.Skowronem wy lazd Grupy 

Mari.etjnqu ierenowego do RAFAKO 

reionn 

5. wystapic do P7ina dr.int.H.Skowrona o przea7anie dn PJAP mate-

i innych Zakgadow Przemysłowych 

na ło"i detvc;:acvch osiagniec Osrodka kebetv::acii PUNAH-HIPi-MN 

oJNIOSKF uGOLN1-1 1 .7..) wYJA7DU P It l'IAZOWEGO 

pedeimie prace erclanizacyine dIa wyPra( •wania organizac 

metodologii akwi7vc ii i marketingu w 1994 rol-u. 

- układ woiewedzi 
- układ branżowy. 
UWAGA 

PfAH w styczniu wistarii Ho NOI z inic: DC)C1 1P r i 

Cii t-'1.At-' w U5rodl-ach terenowych NOi.Mimo wiel,*rotnych ro7mo 

nie przystaplł do realizac 11 zler.enia. 

1.1.NP Przekaże hmT dotychczasowe dokumenty w sprawie WSP63- P!-8CV 

z'NoT. 

1 2.FMT opracuje koncepcie promr,cji PIAP w c_i rodl-ach Przemy wych 

I przedstawi DvrePc ii ki ./k do akceptac h 

1.3.FMT opracuje regionaine i woiewodzkie listy jednostek ,-,r ,7,aril -

-,arv:invch.ktore nale v akwizvcia w 19'714 roku. 

‚44 
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1.45MT nawiaże kontakty i PO wstepnvm rozpoznaniu przedstawi 

lista jwednostek organizacyjnych osób.któe bada współpracować 

z FMT przy realizacji Programu Akwizycji i Marketingu 1994. 

1.5.FMT przygotuje PiSMO DN do Pionów w sprawie podjecia 

współdziałania jednostek organizacyjnych PIAP w oparciu o 

Programu Akwizycji i Marketingu 1994. 

zorganizuje w lutym i marcu 1994 dalsze wyjazdy pilotażowe 

udziałem DF i NP. (wskazanych przez Dyrekcje Przedstawicieli): 

- Lublin. 

Bialy'stok/FlbLqg. 

Bydgoszcz/Toru ń. 

Ostrów Wielkopolski/WrocIaw/Swidnica. 

opracował w imieniu Zespołu 

mgr int.Konrad Etfler 



mgr inż.Konrad Effler Warszawa 02.021994 

Rzeczoznawca'SIMP 

A:\EDELE12 SPRAWOZDANIE .Nr.12.01.94 

z pobytu Dyrekcji FSO Zakład Zespołów Montażowych w PIAP.. 
na zaproszenie Pana Dyrektora 

doc.dr.inż.Stanislawa Kaczanowskiego wizyte złożyli 
mgr int.Boctdan Cieśliński - Dyrektor Zakładu, 
inż.Jerzy Skrzypkowski Z-ca Dyrektora ds Technicznych 

z ramienia PIAP uczestniczyli 

doc dr in2.Stanislaw Kaczanowski Dyrektor Instytutu 

doc.dr in2.Rvszard Sawwa - Pełnomocnik Dyrektora. 
mgr inż.Konrad Effier - FMT 

I.Dyrektor PIAP przedstawił całokształt dzialan PIAP. 
,!.zaprezentowano wybrane filmy VIDF.I.J. 

- brna pra.7. w AUTO-POLAND Tychy 

- 17inia gratatowania - THOMSoN Piaseczno. 

-:.zaprezentowano ! aboratoria PAP. 

4 Dyrektor 1- u -1.../M po=..tanowd,i .te zostana skierowane zapvtaniaa i Zamó-

wienia na: 

- FSO 

PSU 

- FSO 

7•-j'Ir: 4 SZt.przvb) .- spawalnic7v,:n. 

robotyzac le prncesu malowanla zr1Przaków. 

instalacie przepływomierzy w linii kształtek . 

z[P,:i. instalacje badania zanieczvsz(zzt-n atmosfery. 

71C'rl wewnetrzlnei sieci komputerowej, 

5_74 7(.10da 1 ,,, r li P1 P zw-iedza labolatnria 

;=. 1AP. 

5. 1 nrganlzar . wizyty Specia)istow zaPewn.ia NN i Fril . 

.Dvrektor Fso - 77_M zadeklarował nawiazanie kontaktow -7 -Zakładami Te-

rt.nnwymi FSO ri,pi e Marketingu lerenowego PIAP. 

WNIOSKI DO f4A1 11ACJI 

L.caloks7tatt w-,.połpracy z FSO knordvnowal bedzie FMT doproadzaiac do 

napływu, 71 er 4, r: 
opracował Mgr K.Ettler 



ct.4 Ata.s-

POS/ 6_5/93 

POS do NP 

Warszawa, dn. 91.n4.0n. 

Sprawozdanie z delegacji z dn. 23.03.1994. w rdilldCh zlec. 79628 

"Prace akwizycyjne i promocyjne w zakresie sprzedaży robotów i 

zautomatyzowanych/zrobotyzowanych instalacji". 

W delegacji brali udział: 
- Marek Petz - POS, 

- Zbigniew Pilat - POS, 

- Konrad Effler 

1. Zasadniczym celem delegacji była fabryka TAGOR w Tarnowskich 

Górach. Jest tam stanowisko do cięcia blach wyposażone w robota 

IRb-6 na torze jezdnym. Fabryka ' chciałaby je przezbroić i 

przystosować do ukosowania grubych (od kilkunastu do trzydziestu 

paru milimetrów) blach. Tolerancja wymiarów blach (elementy 

wycinane palnikiem na dużych automatach) ok. 2mm. Rozmiary 

elementów - do 1.5-2m, ale można by było dla stanowiska wybierać 
tylko te mniejsze. Istotnym warunkiem stawianym przez fabrykę jest 
możliwość szybkiego przystosowania stanowiska do nowego detalu. 

Duże partie zamówień sil w fabryce wykonywane w ciitgu 2-1 miesięcy. 
Stanowisko musiałoby w ty'm czasie obrobić ki lka typów elementów. 

Naszym rozmówcę był mgr inż. Piotr Domański - szef działu postępu. 
Zadeklarował zainteresowanie ofertę zarówno tylko na przeglqd, 

remont . stanowiska i oprogramowanie go dla kilku detal i jol. te'i. 

wariantem z wymiaruę układu sterowania na typ URP, w którym tor 

jezdny byłby równoprawnę osi q sterowang. Oferta taka V.W-s t illl le 

przygotowana w POS 'do 15.04. Przedstawiliśmy także ogólnq ofertę 
PTAP. Duże zainteresowanie wzbudziła maska zademonstrowana przez p. 
Efflera w działaniu. TAGOR może być także w przyszłości 
potencjalnym odbiorcę elementów Boscha - informację o tej orHrcip 

PTAP p. Domański obiecał przekazaó,.nieobecnemu w tym dniu, szefowi 
działu głównego energetyka, który jest odpowiedzialny za remonty i 

modernizację urzędzeń w zakresie sterowania. Ze swej strony 

zaprosiliśmy przedstawicieli - TAGOR-u do udziału w imprezach 

seminaryjnych PIAP - zostało wystane zaproszenie na 12.04. 

2. W drodze do Tarnowskich Gór zajechaliśmy do Centrum 

Innowacyjno-Technicznego w Częstochowie. Jego prezes, inż. Marek 
Hertog podtrzymał, wysuniętg podczas poprzedniej wizyty w delegacji 
z PIAP (styczeń br.), propozycję włqczenia się zarówno CTT jak leż 
SIMP w promocję PTAP na terenie wojwództwa. Najbliższl okazjg ku 
temu jest walny zjazd SIMP woj. częstochowskiego w dniu 19.04. PTAP 
mógłby tam występid z półgodzinnq prelekcję (nawet jako punki 

programu, np. w czasie liczenia głosów), zorganizować stolik 

informacyjny z video, planszami itp. Wydaje się, że jest lo dobra 

okazja do spróbowania tej formy reklamy wyjazdowej. Całę imprezę 
mógłby przeprowadzió zespół: 1 osoba z POS, 1 z CAM, p. Tomw,./.pw,A; 

z DSR i ew 1 osoba z PM. Tablice informacyjne, plansze można by 
było zawieść do Częstochowy wcześniej - w kuluarach siedziby SrIP 

przewija się codziennie sporo osób. 

3. Jadqc z Częstochowy do Tarnowskich Gór skręciliśmy na chwil :  Ch) 

Myszkowa, do fabryki naczyń emaliowanych. Rozmawial i ,fau A 

kierownikiem działu konstrukcyjnego. Głównym tematem .była impreza 
podobnym charakterze jak w Częstochowie. W maju, a najdalej w 

czerwcu w Myszkowie jest przewidzi an spotkanie głównych 
technologów zakładów branży metalowej z regionu. Myszków hyrb 

9 
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potencjalnie zainteresowany udziałem PIAP w takim spotkaniu na 
zasadzie zaprezentowania swojej oferty w dziedzinie robotyzacji i 
automatyzacji. Wydaje sig, że do sprawy tej należy wróci6 po 
ewentualnym pokazie w Częstochowie. 

4. Po wizycie w Tarnowskich Górach odwiedziliśmy jeszcze Tnstyint 
Spawalnictwa w Gliwicach. Przeprowadziliśmy krótkie rozmowy z p 
dyr. dr F. Dobajem i p. dr N.Szyndzielorzem. Ustalil iśmy m. in. 
udział kolegów z TS w naszych seminariach (dr 3. Słania wyst,wi 
26.04), zaoferowaliśmy łamy naszego Biuletynu do prezentacji ich 
dorobku, zapoznal iśmy sit także z pracami TS w zakresie robotyzacji 
spawania (TS zakupił i wykorzystuje do bada(' specjalizowany robi! 
spawalniczy seri i MAC firmy ESAB). 

5. Ostatnim punktem programu była wizyta w firmie TPControl w Tychach. 
Firma ta prowadzi liczne prace z dziedziny automalyzacji w 
Fiat-Auto-Poland. Uzyskaliśmy zgodę dyr. inż. Jan Mal ika na 
zaprezentowanie ostatniego tematu, dotyczgcego auutomatyzacji lini i 
pras karoseryjnych, podczas seminarium robotowego PTAP-POLSPAR w 
dn. 12.04. Przekazaliśmy także próbki części utwardzonych melod,1 
napawania plazmowego. Istnieje szansa, że przy pomocy kolegów uda 
się znaleźć klientów na stanowisko zrobotyzowane wykorzystujcice tę 
technologię. 

Kierownik Samodzielnej 
Pracowni Opr mowania Systemów 

mgr inż. iew Pi lat 



zca743. 6 

POS/10/94 
POS -> NR 

Warszawa 1994.06.27. 

dot. : realizacji prac w ramach zlec. Z9628 

Informacja nt. nawiqzania kontaktów z firmq Mannesman Demag. 

1. Przedstawienie firmy. 
Manesman Demag (MD) jest części q koncernu Manesman. Firma 

zatrudnia w Niemczech ok. 6.500 pracowników, a całkowitit l iczbę 

zatrudnionych, Tqcznie z oddziałami zagranicznymi i jednostkami 
współpracujgcymi ocenia się na ok. 12.000. W roku 1993 MD zanotował 

obroty w wysokości ok. 2 mld DM, co daje ponad 25 bil ionów zł. 

Ogólnie profil produkcji MD można określić jako urzeldżenia do 

wszelkiego transportu w zakładach przemysłowych. Mieszczq się w tym 

różnorodne transportery, podnośniki, przenośniki , dźwigi itp. 

2. Firma MD w Polsce. 
• MD jest obecny na rynku polskim i innych krajów dawnego bloku 

wschodniego od kilkudziesięciu lat. Firma ta regularnie 

uczestniczyła w najważniejszych imprezach handlowych na tym terenie 

- targi w Lipsku, Poznaniu, Brnie i Budapeszcie. W wielu polskich 

zakładach pracujg dostarczane przez tę firmę urzqdzenia i 

instalacje. Od trzech lat MD ma w Polsce stałe przedstawicielstwa. 

Jest punkt informacyjny w Katowicach. MD ma też bardzo bliskie 

kontakty z Fabrykg Urzgdzeń Dźwigowych FU)) w Mińsku Maz. Powstaje 

tam oddział serwisowy MD. FU)) produkuje również urzildzenia wg 

dokumentacji MD. 

. Wizyta w PIAP przedstawiciela MD. 
Przedstawiciel MD na Polskę, Białoruś, Litwę, totwq -i Estonię - 

pan Andreas Szplit odwiedził PIAP w dniu 94.06.20. Przeprowadzono 

wstępne rozmowy nt. możliwości wzajemnej współpracy. Opr&cz gotowych 

urzqdzeń i ciqgów transportowych MD oferuje także poszczególne 

elementy, komponenty, z których można samodzielnie budować 

instalacje transportowe wg własnych projektów, co znacznie obniża 

koszty - ważne pod kgtem oferty POS dla Thomson Polkolor na tzw. 

"100% dokładność". Pan Szplit zostawił w PTAP prospekty, bardzo 

szeroko prezentujqce wyroby firmy MD (do wykorzystania w POS). 

Zadeklarował daleko idqcg pomoc firmy przy ewentualnych pierwszych 

wspólnych kontaktach, w tym specjalne upusty cenowe. Ze swej strony 

przedstawiliśmy Instytut, szczególnie eksponnjqc nasze dokonania i 

potencjalne możliwości w dziedzinie szeroko pojt[ej robotyki . 

Zaprezpntowaliśmy także ofertę PTAP w zakresie drobnych urzgdzerl 

rynkowych (np. przyłbica spawalnicza). 

4. Wnioski. 
Wydaje sig, te ze względu na olbrzymi potencjał firmy MD warto 

jest utrzymywać z nig kontakty, które mogq w przyszłości zaowocować 

wspólnuymi przedsięwzięciami . 

Kierownik Samodzielnej Pracowni 

Oprogra ow nia Systemów 

mgr i b=igniew Pilat 
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Lista odlewni, do których wysłano oferty/informacje nt. możliwości 
PIAP 

w zakresie robotyzacji/automatyzacji. 

pismo POS/18/94 z An. 94.03.15. 

1. Charsznicka Odlewnia 2e1iwa 
ul.Miechowska 8 
32-250 Charsznica 

2. Odlewnia 2eliwa 
59-706 Gromadka 

3. Zakłady Metalowo Odlewnicze 

ul. Stoczniowców 8 
84-300 Rumia 

4. Odlewnia Staliwa 
ul.Terespolska 
08-100 Siedlce 

J 
5. Odlewnia 2eliwa i Emaliernia 

u1.8wierczewskiego 74 
26-110 Skarżysko Kamienna 

6. Fabryka Urządzeń Odlewniczych 
ul.Mickiewicza 34 
96-100 Skierniewice 

7. Odlewnia 2eliwa 
u1.22 Lipca 101 
26-220 Stąporków 

8. Dolnośląskie Zakłady Odlewnicze 

ul.Sobieskiego 51 
67-300 Szprotawa 

9. Odlewnia 2eliwa 
49-130 TuTowice 

'0.Wadowickie Przedsiębiorstwo 
Produkcyjno-Doświadczalne 

Aparatury Odlewniczej 
ul.Mickiewicza 27 
Wadowice 

1 1 .0dlewnia Eeliwa 
ul.Kościuszki 30 
34-356 Węgierska Górka 

12.0dlewnia Zeliwa 
ul.Staszica 1 
63-100 8rem 
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PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 

"Wsm 

Na pismo 

Dotyczy: 

z dnia 

Szanowni Państwo!! 

02-222 Warszawa, Al. Jerozolimskie 202 

Nasz znak data 

Technologie takiejak spawanie, zgrzewanie, polerowanie są bardzo uciążliwe dla 
pracowników, a uzyskanie wysokiej jakości wyrobu przy pracy ręcznej jest bardzo 
trudne i kosztowne. Jedynie zastosowanie nowoczesnych technik wytwarzania, 
a w tym automatyzacja i robcityikja zaRiTnia ósiągnięcie wysokiej i stabilnej 
jakości produktów zadowaląjącójiv itgąjądYch odbiorców, szczególnie na rynkach 
europejskich, a coraz bardziej róWnież lir'ąfowym. Zastosowanie tych technik 
zapewnia również zwiększenie Wydajności procesu, poprawę warunków pracy, 
rytmiczniejszy tok produkćji. Róbiityicfa. jeit' celowa zarówno przy produkcji 
średnioseryjnej, jak i wielkoseryjnej [masowej. 

Nasz Instytut zajmuje się produkcją i stosowaniem robotów przemysłowych 

od wielu lat. Zrobotyzowane. ,przez nas stanowiska, gniazda i linie produkcyjne, 
również z zastosowaniem sterowników 'nadrzędnych i komputerów nadzorczych, 
pracują w dużych i mniejszych zakładach przemysłowych. 

Możemy Państwu Zaoferować zastosowanie robotów dla wielu różnych 

technologii: spawanie, zgrzewanie, czyszczenie odlewów, gratowanie, polerowanie, 
klejenie, obsługa różnego typu maszyn w gniazdach produkcyjnych, natryskiwanie 
plazmowe itp. 

Najczęściej stosowaliśmy roboty Mb produkowane w kraju na licencji firmy 
ASEA, obecne ABB. Aktualnie oferujemy również najnowsze, produkowane przez 
nas roboty przemysłowe rodziny UR.P. Roboty te mają duże możliwości funkcjonalne, 
a w tym m. in. mogą być włączone do zautomatyzowanych instalacji produkcyjnych 
za pomocą szeregowych interfejsów jak RS 232 lub interfejsów sieciowych, 
zgodnych ze światowymi standardami. Oferujemy także nasze usługi w zakresie 
stosowania znanych nam z praktycznych prac robotów typu IRb z systemem 
sterowania 53 firmy ABB (np. IRb-1500). 

verte! 

02-222 Warszawa 
Al. Jerozolimskie 202 

Telefon: 237-081 
Dyrektor 238-369 
Telefax: 238-864; 238-176 
Telex: 813-726 PL 

Bank: 
PBK SA VII oddz. W-wa 
konto 370028-1876 
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Również wyposażenie technologiczne naszych stanowisk może pochodzić 
od różnych producentów, według uzgodnień z użytkownikiem, jak np. sprzęt 
spawalniczy firmy KEMPPI. 

Mamy kontakty techniczne z renomowanymi firmami zagranicznymi zajmują-
cymi się stosowaniem robotów, sterowników i komputerów. 

Pracujemy w każdym zakresie uzgodnionym z klientem: od konsultacji, 
doradztwa i szkolenia po dostawę i uruchomienie instalacji "pod klucz". 

--Zmp dwy—wys-oką---jakog7--termi-nowosc wysoce korikiirencyjiie ceny 
naszych prac. 

Informujemy również, że możemy podjąć się opracowania oceny stanu technicznego 
i programu restrukturyzacji technicznej przedsiębiorstwa pod kątem automatyzacji 
i robotyzacji. Opracowania te mogą służyć jako jeden z argumentów przy staraniach 
o kredyty krajowe bądź zagraniczne. 

Ponadto informujemy, że Komitet Badań Naukowych może częściowo (do 50%) 
finansować ważne prace badawczo-rozwojowe, do których zalicza się robotyzacja, 
szczególnie dużych lub / i trudnych procesów produkcyjnych. Formalnie wniosek taki 
sklada zakład wdrażający, nasz Instytut może tu służyć współpracą i pomocą przy 
załatwianiu związanych z tym spraw. 

Jeżeli są Państwo zainteresowani modernizacją operacji i procesów technolo-
gicznych w Waszym Zakładzie oraz przygotowaniem się na spotkanie z wymaganiami 
klientów zachodnich i zwiększającymi Się wymaganiami naszego rynku, proponujemy 
nawiązanie z nami kontaktu. Chętnie odwiedzimy Państwa Zakład dla wspólnego 
rozważenia możliwości robotyzacji konkretnych procesów produkcyjnych. 

W załączeniu przesyłamy ankietę zwrotną z prośbą o wypełnienie i odesłanie 

na nasz adres. 

Nasi pracownicy: mgr inż. M. Petz, mgr inż. Z. Pilat udzielą Państwu wszelkich 
dalszych informacji. 

Nasz adres: 

Samodzielna Pracownia Oprogramowania Systemów 
Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów 
02-222 Warszawa, Al. Jerozolimskie 202 
tel. 23-70-81 w. 303, 201, 236 
tlx. 813726 pl 
fax. 238864 

Z poważaniem 

Pełnomocnik Dyrektora 
d/s sprzedaży rolotów przemysłowych 

doc. dr inż. Ryszard Sawwa 

0.5 



PRZEMYSŁOWY INSTYTUT 
AUTOMATYKI I POMIARÓW 
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Na pismo 

Dotyczy: 
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02-486 Warszawa, Al. Jerozolimskie 202 
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Nasz znak data 

POS/ 55-/94 94.06.28 

Podstawowym warunkiem funkgjonowania i rozwoju każdej firmy jest szeroki 

i ustabilizowany rynek zbytu na produkowane towary. Zdobycie i ugruntowanie 

mocnej pozycji, a więc zaufania klientów, na .dzisiejszym rynku możliwe jest tylko 

wtedy, gdy firma może zaoferowa6., wyroi* :na odpowiednim poziomie. Jedynie 

zastosowanie nowoczesnych technik wytwarzania; w tym automatyzacja i 

robotyzacja zapewnia osiągnięcie wysokiej i stabilnej jakości produktów 

zadowalającej wymagających •odbiorców, "• siczególnie na rynkach europejskich, 

a coraz bardziej również krWowyttis.LZastes§wanie -,tych technik zapewnia również 

zwiększenie wydajności i rytmiczniejsd'Aók Procesu produkcji oraz poprawę 

warunków pracy. , . 

Z szeroko pojętą automatyką i automatyzacją PIAP związany jest od początku 

swego istnienia. Liczne aplikacje, pracujące w przemyśle krajowym i za granicą, 

są naszą najlepszą wizytówką. W pracach tych bazujemy na rozwiązaniach 

i urządzeniach własnych jak też -czofciWy. ch firm światowych. W Instytucie 

wytwarzamy elementy wykonawcze autordityki, różnego rodzaju sterowniki oraz 

urządzenia testowe • i kontrolno-poiaarowe. W zakresie 'napędów elektrycznych 

i sterowań PLC oferujemy znakomite wy.yoby firmy Bosch. W konkretnych 

wdrożeniach możemy zastosować spiźęt wlifa:ziiiiy przez przyszłych użytkowników. 

Instytut nasz od wielu lat ząjmuje . się produkcją i stosowaniem robotów 

przemysłowych. Zrobotyzowane przez nas stanowiska, gniazda i linie produkcyjne, 

również z zastosowaniem sterowników iiiidi*ędny4 i .komputerów. nadzorczych, 

pracują w dużych i mniejszych zakładach przemysłowych. 

Możemy Państwu zaoferować swoje usługi w zakresie realizacji automatyzacji 

produkcji (sterowanie ..i)ojedy iiieCesanii,, maszynami lub ciągami 

technologicznymi), w tym zadań transportu międzyoperacyjnego (np. paletyzacja 

transporterów i kartonów z napojami). 
• verte!  X 
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Wyposażenie technologiczne naszych stanowisk może pochodzić od różnych 

producentów, według uzgodnień z użytkownikiem. Mamy kontakty techniczne 
z renomowanymi firmami zajmującymi się automatyzacją i robotyzacją produkcji. 

Pracujemy w każdym zakresie uzgodnionym z klientem: od konsultacji, 
doradztwa i szkolenia po dostawę i uruchomienie instalacji "pod klucz". 
Zapewniamy wysoką jakość, terminowość i wysoce konkurencyjne ceny naszych 
prac. 

Informujemy również, że możemy podjąć się opracowania oceny stanu  
- - te chniczn-ego- i- pragranitt-r-e-straktiryz prz e difę bi or s tw 

automatyzacji i robotyzacji. Opracowania te mogą służyć jako jeden z argumentów 
przy staraniach o kredyty krajowe bądź zagraniczne. 

Ponadto informujemy, że Komitet Badań Naukowych może częściowo 

finansować ważne prace badawczo-rozwojowe, do których zalicza się robotyzacja, 
szczególnie dużych lub / i trudnych procesów produkcyjnych. Formalnie wniosek 
taki sklada zakład wdrażający, nasz Instytut może tu służyć współpracą i pomocą 

przy załatwianiu związanych z tym spraw. 

Jeżeli są Państwo zainteresowani modernizacją operacji i procesów technolo-
gicznych w Waszym Zakładzie oraz przygotowaniem się na spotkanie z 
wymaganiami klientów zachodnich i zwiększającymi się wymaganiami naszego 
rynku, proponujemy nawiązanie z nami kontaktu. Chętnie odwiedzimy Państwa 

Zakład dla wspólnego rozważenia możliwości automatyzacji i robotyzacji 
konkretnych procesów produkcyjnych. 

W załączeniu przesyłamy ogólne informacje o naszym Instytucie, 
produkowanych przez nas robotach 'oraz innych wyrobach. Załączamy także 

ankietę zwrotną z prośbą o wypełnienie i odesłanie na nasz adres. Informacje 
przekazane w tej ankiecie pozwolą nam lepiej zorientować się w Państwa 

aktualnych i przyszłych potrzebach. Będą nam też pomocne w opracowaniu, w 
ramach działalności POLSPAR (Polskie Stowarzyszenie Pomiarów, Automatyki 
i Robotyki), materiałów dla IFR (International Federation of Robotics). 

Wszelkich dalszych informacji udzielą Państwu telefonicznie nasi pracownicy: 
mgr inż. M. Petz, mgr inż. M. Jacórzyńska-śmigiera. 

Nasz adres: 

Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów 
PIAP - POS 
02-486 Warszawa, Al. Jerozolimskie 202 

tel. 23-70-81 w. 236, 303 lub 23-84-89 
tlx. 813726 pl 
fax. 23-88-64 

• Z poważaniem 

; 57Kierow *k POS 

mgr in 5 igniew Piłat 



DO: mgr inż. Zbigniew Pilat 
Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów 
Samodzielna Pracownia Oprogramowania Systemów POS 
Aleje Jerozolimskie 202 
02-222 Warszawa 

ANKIETA 
Firma nasza zainteresowana jest: 

Li Automatyzacją 
D Robotyzacją 

D stanowiska 
0 gniazda 
D linii 

ze sterownikiem nadrzędnym PLC 
D z komputerem nadzorczym 

dla procesu 

1:1 Wykonaniem D systemowego D zbierania i prezentacji danych 
oprogramowania D użytkowego 

do: D sterowania 
raportowania, wizualizacji procesu i 
przetwarzania danych produkcyjnych 

dla obiektu 

D Przystaniem zautomatyzowanych El stanowiskach 
dodatkowych zrobotyzowanych El gniazdach 
informacji o: D liniach 

El Analizą procesu produkcyjnego w firmie pod kątem potrzeb efektywnej 
automatyzacji i robotyzacji 

Li Udziałem w seminarium w zakresie automatyzacji, robotyzacji oraz nowoczesnej 
aparatury kontrolno-pomiarowej znanych firm światowych 

1:1 Innymi problemami z dziedziny automatyzacji i robotyzacji produkcji: 

Ankietę wypełnił: Nazwisko i imię 
Firma 
Stanowisko 
Adres 

tel 
fax 
tlx 



INDUSTRIAL RESEARCH INSTITUTE 
FOR AUTOMATION AND MEASUREMENTS 

02-222 Warszawa, AI. Jerozolimskie 202 
POLAND 

vig 

ii Automatyzacja i robotyzacja 
stanowisk, gniazd i linii produkcyjnych 
w różnych procesach technologicznych 

 --z,zastes 

El Nowoczesne i niezawodne, 
uniwersalne polskie roboty przemysłowe URP 

Z12r57CIT 

a Oprogramowanie systemowe i użytkowe 
sterowników przemysłowych, komputerów 
nadzorczych i sterujących oraz robotów 
w automatyzowanych i robotyzowanych instalacjach 

a a Konsultacje i doradztwo 

4 4 Projektowanie 

Wykonawstwo 

4 a Szkolenie 

El [a Serwis 

El a a Doświadczenie - Organizacja - Wiedza 

02-222 Warszawa 
Al. Jerozolimskie 202 
POLAND 

Telefon: (48) (22) 237-081 
Director: (48) (22) 238-369 
Telefax: (48)(22) 238-864; 238-176 
Telex: 813-726 PL 

Bank: 
PBK SA VIII oddz. W-wa 
account 370028-1876 



Okocimskie Zakłady Piwowarskie SA 
Dyrektor Techniczny 
ul. Browarna 14 
32-900 BRZESKO 

Zakłady Piwowarskie w Żywcu SA 
Dyrektor Techniczny 
ul. Browarna 88 
34-200 ŻYWIEC 

Zakłady Piwowarskie w Leżajsku SA 
Dyrektor Techniczny 
ul. II Armii Wojska Polskiego 5 
37-300 LEŻAJSK 

Zakłady Piwowarskie SA 
Dyrektor Techniczny 
ul. Jedności Narodowej 
50-302 WROCŁAW 

Zakłady Piwowarskie Tychy SA 
Dyrektor Techniczny 
ul. Mikolowska 5 
43-100 TYCHY 

Górnośląskie Zakłady Piwowarskie SA 
Dyrektor Techniczny 
ul. Wolności 327 
41-800 ZABRZE 

Browary Warmińsko-Mazurskie Sp. z o.o. 
Dyrektor Techniczny 
ul. Wojska Polskiego 20 
10-225 OLSZTYN 

Podhalańskie Zakłady Przemysłu 

Owocowo-Warzywnego 
Dyrektor Techniczny 
34-650 TYMBARK 



Nadodrzańskie Zakłady Przemysłu 

Tłuszczowego SA 
Dyrektor Techniczny 
ul. Ziemi Tarnowskiej 3 
49-300 BRZEG 

Zakłady Przemysłu Owocowo-Warzywnego 
ALIMA SA 
Dyrektor Techniczny 
ul. Siemeńskiego 19 
RZESZÓW 

TOLKMICKO Zakłady Przetwórstwa 
Owocowo-Warzywnego Sp. z o.o. 
Dyrektor Techniczny 
ul. Port 1 
82-340 TOLKMICKO 

Koncentraty Spożywcze w Skawinie SA 
Dyrektor Techniczny 
ul. Dzierżyńskiego 1 
32-050 SKAWINA 

Poznańskie Zakłady Koncentratów 
Spożywczych AMINO SA 
Dyrektor Techniczny 
ul. Bałtycka 43 
61-017 POZNAŃ 
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