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Stanowisko do bezdotykowego pomiaru grubo$ci



1.1 Cel pracy

Celem pracy bylo opracowanie i wykonanie prototypowego stanowiska wykorzystujacego technikg laserowg do
pomiaru grubosci réznych materialéw. Stanowisko przeznaczone jest do prac badawczych nad pomiarem grubosci
réznych materiatéw nieblyszczacych.

W ramach pracy naleZzato wykonaé¢ dwie glowice pomiarowe skladajace sige z oswietlacza laserowego i kamery
CCD, jednostki centralnej przetwarzajacej wyniki pomiaréw wspélpracujacej z komputerem PC umozliwiajgcym
wizualizacje graficzng wynikéw pomiaréw.

Jednoczesnie stanowisko to przeznaczone bedzie do celéw akwizycyjnych.

1.2 Podstawa wykonania pracy.
Praca zostata wykonana ze $rodkéw Instytutu na podstawie zlecenia $1425.

1.3 Wyniki pracy.

Zgodnie z zatozeniami wykonano stanowisko pomiarowe przeznaczone do pomiaru grubosci elementow z
materialéw nieblyszczacych, szczegdlnie drewnopochodnych. Doswiadczenia zebrane w trakcie pracy zostaly
wykorzystane przy realizacji stanowiska pomiarowego ptyt widrowych w fabryce Prospan w Wieruszowie.

Stanowisko byto réwniez prezentowane na Miedzynarodowych Targach Poznarnskich '94.

Opis stanowiska przedstawiono ponize;j.

Zasada dziatania

Glowice pomiarowe umieszczone sg po obu stronach mierzonego elementu. Obie gtowice dokonujg pomiaru
odleglo$ci od obserwowanej ptaszczyzny elementu. Zasada pomiaru oparta jest na metodzie triangulacji
tzn. przesuniecia plamki $wiatta w polu widzenia kamery podczas zmiany odlegto$ci elementu od glowicy. Plamka
swiatta emitowana jest przez oswietlacz laserowy. Przesuniecie plamki okreslane jest za pomocg kamery CCD.
Zastosowanie dwdéch glowic pomiarowych eliminuje wplyw drgari i przesunigé na wyniki pomiaréw.

Zasade pomiaru pokazano na rysunku 1.
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1,3- kamery

2,4 - oswietlacze laserowe

5- element mierzony

D1, D2 - grubo$¢ elementu mierzonego

Rysunek 1. Zasada pomiaru grubosci.

Elementy stanowiska

Na ramie nosnej stanowiska umieszczone sg glowice pomiarowe oraz czujnik obecnosci / przesuwu elementu
mierzonego. Kamery glowic pomiarowych komunikuja sie¢ za pomoca sieci lokalnej ze sterownikiem sieci.
Sterownik jest potaczony taczem szeregowym z komputerem operatorskim, stuzacym do wizualizacji oraz
archiwizacji wynikéw pomiaréw. Zaréwno sterownik sieci, jak i komputer operatorski posiadajg mozliwosci
komunikacji z urzadzeniami zewnetrznymi (sterowniki technologiczne, dodatkowe wyswietlacze wynikow itp.).

Rozmieszczenie elementdw stanowiska pokazano na rysunku 2.

1 - glowica pomiarowa nr 1
2 - glowica pomiarowa nr 2
3 - czujnik obecnosci elementu mierzonego
4 D 4 - sterownik sieci kamer
< 5 - puszka rozdzielcza zasilania

6 - komputer operatorski
7 - element mierzony

Rysunek 2. Rozmieszczenie elementéw stanowiska.
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Podstawowe parametry techniczne

doktadnos$¢ (przy zakresie pomiarowym 100 mm)
rozdzielczo$¢ (przy zakresie pomiarowym 100 mm)
liczba toréw pomiarowych

napiecie zasilania

zakres temperatur pracy

Stanowisko do bezdotykowego pomiaru grubo$ci

0,1 mm

0,05 mm
standardowo 1 -3
220V /50 Hz

+5 ... +50°C



