’ -

Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw

Al. Jerozolimskie 202, 02-486 Warszawa

HE 10

LAD POMIARU PARAMETROW PRZEPLYWU

e T N R P R R R R R R AR R N E R AR R A R A R A R A R A A

Nazwa ONB/ZNB
mgr inZz. Wojciech Czajkowski

GIOWNY WYKONAWECA  ..oiiiiiiiiiiiiiiaiineeeseransentitiennsaeaaseaasanaansneness

Wykonawcy: e eeteeanaadeae e eeaaraeeeertaraeaee st ta et aaae s

[ . ]

TEMAT: Rozszerzenie mozliwo$ci badawczych stanowiska pomiarowego
DN200 na badanie sond turbinowych
Etap 1: Opracowanie i wykonanie oprzyrzgdowania dla stanowiska
DN200 dobadania sond turbinowych
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Analiza deskryptorowa

STANOWISKO POMIAROWE

Abstrakt

Sprawozdanie zawiera opis prac zwigzanych z zaprojektowanym

i wykonaniem oprzyrzadowania dla stanowiska pomiarowego DN200
eliminujgcego btedy przypadkowe potozenia gtowicy sondy turbinowej
podczas jej kalibrowania, wzgledem osi odcinka pomiarowego
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PIAP DPQ 1995.12.15

Charakterystyka pracy

wg. zlecenia S 1612

1. Temat: Rozszerzenie mozliwosci badawczych stanowiska
pomiarowego DN 200 na badania sond turbinowych.
Etap 1. Opracowanie i wykonanie oprzyrzgdowania dla stanowiska

DH 200 do badan sond turbinowych.

z.

Podstawa wykonania pracy.

Podstawa wykonania pracy byLo zlecenie PIAP nr. S 1612.

3.

W

Zakres wykonanych prac.

ramach zlecenia wykonano nastgpujgce prace:

wytypowano Zrdédia btednych wskazand sondy w trakcie jej
kalibrowania zwiazanych niewiasciwym polozeniem gtowicy sondy
wzgledem osi odcinka pomiarowego rurociggu,

zaprojektowano nowy odcinek pomiadowy dla rurociggu DN 200
eliminujacy btedy przypadkowego potoznia gitowicy sondy,
dokonano niezbednych zakupéw do wykonania nowego
oprzyrzadowania,

nadzorowano wykonanie oprzyrzadowania w OBRAP-PIAP,

zmontowano oprzyrzgdowanie w odcinku pomiarowym i dokonano

wstepnych prob.



Sprawozdanie z wykonania pracy
wg. zlecenia S 1612

1. Temat: Rozszerzenie mozliwosci badawczych stanowiska
pomiarowego DH 200 na badania sond turbinowych.
Etap 1. Opracowanie i wykonanie oprzyrzgdowania dla stanowiska

DN 200 do badan sond turbinowych.

2. Przedmiot pracy.

Przedmiotem pracy jest:

- opracowanie dokumentacji warsztatowej oprzyrzgdowania,

- zakupy niezbednych materiatodw,

- nadzdér nad wykonaniem,

- wykonanie oprzyrzgdowania w®BRAP-PIAP,

- montaz oprzyrzadowania na stanowisku pomiarowym DH 200 i

wstepne proby.

3.Cel pracy.

Celem pracy byto zaprojektowanie i wykonanie oprzyrzgdowania do
cechowania sond turbinowych ST na stanowisku pomiarowym DN 200
eliminujgcego btedy przypadkowe ustawienia turbinki sondy

wzgledem strumienia cieczy.

4. Podstawa wykonania pracy.

"Podstawg wykonania pracy bylo zlecenie nr. S 1612.

5.0pis oprzyrzadowania.

5.1.Wymagania dokladnosci ustawienia sondy.

W celu okreslenia charakterystyki sondy turbinowej niezbedne
jest umieszczenie gtdéwki turbinki w osi rurociggu w taki sposdbb,
aby o0$ turbinki pokrywata sie =z osig przepiywu. Zmiana tego
polozenia wplywa na powstanie bedéw wskazan sondy, zas wielkosé
tych btedéw jest mozliwa do okreslenia doswiadczalnie pod

warunkiem kontrolowanej zmiany polozenia sondy w kierunku



prostopadiym do kierunku przeptywu, oraz obrotu wzgledem jej

wlasnej osi.

5.2.8tan dotychczasowy oprzyrzadowania pomiarowego.

Stanowisko do cechowania sond turbinowych ST sktadato sie

dotychczas =z odcinka rurociggu DN 200 o diugosci 400 mm. =z

przyspawanym do niego kréécem zakonczonym koinierzem DH 50.

Do kotnierza krééca przymocowana byla zasuwa DN 50, do niej za$s

mocowano, za posrednictwem plaskiej uszczelki cechowang sondg

przy pomocy dwéch Srub. Taki sposdéb instalacji sondy odpowiada

opisowi w "Instrukcji montazu i uruchomienia u uzytkownika", a

wiec =z zalozenia obarczony jest biedem polozZzenia sondy na ktéry

sig sktadajg:

- nieprostopadtosé osi krééca do osi pomiarowego odcinka
rurociagu,

- skodnosé osi krdééca wzgledem osi rurociggu,

- nieprostopadtosc koinierza kroéca wzgledem jego osi,

- nierdéwnolegtosé powierzchni czolowych kolnierzy zasuwy,

- przesuniecie obrotowe i promieniowe sondy na wszystkich

- potaczeniach Srubowych w granicach luzéw Srub w otworach.

Do tego dochodzi niepewnos¢ potozZenia sondy wynikajgca =z

nieréwnomiernego ugiecia uszczelek na polgczeniach Srubowych.

5. 3.Warunki wykonania oprzyrzadowania.

Konstrukcja oprzyrzgdowania do wzorcowaniao sond eliminuje

wszystkie w/w bledy, ktérymi obarczony byl dotychczas stosowany

zestaw elementdw oprzyrzadowania. Howe oprzyrzgdowanie sktada
sie z nastepujgcych elementow:

- odcinka rurociagu o dtugosci 500mm., =z kréécem i koinierzem
DN 50, ktdorego o8 przecina oS pomiarowego odcinka rurociggu i
jest do niego prostopadtia, zad o038 przyspawanego kotnierza
pokrywa sie z osig krécca.

- zaworu kulowego DH 50, ktdérego powierzchnie czotowe kotnierzy
zostaty dodatkowo obrobione w taki sposéb, aby uzyskaé ich
réwnoleglosgé,

- piersdcienia centrujgcego koinierz sondy w zaworze.



Zawér kulowy ustalony jest na krdéccu za posrednictwem 2 kotkow
ustalajgcychi mocowany dwoma Srubami. Uszczelnienie migdzy tymi
elementami =zapewnia uszczelka typu oring ¢65 X 5 zgnieciona o
307, Ha zaworze Lkulowym umieszcza sie wzorcowang sondg =z
koilnierzem, ktéry jest centrowany w otworze zaworu kulowego za
posrednictwem pierscienia , oraz mocuje za posrednictwem dwéch
Srub, ktére wchodza w owalne otwory w koinierzu zawou. Pozwala

to na skrecenie wzorcowanej sondy o kat ok. +59,

6. Zakres wykonanych prac.

W ramach zlecenia wykonano nastgpujgce prace:

- wytypowano Zrdédia btednych wskazan sondy w trakcie jej
kalibrowania zwigzanych niewtasciwym poltozZeniem gtowicy sondy
wzgledem osi odcinka pomiarowego rurociggu,

- zaprojektowano nowy odcinek pomiadowy dla rurociggu DN 200
eliminujgcy btedy przypadkowego poloznia gtowicy sondy,

- dokonano niezbednych zakupéw do wykonania nowego
oprzyrzgadowania,

- nadzorowano wykonanie oprzyrzadowania w OBRAP-PIAP,

- zmontowano oprzyrzgdowanie w odcinku pomiarowym i dokonano

wstepnych proéb.



